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DESCRIPCION
Dispensador para distribuir un producto plano en forma de tira
La invencion se refiere a un dispensador para distribuir un producto en forma de tira, en particular papel.

Los dispensadores de este tipo se utilizan en particular en el sector sanitario para distribuir un producto en forma de
tira, en particular papel, por ejemplo para distribuir toalla de papel o papel higiénico. Cuando se activa un sensor de
activacion (por ejemplo, un botén pulsador o un sensor sin contacto), del producto laminar en forma de tira se
distribuyen secciones de tira del producto laminar en forma de tira que normalmente esta enrollado en el tipo de
dispensador, al accionar el motor eléctrico la unidad de distribucion de tal manera que la longitud deseada de una
seccion de tira sale del dispensador. El usuario puede entonces arrancar él mismo esta seccion de tira, preferiblemente
en puntos de perforacion predefinidos. En principio, sin embargo, también es concebible que el dispensador corte por
completo secciones de tira predeterminadas y las distribuya hoja por hoja.

Los dispensadores de este tipo son accionados en su mayor parte por una fuente de corriente dispuesta en el
dispensador, en particular por baterias. El problema cuando estas baterias se debilitan demasiado es que los
dispensadores dejaran de funcionar hasta que se reemplacen las baterias.

La solicitud de patente US 2010/0051737 A1 da a conocer un dispensador que, al caerse por debajo de una cantidad
predeterminada en la fuente de corriente, produce un trozo del producto laminar en forma de tira que puede ser
detectado por el usuario desde el dispensador. Cuando el producto laminar en forma de tira se tira con la mano, la
fuente de corriente se recarga a través de un generador para que el motor eléctrico pueda funcionar en el siguiente
paso. El objeto de la invencion es crear un dispensador que también funcione cuando la fuente de corriente para el
motor eléctrico esta débil o vacia.

De acuerdo con la invencién, esto se logra mediante las caracteristicas de la reivindicacion 1.

El dispensador de acuerdo con la invencion presenta un dispositivo de control electrénico que, al caerse por debajo
de una cantidad de energia predeterminada en la fuente de alimentacién (bateria débil o descargada), hace que se
distribuya un trozo del producto laminar en forma de tira del dispensador que puede ser detectado por el usuario y
cambia el dispensador a un modo de funcionamiento manual en el que el usuario puede sacar el producto laminar en
forma de tira del dispensador con la mano. También esta previsto de acuerdo con la invencién que una posicion de
frenado o parada de la unidad de distribucion, en particular el &ngulo de giro de un rodillo de cuchillas de la unidad de
distribucion sea diferente en el modo de funcionamiento de motor, por un lado, y en el modo de funcionamiento manual,
por otro lado. Por lo general, este modo manual de operacién continuara hasta que una persona de servicio haya
instalado baterias nuevas (fuente de corriente). Luego, el dispensador puede adoptar el modo de funcionamiento de
motor de forma automatica o manual por parte del personal de servicio.

En el modo de funcionamiento manual, segin una forma de realizacion anterior de la invencién, el motor eléctrico
puede utilizarse a pesar de la fuente de corriente débil o vacia, no para impulsar sino para frenar el producto laminar
en forma de tira para facilitar el arranque de una seccion de tira preferiblemente predefinida por perforaciones Para
frenar en puntos predefinidos, el motor eléctrico se puede cortocircuitar usando un interruptor electrénico, por ejemplo,
lo que da como resultado un efecto de frenado probado. En principio, este control puede tener lugar a través de un
interruptor de cortocircuito mecanico, que se controla, por ejemplo, en funcién del angulo de giro de un rodillo de
cuchillas de la unidad de accionamiento.

Mas elegante es una solucién en la que, a pesar de la fuente de corriente débil o vacia para la unidad de distribucion,
el dispositivo de control electrénico todavia funciona al disponer de un acumulador de energia separado. Este
acumulador de energia separado puede ser, por ejemplo, una pila de boton o similar, que presenta una larga vida util
debido a que el consumo de energia del dispositivo de control electrénico no es particularmente alto.

Es particularmente ventajosa una forma de realizacién en la que el motor funciona como generador en el modo de
funcionamiento manual y carga el acumulador de energia para el suministro de energia del dispositivo de control
electrénico (en particular un condensador) cuando el producto laminar en forma de tira se extrae del dispensador.
Entonces, el dispositivo de control electronico puede continuar funcionando incluso si la fuente de corriente para la
unidad de distribucion ya esta débil o vacia. Entonces es posible no solo hacer que el efecto de frenado del motor
descrito anteriormente sea controlado en puntos predefinidos por el dispositivo de control electrénico utilizando
interruptores electronicos, sino también controlar y suministrar un dispositivo de comunicacion. Con este dispositivo
de comunicacion se puede mostrar al usuario, por un lado, el modo de funcionamiento actual del dispensador, pero,
por otro lado, también al personal de servicio 0 a un centro de control. En particular, es posible mostrar el modo de
conmutacion, en el que se detecta la caida por debajo de la cantidad de energia en la fuente de corriente y luego tiene
lugar un cambio al modo de funcionamiento manual. Esto debe verse como una solicitud al personal de servicio o de
un centro de control para cambiar las baterias en la fuente de corriente alimentacién o la fuente de corriente en su
conjunto con baterias nuevas instaladas.

Otras ventajas y detalles de la invencion se explican con mas detalle con referencia a la siguiente descripcion de las
figuras.
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Figuratay 1b  muestran una forma de realizaciéon de un dispensador de acuerdo con la invencién en una forma
muy simplificada en una vista lateral esquematica, estando el dispensador en el modo de
funcionamiento de motor,

Figura2ay2b  muestran representaciones similares a las de las Figuras 1ay 1b, pero en modo de funcionamiento

manual,

Figura 3 muestra una vista en seccién esquematica de un ejemplo de realizacion representado
esquematicamente de un dispensador de acuerdo con la invencién,

Figura 4 muestra un diagrama de circuito electrénico del ejemplo de realizaciéon de un dispositivo de control
electrénico,

Figura 5 muestra la secuencia de la posicion de la unidad de distribucién, en particular el rodillo de cuchillas,

para la distribucién de una seccién de tira del producto laminar en forma de tira en el modo de
funcionamiento de motor,

Figura 6 muestra la misma secuencia que en la Figura 5 en el modo de funcionamiento manual,

Figura 7 muestra lo que se conoce como el modo de conmutacién, en el que se determina que la fuente de
corriente ha caido por debajo de una cantidad predeterminada de energia, y el cambio del modo de
funcionamiento de motor al modo de funcionamiento manual tiene lugar automaticamente.

La Figura 1a muestra un dispensador 1 con una carcasa de dispensador 2 y un sensor de activacion 3. El dispensador
1 estd montado en una pared 4 en este ejemplo de realizacion. Por supuesto, también son concebibles y posibles
otras configuraciones y montajes de dispensador.

Dentro del dispensador 2 hay un stock (ho mostrado) de un producto laminar en forma de tira que se distribuye por
secciones.

En el ejemplo de realizacién representado en la Figura 1a, un usuario 5 esta representado por una mano representada
esquematicamente. Cuando la mano se acerca al sensor de activacion 3, se distribuye una seccién de tira 6a, de un
producto laminar en forma de tira, por ejemplo, de una toalla de papel o de un papel higiénico. Esta distribucion se
muestra en la Figura 1b. De acuerdo con la flecha 7, la seccion de tira 6a se puede arrancar del resto del producto
laminar en forma de tira en el dispensador, preferiblemente a lo largo de una linea de perforacion.

Los ejemplos de realizacién ilustrados en las Figuras 1ay 1b implican el modo de funcionamiento de motor, en el que
una unidad de distribucion accionada por un motor eléctrico distribuye el producto laminar en forma de tira. La unidad
de distribucion es impulsada por un motor eléctrico accionado por una fuente de corriente dispuesta dentro del
dispensador. Los detalles de esto se describen méas adelante, en particular con referencia a las Figuras 3 y 4.Si la
fuente de corriente en el dispensador se debilita 0 se vacia completamente, es decir, la cantidad de energia
almacenada cae por debajo de un umbral predeterminado, de acuerdo con la invencion, el dispensador cambia
automaticamente en un modo de conmutacién al modo de funcionamiento manual. En este modo de funcionamiento
manual, a diferencia del modo de funcionamiento de motor de acuerdo con la Figura 1a, un trozo 6b que puede ser
agarrado por la mano del usuario 5 sobresale en estado de reposo del dispensador 1 de acuerdo con la Figura 2a. El
usuario puede agarrar este trozo 6b que sobresale con ambas manos, por ejemplo, a la izquierda y a la derecha, y
tirar de él hacia abajo en la direccion de la flecha 8.

De acuerdo con la Figura 2b, el usuario puede ahora arrancar manualmente la seccion de tira 6a a lo largo de la
perforacion 9 del producto laminar en forma de tira restante en la direccion de la flecha 7. La pieza 6b detectable
manualmente permanece sobresaliendo del dispensador y puede usarse para extraer la siguiente seccion de tira.

El sensor de activacién 3 no tiene funcién alguna en el modo de funcionamiento manual de acuerdo con las Figuras
2ay 2b.

Después de colocar baterias nuevas o reemplazar la fuente de corriente para el motor eléctrico, el dispensador puede
volver a funcionar después del modo de funcionamiento manual, de acuerdo con el modo de funcionamiento de motor
de las Figuras 1ay 1b. Este cambio lo realiza preferiblemente el personal de servicio.

La Figura 3 muestra un ejemplo de realizacion todavia muy esquematico de un dispensador 1 de acuerdo con la
invencion. Este presenta una carcasa 2 en la que se alojan todos los componentes esenciales. La carcasa 2 esta
montada en la pared 4.

El producto laminar en forma de tira 6 enrollado en un rollo de suministro es conducido hacia abajo a través de un
rodillo de desviacién superior 10, un rodillo de cuchillas 11 y un rodillo de desviacién inferior 12 y puede salir del
distribuidor en la direccion de la flecha 8, accionado eléctricamente en el modo de funcionamiento de motor y tirado a
mano en el modo de funcionamiento manual. El rodillo de cuchillas es accionado por un motor eléctrico 13, por ejemplo
a través de una transmisién por cadena 14. Sin embargo, también son posibles otros accionamientos, como por
ejemplo ruedas dentadas o similares. Preferiblemente, el motor estd constantemente en conexién giratoria con el
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rodillo de cuchillas 11, de modo que no solo el motor eléctrico 13 puede accionar el rodillo de cuchillas 11, sino también
una rotacion del rodillo de cuchillas 11 provocada por la extraccion manual del producto laminar en forma de tira,
acciona el motor eléctrico 13 a la inversa, y éste funciona como generador.

Para el suministro de energia del motor eléctrico 13 esta prevista una fuente de corriente 15 representada
esquematicamente. Se proporciona un dispositivo de control electrénico 16 para controlar el motor eléctrico 13. La
disposicién de estos ultimos componentes en el dispensador puede variar en funcién de las necesidades de espacio.
Las lineas eléctricas no se muestran en aras de la claridad. En el modo de funcionamiento de motor, el sensor de
activaciéon 3 reacciona cuando se acerca un usuario, en particular cuando se acerca la mano del usuario. A
continuacion, el dispositivo de control electrénico provoca un giro del motor eléctrico 13 y, por lo tanto, del rodillo de
cuchillas 11. Se distribuye una seccion de tira de una longitud predefinida, con una cuchilla dentada 17 movil
radialmente mavil, montada en el rodillo de cuchillas que aplica una perforacion en el producto laminar en forma de
tira de una manera en si conocida, lo que posteriormente facilita al usuario arrancar una seccién de tira 6a predefinida.

Los sensores Hall 18 y 19, que interactian con un iman 20 en el rodillo de cuchillas 11, pueden detectar la posicion
rotacional del rodillo de cuchillas. Transmiten sus sefales al dispositivo de control electronico.

El dispensador esta equipado con un dispositivo de comunicacién 21 que también puede incluir o controlar una pantalla
de visualizacion 22. A través del dispositivo de comunicacion 21 se puede comunicar el estado del dispensador, en
particular si se encuentra en el modo de funcionamiento de motor o en el modo de funcionamiento manual. También
se puede establecer una conexién inalambrica, por ejemplo a través de W-LAN o Bluetooth, para que el personal de
servicio 0 un centro de control estén informados sobre el estado del dispensador, en particular, que la fuente de
corriente presenta poca cantidad de energia y por ello, ha tenido lugar el cambio al modo de funcionamiento manual.

El distribuidor de acuerdo con la Figura 3 esta representado so6lo de forma muy esquematica. En la practica, se coloca
otro rollo de reserva sobre el rollo delantero ilustrado del producto laminar en forma de tira 6, de modo que cuando se
agota el rollo de suministro inferior, todavia hay disponible un producto laminar en forma de tira para la distribucion, al
moverse hacia atras el rollo de reserva a la posicion del rollo de suministro. La construccion de dicho dispensador asi
como las estructuras de los rodillos de cuchillas son bien conocidas en el estado de la técnica y, por lo tanto, no se
muestran en detalle.

La Figura 4 muestra ahora un ejemplo de realizacion de un diagrama de circuito del dispositivo de control electrénico
16 y los componentes conectados.

El componente central del dispositivo de control electrénico 16 es un microprocesador, que se suministra con energia
a través de las conexiones 16a 'y 16b.

Esta energia proviene de la fuente de corriente 15 para el motor eléctrico 13 y del acumulador de energia 23 separado
(condensador C2).

En el modo de funcionamiento de motor, la fuente de corriente 15 del motor presenta suficiente energia tanto para
accionar el motor eléctrico 13 como para alimentar el dispositivo de controlador electrénico 16.

Si ahora cae la tension en las conexiones de la fuente de corriente, mas precisamente del paquete de baterias 15a
conectado en serie, lo que es detectado por un dispositivo 24, el microprocesador del dispositivo de control electrénico
16 cambia al modo de funcionamiento manual. Para ello, el motor eléctrico 13 es accionado hasta que al menos una
parte que puede agarrarse con la mano sobresalga del dispensador. En el modo de funcionamiento manual, el sensor
de activacion 3 utilizado en modo de funcionamiento de motor se desactiva. El dispositivo de control eléctrico 16
suministra con energia por un acumulador de energia 23 separado (condensador C2), que se carga cada vez que se
tira del papel, ya que el rodillo de cuchillas 11 accionado por la traccion del papel acciona el motor eléctrico 13 y éste
funciona como generador. La energia puesta a disposiciéon se almacena en el condensador C2. El diodo D evita que
fluya energia innecesaria a la fuente de corriente 15 para el motor eléctrico en el modo de funcionamiento de motor,
porgue esta energia no seria suficiente para cargar el supercondensador C1 o cualquier acumulador (en lugar de las
baterias 15a),en tal medida que un modo de funcionamiento de motor es posible de nuevo. Ventajosamente, por tanto,
la energia suministrada por el motor como generador se limita a ser utilizada exclusivamente para el dispositivo de
control electrénico en el modo de funcionamiento manual, al ser almacenada en el condensador C2.

Esto significa que el dispositivo de control electronico también puede funcionar en el modo de funcionamiento manual
comunicando el estado, por ejemplo, a través del dispositivo de comunicacién 21 y la pantalla de visualizacién. Sin
embargo, el dispositivo de control electrénico también puede continuar funcionando porque el motor eléctrico 13 frena
bruscamente en posiciones predeterminadas del rodillo de cuchillas 11 para facilitar el arranque de una seccion de tira
del producto laminar en forma de tira. Este frenado tiene lugar porque los polos del motor eléctrico 13 se cortocircuitan
a través de un interruptor electrénico 25.

Por lo demas, se proporciona un interruptor electronico 26 construido de manera similar en la linea de suministro al
motor eléctrico 13 para accionar el motor eléctrico 13 en el modo de funcionamiento de motor. Cuando este interruptor
26 esta cerrado, el motor mueve el rodillo de cuchillas y tiene lugar el suministro de un producto laminar en forma de
tira.
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Para garantizar un arranque rapido y potente del motor eléctrico 13 en este modo de funcionamiento de motor, la
fuente de corriente 15 esta construida en "dos partes” en el ejemplo de realizacion representado. Consiste
concretamente en un paquete de baterias 15a y un supercondensador C1 conectados en paralelo. Este puede ser
cargado por el paquete de baterias 15a entre las distribuciones individuales de un producto laminar en forma de tira'y
luego, cuando el interruptor 26 esta cerrado, también pone a disposicién grandes cantidades de corriente para el motor
eléctrico 13 durante un corto tiempo.

En las Figuras 5, 6 y 7, ahora se muestran de nuevo los diferentes modos de funcionamiento del dispensador en
funcion de la posicién del rodillo de cuchillas 11 o bien de la cuchilla 17 respectivamente.

En el modo de funcionamiento de motor de acuerdo con la Figura 5, el dispensador funciona eléctricamente. El
producto laminar en forma de tira se distribuye, activado por el sensor de activacién 13 y controlado por el dispositivo
de control electronico, accionando eléctricamente el rodillo de cuchillas 11. La posicion basica se muestra en la Figura
5 en la parte superior. Esta definido por uno de los dos sensores 18 0 19.

Si ahora se activa el sensor de activacion 18, el dispositivo de control 16 controla el motor eléctrico 13 de tal manera
que el rodillo de cuchillas 11 gira en la direccion de la flecha. La cuchilla 11 sale del rodillo de cuchillas a través de un
mecanismo conocido, por ejemplo, a través de una disposicién de palanca o una via articulada, y alli perfora el
producto laminar en forma de tira 6 no perforado anteriormente. Después de una rotacion completa, se alcanza de
nuevo la posicion inicial. Esencialmente, una seccién de tira de la longitud deseada sobresale del dispensador y puede
ser arrancada por el usuario a lo largo de la perforacion. Aqui es util que el motor 13 se cortocircuite en esta posicion
final a través del interruptor 25, de modo que se logre un alto efecto de frenado.

En el modo de funcionamiento manual de acuerdo con la Figura 6, la posicion basica esta determinada por uno de los
dos sensores 18 0 19y es diferente de la del modo de funcionamiento de motor. De acuerdo con la Figura 2a, un trozo
6b del producto laminar en forma de tira ya sobresale del dispensador 1 para que pueda agarrarse y retirarse con la
mano. El rodillo de cuchillas 11 es accionado manualmente desde el exterior. El proceso de perforacién por la cuchilla
17 es el mismo que en el modo de funcionamiento de motor. Después de una rotacién completa, el motor eléctrico se
detiene bruscamente de nuevo, preferiblemente cortocircuitando los polos del motor eléctrico, para que sea mas facil
arrancar la seccion de tira deseada a lo largo de la perforacién realizada anteriormente.

Entre el modo de funcionamiento de motor que se muestra en la Figura 5 y el modo de funcionamiento manual que se
muestra en la Figura 6, existe el modo de conmutacién que se muestra en la Figura 7. Aqui, en primer lugar, también
tiene lugar una activacién mediante el usuario a través del sensor de activacion 3. El motor eléctrico 13 hace girar el
rodillo de cuchillas 11. El dispositivo para la deteccién de la cantidad de energia almacenada en la fuente de corriente
15 determina que esta cantidad de energia ha caido por debajo de un valor predeterminado y lo comunica al dispositivo
de control electrénico 16 (microprocesador). Este cambia ahora al modo de funcionamiento manual al mover el motor
eléctrico 13 cerrando el interruptor 16 para girarlo ain mas después de la posicion final de acuerdo con la Figura 5
(funcionamiento de motor normal), hasta que un trozo del producto laminar en forma de tira que se pueda agarrar con
la mano sobresalga del dispensador. En el ejemplo de realizacién ilustrado en la Figura 4, el rodillo de cuchillas se
gira alin mas mediante una rotacion adicional, de modo que en total sobresale mas de una longitud de seccion de tira
predeterminada del dispensador. Esta puede ser arrancada inmediatamente por el usuario sin tener que tirar de ella.
Solo el siguiente usuario se encuentra entonces en el modo de funcionamiento puramente manual y tiene que extraer
con la mano el producto laminar en forma de tira del dispensador. Como se describi6 anteriormente, el motor eléctrico
13 funciona como un generador y carga el acumulador de energia 23 (condensador C2) para suministrar energia al
microprocesador.

Lista de simbolos de referencia:

1 dispensador

2 carcasa del dispensador

3 sensor de activacion

4 pared

5 usuario (o su mano)

6 producto laminar en forma de tira

6a seccioén de tira del producto laminar en forma de tira

6b trozo detectable del producto laminar en forma de tira 6 que sobresale del dispensador
7 flecha

8 flecha
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perforacion

polea de inversion superior
rodillo de cuchillas

polea de inversion inferior

motor eléctrico

cadena de transmision

fuente de corriente

dispositivo de control electrénico
cuchilla del rodillo de cuchillas 11
sensor

sensor

iman

dispositivo de comunicacioén
pantalla de visualizacién

acumulador de energia

dispositivo para detectar la cantidad de energia almacenada en la fuente de corriente

interruptor electrénico
interruptor electrénico
supercondensador

condensador
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REIVINDICACIONES

1. Dispensador (1) para distribuir un producto laminar en forma de tira (6), en particular papel, con una unidad de
distribucion que es accionada por medio de un motor eléctrico (13) y que se suministra con energia por una fuente de
corriente (15) dispuesta en el dispensador y por medio del cual, en un modo de funcionamiento de motor, el producto
laminar en forma de tira (6) se puede distribuir desde el dispensador (1) después de que un sensor de activacion (3) -
que funciona preferiblemente sin contacto - reaccione, en el que se proporciona un dispositivo para detectar la cantidad
de energia almacenada en la fuente de corriente (15) y en el que se proporciona un sistema de control electrénico (16)
que, en caso de caerse por debajo de una cantidad predeterminada de energia en la fuente de corriente (15), provoca
la distribucion desde el dispensador (1) de un trozo del producto laminar en forma de tira (6) que puede ser agarrado
por el usuario y cambia el dispensador (1) a un modo de funcionamiento manual en el que el usuario tira del producto
laminar en forma de tira (6) manualmente desde el dispensador (1), en el que una posicion de frenado o parada de la
unidad de distribucion, en particular el angulo de giro de un rodillo de cuchillas (11) de la unidad de distribucion, es
diferente en el modo de funcionamiento de motor, por un lado, y en el modo de funcionamiento manual, por otro lado.

2. Dispensador segun la reivindicacién 1, caracterizado por un rodillo de cuchillas (11) que puede ser accionado por
el motor eléctrico (13) y alrededor del cual se guia el producto laminar en forma de tira (6), en el que el interior del
rodillo de cuchillas (11) presenta al menos una cuchilla de corte (17), que es preferiblemente dentada, que sobresale
hacia afuera a través de la circunferencia del rodillo de cuchillas (11) en posiciones rotacionales predeterminadas del
mismo y perfora o corta el producto laminar en forma de tira (6).

3. Dispensador segun una de las reivindicaciones 1 0 2, caracterizado por que el motor eléctrico (13) esté en conexién
de accionamiento permanente con la unidad de distribucién, en donde un movimiento de la unidad de distribucién
provocado por tirar manualmente del producto laminar en forma de tira (6) hace que el motor eléctrico (13) gire.

4. Dispensador segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que en un modo de funcionamiento
manual en el que el usuario extrae manualmente el producto laminar en forma de tira (6) del dispensador (1), el motor
eléctrico (13) funciona como un generador y carga un acumulador de energia (23) para suministrar energia al sistema
de control electrénico (16) y/o carga la fuente de corriente (15) que suministra al motor eléctrico (13).

5. Dispensador segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el acumulador de energia (23)
esta configurado por separado para el sistema de control electronico (16), por un lado, y la fuente de corriente (15)
esta configurada por separado para el motor eléctrico (13), por otro lado.

6. Dispensador segln una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el acumulador de energia (23)
para el sistema de control electrénico (16) comprende al menos un condensador (C2) y/o la fuente de corriente (15)
para el motor eléctrico (13) presenta al menos un condensador, preferiblemente donde el condensador esta
configurado como un supercondensador (C1), particularmente preferido en el que el supercondensador (C1)
comprende un conjunto de varios condensadores conectados en serie.

7. Dispensador segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el motor eléctrico (13) que opera
como generador en el modo de funcionamiento manual solo carga el acumulador de energia (C2) para el sistema de
control electrénico (16), pero no la fuente de corriente (15) que alimenta al motor eléctrico (13).

8. Dispensador segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que entre las dos conexiones del motor
eléctrico (13) se dispone al menos un interruptor (25) y/o resistencia, preferiblemente electrénico, para realizar una
accioén de frenado del motor eléctrico (13) y por lo tanto de la unidad de distribucion - preferiblemente en posiciones
definidas de las mismas que son detectadas por sensores (18, 19).

9. Dispensador segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el dispositivo para detectar la
cantidad de energia almacenada en la fuente de corriente comprende un dispositivo para detectar la tensién o una
caida de tension cuando las conexiones a la fuente de alimentacion estan bajo carga.

10. Dispensador segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que un microprocesador del sistema
de control electronico estd conectado a un dispositivo de comunicacion (21) o es parte de un dispositivo de
comunicacién (21) que recibe una sefial del microprocesador al menos cuando cambia al modo de funcionamiento
manual.

11. Dispensador segin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que al cambiar al modo de
funcionamiento manual, la unidad de distribucién que es accionada por el motor eléctrico (13) distribuye un producto
laminar en forma de tira (6) en el que la longitud (6b) del mismo que sobresale del dispensador (1) es mayor que la
longitud estandar, definida por la distancia entre las perforaciones (9), de una seccion de tira (6a) que se puede
arrancar del producto laminar en forma de tira.

12. Dispensador segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que cuando se cambia al modo de
funcionamiento manual, un rodillo de cuchillas (11) que es accionado por el motor eléctrico (13) gira mas de una vuelta
completa, preferiblemente mas de dos vueltas completas después de la activacién electrénica.
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13. Dispensador segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que después de cambiar al modo de
funcionamiento manual, el sistema de control electronico (16) desactiva el sensor de activacion (3) hasta que se hayan
instalado baterias nuevas en la fuente de corriente (15).

14. Dispensador segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que una vez distribuida una
determinada seccion de tira, el sistema de control electrdnico (16) frena o detiene el motor eléctrico al final de la misma,
preferiblemente cortocircuitando las dos conexiones para el motor eléctrico (13) por medio de un interruptor electrénico
(25).

15. Dispensador segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que en el modo de funcionamiento
de motor, ningun producto laminar en forma de tira (6) sobresale del dispensador (1) después de distribuir una seccién
de tira (6a), mientras que en el modo de funcionamiento manual, cada vez que se ha distribuido una seccién de tira
(6a), sobresale un trozo del producto laminar en forma de tira (6b) que se puede agarrar con la mano.
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Fig. 1b
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Fig. 3
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Fig_ 5 (ELECTRICO)
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Fig. 6 (MANUAL)
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Fig. 7 (BATERIA BAJA, CAMBIO A MANUAL)
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