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Zafizeni pro odméfovéni délky Gtkové
shiti na tkacim stroji zkonstruované podle
Vyndlezw, zahrnuje alespoil dvé zdsobovaci

jednotky Gtkovgch niti, ke kazdé z nichz je

ptitazen odméfovaci &len (10} délky dtkové
niti s kulelovitymi obvodovymi plochami

© (:0a, l0b), alespoii dva motory (5, 12) =z
nichZ kazdy je uzpisoben k navijeni dtkové
niti kolem kuzelovitych . obvodovych ploch

(10a, 10b) odmdfovaciho &lenu (10), a zadr-

fovaci prostfedky (14, 16, 19, 20) dtkovych
niti.na rizeni mnozstvi dtkové niti, navi-

nuté na kufelovitych obvodovych plochidch

(10a, 10b), a pfevddéni navinuté niti ve

siméru zaniseni dtku. Rychlosti otddeni

pfisludngch motord (5, 12) a éinnost

prisludnych zadriovacich prostiedkd (14,

16, 19, 20) dtkovych niti jsou fizeny Fidi-
cimi jednotkami (Cl, C2) podle pfedem sta-

roveného programu volby ltkové niti. Ke

kasdému odméfovacimu &lenu (10) délky niti
miZe byt piifazen bezdotykovy snimag (31)

na snimdni podtu ovinl?dtkové niti,navinutych na

odméFovacim &lenu (10). Snimané signdly

jsou z bezdotykového snimage (31) vedeny do.
#idici jednotky (Cl), kterd vyddvd povely

rychlosti pfisluSngm motorim (5, 12) za

Géelem vyrovndvéni pripadného koliséni,

vznikajiciho v odméfovangch délkdch dtko-

vych niti.
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Vyndlez se tykd zafizeni pro odmdfovani délky dtkové niti na tkacim stroji, obsa=
hujiciho alesponi dva odméfovaci &leny délky dtkovych niti, piirazené alesponi k dvema za—
sobnim civkdm dtkovych niti a opatfené plochami na navijeni dtkovych niti, kterym jsou -

prifazeny p¥idrZovaci prostiedky dtkovych niti, pfilemZ odm&fovaci Gleny délky ttkovych
niti jsou spfaZeny s hnacimi motory. '

¥a bezdlunkovém stavu, a zejména na tryskovém stavu, byvd usporddino zafizent na
odm&fovani délky tdtkové niti, odpovidajici jednomu prohozu tdtku, a na prozatimni piecho-
vivani odméFené délky dtkové niti. U za¥izeni tohoto druhu, doposud v tomto oboru na-
r¥eného, je Gtkovd nit, pfivddénd ze zdsobovaci jednotky Gtkové niti, navijena za tce-
lem odméfovani jeji délky a Gtkovd nit, jejiZ délka byla odméfena, je prozatimné pie-
chovidvéna v navinutém stavu, aby byla ndsledné staZena za Glelem prohozu dtku.

U zafizeni tohoto druhu s navijenim je Gtkovd nit navijena na navijeci plochu odmé-
Yovaciho prvky délky niti, nap¥iklad na buben, a délka dtkové niti navinuté na této ﬁloF
Se, jakoZ i jeji prevddéni do smdru zandSeni dtkové niti, jsou fizeny alespoil jednou dvdf
jici zadrfovacich koli&kdl dtkové niti, uzplsobenych k vysouvdni a zatahovani do névijé'
ci plochy prq tuto nit. Utkovd nit je obvykle vedena pies podava01 trubku, uzpusobenou

k otddeni vzhledem k odméFovacimu prvku, a je navijena na navijeci plochu tohoto prvku.

Je nutno poznamenat, Ze jestliZe je pfivddén jen jeden druh Gtkové niti jen z jédﬁb-
ho zé&sobovaciho zdroje a zaniSen za Gdelem vytvaF¥eni tkaniny, postaluje k tomuto déelu.
jen jedna odméfovaci jednotka délky tGtkové niti. AvSak jsou-li dtkové niti pfivédény'ie»
dvou nebo vice zasobovacich jednotek, je nutno uspofidat poéet odméfovacich jednotek dt-
kovych niti, rovnajici se podtu zmin&nych zdsobovacich jednotek. Napiiklad jsou—li‘d§éb

Gtkové niti privddiny ze dvou zasobovacich jednotek dtkovych niti, jsou pouZity dve odmc—
fovaci jednotky. V tom pfipadd@ je rychlost piivddéni kaZzdé Gtkové niti nebo nav13ec1
rychlost kaZdé dtkové niti na odméfovaci prvek kaZdé jednotky polovinou navijeci rychlosti
v pripadé pou%iti jen jedné odméXovaci jednotky. (Tato rychlost bude v ndsledujicim
oznadovdna jako "obvykld navijeci rychlost".) To znamend, Ze délka kazdé dtkové niti je
odméfovdna jedenkrdt za dva prohozy udtku, piFiemZ jsou (tkové niti zand$eny stridavé.
Tento zpisob zandSeni Gtku je pou¥ivdn nejen pfi pfivddéni dvou dtkovych niti ruznych ba—
rev, ale i v pripadd pfivédéni stejného druhu Gtkové niti ze dvou zdsobovacich jednotek
Gtkovych niti, za Gdelem vytvéfeni tkaniny stejnomdrné jakosti a sestdvajici z jednoho
druhu dGtkové niti. Tento zpisob p¥ivdddni stejného druhu fGtkové niti z vice zdsobovacich
jednotek dtkovych niti je zndm jako michdni Gtkd.

VySe uvedeny zplUsob zandSeni ﬁtku ni%e byt pou?it v piipadech, kdy jsou pouZity t¥i.
nebo vice zasobovacich jednotek dtkovych nitf. Tak napfiklad jsou-li pouzity tfi z&sobo-
vaci jednotky dtkovych nitf, je navijeci rychlost kaZdé niti jednou tfetinou obvyklé na-—
vijeci rychlosti a délka kadé dtkové niti, odpovidajici jednomu prohozu, (v ndsledujicim
oznadovéna jako "pfedem stanovend délka"), je odm&fovdna jedenkrdt za t¥i prohozy dtku,
pfidemZ jsou takto odmdfenéd délky tEi Gtkovych niti zandSeny postupnd. Jsou-li pouZity
Sty¥i zdsobovaci jednotky dtkovgch niti, je navijeci rychlost kazdé dtkové niti jednou
tvrtinou obvyklé navijeci rychlosti a délka kaZzdé dtkové niti, rovnajici se predem sta-
novené délce, je odmifovdna jedenkrdt za &ty¥i prohozy, pficemZ jsou odméiené délky idtko-
vjch niti zand$eny postupnd. Toté: plati pro pfipad pouziti p&ti nebo vice zdsobovacich.
jednotek tdtkovych niti. Tento zpisob zandSeni tdtkovych niti je d&inny v piipadech, de.h
jsou dtkové niti, pfivddéné z pfislusnych zdsobovacich jednotek dtkovgch niti, rozdilné
a jsou zanddeny st¥idavé® nebo jestliZe je provddéno vySe zminéné michdni dtkd za ﬁéelemt
vytvareni tkaniny stejnomérné jakosti. Avs Sak jsou-li pouZity dtkové niti dvou nebo V1ce
druhd a délky dtkové niti téhoZ druhu jsou zand3eny nékolikrdt po sob&, bylo by nutno us—
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pofddat podet odméfovacich jednotek délky dtkovych niti, rovnajici se alespoll tomuto pod-
tu zandSeni jedné dtkové niti po sobé.

Aby bylo tomuto nedostatku zabrdnéno, bylo navrieno za¥izeni na odméFovéni délky
Gtkové niti, na ndmZ je kromé zadriovaciho koli&ku dtkové niti, poufivaného na bé&ingch
zafizenich, uspofdddn pomocny zadriovaci kolidek, umistény blife vyrdbéné tkaniny, nel
prve zmindny zadrovaci kolidek na fizeni prevddéni odmdfené dtkové niti ve sméru zand-
Seni Gtku, &im: je umoZnéno zandfet dtkovou nit téhoZ druhu nékolikrat po sobd (japonskd
vylofeni p¥ihldska patentu &. 59740/1981). U tohoto za¥izeni jsou itkové niti, pfivadé-
né ze dvou zasobovacich jednotek Gtkovych niti, navijeny p¥isludnjmi konstantnimi rych-
lostmi na navijeci plochy pfislusnych odméfovacich jednotek délky ttkovych niti. Napii-
klad jestliZe je jedna z Gtkovych niti zand3ena dvakrit po sobé,Apotom je jednou zandSe-
na druhd nit, rovnd se navijeci rychlost prvé niti dvéma tfetindm obvyklé navijeci rych-
losti, zatimco navijeci rychlost zbyvajici dtkové niti je jednou t¥etinou obvyklé navije-
ci rychlosti.

pfi tomto zplisobu zandSeni dtku je piredpoklddéno, fe v okamziku, kdy byla jedna Gtko -
va nlt pomocnym zadrzovacim kolicken uvolnena a zaneSena, je jedna tfetina predem stano-
vené délky téZe ttkové niti zadriovéna zadrZovacim kolidkem na navijeci ploSe a Ze jedna
t¥etina predem stanovené délky druhé Gtkové niti je zadrZovédna pfifazenym zadrZovacim ko-

vy

1idkem na prifazené navijeci ploSe. V okamiiku daliiho prohozu je pfedem stanovend dél-
ka prvé niti, zadrZovand pfifazenym zadriovacim kolidkem na navijeci ploSe, zadrZovaci-
mi kolidky uvolndna a zaneSena. V této dobé jsou na pPifazené navijeci plo$e navinuty dvé
tPetiny pfedem stanovené délky druhé niti. V okamZiku dalsiho prohozu dtku je délka dru-
hé niti zvy¥ena na hodnotu potfebnou pro jeden prohoz (na predem stanovenou délku), po-
tom je tato délka druhé niti-zadrfovacimi koligky uvolnéna a zaneSena. V této dob& jsou
_prechovavany dvé tietiny pfedem stanovené délky prvai niti. Pri dalSim prohozu dtku je
délka prvni niti, potfebnd pro dali prohoz (pfedem stanovend délka), zadrZovéna na navi-
jeci plose pomocnym zadrZovacim kolickem a jedna t¥etina p¥edem stanovené délky téZe niti
je zadrzovacimi kolicky zadrdovéna na téZe navijeci ploSe. Z toho vyplyvd, %Ye na odmdfova-
01‘3 dnotce dclky, prlrazene ke zminéné prvnl niti, stadi uspofddat jen jeden pomocny zadr-
.?oﬁécx kolicek.
j ) Jaou—ll tyto dvé nltl zandSeny stfidavé tim zplusobem, Ze stejnd nit je zand$ena dva-
_krat po sob&, miZe byt na ka%dé odmdfovaci jednotce uspofdddn jeden pomocny zadrZovaci
kollcek._v tomto pFipadé se navijeci rychlost ka3dé Gtkové niti rovnd poloviéni obvyklé

‘nqvijeci_rychlosti.

. Av3ak v pfipadech, kdy je stejnd nit, prlvadcna z jedné zdsobovaci jednotky, zandSe-
na nokollkrat po sob@&, vyvstdva nutnost uspotddani vice téchto pomocnych zadrovacich ko-
11cku na odméiovaci jedotce, p¥idé&lené k této Gtkové niti. Nap¥iklad za ptedpokladu, ie
jedna utkova nit je zanauena gtyfikrdt po sobé&, potom je druhd dtkové nit zandSena tIfi-
_krat po gobe, potom pfi navijeci rychlosti prvai Gtkové niti, rovnajici se &tyfem sedmi-
ndm obvykle rychlosti, a pfi navijeci rychlosti druhé dtkové niti, rovnajici se t¥em sed-
mindm obvyklé rychlostl, je nutno, aby v dobé, kdy prvni dtkovd nit za&ind byt postupné .
'zanascna, bylo navinuto mnozstvi prvni dtkové niti, rovnajici sc alespofi dvéma a dvéna
jgpQQinam‘predem stagpvene délky. To z toho dfivodu, e v tomto pripadd je délka této jed-
.né ﬁiti_na ﬁavijecivploée zmengena na jednu a Sest sedmin pfedem stanovené délky pro dru-
hy .prohoz, na jedhu a t¥i sedminy pfedem stanovené délky pro tieti prohoz a rovnd se pre-
'dem stanovené délce pro &tvrty prohoz. %a téchto okolnosti je nutno v dobé, kdy tato
jedna nit zadind byt postupnc zanidSena, zadrfovat dvéma oddélenymi dvojicemi pomocnych
2a§;iqvaqich kolidkd délku niti, odpovidajici dvéma prohoztm, a dals3i délku niti, odpo-
':yéq;jici ndsledujicim dvéma prohozim.
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Nutnost zvySeni podtu pomocngch zadrZovacich kolidkid se zvy$eninm podtu po sobé ndsle -
dujicich prohoz® ltkové niti, pfivadéné z jednoho zdsobovaciho zdroje, je neZddouci, pro-

to¥e se konstrukce odmdfovaciho zarizeni Gtkové niti stdvd sloZitou. Kromé& toho nemiZe’
byt v§se popsany nedostatek odstrandn, pokud je dtkovd nit navijena postupné. )

%a tdchto okolnosti vyvstdvd potfeba odméfovaciho za¥izeni délky tdtkové niti, umoZ-
fiujiciho volnou volbu dtkové niti, kterd mid byt zaneSena, bez nutnosti vymény mechanickych

souddsti.

Nevyhody uvedenych zndmych zafizeni v podstatd odstrafuje zarizeni pro odméFovani
délky dtkové niti podle vyndlezu, jehoZ podstata spo¢ivd v tom, %e hnaci motory sﬁfaiéné
s odmdFovacimi &leny délky dtkovych niti jsou spojeny s ¥idicimi prostfedky pro ¥izeni
jejich rychlosti pohybu a pfidriovaci prostfedky dtkovych niti jsou spojeny s Fidicimi

Py

prost¥edky pro #izeni jejich d&innosti. Rychlosti otd&eni hnacich motort, zpravidla elek--
tromotord a funkdni Gasovdni p¥islusnych pridrZovacich prostfedkd dtkové niti mohou b§t”‘
méndny zmdnou programu volby Gtkové niti a proto bez nutnosti vymény mechanickych t4std,
piitem? je mo¥no provdddt velmi rozmanité vzorovadni dtkem. Rychlost otdéeni motord nebu-
de moci byt pravddpodobnd ¥izena zplisobem, vyZadovanym programem volby ftkové niti, a to
z takovych divodl, jako je todivy odpor nebo nestabilni vlastnosti brzdéni, majicich za

ndsledek kolisdni odmdfenych délek dtkovych niti.

7 hlediska provedeni je vyhodné, %e odmdYovaci &len délky ttkové niti je tvofen bub—
nem, uloZenym na nosnim h¥ideli, kinematicky sp¥aZeném s hnacim motorem. '
. o . oo 2 . v gl » v Al sl . ST
palsi podstata vyndlezu spodivd v tom, Ze pfidriovaci prostfedky jsou tvofeny dvoji-
cemi elektromagnetl, p¥ifazenymi k pldchdch na navijeni dtkovych niti. o

Podle jednoho vyhodného provedeni vyndlezu je vfhodné, Ze kaZdému odméfovacimu &lenu
je pFifazen snima& podtu ovind dtkovych niti uloZenych na plofe k navijeni dtkovych ni-
vi, ktery je spojen s Fidicim prostfedkem pro ¥izeni rychlosti pohybu odméfovaciho v
&lenu.

Vynilez bude snadndji pochopen z ndsledujiciho popisu vghodnych provedeni, znézérné—
ngch pouze jako pfiklad na piipojenych vykresech, kde na obr. 1 je schematicky plidorys= -
ny pohled na jedno provedeni odméfovaciho systému dtku podle vyndlezu, na obr. 2 jsouvdia—
gramy, zndzorfiujici &innost motord a navijeni a zandSeni dtkovych niti, fizené urcéitym
programenm volby ttkové niti a na obr. 3 a 4 je p¥isluSné pidorysny pohled a diagramy, po-
dobné obr. 1 a 2, zndzoriujici modifikované provedeni vyndlezu.

K dopladni popisu jednoho provedeni vyndlezu je pouZito obr. 1 a 2, na nichZ vztaho-
vé &islo 1A oznaduje odméfovaci jednotku délky Gtkové niti, na ni% je Gtkovd nit Y1, pfi-
v4dénd ze zasobovaci jednotky 2A \dtkové niti, navijena a jeji délka odméfovana. Vztahové
¢islo 1B oznaluje odmdfovaci jednotku délky Gtkové niti, na niZ je ze zdsobovaci jednot~
ky 2B dtkové niti pfivddéna Gtkovad nit ¥2 a jeji délka je odmdfovéna. Jednotky 1A a 1B

jsou si co do konstrukce vzdjemné podobné.

S odkazem pouze na jednotku 13, otolny nosny hiidel 4, majici vodici otvor 4a na ve-~
deni dtkové niti Y1, prochdzi otolné nosnym &lenem 3, upevnénym na nékteré pevné Gdsti,-
nap¥iklad na postranici tkaciho stavu. Otoény nosny hiidel 4 je uvddén do otddivého po-
hybu prvnim motorem 5, ktery je ovldddn funkénim povelem fidici jednotky Cl motorl, napii-
klad mikropodita&em, vyddvajicim povelové signdly podle pFedem stanovendho programu volby
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itkové niti. Na &elni strand nosného &lenu 3, smdrem k prohozni strané dtkové niti, je
pevné uloZeno ozubené kolo 6, na jehoZ &elni strand je ulofen nosny prvek 7, ktery je zase
upcvnén na otodném nosném h¥ideli 4. Ma nosném prvku 7 je v ostrém thlu k hiideli 4 ulo-
fena navijeci trubka 8. Duty vnitfek navijeci trubky 8 je propojen s vodicim otvorem 4a niti
a jeji nejpiedndjsi &dst se nachdzi nad prvni kuZelovitou obvodovou plochou l0a odméfova-
ciho &lenu 10, ktery bude popsdn v ndsledujicim. Na oto&ném nosném hi'ideli 4 je na Selni
strané nosného prvku 7 uloZen za Gelem relativniho otdéeni drZdk 9, vytvofeny s ozube-
nym kolem 9a. Odmé&Ffovaci &len 10, majici navijeci plochu pro dtkovou nit, sestdvajici z
prvni kuZelovité obvodové plochy 1l0a a z druhé kuZelovité obvodové plochy 10b, a slouzici
jako odméFovaci prvek ddlky Gtkové niti, je ulofen na oto&ném nosném hi¥ideli 4, na Cel-
ni strand dridku 9, za ddelem relativniho otdeni s oto&nym nosnym h¥idelem 4. Na nosném
prvku 7 je upevnéno planectové ozubené kolo 1l se vstupnim planetovym ozubenym kolem lla,
jsoucim v zdb&ru s ozubenym kolem G, a s vystupnim planctovym ozubenym kolem 11lb, jsoucim
v zdbdru s ozubenym kolem %a. Pfevodovy pomér mezi ozubenym kolem § a planetovym ozube-
nym kolem lla je zvolen tak, aby se rovnal p¥evodovému poméru mezi ozubenym kolem %92 a
planetovym ozubenym kolem 116. Timto zplsobem, kdyZ je prvni motor 5§ v &Zinnosti, aby uvé-
d81 do otA&ivého pohybu otodny nosny hiidel 4, otdli se nejen navijeci trubka 8 niti,

ale i planetové kolo 11, jako celek s otoénym nosnym hiidelem 4. Planetovd ozubend kola
1la, 1lb, jsouci piisluind v zdbéru s ozubenymi koly 6., 2a, obfhajici kolem oto&ného

nosného hiidele 4, piidem? odméfovaci Clen 10 zlstdvd v klidu bez jakéhokoliv otddent.

Oto&ny nosny h¥idel 4 odmdfovaci jednotky 1B délky dtkové niti je uvddén do otaci-
vého pohybu druhym elektromotorem 12, ktery je ovlidddn funkénim povelem fidici jednotky
€l motort, vyddvajici povelové signdly podle programu volby dtkové niti.

- Prvni zadrZovaci &len 14 dtkové niti, ktery miZe byt piivdddn do styku s prvni kufe-
lovitou obvodovou plochou 10a &innosti elektromagnetu 13, a druhy zadrZovaci ¢len 16 Gt-
kové niti, ktery mife byt privddén do styku s . druhou kuZelovitou obvodovou plochou 10b
¢innosti elektromagnetu 15, jsou uspoiddény v blizkosti obvodové plochy odmdfovaciho &le-
nu. 10 jednotky 1lA. Podobné& mohou byt prvni zadrZovaci &len 19 dtkové niti a druhy zadrZo-
vaci &len 20 dtkové niti jednotky 1B pfivddény do styku s prvni kuZelovitou obvodovou
plochou 10a a s druhou kufelovitou obvodovou plochou 10b &innosti elektromagnetld 17, 18.
Elektromagnety 13, 15, 17, 18 jsou ovlddény funkénimi povely ¥idici jednotky C2 zadrZo-
‘Qééich_élenﬁ dtkovych niti, napfikléd mikropo&itadem, vyddvajici povelové signdly podle
pedem stanoveného programu volby dtkové niti.

. Vﬁtahdvé ¢islo 21 oznaluje vodici &len na vedeni Gtkovych niti Y1, Y2 zndmym zpiso-
bem. Vétahové éislavgg, 23 oznadujici hlavni trysky, pouZivané zndmym zplsobem k jednot-
1ivému zanééeni Gtkovych niti ¥1, ¥2. B&hem zandSeni dtku je jedna zvolend tryska z obou
hlavnich trysek 22, 23 uvedena do pohotovosti k zaneSeni délky ltkové niti v souladu s
piégramém pfo fidici’jednotku C2 nebo s programem volby dtkové niti pro jinou fidici jed-

notku.

ﬁla&ni tryékyygg, 23 mohou byt uvéddny do pohotovosti k zaneSeni Gdtkové niti dstro-—
ﬁfm;'popsanfm v soub&iné projedndvané pfihldfce patentu s ndzvem "Zafizeni na zandSeni
Gtku pro tryskovy sfav", podané na jméno nyndjsiho pfihladovatele (japonskd piihlddka
patentu &. 149738/1982). Nékolik elektromagnetd tohoto zafizeni na zand3eni dtku miZe byt
volitelnd buzeno podle programu volby dtkové niti pro fidici jednotku, nasledkem &ehof
miZe byt zvolend tryska z obou hlavnich trysek uvedena do poheotovosti k zanefeni (tkové

niti.
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Predpoklidejme nyni, Ze prvni motor 5 je uveden v Cinnost podle pfedem stanoveného

programu volby Gtkové niti, tak3e se navijeci trubka 8 niti otd&i okolo odméfovaciho
&lenu 10, ktery =zistdvd nchybny, jak bylo shora uvedeno. Otkovd nit Y1, p¥ivddénd ze zdso-
bovaci jednotky 2A ttkové niti pfes vodici otvor 4A a, navijeci trubku 8, je navije-
na na prvni kufelovitou obvodovou plochu l0a a jeji délka je odmd¥ovdna, pfidemiZ je nit
vl zadriovdna zadrZovacim &lenem 14, ktery je podle programu volby dtkové niti ve styku
s prvni kufelovitou obvodovou plochou 10a. WeZ je na prvni kuZelovitou obvodovou plochu
10a navinuta délka dtkové niti Y1, rovnajici se pfedem stanovené délce, je prvni zadrio-
vaci &¢len 14 odddlen od prvni kuZelovité obvodové plochy l0a, takZfe dtkovd nit Y1, nav1—‘
nutd na této prvni kufelovité obvodové plode l0a, je pfeSunuta na druhou kufelovitou ob-
vodovou plochu 10b a zadrZena druhym zadrZovacim élenembig, jsoucim ve styku s touto ara-
hou kuZelovitou obvodovou plochou 10b. Zatimco je prvni zadrZovaci &len 14 odddlen od prv-
ni kufelovité obvodové plochy 1l0a, je na druhou kuZelovitou obvodovou plochu 10b vyse uve -~

denym zplsobem pfivddéna dal$i délka tdtkové niti ¥1. KdyZ je na druhou kuZelovitou obvodo-
vou plochu 10b navinuta délka niti Y1, rovnajici se predem stanovené délce, je prvni ‘za-
driovaci &len 14 zaveden do styku s prvni kuZelovitou obvodovou plochou l0a, takZe mezi
prvnim a druhym zadrZovacim &lenem 14, 16 je proéatimné ulozena délka dtkové niti Y1, rov-
najici se pfedem stanovené délce. Na to, kdyZ je druhy zadrZovaci &len 16 podle programu
volby dtkové niti odddlen od druhé kuZelovité obvodové plochy 10b, je Gtkovd nit Y1 und-
Zena v médiu, vrhaném hlavni tryskou 22, jsouci.podle programu volby dtkové niti v pro-
hozni poloze, takZe nit Y1 je nyni zandSecna. '

Utkovd nit ¥2 mlfe byt zandSena podobné, jako dGtkovd nit ¥1, v souladu s progra-

mem volby Gtkové niti.

S odkazy na obr. 2 bude nyni popsdno typické zandSeni dtkl za poufiti vySe popsané-
ho prvniho provedeni, p¥i ném% jsou dtkové niti Y1, ¥2 zandSeny podle vzory zandseni
Gtkil nebo podle programu volby dtkové niti takovym zplsobem, Ze nit Y1 je zaneSena dva-
krdt, nit Y2 je zaneSena jedenkrdt, nit Y1 je zane Sena &tyfikrdt, nit ¥2 je zanefena
Gvakrdt a konednd nit Y1 je zaneSena tfikrdt v uvedeném pofadi. Je nutno podotknout, Ze na
obr. 2 pfedstavuje plnd &dra délku odvijené niti, zatimco pieruSovand g4ra predstavuje

délku odméfované niti.

Piodpoklddeime nyni, %e funkénim povelem fidici jednotky Cl motord, vyddvajici pove-
lové signdly podle programu volby dtkové niti, Jje prvni motor 5 uveden v &innost, jak je
naznateno k¥ivkou Al na obr.», a to piedem stanovenou rychlosti V, odpovidajici obvyklé

-

navijeci rychlosti a urdovanou Zi¥kou vyrdbéné tkaniny a poétem prohozli za jednotku casu,
a %z délka dtkové niti Y1, odpovidajici pFedem stanovené délce, je zadrZovidna druhym
zadrfovacim &lenem 16 a p¥echovdvdna na druhé kuZelovité obvodové ploZe 10b. Tento pro-
vozni stav odpovidd Ghlu 61 natoleni pohyblivych &dsti tkaciho stavu, a prvni zadriovaci &len 14 je
v této dobd zaveden do styku s prvni kuZelovitou obvodovou plochou l0a. KdyZ je druhy
zadrfovaci &len 16 podle programu volby dtkové niti odddlen od druhé kuZelovité obvodové
plochy 10b, je p¥edem stanovend délka iutkové niti Y1, doposud uloZend na druhé kuZelovité
obvodové plofe 10b, stahovdna s odmdrovaciho &lenu 10 hlavni tryskou 22 a-zandSena, pfifem
je zandSeni skondeno p¥i Glu 82 natoleni pohyblivgch &4sti tkaciho stavu. B&hem tohoto
Gasovdho intervalu se prvni motor 5 otd&i rychlosti V a ttkovd nit Y1 je navijena na prvni
kuselovitou obvodovou plochu 1l0a, jeliko% je zadrZovdna prvnim zadrZovacim ¢lenem l4. Po
skondeni prvniho prohozu Gtku je druhy zadriovaci &len 16 zaveden do styku s druhou kuZe-

lovitou obvodovou plochou 10b, zatimco prvni zadrZovaci &len 14 je odddlen od prvni kuZe=-
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lovité obvodové plochy 10a, takZe nit Y1, doposud navinutd na prvni kufelovité obvodové
ploSe 10a, je pfevedena na druhou kuZelovitou obvodovou plochu 10b. 0d této doby, aZ do
zaditku druhdho proﬁozu dtku, pokraduje navijeni dtkové niti ¥1 na druhou kuZelovitou ob-
vodovou plochu 10b, a% je na ni navinuta a uloZena délka niti, rovnajici se predem sta-
novené délce. V téiZe dobé, kdy takto navinutd a pfechovdvand dtkovd nit Y1 zadne byt za-

ndsena, je prvni motor 5

plynule a podlc programu volby dtkové niti zpomalovan, jak je
naznadeno kfivkou 2A, a zastavi se pfi skoneni tfetiho prohozu.

Béhem doby, kdy je prvai motor 5 zpomalovdn vySe popsanym zplsobem, je proveden
druhy prohoz, zatimco je na odmdFovaci &len 10 navijena délka dtkové niti Y1, rovnajici
se délce niti pro &tvrt¢ prohoz. Po skonéeni druhého prohozu ftku je funkénim povelem
fidiei jednotky Cl motorl, vyddvajici povelové signdly podle programu volby dtkové niti,
druhy motor 12 zrychlen z klidu, jak je naznaleno kiivkou Bl, zpomalen, jak je naznaeno
kiivkou B2, a zastaven ve stejnou dobu, kdy je zahdjen &tvriy prohoz Gthku. P¥i zahdjeni
tfetiho prohozu Utku je druhy zadrZovaci &len 20, piifazeny k odméfovaci jednotce 1B,
odddlen od druhé kufelovité obvodové plochy 10b, takZe délak niti ¥2, uloZend na odmdlova-
cim &lenu 10 béhem pfedchdzejiciho uklddaciho cyklu podle vzoru zandSeni Gtkd (tato délka
odpovidd vySce kfivky E, zakreslené na obr. 2 p¥eruSovanou &arou, uddvajici uloZenou ttko-
vou nit ¥2)}, je hlavni tryskou 23 s odnéfovaciho &lenu 10 staZfena a zaneSena. Béhem doby,
kdy je druhy motor 12 vySe popsanym zplsobem zrychlovdn a zpomalovédn, je prvni zadrZovaci
¢len 19 Fizen podle programu volby dtkové niti, takZe na odmdfovaci &len 10 je navijena
délka {tkové niti Y2 pro osmy prohoz ttku. '

Béhem doby, kdy je druhy motor 12 zrychlovdn a zpomalovdn, tedy od skonZeni druhého
prohozu Gtku do zahdjeni &tvrtého prohozu tdtku, je druhy zadrZovaci len 16 odmé&fovaci
jednotky 1A zaveden do styku s druhou kuielovitou obvodovou plochou 10b. Se zahdjenim
é;vrtého prohozu Gtku je tento zadrZovaci &len 16 odddlen od druhé kuzelovité obvodovd
pioéhy 10b, aby bylo umoZnéno staZeni pfedem stanovené délky Gtkové niti Y1 s odmdfova-
lgﬁhé &lenu 10 a jeji zanefeni hlavni tryskou 22. Prvni motor 5, zastaveny pfi skonleni
tfgtiho prohozu Gtku, je v okamZiku jeho zastaveni znovu sputén a zrychlovdn, jak je znd-
zqrﬁéno kiivkou A3, takée v dobd zahdjeni patého prohozu dtku je opdt dosaZeno konstant-~
‘niwryphlosti V. Béhem doby zrychlovéni prvniho motoru 5 je na buben 10 navijena délka
Gtkové niti pro pdty prohoz Gtku. )

.., Tinto zplisobem jsou motory 5, 12, prvai zadrfovaci &leny 14, 19 a druhé zadriovaci
Eleny 16, 20 #izeny fidicimi jednotkami Cl, C2 tak, fe paty a ndsledujici prohozy ttkl

. 2

isou provddény jak je stanoveno programem volby.
: Podle vyndlezu je mo¥no navijeci rychlost Gtkovych niti libovolné nastavovat na nu-
lovou rychlost, na konstantni rychlost, zrychlovdni nebo zpomalovédni, podle programu vol-
by, -a to zplsobem, lificim se od b&iného odméY¥ovaciho zafizeni Gthkové niti, na n&mi Jjeo
Gtkovd nit navijena na buben kontinudlné. Kromd toho miZe byt také &innost zadrZovaciho
Gstroji dtkové niti Fizena podle programu volby takovym zplsobem, Ze neni nutno zvySovat
podet zadrovacich &lend Utkové niti ani v pfipadech, kdy Je dtkovd nit, pfivdd®nd z jednd
zdsobovaci jednotky, zandSena ndkolikrit po sobd. Proto je moZno libovolné volit jakéko-
liv pofadované vzorovdni dtkem sprdvnym sestavenim programu volby a bez nutnosti vymd-

ny mechanickg§ch &dsti, s vyjimkou zvySeni nebo sniZeni podtu odmdfovacich jednotek délky
Gtkovych niti, jakozto disledek zvySeni nebo sniZfeni poltu z4sobovacich jednotek ttko-

vych niti.
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Obr. 3 ukazuje modifikované provedeni, podle ndhoZ je ke kazdé odméFovaci jednotce
délky dtkové niti p¥ifazen snimad na snimdni podtu ovind dtkové niti na bubnu 10. U. o8-
mdfovaci jednotky 1A je na oto&ném nosném hiideli 4, zadni strané nosrého &lenu 3, &ili
po jeho levé strand na obr. 3, upevndno ozubené kolo 30, pfilemi je otodny nosng h¥idel 4
pohdndn prvnim motorem 5, funkiné spojenym s ozubenym kolem 30. vyse znindny sninmal na
snindni podtu otddek ozubeného kola 30 &ili podtu ovind niti ¥1 na odméfovacim &lenu 10,
napiiklad bezdotykovy spina& 31, je ulofen v blizkosti ozubendho kola 30 za déelem vydd-
véni vystupnich signdld #idici jednotce Cl motortd, vyddvajici funkéni povely prvaimu

otoru 5 i druhému motoru 12, jak bude popsdno pozddji. KdyZ bezdotykovy spina¢ 31 vySle
vystupni signdl $idici jednotce Cl, je v této jednotce Cl vypo&itdna ndslednd kiivka rych-
losti pro prvni motor 5, zaloZend na dobé, zbyvajici do skonleni odméfovani p¥edem sta-
novend délky Gtkové nitl, na rychlosti otdeni prvniho motoru 5 v dobhd vysldni signdlu
snimade jednotce Cl a na naprogramované rychlosti prvniho motoru 5 pfi skonZeni odmé¥o-
vani Gélky dtkové niti. Prvnimu motoru 5 je vysldn povelovy signdl, zaloZeny na vysledku
operace, provedené v jednotce Cl.

$ odkazy na obr. 4 bude nyni popsdno typické zandZeni dtkd za pouZiti vyde popséné;
ho provedeni, opatfeného snimacim prostfedkem na snimdni poltu ovind navinuté ttkové ni-
ti, pfi ndmZ jsou dtkové niti Y1, ¥2 zandSeny podle vzoru zandSeni dtkd tak, Ze nit ¥l ;
je zanefena dvakrdt, nit ¥2 je zaneSena jedenkrdt, nit Y1 je zaneScna Stytikrdt, nit ¥z
je zaneena dvakrét a konednd nit Y1 je zaneSena t¥ikrdt v uvedeném pofadi. &innost, po-
psand i s odkazy na obr. 2, neni popisovéna, aby bylo zabrdnéno nadbytelnému popisu.

Ha spodni &dsti obr.4, uvddéjici na pofadnici délku dtkové niti, je odndfovana dél-

ka zndzorndna piteruSovanou darou a je pfedstavovdna soucinem V . tos kde ty udava &as,

P

ktery pohyblivé &dsti tkacino stavu potfebuji k dokonéeni jedné otddky, a V je pfedem
t motoru 5 nebo 12, urdovdna Zifkou tkaniny a podtem pirohozll itkové ni-

stanovend rychlos
ti za jednotku &asu. VySe zmindnd délka niti je délka niti Y1 nebo Y2, ovinuté pétkrdt
tolem odmi¥ovaciho &lenu 10. Telky na kfivkdch, uddvajicich rychlosti otddeni prvniho a
druhdého motoru 3, 12, pFedstavuji Zasové body piichodu v¢stupnich 5igndll spinacde 31 do

#idici jednotky Cl.

Rychlost ot&&eni prvniho motoru 5 je naprogramovéna tak, aby se v dob& P1 rovnala
pfeden stanovend rychlosti V, kdy je zahdjeno odméfovdni, stejnd jako v dobé 22, kdy je
odndtovini skoneno. V odmdfovacim intervalu Pl - P2 (rovnajicimu se Casovému intervalu

s

Eo) je rychlost motoru 5 Fizena ndsledujicim zplsobem.

¥ dobd Pl je prvai motor 5 pohdnén pfedem stanovenou rychlosti V, jak bylo vySe po-
psdno. Tato rychlost otddeni je udrZovédna povelem #idici jednotky Cl aZ do p¥ichodu dal-
3iho vystupniho signdlu bezdotykového spinade 31, to jest aZ ozubené kolo 30 vykond jed-
nu Gplnou otddku a nit ¥1 je jedenkrdt ovinuta kolem odmdfovaciho &leru 10. ato &asovd
shoda je zndzorndna v bodd al na obr. 4. Nyni je predpoklddino, Ze se prvni motor 5 otd-~
&1 p¥edem stanovenou rychlosti V, ani% by dochdzelo ke zméndm rychlosti. V dobd al, kdy
je pfiveden snimaci signdl bezdotykového spinade 31, vypolitd fidici jednotka Cl ndsled-
nou kivku rychlosti pro prvai motor 5, aby byla konstantni a rovnala se Y, zaloZenou na

dob%, zbyvajici do konce odmifovdni P2 délky ncbo 4/5 t, . na skutecné rychlosti V prv-

niho motoru 5 v dobd al a na naprogramované rychlosti prvniho motoru 5 v dobé P2, a vydd
prvnimu motoru 5 povel rychlosti V, zaloZfeny na vysledku operace. Didle je piedpoklddéno,
Zo prvail motor 5 pokraduje v otddeni rychlosti ¥, ani% by dochdzelo ke zménim rychlosti.
Potom v dobd a2, kdy je pfiveden snimaci signdl bezdotykového spfnage 31, vypolitd jed-
notka C1 ndslednou rychlost prvniho motoru 5, aby byla konstantni a rovnala se V, zalo~
“cnou na dobd, zbyvajici do konce odmdfovdni P2 délky nebo 3/5 &, na skutelné rychlosti

Vv prvniho motoru 5 v dob& a2 a na naprogramované rychlosti V prvniho motoru 5 v dob2 P2,
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a vyda prvnimu motoru 5 povel rychlosti V, zaloZeny na v§sledku operace.

Jestlife se rychlost prvniho motoru 5 od doby PL sniZi, je vystupni signdl bezdoty-
kového spinade 31 pEiveden £idici jednotce CL v dob&@ pozd@jii, neZ je doba al, kdy je yyg-
stupni 5igndl bezdotykového spinade 31 pfivaddén jednotce Cl. Proto v dobd al; kdv jc ten-
to vystupni signdl #idici jednotce Cl p¥iveden, vypoditd tato ndslednou kiivku rychlosti
pro prvni motor 5, zalofenou na dobd, kterd md uplynout do skonZeni odméfovdni P2, kterd
je krat3i nei 4/5 t,r na skuteéné rychlosti prvniho motoru 5 v dob& al; hterd je niisi
neZ V, a na naprogrgmované rychlosti V prvniho motoru 5 v dob& P2, a vydéd prvnimu mo-
toru 5

povel ke zvydeni rychlosti.

Maopak kdyby se rychlost prvniho motoru 5 od zaddtku odmdZfovini Pl zvy3ila, je vj-
stupni signdl bezdotykového spinade 31 p¥iveden £idici jednotce Cl dfive, nei v dobd al
prichodu vystupniho signdlu. Proto v dobd al”, kdy je tento vystupni signél fidici jednot-
ce Cl pfiveden, vypolitd tato néslednou kfivku rychlosti pro prvai motor 5, zaloZenou na
dobd, zbyvajici do skonfeni odmdFovdni v dobé P2, kterd je deldi neiZ 4/5 Eo’ na skuteénd

rychlosti prvniho motoru 5 v dob& al", kterd je vy33i ne a na naprogramované rych-
o

z v,
losti V prvniho motoru 5 v dobé P2, a vydd prvnimu motoru 5 povel ke snifeni rychlosti.

Takovéto fizeni rychlosti je provadéno pokaidsd, kdy je vystupni signdl bezdotylkové-
ho spina&e 31 p¥iveden #idici jednotce Cl, tak%e v dobd P2 je na odmdfovacim &lenu 10
navinuta piedem stanovend délka ttkové niti Y) a rychlost prvniho motoru 5 se v tdéto do-

bd& rovnd naprogramované rychlosti V.

Ve stejné dobd, kdy dtkovd nit Y1, jejif délka byla odmdfovdna bihem dasového lseku

Pl a% P2, zadne byt zandSena, je prvni motor 5 plynule zpomalovdn a je zastaven pii skon-

&eni tretiho prohozu.

~ Rychlost otddeni prvniho motoru 5 v &asovém intervalu P2 a% P3 je stanovena tak, aby
se na zaddtku odmdfovéni v dob& P2 rovnala rychlosti V a aby byla nulovd na konci odndZo-
véai v dobd P3 na obr. 4. Rizeni rychlosti prvniho motoru 5 v dob& P2 af P3 (rovnajict
#e 3/2 ¢, a odpovidajici jedné a pil otddce pohyblivych &isti tkaciho stavu) je provadéno
P2.

P

podobnd, jako vy3e popsané fizeni rychlosti v dobd Pl aZ

Proto v dobd P2, kdy je #idiei jednotece CL pfiveden vystupni signdl bezdotykového
spinade 31, vypoditd jednotka Cl ndslednou kiivku rychlosti pro prvni motor 5, zalofenou

na dob& zbyvajici do P3, kterd se rovhd 3/2 na skuteéné rychlosti prvafho motoru 5 v

t
\ S =t
dob& P2 a na naprogramované rychlosti prvniho motoru 5 v dobé P3, kterd je nulovd, a vy~
dd prvnimu motoru 5 povelovy ¢gndl, zaloZeny na vysledku operace. Jedntoka Cl provadi
i

51
ka¥ddém piichodu vystupniho signdlu spinade 31.

podobné fizeni rychlosti pi

BShen Zasového dseku P2 af P3 je provadén druhy prohoz, zatimco je na odnélovacin
¢lenu 10 navijena délka dtkové niti Y1, kterd md byt zanedena pfi dtvridm prohozu. PEHL
skon&eni druhého prohozu je druhy motor 12 Fizenim ¥idici jednotky C1 zrychlovdn z klidu.
Bdhem odndfovdni doby QL aZ Q2 na obr. 4 je druhy motor 12 pfepnut ze zrychlevdni na

zpomalovdni a fizenim Fidici jednotky Cl je zastaven na zaldtku &tvrtého prohozu Gthu.

Bdhem této doby Ql a%f Q2 je Fizeni rychlosti druhého motoru 12 providdno jednotkou
¢l podobn&, jako u prvniho motoru 5, na zdkladd vystupnich signdlll bezdotykového spinade
31, pfifazeného k odméfovaci jednotce 1B délky niti.
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pii zaldtku tfetiho prohozu dtku je druhy zadrZovaci &len 20, p¥ifazeny k druhé jed-
notce 1B, odddlen od druhé kuZelovité obvodové plochy 10b a délka dtkové niti Y2, mavi-
nutd na odmé¥ovacim &lenu 10 v pribéhu pfedchdzejiciho uklddaciho cyklu podle vzoru zand-
geni Gtku, je hlavni tryskou 23 stahovina s odméfovaciho &lenu 10, aby byla zaneSena.
‘fato délka se rovnd pfedem stanovené délce a odpovidd vySce kfivky E, zakreslené pferu-
Sovanou Carou v dolni &dsti obr. 4. Béhem Casového idseku Q1 a% 02 je prvni zadrZovaci
¢len 19 fizen podle programu volby dtkové niti talk, aby na buben 10 byla navinuta délka
Gtkové niti ¥2, kterd md byt zanedena pfi osmém prohozu. Bé&hem Zasového dseku Q1 aZ Q2
je arvhy zadrZovaci Clen 16, piirazeny k jednotce 1A, zaveden do styku s druhou kuZelovi-i
tou obvedovou plochou 10b. V dob& zahdjeni &tvrtého prohozu je druhy zadr¥ovaci élenrgg'
odddlen od druhé kufelovité obvodové plochy 10b tak, aby délka {tkové niti Y1, rovnajici
se piedem stanovené délce, byla hlavni tryskou 22 s bubnu 10 staZena a zaneSena. Prvni
motor 5, ktery byl pi*i skonéeni tfetiho prohozu zastaven, je v okamZfiku jeho zastaveni
zrychlovdn tak, Ze na za&dtku pdtého prohozu Utku je dosaZena stanovend rychlost V. Bé=
hem této doby zrychlovdni prvniho motoru 5 jeo na buben ;g navijena délka ttkové niti Xl,b
kterd md byt zancSena p¥i patém prohozu. )

Prvni a druhy motor 5, 12, prvni zadrZovaci ¢leny 14, 19 a druhé zadrZovaci &leny
16, 20, mohou byt timto zplisobem Fizeny #idicimi jednotkami Cl, C2 tak, aby pity a nédsle-
dujici prohozy Gtku byly provedeny podle stanovenéno programu volby tdtkové niti. Navic
potom vzhledem k tomu, Ze je rychlost prvniho a druhého motoru 5, 12 ¥izena pokaZdd, kdy
jsou vystupni signély pfisludngch bezdotykovych spinald 31 pFivedeny ¥idici jednotce Cl,
mohou byt délky Gtkovych niti pfesnd odmérovidny, anif by dochizelo k' nd&jakému za zminku

stojicimu kolisani délek.

Vyndlez sencomeztije jen na vySe popsand provedeni, ale miZe zahrnovat Fadu modifi-
kaci. Napiiklad zadrZovaci &leny 14, 16319, 20 mohou byt &innosti pFifazenych elektromay-
netl z odmdfovaciho &lenu 10 vysouvdny a do ndho zatahovidny. Navijeci trubka 8 miZe byt
pevnd a odm&fovaci &len 10 se miZe otddet. Je moZno uspoifddat tfi nebo vice zdsobovacich
jednotek niti 2 st2jnd tak tfi nebo vice odmifovacich jednotek délky niti. Krowmd toho je
noino v rdmel yyndlezu uspoiddat jen jeden, t¥i nebo vice zadrZovacich ¢lent niti. Rych-
lost otdZeni motord 5, 12 mifc byt pfedem stanovena ¥idicim programem a b&Znd rychlost

notord 5, 12 porovndvdna s naprogramovanou rychlosti kdykoliv je ¥idici jednotce Cl na
¥izeni rychlosti motorl p¥iveden vystupni signdl bezdotykov§eh spinadl 31. Krom& toho
mife byt vyndlez proveden jako zafizeni, u ndhol se odmd¥ovaci &len 10 otdli a navijeci
trubka & je nchybnd.

% vyie uvedendho vyplyvd, %e uspofdddni podle vyndlezu umoffuje pifesné fizeni navi-
joci rychlosti tdtkové niti na dva nebo vice bubnt, -délky navinutéd niti a &Einnosti zadr-
Yovacich prost¥edkl GZkové niti podle piedem stanoveného programu volby fGtkové niti, coZ
dovoluje zand3et Gtkoveou nit nebo niti v jakychkoliv poZadovanych vzorech bez nutnosti
vyndny nechanickych &dsti, pouze s podminkou, fe Fidici program je sestaven odpovidajicim’
zplsobem. Didle potom, kromd vySe popsaného Fizeni navijeci rychlosti tdtkovych niti a Ein-
nosti zadrfovacich &lenl Gtkovych niti, midZe bft navijeci rychlost dGtkovych niti na
prisluing bubny Fizena kdykoliv jsou vyddny vystupni signdly snimacich prostifedk(i na sni-
nmani podtu ovind ttkovych niti. V tomto piipadd je moino vyrovndvat jakdkoliv odchylky
rychlosti motord od naprogramované rychlosti, zplisobend odporem piri otdceni ncho nestdlyn

brzdicin vikonenm, &im% jo zajiSténa vy83i pfesnost odméfovini délky dtkovych niti.
]
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pro odmdfovdni délky Gtkové niti na tkacim stroji, obsahujici alespoil dva od-
{ &leny délky utkovych niti, p#irazené k alespoi dvéma zdsobnim civkim dtkovych
niti a opatiend plochami na navijeni Gtkovych niti, kterym jsou p¥ifazeny pi*idrZovaci
prostifedky dtkovych niti, pifidemZ odmdifovaci &leny délky dtkovych niti jsou spfaieny

s hnacimi motory, vyznaduijici se tim, Ze hnaci motory (5, 12) spfaZend s odmélovacimi
¢leny (10) d&élky dtkovych niti jsou spojeny s ¥Fidicimi je

dnotkami (Cl) pro iizeni jejich
rychlosti pohybu a zadrZovaci &leny (14, ‘16, 19, 20) tdtkovych niti jsou spojeny s Fidi-
cimi jednotkanmi (C2) pro fizeni jejich &innosti.

2.za¥izeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze odmdfovaci ¢len (10) délky dtkové niti

¢ tvofen bubnem, uloZenym na otodném nosném hi*tidlei (4), kinematicky spraZenym s
cim motorem (5, 12).

.

hna—

3.z2aizeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze zadrZovaci dleny (14, 16, 12, 20) jsou'
tvoieny dvojicemi elektromagnetd (13, 15, 17, 18), pifirazenymi h obéma kuZelovitym ob-
vodovym plochdm (l0a, 10b) na navijeni dtkovych niti.

4.%afizeni podle bodu 2, vyznadujici se tim, Ze kaédému odnéfovacimu &lenu (10) je p&i-
fazen bezdotykovy snimad (31) poltu ovind dtkovych niti uloZenych na ploSe (l0a, 10b)
k navijeni dtkovych niti, ktery je spojen s Eidiciml jednotkami (Cl) pro rizeni rych-

losti pohybu odméi‘ovaciho &lenu (10).
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