EISE(OSLOVENSKA »
vt POPIS VYNALEZU | 238465
(18) (11) (B1)
w
K AUTORSKEMU OSVEDCENIU
- (51) Int. C1.4
B 23 G 11/00
(22) Prihlasené 27 02 84 B 21 H 3/02
(21) (PV 1336-84)
{40) Zverejnené 17 07 86
"’*ADA"'g’B j‘gcmzv (45) Vydané 15 03 88
(75)
Autor vynélezu SEDLAK IVAN ing., NITRA, BOGAR LADISLAV ing., VELKY CETIN

(54) Zariadenie pre vyskrutkovanie polotovaru zo zavitevého tfiia pri

technologii kovotladenia zavitu
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Podstata vyndlezu spociva v tom, Ze vy-
skrutkovanie vyrobku zo zdvitového tfila je
vykonané zariadenim, ktoré pozostdva z vo-
diaceho tapu uchyteného v loZisku otocné-
ho tfiia a rukovite s kruhovymi vystupkami
na tele. Po vodiacom ¢ape sa posiiva ruko-
vit, ktorej tvarované &elo pri vyskrutkové-
vani zapadne do technologickych otvorov vy-
robku. Pevnym ustavenim rukovéte a uvede-
nim zévitového tfila do reverzného pohybu
sa vyrobok vyskrutkuje.

Vyndlez moZe byt vyuZity pri technologii
kovotla¢enia z4vitu na polotovar.
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Vyndlez riesi problém vyskrutkevania vy-
robku zo zavitového trria pri techpologii ko-
votladenia zdvitov na sdstruhu, alebo obdob-
nom stroji. 7

Doteraz zname vyskrutkovanie wvyrebkov
sa robi rucne, alebo pomocou ruénych pri-
pravkov, t. j. virobok sa zo zdvitového tfila
vyskrutkuje pomocou pripravku. Uvedeny
sposob je zd'havy, neproduktiviny a obtiaZny.

Podstata vyndlezu spofiva v ustaveni vy-
robku pomocou rukoevéte, ktora sa klzne po-
hybuje po vodiacom ¢ape, pritom zavitovy
tfil vykondva otdfavy pohyb od stroja.

Prednostou tohto zariadenia je niekolko-
-ndsobné zvySenie produktivity prace a moZz-
nost zautomatizovania procesu kovotladenia
zavitov na polotovar.

Na pripojenom vykrese je schématicky zné-
zornené zariadenie pre vyskrutkovanie vy-
robku zo zdvitového tfila pri technologii ko-
votladenia zavitu.

V koniku sdstruhu je upevneny otoény
hrot 8. V loZisku 7 oto&ného hrotu 8 je u-
chyteny vodiaci ¢ap 6, po ktorom sa klzne
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pohybuje volne otofna rukovédt 5. Na &ele
[zo strany zavitového tfiia) rukovite 5 si
valcové vystupky 4 vzdjomne vo&i sebe po-
ototené o 180°. Zavitovy tidl 1, na ktorom je
volne nasunuty poletovar 2 je upevneny v
skiugovace]j hlave stroja.

Pri kovotlafeni zdvitu vodiaci &ap 6 svo-
jim Celom pritladi polotovar 2 o &elo zavito-
vého triia 1, priCom rukovédt 5 je v pravej
¢asti vodiaceho &apu 6. Po potladeni sa od-
sunie vodiaci ¢ap 6 (pomocoy konika} od
¢ela zdvitového tfila 1, na vzdialenost rovna-
jucej sa vySke polotovaru 2, Rukovidt 5 sa
rukou posunie k polotovaru 2 pri¢om vy-
stupky 4 na Cele rukovéte 5 zapadni do tech-
nologickych otvorov 3 na polotovare 2. Pev-
nym ustavenim rukovédte 5 (rukou proti oté-
Caniu) a uvedenim zavitového tfila 1 do re-
verzného pohybu sa polotovar 2 vyskrutku-
je.

Vyndlez moéZe byt vyuZity pri vyrobe roz-
nych druhov vyrobkov technologiou kovo-
tlaCenia zdvitu.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie pre vyskrutkovanie polotovaru
zo z&avitového tfila pri technoldgii kovotlace-
nia z4vitu, vyznacené tym, Ze pozostdva z
ototného hrotu (8), v loZisku (7) ktorého je

pevne uchyteny vodiaci ¢ap (6), na ktorom
je volne oto&nd i posuvnéd rukovédt {5) s
miniméine dvomi valcovymi vystupkami (4)
na jej ¢elnej strane.

1 list vvkréiéa\f




248465




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

