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W patencie glownym jest oméwionie urzadze-
nie do uwarstwiania, ukladania i usypywania
widkien, platkéow, wiorkéow, i podobnych ma-
terialéw, w ktéorym za pomoca obiegowej tas-
my przenosnikowej, prowadzonej na stalych
walcach prowadniczych i dwéch ruchomych
wozkach z krazkami lub walcami doprowadza-
nie i ukladanie materialu odbywa sie przy
jednym wspdélnym ruchu. Naped posuwowy
taémy przeno$nikowej odbywa sie przy tym
dzieki napedowi krgzkéw prowadniczych.

Wynalazek dotyczy bezstopniowego regulo-
wanego napedu urzgdzenia do uwarstwiania
i ukladania.

W takich napedach znang jest rzeczg sto-
sowanie zamknietej przekladni lancuchowej.

*)Wladciciel patentu os$wiadezyl, ze tworea
wynalazku jest inz, August Krause.

(Niemiecka Republika Federalna).

Urzadzenie takie ma jednak te wade, ze wyma-.
ga réznych dlugo$ci ltancucha, co stwarza ko-
nieczno$¢ przesuwania punktow lozyskowych.

Poza .tym znane sa konstrukcje przekiedni
przelgcznikowych, wspoldziatajgcych z nasta-
wnymi zderzakami, ktére uruchamiajg sprzeg-
la przelgczajgce. Urzadzenia tego rodzaju majg
te- wade, ze w -chwili przelaczania wystepuja
bardzo silne uderzenia, a przy tym jest ko-
nieczhe bardzo doktadne nastawianie.

Wedlug wynalazku ruch ukladania otrzymu-
je sig¢ za pomoca napedu krzywkowego z od-
powiednig przekladnig, przy czym ksztait krzy-
wek dostosowuje sie do wlasciwosci obrabia-
nego materialu oraz obcigzenia przlaczania
w punktach zwrotnych. Bezstopniowe regulo-
wanie szeroko$ci ukladania osigga sie przez
zmiane przekladni miedzy tarcza krzywkowi
i napedem systemu ukladajacego przez odpo-



wiednie' przestawienie kulisy. Predko$é ukla-
dania jest nastawna przez regulowanie liczby
obrotéw iarczy wkowe; Wedlug wynalaz-
ku ruchy réznico -przy ukladaniu w kierun-
ku ruchu zdawczego runka w réznych warun-
kach roboczych osigga sie za pomocg wymien-
nych tarcz krzywkowych, ktére uwzgledniajg
te réznice w ksztalcie krzywek.

Mozna réwniez ruchy réznicowe przy ukla-’

daniu w kierunku ruchu zdawczego runka na

taémie odbiorczej uwzglednié w ten sposdb,

ze szybkoS$ci obrotowe odpowiadajgce szybkos-

ci ukladania i predkosci zdawczej otrzymuje

sie¢ jako sume algebraiczng poprzez przekladnie
réznicowa i wyzyskuje sie do napedu ta$my od-
biorczej.

Na rysunku uwidoczniono dwa przyklady wy-
konania urzedzenia wedlug wynalazku, przy
czym fig. 1 przedstawia ukiad napedowy z wy-
mienng tarcze krzywkows, a fig. 2 — inng od-
miang napedu. -

Lancuch 14 napedza za posrednictwem kot
lancuchowych 13 urzadzenie ukiadajace 20,
a odbieranie runka odbywa sie za posrednic-
twem walca 25, poprzecznie do Kkierunku
ukladania.

Tarcza krzywkowa 35 napedza za posrednic-
twem dzwigni krzywkowej 36 i preta 27 wy-

cinek zebaty 28, a dzieki temu i kolo zebate

31 z odpowiednim przelozeniem; takze wpra-
wia w ruch kolo lafcuchowe 13, wskutek cze-
go urzgdzenie ukladajace 20 jest poruszane za
poSrednictwem -lancucha krazkowego 14 wedlug
patentu gléwnego.

Tarcza krzywkowa 35 moze byé, jak to poka-
zano w przykladzie wedlug fig. 1, zaopatrzona
w rowek 30, albo tez sa mozliwe inne znane
napedy krzywkowe. Szybko§é obrotowa tarczy
krzywkowej okres§la szybko§¢ ukladania, tak
Ze jeden obrot tarczy krzywkowej odpowiada
jednej fazie ukladania. Zastosowanie tarczy
krzywkowej 35 umozliwia zasadnicze zmniej-
szenie sil przelgczania, gdy ksztalt krzywki
w  punktach zwrotnych jest dostosowany do
ksztaltu wyzszej sinusoidy. Oprécz tego, sto-
sujgc odpowiedni ksztalt krzywki, mozna

uwzglednié wla$ciwosci obrabianego materiatu -

przy ukladaniu.

Przy odbieraniu runka w kierunku uklada-
nia, szybko$§¢é zdawcza runka musi byé zwigza-
na r szybkos$cig ukladania, a mianowicie szyb-
ko$§¢é zdawcza przy ukiladaniu w kierunku zdaw-
czym powinna byé dodana do szybkos$ci uklada-
nia, a w przeciwvnym Kkierunku powinna byé
odejmowana od szybkofci ukladania. Warunki

te moga byé uwzglednione w ksztalcie krzyw-
ki. Dla réznych warunkéw winna byé przewi-
dziana odpowiednia ilo§¢ wymiennych krzywek.

Fig. 2 przedstawia uklad bez wymiennej tar-
czy krzywkowej. Lanicuch 14 napedza urzadzenie
ukladajgce 20 i jest sterowany przez tarcze
krzywkowa 32 za poSrednictwem dzwigni 33,
segmentu kota 34, pary kol $rubowych 37 i 38
oraz kola lancuchowego 39.

. Obrét krzywki zostaje przeniesiony na obiego-
we kolo zebate 41 przekladni réznicowej. Na te
przekladnie réznicowsa -zostaje przeniesiona za
posrednictwem kola zgbatego 40 i kola stozko-
wego 46 predko$é obrotowa, odpowiadajaca po-
zadanej predkos$ci odbierania tas$my odbior-
czej 25, przbiegajacej w. kierunku ukladania.

W zaleznoSci od kierunku ukladania wzgle-
dem kierunku zdawczego przez oddzialywanie
ksztaltu krzywki i przekladni réznicowej-two-"
rzy sie sume lub réznice obu predkoéci obro-
towych. Ta predko$é obrotowa zostaje przenie-
siona na walec napedowy tasmy odbiorezej 25
z kola réznicowego 42, kola lancuchowego 43,
lancucha 47, drugiego kola lancuchowego 48
i pary két stozkowych 41, 45.

Szeroko$é ukladania mozna dodatkowo zmie-
nia¢ bezstopniowo podczas pracy przez zastoso-
wanie nastawiania krzywek za pomocg pro-
wadnicy szezelinowej 29 (fig. 1).

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do uwarstwiania, ukladania i usy-
pywania wldkien platkow, wiérkow i po-
dobnych materialéw, w ktérym obiegowa
tasma przepustowa jest prowadzona na sta-
tych walcach prowadniczych i dwoéch ru-
chomych wézkach z krazkami i walcami,
wskutek czego doprowadzanie i ukladanie
odbywa sie jednocze$nie we wspélnym ru-
chu wedlug patentu nr 44450, znamienrte.
tym, Ze posiada przekladnie krzywkows o od-
powiednim przelozeniu i za pomocg lej prze--
kiladni jest wywierany wplyw na ruch ukla-
dania, przy czym ksztalt krzywki przekladni:
krzywkowej jest kazdorazowo dostosowany
do danych warunkow materialowych i ob-
cigzen przylgczenia w punktach zwrotnych.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze bezstopniowe regulowanie szeroko$ci ukla-
dania odbywa sie przez zmiang przeloZenia
miedzy tarcza krzywkows i napedem systemu
ukladania, najkorzystniej przy uiyciu‘ prze-
stawnej kulisy.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym
ze szybko$¢é ukladania jest nastawna za po-



mocg regulacji liczby obrotow tarczy krzyw-
kowej.

4.Urzadzenie wedlug zastrz 1—3, znamienne
tym, ze w celu uzyskania ruchéw réznico-
wych przy ukladaniu w kierunku ruchu
zdawczego runka dla réznych warunkow
napedu jest zaopatrzone w wymienne tar-
cze krzywkowe, w ktérych te ro6znice
uwzgledniono w ksztalcie krzywki. )

5. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne
tym, ze posiada tak dostosowane ruchy réz-
nicowe przy ukladaniu w kierunku ruchu

.

zdawezego runka na taSmie odbiorczej, iz
predkoSci obrotowe odpowiadajgce predko$-
ci ukladania i predkoSci zdawczej runka sa
utworzone jako suma algebraiczna za po-
mocg  przekladni roéznicowej i napedzaja
tasme odbiorcza.

MaK Maschinenbau Kiel
Aktiengesellschaft

Zastepca: inz Jozef Felkner,
rzecznik patentowy
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