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Urzadzenie do mimosrodowego toczenia i wiercenia z glowicy

rewolwerowej automatow tokarskich
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do mi-
mosrodowego toczenia i wiercenia, mocowane
w glowicy rewolwerowej automatéw tokarskich.

Znane juz urzadzenia do obrdbki mimo§rodéw
na automatach tokarskich sa montowane we wrze-
cienniku automatu, a zasada ich dzialania polega
na przestawianiu osi wrzeciona w stosunku do osi
otworu glowicy rewolwerowej, przy czym wrze-
ciono w czasie obrobki obraca sie.

Konstrukcja wrzeciona o przestawianej osi jest
wysoce skomplikowana i droga. Inne typy znanych
juz urzgdzen do obrobki mimo$rodé6w sg mocowane
w glowicy rewolwerowej automatéw tokarskich,
jednakze posiadaja one ogramiczony zakres stoso-
wania, gdyz przy ich pomocy mozna wykonywaé
na automacie jedynie operacje wiercenia mimo-
Srodowego.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada konstruk-
cje umozliwiajgcg wykonanie z glowicy rewolwe-
rowej automatu tokarskiego jednocze$nie dwobch
zabiegbw, a mianowicie obrobki zewmetrznych
i wewnetrznych powierzchni cylindrycznych, mi-
mosSrodowych w stosunku do osi obrabianego
przedmiotu. Obrobka odbywa sie przy zahamowa-
nym ‘wrzecionie automatu, a ruch obrotowy wyko-
nuje oprawka narzedziowa urzgdzenia. Oprawka ta
jest lozyskowana w mimoérodowej tulei, dajacej
sie¢ przestawiaé¢ katowo w otworze korpusu. Urza-
dzenie jest wyposazone w sprzeglo odsuwne Old-
hama, ktére wumozliwia mprzeniesienie momentu
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obrotowego miedzy elementami nie lezgcym: w jed-
nej osi. Zgdana mimo$rodowosé oprawki narzedzio-
wej "r‘egw.iﬂuje si¢ w sposéb ciggly. Narzedzia do

. skrawania powierzchni zewnetrznych i wewnetrz-

nych mocuje sie we wsp6lnej oprawce narzedziowej
co zapewnia 'wspétosiowosé obrablanych $rednic
mimos$rodowych. i

Cechy znamierne i zalely wynalazku sg doklad-

‘piej opisane na [przykladzie wykonania z powola-

niem sie ma rysunek, ktéry przedstawia przekréj
podtuzny -urzgdzenia wedtug. wynalazku.
Korpus 1 urzgdzenia w prawej cze§ci posiada cy-

‘lindryczny chwyt do mocowania w glow’cy rewol-

werowej automatu tokarskiego. W otworze chwytu
jest umieszczona tulejka 2, w ktérej obraca sie
walek napedowy 3 z kotem zebatym stozkowym 4,
otrzymujgcym naped z glowicy rewolwerowej. Le-
wa cze§¢ korpusu 1 posiada otwér cylindryczny
0 osi przestawionej wzgledem osi chwytu o potowe
maksymalnej mimo$§rodowosci. ,

W otworze tym znajduje sie tuleja regulacyjna 5,
ktéra moze byé przestawiana katowo wzgledem
korpusu 1 i jest blokowana przy pomocy §rub 6.
W otfworze tulei 5 mimosrodowo do jej §rednicy
zewnetrznej umieszczona jest ma lozyskach 7 i 8
oprawka narzedziowa 9, w ktérej mocuje sie za-
réwno noze sztabkowe 10 do obrobki powierzchni
zewnetrznych, jak i narzedzia 11 do obrdbki otwo-
réw. Oprawka narzedziowa 9 jest polgczona z wal-
kiem 3 przy pomocy sprzegla odsuwnego typu
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Oldhama 12, ktére umozliwia przenoszenie momen-
tu obrotowego mimo, ze osie obrotu oprawki 9
i waltka 3 mie pokrywajg sie. Tuleja regulacyjna 5
posiada nma swoim zewnetrznym kolnierzu nacietg
skale, wedlug ktorej ustawia sie mimosrodowosé
oprawki narzedziowej 9 z narzedziami 10 i 11
w stosunku do osi otworu w glowicy rewolwero-
wej, pokrywajacej sie z osig obrabianego przed-
miotu. Obrobka odbywa sie przy zahamowanym
wrzecionie automatu.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada prosta
i zwartg konstrukcje, jest tanie w wykonaniu i roz-
szerza mozliwo$ci obrdbcze typowego automatu to-
karskiego z glowicg rewolwerowg umozliwiajgc
rownoczesng obrobke zewnetrznych i wewnetrznych
pewierzchni mimosrodowych o zgdanej mimosrodo-
wosci.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do mimosrodowego toczenia i wier-

cenia z glowicy rewolwerowej automatow tokar-

skich, znamienne tym, Ze posiada korpus (1)

z chwytem do mocowania w otworze glowicy
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rewolwerowej automatu tokarskiego, walek (3)
otrzymujgcy naped od napedu przyrzgdow glo-
wicy rewolwerowej oraz tuleje regulacyjng (5)
dajaca sie przestawia¢ katowo w otworze kor-
pusu (1) przestawionym promieniowo wzgledem
osi chwytu, przy czym otwor w tulei regulacyj-
nej (5) jest wykonany mimosrodowo, a wewnatrz
tego otworu jest ulozyskowana wirujgca opraw-
ka narzedziowa (9) otrzymujgca naped od walka
(3) za posrednictwem znanego sprzegla odsuw-
nego Oldhama (12),

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
wirujgca oprawka narzedziowa (9) posiada pro-
mieniowe wyjecia 'do mocowania nozy sztabko-
wych stuzgcych do obrobki powierzchni zew-
netrznych, a réwnocze$nie osiowe gniazdo dla
pomieszczenia narzedzi stuzgcych do obrodbki
otworow.

Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze
tuleja regulacyjna (5) posiada zewnetrzny kol-
mierz wyposazony w skale o nieré6wnomiernej
podzialce, stuzgcg do nastawiania Zadanej mi-
mos$rodowosci, a po ustawieniu jest blokowana
w wymaganym potozeniu przy pomocy Srub (6).
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