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(54) Zplsob regenerace slévarenskych formovacich a jddrovych smési

s vodnim sklem

ReZenf se tyk& zplsobu regenerace slé-
vAdrenskych formovacich a jddrovych smé&si
s vodnim sklem. Podstata ¥eZeni spo&iva
v tom, %e povrch zrn se reaktivuje p¥eménou
stabilnfho, ve vod& nerozpustného alkalic-
kého metak¥emiditanu a amorfniho oxidu kfe-
migitého na hydrosolventnf{ formu alkalické-
ho ortok¥emi&itanu, ndsleduje otirka, vypré-
ni a odvodnéni. K reaktivaci je pouZito vod-
niho roztoku alkalického hydroxidu v kon-
centraci 8d,0,05 do 0,5 % hmot., teploté od

15 do 80 "C a trvani

reaktivace v rozmezf{

od 1 hodiny do 10 hodin. K reaktivaci lze
pouZit vodu z otirky pfi regeneraci.
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Vyndlez se tykd zplsobu regenerace slévirenskych formovacich a jadrovych sm&s{ s vodnim
sklem.

V rémci chemizace vyroby forem a jader se stédle vice pouZivaji smé&si s vodnim sklem,
vytvrzované zésahem zven&{ nebo G&inkem prdikovych a tekutych tvrdidel. VeZkeré vyhody,
které p¥indsf pouZivdn{ sm&sf s alkalickym silikdtem ve slévérndch, jako zvySeni produktivity
préce, zvySeni pfesnosti odlitkil, podstatné zlepSen{ hygieny a dal$i, jsou omezeny Zpatnou
regenerovatelnost{ t&chto smési. Bez regenerace sm&s{ s alkalickym silik&tem se mus{ pouZi-
vat vidy 100% nového ost¥iva a pouZitd smés se vyvdiZ{ na odpad.

T{m dochdzi k velkym hospodd¥skym ztr&tdm, zhorSovani Zivotnfho prost¥edf, nedokonalému
vyuZitl vlastnosti ostfiva a plytvéni vzdcnou surovinou, tj. &istym kfemennym piskem i
nekfemennymi ostfivy, jejichi zdsoby jsou omezené. Regenerace formovacich smési md zajistit
jejich opakovanou pouZitelnost v co nejvétii mi¥e, ani% by do%lo ke zhorZeni vlastnosti
novych smési. Ze dvou zdkladnich postupl regeneraci je pro smé&si s vodnim sklem G¥inn&js{

regenerace mokré.

Jeji podstata spolivd v tom, Ze se vratnd smés po vytlulen{ z forem rozdrti pomoci
magnetické separace a otfirkou za mokra se uvolni z povrchu zrn pisku vytvrzené pojivo,
v&etné produktl vytvrzovacich reakci. Plavenfm vodou se pak uvolndné nedistoty odstrani
a z1sk4 se regenerdt. Ke zvy3enf u€innosti regenerace se kombinuji{ jednotlivé postupy tak,
%e se nap¥. rozdrceny vratny pisek p¥ed stykem s vodou odpréds{ a plaveni je dvoustuphové,
p¥ed mokrou otirkou a po ni. DalZ{ cestou ke zvySeni kvality regenerdtu je zvySovéni intenzity
otirky bud novou konstrukci otirkového zafizeni, nebo tpravou podminek, nap¥. rychlosti
ot4%ek, prodlouZenim trvani otfrky apod. Viechny uvedené zpisoby v3ak jsou znalné& ndro&né
na spotfebu energie i za¥fzenf, zvySeni kvality regenerdtl je nedostate&né a neodpovidd
vynaloZenym ndkladim.

Prim&rn& dosaZitelny stupen o¥i%t&nf{, hodnoceno podle sniZeni obsahu Na,0, je 65 aZ
70 %. Nevfhody dosud poufivanych postupli mokré regenerace spo&ivaji v tom, Ze neumoZnuji
dokonalé odstran&ni zbytkd vodniho skla z povrchu zrn ostfiva. Nerozpustny alkalicky meta-
k¥emi¥itan a hydrogel oxidu kfemi&itého jsou na zrnech stabilizovény, vlivem tepla dochézi
k zeskelnénf{ a k vyraznému zvyS8eni jejich adhesnich sil na povrchu zrn ost¥iva. Nové smési
8 regenerdty maji vliivem t&chto zbytkd snifenou zpracovatelnost, nif${ pevnost a vysoky
otér forem a jader. Z t&chto dlivodl je téZ snifend Z4ruvzdornost novych formovacich a
jédrovgch smés{ s regenerdty, vysoky vyskyt pfipeenin na odlitcfch a zhorSend rozpadavost
forem i jader po odliti,

Jinak pracuje postup podle &s. patentu 85 878, ktery z odpadnfich piskl z odlitych
forem a jader neodstrafuje zbytky vodnfho skla a produkty vzniklé jeho rozkladem, ale p¥evadf
je plsobenim alkalickym l&tek, nap¥#. hydroxidu nebo kfemiZitanu zp&t na smés ost¥iva a
vodniho skla. Nevfhodou je jednak nutnost pouZit pro regeneraci vy33ich tlaku a teplot'

100 a¥ 400 °c, jednak i to, Ze sloZfenf ziskané sm&si neni optimdlni a je nutno ho upravovat
p¥idavkem koreknich ldtek.

Nevyhody dosud zn&mych postupl odstrafnuje zplsob regenerace slévarenskych formovacich
a j&drovgch smdsi s vodnim sklem reaktivaci vodnym roztokem alkalického hydroxidu nebo
vodou z otirky za teplot 15 aZ 80 °c, s néslednou otirkou, vyprdnim a odvodn&nim. Podstata
vynélezu spo&ivd v tom, Ze doba reaktivace &ini 1 a% 10 hodin.

Vyhody zpisobu regenerace slévdrenskych formovacich a jé&drovych smé&si s vodnim sklem
podle vyndlezu spolivajf v tom, Ze zbytky vytvrzeného pojiva na povrchu zrn po reaktivaci
pfechdzej{ ve formu ve vod® snadno rozpustnou. Délka reaktivace ovliviiuje stupef rozpustnosti,
a to i u té &asti pojiva, u nif doflo vlivem vy33{ teploty ke zesklenéni. DelZ{ dobou reakti~-
vace, nap¥. po dobu n&kolika hodin, se zeskeln®né pojivo p¥ivede do té&stovitého stavu,
jeho adhesni sf{ly vA&i povrchu ost¥iva jsou sniZeny, a tak vedle zvyZené rozpustnosti dojde
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otérem k jeho intenzivnimu uvolfiovdni a odstran&ni. Vysledkem je velmi &ist§ regenerét,

jehoZ stupén olisténi, hodnoceny podle snifeni obsahu Na,0, je 90 aZ 98 % hmot. Regenerit
této Cistoty se neli¥i svymi vlastnostmi od nového k¥emenného pisku a je pouZitelny jako

plnohodnotnd nédhrada v novych smésich.

Postup regenerace odpadnich slévérenskych formovacich a jddrovych sm&s{ s vodnim sklem
podle vyndlezu je blf{Ze osvétlen na ndsledujicich piikladech.

P¥iklaa 1

U vratnych piskl ze sm&si s vodnim sklem, u nichfZ po odliti forem do%lo ze 60 % hmot.
k proh¥ati a% na 200 °c, bylo béZnym zplsobem mokré regenerace dosaZeno olisténi na max.

65 aZ 70 % hmot., hodnoceno podle sniZeni obsahu Na,O.

2

Postupem podle vyndlezu, tj. louZenim (reaktivacf{) v alkalickém roztoku hydroxidu
sodného o koncentraci 0,2 % hmot. NaZO pfi teploté 20 0C, bylo po reaktivaci trvajici 10
min, s nésledujic{i otirkou, pranim a odvodn&nim, dosa%eno stupn& o&ijté&nf 75 a%Z 80 % hmot.
U stejného vratného pisku bylo po reaktivaci trvajfcf 1 h dosafeno stupn& o&i%tdni 85 a¥
90 % hmot., po 4 h 95 aZ 98 % hmot., opét hodnoceno podle -snfZeni obsahu Na,0.

P¥{klagdad 2

Regenerace vratného pilsku ze:smé&sf s vodnim sklem, u n&hoZ po odlit{ do forem do3lo
ze 60 % hmot. k prohfdt{ a% na teplotu 400 °C a u néhoz je vice ne# 50 % vodnfho skla ze-
skelnéno. B&Znym postupem regenerace se u takového pisku dosdhlo max. o&i%té&ni na 50 %,
hodnoceno podle sniZenf obsahu Na,o.

Postupem podle vyndlezu, tj. louZenim vodou z otirky p¥i 75 °c po dobu 1 h, s nédsled-
nou otirkou, pranim a odvodn&nim, bylo dosa%eno stupné& o&i%té&ni 65 aZ 70 % hmot., po 4 h

80 aZ 85 % hmot. a po 10 h 90 aZ 95 % hmot., op&t hodnoceno podle sniZeni{ obsahu Na,0.

PREDMET VYNALEZU

zpisob regenerace slévarenskych formovacich a jadrovych sm&si s vodnim sklem reaktivaci
vodnym roztokem alkalického hydroxidu o koncentraci od 0,05 do 0,5 % hmot. nebo vodou z otir-
ky, za teploty 15 az 80 ©c, s naslednou otirkou, vyprdnim a odvodnénim, vyznalujici se
tim, Ze se reaktivuje po dobu 1 a%Z 10 hodin.




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

