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Inventia se refera la producerea betonului
spumat si poate fi utilizatd la fabricarea blocurilor
constructive termoizolante de diferite dimensiuni si
a panourilor pentru acoperire.

Esenta inventiei constd in amestecarea rasinii
lemnoase saponificate cu apda pentru obtinerea
spumei tehnice, prepararea amestecului din
ciment Portland cu deseuri de la tiierea
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2
calcarului si introducerea in el a spumei tehnice
obtinute.
Rezultatul inventiei constd in excluderea

tratdrii termice a amestecului de beton spumat in
autoclave §i in reducerea pretului de cost al
produsului finit.
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Inventia se referd la producerea betonului spumat si poate fi utilizatd la fabricarea blocurilor constructive
termoizolante de diferite dimensiuni si a panourilor pentru acoperire.
Este cunoscut procedeul de producere a amestecului de beton spumat [1], care constd in tratarea termica
preventiva a materiei prime la temperatura de 250...380°C in decurs de 1,0...1,5 ore, dupd care se riceste in
mediu aerian pand la temperatura de 50...60°C. Suplimentar se introduce adaos de sulfat de kaliu K»SO4. Un
dezavantaj esential al procedeului dat este consumul mare de energie.
Cel mai apropiat in aspect tehnologic si conform rezultatelor finale obtinute de inventie este procedeul de
preparare a betonului spumat [2] care include obtinerea spumei tehnice prin amestecare in malaxor cu actiune
fortatd si viteza de rotatie unghiulard de 800...850 rot./min a apei, deseurilor de la prelucrarea foitei de
aluminiu si sticlei fird alcalii, iar apoi introducerea in amestecul obtinut a materialului liant mineral, substantei
active de suprafatd si restului de apa in urmatorul raport (in % mas.): sticld fira alcalii 8...12, sticld alcalind
50...56, deseuri de la prelucrarea foitei de aluminiu 4...6, apa restul. Articolele formate din betonul spumat
obtinut sunt pastrate in conditii normale in decurs de 1...2 ore dupd ce sunt prelucrate termic in autoclave dupa
regimul 2...3, 5...2 ore la presiunea de 0,8 MPa. Densitatea betonului obtinut este de 700 kg/m’, rezistenta la
compresiune 7,6...7,8 kG/em?, conductibilitatea termici 0,12...0,14 W/m?.
Dezavantajele procedeului sunt folosirea autoclavei, care aduce la majorarea consumului de energie si
combustibil, precum si utilizarea materiilor prime costisitoare.
Problema pe care o rezolvd inventia constd in elaborarea unui procedeu de producere a betonului spumat
dupd o tehnologie care exclude tratarea termicd in autoclave si cu utilizarea deseurilor industriale, ceea ce
conditioneaza reducerea pretului de cost al materialului finit.
Esenta inventiei constd in aceea cd include obtinerea spumei tehnice in urma amestecarii rasinii lemnoase
saponificate cu apd pentru obtinerea spumei tehnice, prepararea amestecului din ciment Portland cu deseuri de
la tdierea calcarului si introducerea in acest amestec a spumei tehnice obtinute.
Noutatea constd in intirirea articolelor formate fard tratarea termicd in autoclave folosirea in calitate de
substantd spumantd a rdsinii lemnoase saponificate, iar in calitate de agregat a deseurilor de la tdierea
calcarului.
Rezultatul inventiei constd in excluderea tratarii termice a amestecului de beton spumat in autoclave si
ieftinirea produsului finit datoritd utilizarii deseurilor industriale si reducerii consumului de energie si
combustibil.
Exemplu de realizare a procedeului propus
Procedeul de producere a betonului spumat propus include urmitoarele etape si procese: se prepard spuma
tehnicd din apd si rdgind lemnoasa saponificatd in malaxor. Paralel in alt malaxor se prepard amestecul din
ciment Portland si deseuri de la tdierea calcarului dupé ce in amestecul obtinut este introdusa spuma tehnicd.
Spuma tehnicd se prepard dupd urmatoarea componenta: la 1 1 de apd se folosesc 12 g de rasind lemnoasd
saponificatd cu densitatea de 1110 kg/m®. Dozajul componentelor pentru prepararea betonului spumat este
prezentat in tabelul 1. Articolele formate din betonul spumat obtinut sunt lisate pentru intdrire in conditii
normale (temperatura de 20+3°C, umiditatea de 70...75%) timp de 28 zile.

Tabelul 1
Rezultatele experimentale si componentele betonului spumat

Ciment Apéd/spuma Consumul la materiale Rezistenta | Densi-

Nr. | Portland/ tehnicd (apd Ciment Deseuri de Spuma mecanica tatea,
crt. | deseuri de i rasind Portland, la taierea Apd,1 | tehnicd, 1 | la compre- kg/m®

la tdierea lemnoasa kg calcarului, siune,
MPa

calcarului saponificatd) kg 28 zile 28 zile
1 1 0,400 453,0 453,0 3624 906,0 5,5 620
2 2 0,400 303,0 606,0 327,0 817.5 5.3 609
3 3 0,400 227,0 681,6 318,0 795,0 3,0 420
4 4 0,400 181,0 726,6 308,6 771,5 2,2 347
5 5 0,400 151,3 756,6 299,3 748,3 2,0 340
6 1 0,425 453,0 453.0 3624 852,0 7.5 820
7 2 0,425 303,0 606,0 327,0 769,4 5,0 580
8 3 0,425 227,0 681,6 318,0 748,2 4,0 500
9 4 0,425 181,0 726,6 308,6 726,1 2,2 347
10 5 0,425 151,3 756,6 299,3 704,2 1,9 336
11 1 0,450 453,0 453,0 3624 805,3 4.2 508
12 2 0,450 303,0 6006,0 327,0 726,6 3,7 483
13 3 0,450 227,0 681,6 318,0 706,6 2,5 380
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4
14 4 0,450 181,0 726,6 308,6 685,7 2,4 377
15 5 0,450 151,3 756,6 299,3 665,1 1,5 300

In tabelul 1 sunt prezentate 15 componente ale betonului spumat cu diferite raporturi de ciment Portland -
deseuri de la tdierea calcarului si apd - spumd tehnicd (apd si rdsind lemnoasd saponificatd). Ca rezultat al
experientelor sunt prezentate rezistentele mecanice si densitdtile betonurilor spumate din care se poate trage
concluzia ca rezistenta mecanica a betonurilor date peste 28 zile este aproximativ aceeasi ca si dupa tratarea
termicd in autoclava conform datelor prezentate in tabelul 2 si in descrierea celui mai apropiat procedeu.

Variatiile de componente ale betonului spumat propus asigurd proprietitile unui material pentru ziddrie
termoizolant constructiv reglementate de documentele normative ale Republicii Moldova.

Tabelul 2

Compararea rezultatelor procedeelor de producere a betonurilor spumate conform inventiei si celei mai
apropiate solutii

Procedeul propus Procedeul cunoscut
Rezistenta la Densitatea Rezistenta la Densitatea
compresiune, MPa aparenti, ke/m’ compresiune, MPa aparent3, ke/m’
5,0...52 600 6,05...6,25 700

Procedeul propus permite obtinerea materialelor pentru ziddrie fard tratare termicd in autoclave, care la
moment nu existd in Republica Moldova.

Astfel, majorarea caracteristicilor mecanice si fizice ale betonului spumat se asigura datoritd urmatorilor
factori:

- utilizarea in calitate de agregat a deseurilor de la taierea calcarului;

- intrebuintarea in calitate de material spumat a résinii lemnoase saponificate;

- excluderea tratarii termice in autoclave.

Procedeul propus permite obtinerea betonului spumat termoizolant si constructiv, totodatd in comparatie cu
procedeul cunoscut se obtine reducerea densititii aparente a produsului finit §i micsorarea consumului de
energie datoritd excluderii tratrii termice in autoclave.

Avantajele betonului spumat obtinut sunt: betonul spumat produs corespunde documentelor normative in
vigoare, se produce prin utilizarea deseurilor de la tdierea calcarului, ceea ce permite reducerea pretului de cost
al betonului si utilizarea deseurilor industriale.

Totalitatea proprietdtilor pozitive ale betonului spumat obtinut prin procedeul propus asigurd caracteristicile
normative ale articolelor din beton spumat dat, micsorarea cheltuielilor pentru producerea amestecului de beton,
precum si a articolelor.
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(57) Revendicare:

Procedeu de producere a betonului spumat care include amestecarea substantei spumante cu apd pentru
obtinerea spumei tehnice, prepararea amestecului din material liant mineral cu agregat si introducerea in el a
spumei tehnice obtinute, caracterizat prin aceea ci in calitate de substantd spumanti se utilizeaza rdsina
lemnoasa saponificatd, in calitate de material liant mineral se utilizeazd ciment Portland, iar in calitate de
agregat - deseuri de la taierea calcarului.
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