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Vynalez se tyk4 oboru zdznamova techmka

Resi problém omezeni vnitiniho pnuti a potlace-
ni neZ4doucich vlivi na elektrické parametry po
zalitf nebo slepeni systému magnetické hlavy syn-

tetickou pryskyfici.

Podstatou vyndlezu je vytvofeni ‘antiadhesni
vrstvy na jednom nebo vice dilech, ze kterych je
magnetickd hlava sestavena. Antiadhesni vrstva je
nerozpustnd v lepici nebo zalévaci hmoté.
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Vyndlez se tykd zpisobu lepeni a zaléviani
systémil magnetickych hlav syntetickymi prysky#i-
cemi s omezenim vnitfniho pnuti a potladenim
nezadoucich vlivii na elektrické parametry.

Lepeni a zalév4ni systémi magnetickych hlav do
krytti, pouzder nebo jinych sestav je velmi &astou
technologickou operaci, zajistujici geometrickou
polohu a mechanickou pevnost jednotlivych dila
v sestavé. Zalévaci hmota nebo lepidlo miZe také
umoziiovat vytvofeni poZadovaného tvaru funkéni
plochy, to je &ela hlavy, usnadiiuje meziopera&ni
nebo dokoncovaci price jako broudeni, lapovani
a podobné.

K lepeni a zalévdni se pouZivaji rizné typy
napfiklad epoxidovych, polyesterovych, akryldto-
vych pryskyfic. Rizna tvrdidla, popfipad& phiva
a plastifikdtory umoZiiuji rizng upravovat vlast-
nosti lepidla nebo zalévaci hmoty. Casto Ize s vjho-
dou pouit ilepidel s rychlym pribéhem vytvrzovd-
ni napfiklad na bézi a-kyanoakrylatd, pop¥ipads
tak zvanych anaerobnich tmeldl na bazi polyeste-
rakrylatd.

Vsechna obvykle pouzivans lepidla i zalévaci
hmoty maji velmi dobrou pfilnavost k vétsing
materidlf, ze kterych jsou dily magnetickych hlav
vyrdbény, to je naptiklad k mosazi, permaloy,
nerezové oceli, vodi&im a podobng. Po slepeni
nebo zaliti sestavy magnetické hlavy se pfi velmi
dobré adhesi vytvrzeného lepidla nebo zalévaci
hmoty k jednotlivym diléim sestavy plng uplatiiuji
dusledky smrit&ni p¥i vytvrzovéni i disledky roz-
dilné tepelné roztaZnosti.

Pomérné vysoky modul pruznosti vytvrzenych
pryskyfic zpisobuje, ¥e smrit&ni pryskyfice, popf¥i-
padé riznd dilatace materidld, zejména pokud se
provadi vytvrzeni pfi zvySené teploté, vyvoldv4
zna¢né vnitfni pnuti, které se mige negativné
uplatnit ve funkénich mistech velmi citlivich na
zménu geometrie sestavy, miZe napiiklad nep¥iz-
nivé ovlivnit $itku a kvalitu pracovnich §t&rbin
magnetickych hlav. Vnit¥ni pnuti miiZe také nega-
tivn¢ plisobit na vlastnosti magneticky mékkych
materidld napfiklad sni¥ovat permeabilitu perma-
loye, ze kterého jsou vyrobena magnetickd jddra
hlavy.

Koneénym disledkem t&chto negativnich ti¢inkd
je zhorSeni elektrickych a magnetickych parametrt
magnetickych hlav, kolisdni nebo déle trvajici
pokles téchto parametrii v priib&hu vyroby, jsou
dosahoviny nestejné parametry u jednotlivych
stop.v diisledku nestejnomérného zaplnéni zaléva-
¢f hmotou a podobné,

Vlastni vyroba se tim zna&né ztéZuje, nebot je
tfeba provadét dlouhodobé starnuti mezi jednotli-
vymi_ operacemi, mnohdy dochdzi k takovému
znehodnoceni, Ze &st hlav je vyfazena z daliiho
zpracovani, :

Vyse uvedené nedostatky odstratiuje feseni po-
dle vyndlezu, jehoZ podstata spodivd v tom, Ze
minimélné jedna ¢4st magnetické hlavy se opat¥i
antiadhesni vrstvou, jednotlivé dily se sestavi,
provede se méfeni popiipad& nastaveni elektric-
kych a geometrickych parametri. Celd sestava se
zalije syntetickou pryskyfici nebo slepi lepidlem,
pfi¢emzZ Casti opatfené antiadhesni vrstvou ziist4-
vaji po vytvrzeni zalévaci hmoty nebo lepidla
soucdsti magnetické hlavy.

Vytvofend antiadhesni vrstva je nerozpustnd
v pouZitém lepidle nebo zalévaci hmoté a proto
nemiZe dojit k znegi&téni funkéni plochy hlavy po
vyrobnim dokonéeni.

BliZe bude vyndlez objasnén na vykresu, kde
obr. 1 zndzortiuje pfi¢ny fez magnetickou hlavou
obr. 2 znazortiuje &elni plochu magnetické hlavy.

Vlastni systém magnetické hlavy 3 v krytu 6 je
upevnén zalévaci hmotou 5, kterou miZe byt bud
syntetickd pryskyfice nebo lepidlo. Sty&né plochy
hlavy 3 a krytu 6 se zalévaci hmotou 5 jsou
opatfeny antiadhesni vrstvou 4, pfitem? je mo¥né
i opatfeni jen jedné sty&né plochy zalévaci hmoty
S a to bud s krytem 6 nebo se systémem hlavy
3 antiadhesni vrstvou 4.

V dal§im jsou uvedeny p¥ikladem nékteré typy
antiadhesnich vrstev, které jsou vhodné pro urcité
lepici, popiipadé zalévaci prostfedky pfi vyrobg
magnetické hlavy zpiisobem podle vynslezu.

Piiklad 1:

Permaloyovy kryt je opatfen antiadhesni vrstvou
na bézi vytvrzeného polymetylhydrosiloxanového
polymeru, pfi¢emz lepici vrstva je na bazi o — kya-
noakrylatu, nebo epoxidové pryskytice.

Priklad 2:

Kryt z kovového materidlu je opatfen vrstvou
chemicky vyloueného niklu, pfiem? zalévaci
hmota je na bazi epoxidové pryskyfice tvrzené
alifatickym aminem. ‘ :

Priklad 3:

Kryt magnetické hlavy je opatfen vrstvou fluoro-
vaného polyetylenu, pfi¢emZ lepici hmota je na
bazi epoxidové pryskyfice.

Hlavni vyhody feSeni podle vynélezu spocivajive
skutecnosti, Ze lepici nebo zalévaci hmota nepfilne
k dilu, ktery je opatfen antiadhesni vrstvou,
nemiiZe proto vzniknout dostateéné vnitini pnuti
ve slepené nebo zalité sestavé a tim nedojde
k poruse geometrickych, pop¥ipads, magnetickych
a elektrickych parametrt hlavy bezprostfedng po
vytvrzeni lepidla nebo zalévact hmoty, nebo v pra-
be&hu daliiho zpracovani a pouZivani.

PREDMET VYNALEZU

1. Zptsob lepeni a zalévani systémi magnetic-
kych hlav syntetickymi pryskyficemi vyznadeny

tim, e alespofi jedna &ist magnetické hlavy se
opatii antiadhesni vrstvou, jednotlivé dily se sesta-




vi, provede se méfent poptipadé nastaveni elektric-
kych a geometrickych parametril, celd sestava se
zalije zalévaci hmotou, pficemZ &dsti opatfené
antiadhesni vrstvou tvoii po vytvrzeni zalévaci
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hmoty nebo. lepidla soutasti magnetické hlavy.

2. Zptsob podle bodu 1 vyznadeny tim, Ze
antiadhesni vrstva je nerozpustné v pouzité zaléva-
cf nebo lepici hmoté.

2 vykresy
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Obr. o

Vytiskly Moravské tiskaiské zévedy,

provez 12, Leninova 15, Olomouc Cena: 240 K&s
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