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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest przyrzad do giecia pretéw i profili, a zwlaszcza giecia rur na
matych promieniach.

Znane procesy giecia rur odbywajg sie na gietarkach trzpieniowych i beztrzpieniowych, gdzie
giecie trzpieniowe jest to technika uzywana zwykle do obrdbki rur na matych promieniach, zazwyczaj
3D (promien giecia ma wymiar 3-krotnosci srednicy zewnetrznej rury), a trzpien reguluje plastyczny
przeptyw materiatu w obszarze obrébki, aby utrzymac jej ksztatt realizujgc giecie rur cienkosciennych.
Giecie beztrzpieniowe odbywa sie bez udziatu trzpienia i polega na owijaniu rury na tukowej matrycy ze
wzornikiem.

Znane dotychczas rozwigzania gietarek oparte sg o zasade giecia uktadem tréjrolkowym w ptasz-
czyznie poziomej. Dwie pierwsze rolki sg napedzane i majg state potozenie osi obrotu, natomiast trzecia
rolka nie jest napedzana i zaleznie od potrzeb zmienia swoje potozenie.

Znane jest z polskiego opisu patentowego Pat.216394 urzadzenie do giecia rur lub do zginania
podobnego materiatu podiuznego, ktére zawiera nieruchoma gtowice do giecia, przymocowang do ptyty
ramy urzgdzenia oraz obrotowg gtowice do giecia usytuowang na ramieniu, umocowanym obrotowo
wokot osi wspdlnej ze wzdtuzng osig nieruchomej gtowicy do giecia. Obrotowa gtowica do giecia jest
wyposazona w uzebienie zewnetrzne, a nieruchoma gtowica do giecia jest wyposazona w uzebienie
zewnetrzne, przy czym uzebienia zazebiajg sie.

Znane jest ze zgtoszenia wzoru uzytkowego Ru.86605 urzgdzenie do giecia elementéw metalo-
wych zwlaszcza rur o przekroju okragtym, charakteryzujgce sie tym, ze ma listwe zebatg przymocowang
do ttoczyska sitownika hydraulicznego i wspétpracujaca z kotem zebatym. Wat utozyskowany w tulejach
slizgowych, jest w gérnej czesci potgczony z elementem przyrzadu gngcego, w ktérym nastepuje proces
giecia. Listwa zebata dociskana jest do kota zebatego za pomocg krgzka dociskowego umieszczonego
obrotowo na osi. Wszystkie czesci ztgczone sg jarzmem i umieszczone w skrzyni olejowej urzadzenia.

Z opisu zgtoszeniowego wzoru uzytkowego Ru.92499 znane jest urzgdzenie do giecia elementéw
metalowych zawierajgce w czesci roboczej stolu wykonane symetrycznie z osiowymi przesunieciami
otwory pod jednostronnie podparte wymienne, reakcyjne bolce gietych elementéw. W czesci roboczej
stotu w osi wzdiluznej hydraulicznego sitownika znajduje sie dodatkowy otwér pod jednostronnie pod-
party wymienny reakcyjny bolec jednej czesci matrycy, ktérej druga czes$¢ osadzona jest na ttoczysku
hydraulicznego sitownika.

Znana jest réwniez ze zgtoszenia wzoru uzytkowego Ru.92736 gietarka charakteryzujaca sie tym,
ze ma element oporowy zamocowany w ptycie, w ktérej osadzone jest przy jednym jej koricu mate koto
zebate, przy czym element oporowy jest w przeciwlegtym koncu ptyty. Ptyta zaopatrzona jest w element
blokujacy.

Z opisu zgtoszeniowego wzoru uzytkowego Ru.98693 znana jest gietarka do rur metalowych
i z tworzyw sztucznych o $rednicach do 30 mm, ztozona z podstawy, wzornika, rolki gnacej, rolki opo-
rowej, dzwigni recznej, ma listwe gngcg z podtuznym rowkiem, usytuowang miedzy wzornikiem a rolkg
gnaca. Rowek listwy gngcej ma ksztatt potkolisty o promieniu dostosowanym do srednicy zewnetrznej
zginanej rury.

Celem wzoru uzytkowego jest opracowanie takiego przyrzgdu do giecia pretéw i profili, ktory po-
zwoli na giecie rur na matych promieniach oraz do kgta nawet 180°.

Istotg wzoru uzytkowego jest przyrzad do giecia pretow i profili sktada sie z plyty podstawy, na
ktorej zamocowany od gory jest suwak gtdéwny napedzany osadzonym w nim suwliwie prostopadtoscien-
nym klinem charakteryzujgcy sie tym, ze klin po obydwu bokach ma wyfrezowane rowki, w ktérych to
rowkach trwale podczas giecia osadzone sg wktadki potgczone wpustem z suwakiem gtéwnym, ktory to
suwak gtowny, po ktdrego obu stronach osadzone sg dzwignie zakonczone rolkami i rolkami, oraz do
suwaka gtdbwnego przymocowany jest trwale korzystnie potgczeniem spawanym profil, a do profilu przy-
mocowany jest srubg profil w ten sposéb, ze profil mozna odchyli¢ o kat 90° do pionu od profilu oraz
pomiedzy profilami zamocowana jest sruba dzielona w ptaszczyznie poziomej rolka gtéwna, a obydwa
profile sg scisniete na koncach. Korzystnie suwak gtéwny potgczony jest z klinem wktadkg, w ten sposob
ze suwak gorny posiada wpust znajdujgcy sie w rowkach klina. Korzystnie przyrzad ma rowek, ktory ma
ksztatt prostopadfoscianu i jest rownolegty do prostej przeciwprostokatnej wyznaczonej w przekroju
Sciany bocznej klina. Korzystnie ksztatt wktadek dopasowany jest do ksztattu rowka. Korzystnie wktadki
mogg by¢ osadzone na catej dlugosci rowka. Korzystnie dzwignie zamocowane sg do ptyty podstawy



PL 73566 Y1 3

Srubami tworzagcymi mimosréd. Korzystnie profile Scisniete sg na koncu obejmg i skrecone srubg. Ko-
rzystnie pobocznica suwaka gléwnego ma krzywizne w ksztatcie paraboli. Korzystnie przyrzgd posiada
rolke gtdwng w postaci symetrycznie dzielonego na pét wzornika z wykrojem o dowolnej formie geome-
trycznej, ktérej jedng czes¢ mocuje sie do profilu, a drugag do profilu.

Przyrzad odznacza sie oryginalng konstrukcjg, zapewniajgc tatwg obstuge i montaz. Przyrzad
mozna stosowac¢ z urzgdzeniami hydraulicznymi lub elektromechanicznymi takimi jak prasy lub ma-
szyny wytrzymatosciowe, ktére zapewniajg pionowa site nacisku od trawersy. Urzgdzenie jest przezna-
czone do giecia profili metalowych o réznych przekrojach poprzecznych w tuki o regulowanym promieniu
giecia w zaleznosci od promienia rolki gtéwnej, a w szczegdlnosci do giecia elementéw z profili i pretéw
metalowych wedtug wykroju wzornika rolki gtéwnej.

Przedmiot wzoru uzytkowego zostat przedstawiony na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
urzgdzenie w widoku z gory, a fig. 2 — urzgdzenie w przekroju poprzecznym, wedtug linii A-A zazna-
czonej na fig. 1.

Przyrzad do giecia wedtug wzoru uzytkowego zbudowany jest z ptyty podstawy 1, na ktérej za-
mocowany od gory jest suwak gtéwny 2 napedzany osadzonym w nim suwliwie klinem 3. Klin 3 po
bokach ma wyfrezowane rowki 17, w ktérych suwliwie osadzone sg wkfadki 4 potgczone z suwakiem
gtéwnym 2. Po obu stronach suwaka gtdéwnego 2 znajdujg sie dzwignie 5. Dzwignie 5 zakonczone sg
rolkami 6 i rolkami 7 oraz zamocowane sg do ptyty podstawy 1 Srubami tworzgcymi mimosrod 8. Rolki 6
toczgc sie po krzywiznie 9 suwaka gtéwnego 2 przeginajg dzwignie 5 i rolkami 7 doginaja rure 10. Do
suwaka gtownego 2 przymocowane sg trwale profile 11 i 12, ktére potgczone sg ze sobg srubg 13 w ten
sposob, ze profil 12 mozna odchyli¢ o kat 90° do pionu od profilu 11. Pomiedzy profilami 11 i 12 zamo-
cowana jest na $rubie 18 dzielona w ptaszczyznie poziomej rolka gtéwna 14. Profile 11 i 12 Scisniete sa
na koncu obejmg 15 i skrecone srubg 16.

Rolka gtéwna 14 petnigca role dzielonego symetrycznie na pot wzornika o srednicy odpowiadajacej
zatozonemu promieniowi giecia, przyktadowo dwukrotnos¢ srednicy zewnetrznej gietej rury d = 25 mm
i dowolnym ksztatcie wykroju, zamontowana zostaje pomiedzy profilami 11 i 12 potgczonymi trwale z su-
wakiem gtéwnym 2. Przygotowana do giecia rura 10 umieszczana jest pomiedzy rolkg gtéwng 14 a rol-
kami 7. Klin 3 naciskany sitg pionowg pochodzacg przykltadowo od trawesy maszyny hydraulicznej lub
mechanicznej wprowadzany jest do suwaka gtéwnego 2 przesuwajgc suwak gtéwny 2 poziomo tak, ze
rolka gtéwna 14 wsuwa sie pomiedzy rolki 7 zginajac rure i owijajgc po swoim obwodzie. Jednoczesnie
rolki 6 toczgc sie po bocznej krzywiznie 9 suwaka 2 przeginajg dzwignie 5 na mimosrodzie 8 i rolki 7
doginajg rure 10 eliminujgc zjawisko sprezynowania powrotnego metalu. Suwak 2 potgczony jest z kli-
nem 3 i wktadkg 4 poprzez wpust 19, co podczas ruchu klina 3 do géry powoduje ruch powrotny su-
waka 2 i wysuniecie sie rolki gltébwnej 14 do pozycji wyjsciowej. Wyjecie zgietej rury 10 mozliwe jest po
zdjeciu obejmy 15 i odchyleniu profilu 12. Do suwaka gtéwnego 2 przymocowany jest trwale korzystnie
potgczeniem spawanym profil 11, a do profilu 11 przymocowany jest srubg 13 profil 12 w ten sposob,
ze profil 12 mozna odchyli¢ o kat 90° do pionu od profilu 11 oraz pomiedzy profilami 11 i 12 zamocowana
jest sruba 18 dzielona w ptaszczyznie poziomej rolka gtéwna 14. Obydwa profile 11 i 12 sg Scisniete na
koncach.

Zastrzezenia ochronne

1. Przyrzad do giecia pretow i profili sktada sie z plyty podstawy (1), na ktérej zamocowany od
gory jest suwak gtéwny (2) napedzany osadzonym w nim suwliwie prostopadtosciennym kli-
nem (3) znamienny tym, ze klin (3) po obydwu bokach ma wyfrezowane rowki (17), w ktorych
to rowkach (17) trwale podczas giecia osadzone sg wktadki (4) potgczone wpustem (19) z su-
wakiem gtéwnym (2), ktory to suwak gtowny (2), po ktérego obu stronach osadzone sg dzwi-
gnie (5) zakonczone rolkami (6) i rolkami (7), oraz do suwaka gtéwnego (2) przymocowany
jest trwale korzystnie potgczeniem spawanym profil (11), a do profilu (11) przymocowany jest
srubg (13) profil (12) w ten sposob, ze profil (12) mozna odchyli¢ o kat 90° do pionu od pro-
filu (11) oraz pomiedzy profilami (11) i (12) zamocowana jest sruba (18) dzielona w ptaszczyz-
nie poziomej rolka gtéwna (14), a obydwa profile (11) i (12) sg Scisniete na koncach.

2. Przyrzad wedtug zastrz. 1 znamienny tym, ze suwak gtéwny (2) potgczony jest z klinem (3)
wkiadkg (4), w ten sposob, ze suwak gérny (2) posiada wpust (19) znajdujgcy sie w row-
kach (17) klina (3).
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. Przyrzad wedtug zastrz. 1 lub 2 znamienny tym, ze rowek (17) ma ksztatt prostopadtoscianu
i jest réwnolegty do prostej przeciwprostokgtnej wyznaczonej w przekroju Sciany boczne;j
klina (3).

. Przyrzad wedtug zastrz. 1, 2 lub 3 znamienny tym, ze ksztatt wkladek (4) dopasowany jest
do ksztattu rowka (17).

. Przyrzad wedtug zastrz. 1, 2, 3 lub 4 znamienny tym, ze wkiadki (4) mogg by¢ osadzone na
catej dtugos$ci rowka (17).

. Przyrzad wedtug zastrz. 1, 2, 3, 4 lub 5 znamienny tym, ze dzwignie (5) zamocowane sg do
ptyty podstawy (1) srubami tworzgcymi mimosréd (8).

. Przyrzad wedtug zastrz. 1, 2, 3, 4, 5 lub 6 znamienny tym, ze profile (11) i (12) Scisniete sg
na koncu obejma (15) i skrecone $rubg (16).

. Przyrzad wedlug zastrz. 1, 2, 3, 4, 5, 6 lub 7 znamienny tym, ze pobocznica suwaka gtow-
nego (2) ma krzywizne (9) w ksztatcie paraboli.

. Przyrzad wedtug zastrz. od 1 do 8 znamienny tym, posiada rolke gtéwng (14) w postaci sy-
metrycznie dzielonego na pét wzornika z wykrojem o dowolnej formie geometrycznej, ktorej
jedng czes$¢ mocuje sie do profilu (11), a drugg do profilu (12).
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