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La présentg invention concerne un dispositif
de fermeture rapide pour passages d'air, notamment
pout des conduits d'air d'abris, comportant au mains
deux parties d'obturation coopérantes, qui sont dé-
plagables 1'une par rapport 3 l'autre dans un sens de
rapprochement jusque dans une position de fermeture
et dans un sens d'éloignement jusque dans une position
d‘'ouverture, chaque partie de fermeture comportant
des organes de fermeture séparés l'un de 1'autre par
des'ouvertures de passage et reliés entre eux, les

organes de fermeture d'une des parties d'obturation

étant décalés par rapport aux organes de fermeture

de l'autre partie d'obturation de manidre que, dans la

position de fermeture des deux parties d'obturation,
les organes de fermeture d'une des parties d'obtura~
tion'recouvrent les orifices de passage de l'autre
partie d'obturation, la dimension de chaque organe de
fermeture &tant plus grande, perpendiculairement 3 la
direction de mouvement des parties d'obturation, que
la largeur libre de 1'ouverture de passage en re-
couvrement,

Par l'expression "dispositif de fermeture ra-
pide", qui est &galement appelé "valve de protection con~
tre les explosions", on entend une valve se fermant
ét s'ouvrant automatiquement, qui est ouverte dans sa
position de service, c'est~id-dire qui permet un passage
de l'air et qui, lorsqu'il se produit une onde de pres-
sion d'une intensité déterminée, se déplace automatique~
ment dans la position de fermeture. De telles valves
sont prévues notamment dans des conduits d'air qui
aboutissent & des volumes présentant un risque d'explo-~
sion, comme par exemple des abris, et qui servent
4 emp8cher la péné&tration d'une onde de pression dans
le volume 3 protéger, ou bien 1'expansion d'une onde
de pression s'é&tablissant dans un volume., On attend de
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" telles valves de fermeture rapide qu'elles pré-
sentent, d'une part, pendant le fonctionnement de la
veﬁtilation, une résistance 3 1'air aussi faible
que possible et que, d'autre part, lorsqu'il se
produit des ondes de pression, elles se ferment
dans un temps court, c'est-a-dire en quelques frac~
tions de seconde, et qu'elles absorbent ainsi sans
dommage les &-coups de pression.

On connalt maintenant des valves de pro~

" tection contre les explosions de ce genre dans les-
quelles 11 est prévu une partie d'appui fixe qui
est constituée par des barreaux paralléles entre eux
qui sont séparés 1l'un de 1l'autre par des orifices de
passage d'air (brevets U.S. 3 015 342 et 3 296 952).
Pour la fermeture de ces orifices de passage d'air,

il est prévu des barreaux de fermeture qui sont montés
de fagon 3 pouvoir coulisser individuellement, qui
sont maintenus dans une position d'ouverture par

des ressorts ayant une caractéristique d'é&lasticité
molle et qui, lors d'une sollicitation par une onde de
pression, sont déplacé&s dans. leur position de ferme~
ture avec contrebalancement de la force des ressorts.
Pour &viter qu'un barreau de fermeture puisse se
coincer pendant son mouvement de fermeture, ce qui em~
pEcherait une fermeture correcte, il est nécessaire

de prévoir des guides précis pour chaque barreau indi~
viduel. Ces valves connues sont par conséquent d'une

'constructlon trés cofiteuse.

Dans le brevet CH- 427 514 ou dans le bre~
vet correspondant US 3 301 168, on décrit un dispositif
de fermeture rapide du type dé&fini ci-dessus, dans lequel
les organes d'obturation, séparés l'un de l'autre
par des ouvertures de passage d'air, aussi bien de la
partie d'obturation fixe que de la partie d'obturation
guidée par translation sont reliés entre eux & leurs
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extrémités, A cet effet, les organes de fermeture de la
partie d'obturation mobile sont décalés par rapport

-aux organes de fermeture de la partie d' obturation

fixe, de telle sorte que, dans la position de ferme~
ture de la parﬁie d'obturation mobile, ces organes

de fermeture recouvrent les ouvertures de passage

de la partie d'obturation fixe, Ce dispositif présente
par rapport'ad la solution décrite ci~dessus 1l'avan-~
tage que, 3 cause de la liaison des organes de fer~
meture de la partie d'obturation mobile sous la forme
d'un ensemble monobloc, seulement celui-ci doit

8tre guidé, et non les différents organes de fermeture,
Par contre, ce dispositif de fermeture rapide présente
1'inconvénient d'opposer une grande résistance a
1l'&coulement d'air dans la position d'ouverture. Dans
une installation ofi les débits sont importants, cela
signifie que le dispositif de fermeture rapidé doit
8tre pourvu de grandes dimensions correspondantes.
Cela pré&sente cependant souvent des difficultés car on
dispose fréquemment d'une place disponible limité&e
pour 1'installation d'un tel dispositif de fermeture
rapide dans le conduit d'air.

En outre, les organes de fermeture, agencés
en forme de lamelles, de la partie d'obturation mobile
ne sont pas du tout en mesure de résister i de gros a-
coups de pression, de sorte que cette valve de fermeture
rapide connue ne peut pas &tre utilisée lorsqu'on
doit s'attendre 3 des pressions &levées.

La présente invention a pour but de créer
un dispositif de fermeture rapide du type défini ci-
deésus, qui puisse résister sans dommage 3 1l'action de
forts a-~coups de pression et qui garantisse une obtura~
tion parfaitement &tanche dans la position de fermeture
des parties d'obturation.

Ce probléme est ré&solu selon l'invention en
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ce que les organes de fermeture de chaque partie
d'obturation sont agencés de mani&re que, dans la
position de fermeture des parties d'obturation, ils
péndtrent dans les ouvertures de passage de l'autre
partie d'obturation et viennent s'appliquer lat&ralement
contre des organes de fermeture adjacents de l'autre
partie d'obturation. A

Avec 1'agencement conforme 3 l'invention des
organes de fermeture des deux parties d'obturation,
on obtient que les organes de fermeture d'une des par~
ties d'obturation puissent venir s'appliquer contre des
organes de. fermeture adjacents de 1'autre partie
d'obturation, de telle sorte qu'une &tanchéité& correcte
soit établie par la pression de fermeture, provoquée
par le choc de pression, contre les zones d'appui et que
les organes de fermeture puissent s'éppuyer contre les
autres organes de fermeture de manidre a pouvoir

‘emp&cher une déformation résiduelle des organes de

fermeture.

De préférence, les organes de fermeture
sont agencés en forme de barreaux et sont incurvés sur

leur cbté tourné vers l'autre partie d'obturation.

Lorsque les organes de fermeture de chaque
partie d'obturation sont reliés entre eux 3 leurs
extrémités a l'aide d'un organe de liaison, dont les
parties situées entre les organes de fermeture compor-
tent, sur le cOté tourné vers l'autre partie d'obturation,
un si&ge pour un organe de fermeture de cette autre
partie d'obturation contre lequel vient s'appuyer de
fagon étanéhé,‘dans la position de fermeture de cet
organe de fermeture, ou bien d'une partie, s'accrochant
sur celui-ci, de l'organe de liaison, on obtient avec
des moyens relativement simples un bon effet d'é&tanchéité

également sur les extrémités des organes de fermeture,

. notamment &galement lorsque les parties d'obtura-
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5

tion entrent en contact avec un léger décalage relatif
dans la direction longitudinale des organes de ferme~
ture.

D'autres avantages et caractérlstiques de
l'invention seront mis en évidence, dans la suite
de la description, donnée i titre d'exemple non limita-
tif, en référence aux dessins annexés dans lesquels ;:

~ la figure 1 est une vue en élévation
d'une valve de protection contre les explosions com~
portant deux parties d'obturation ;

_ - la figure 2 est une coupe faite sur la li~
gne II-II de la figure 1 H

- la figure 3 est une coupe, & échelle agran~
die par rapport 3 la figure 1, faite suivant la ligne
III-ITT de la figure 1 H

- la figure 4 est une vue en perspective
d'une partie de 1la zone extré@me des deux parties
d'obturation en position de fermeture ;

- la figure 5 représente, en correspondance
a la figure -3, un autre mode de réalisation d'une valve
de protection contre les explosions comportant deux
parties fixes d' obturation et une partie mobile d'obtu~
ration ;

- les figures 6 et 7 représentent en coupe
une partie des organes de fermeture de deux parties
d'obturation dans 1la position d'ouverture et dans la
position de fermeture ; et

- la figure 8 est une coupe d'une partie de
deux parties d'obturation d'un troisiéme mode -de réali-
sation d'une valve de protection contre les explosions,

La valve de protection contre les explosions
représentée sur les figures 1 & 3 comporte un chéssis
d'encadrement 1 de forme rectangulaire qui est pourvu
d'un c8té& d'une bordure 2 faisant saillie vers 1'inté-
rieur. Sur le cBté& frontal opposé du chissis 1, il est
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également prévu des bordures 3 qui sont fixées a
1'aide de vis 4 sur le ch&ssis 1 et qui s'appuient
contre un rebord en saillie 5 du chéssis. A l'intérieur
du volume délimité par les bordures 2 et 3, il €5t
prévu deux parties d'obturation 6 et 7, la partie

~ d'obturation 7 é&tant fixe , tandis que l'autre partie

d’obturation 6 est déplagable dans la direction de la
fléche D. Chacune de ces parties d'obturation 6, 7
comporte des organes de fermeture 8, 9 en forme de

barreaux, orientés parallélement entre eux et qui sont

disposés & des distances d'espacement étales A

(figure 3). Les organes de fermeture 8, 9, de chaque
partie d'obturation 6, 7 sont séparés 1'un de l'autre
par des ouvertures de passage d'air 10, 11. Les
organes de fermeture 8 de la partie d'obturation mobile
6 ont une section droite circulaire, ce qui signifie

‘que leur surface extérieure 8a est formée par 1la

surface périphérique d'un cylindre circulaire. Les orga~
nes de fermeture 9 de la partie d'obturation fixe 7
ont, par contre, une forme de section droite aliongée.

Sur leur c8té tourné vers la partie d'obturation mobile.

6, ces organes de fermeture 9 comportent une surface
extérieure 9a qui est également constituée par une par-~
tie d'une surface périphérique d'un cylindre circulaire.
Les organes de fermeture 9 diminuent de section dans

une direction opposée 2 la partie d'obturation mobile

6, de sorte que les ouvertures de passage 11 entre les
organes de fermeture 9 s'élargissent 3 la facon d'un
diffuseur. Par cet agencement des ouvertures de passage
11, on obtient une amélioration des conditions d'é&coule~
ment, ce quil se traduit, pour une surface donnée d'en-
trée d'écoulement de la valve de protection contre les
éxplosions et dans le cas d'une baisse de pression dé-
termin€e, par une augmentation du débit. Avec 1'agence~
ment représenté des organes de fermeture 9, la résistance
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de la partie d'obturation 7 est en outre augmentée

par comparaison & un mode de réalisation ol les or-

- ganes de fermeture auraient une forme cylindrique

«<irculaire correspondant aux organes 8.

Aussl bien, les organes de fermeture 8

de la partie d'obturation mobile 6 que les organes
‘de fermeture 9 de la partie d'obturation fixe 7 sont

reliés entre eux & leurs extrémités respectivement avec

une barre de liaison 12, 13, comme le montrent notam-
ment les figures 3 et 4, A l'aide de ces barres de

liaison 12 et 13, les organes de fermeture 8 et 9

sont maintenus dans leurs positions relatives oll les
organes de fermeture 8 sont décalés par rapport aux
organes de fermeture 9 de mani&re que les organes de

fermeture 8, 9 d'une des parties d'obturation 6, 7

soient placés en regard des ouvertures de passage 10,

11 de l'autre partie d'obturation 6, 7 de~fagon a
pouvoir obturer ces ouvertures de passages 10, 11, Comme
‘le montre notamment la figure 6, les-organes de

fermeture 8 sont décalés par rapport aux organes

de fermeture 9 d'une distance B qui est 3 peu prés

€gale 3 la moitié de la diétance A d'espacement des axes
des organes de fermeture adjacents 8 ou 9 d'une partie
d'obturation 6 ou_7. Les portions 12a, 13a des barres
de liaison 12, lj.qui sont situées entre les organes

de fermeture 8, 9 sont décalées en retrait sur leur
cBté tourné vers l'autre partie d'obturation 6, 7 et
elles comportent une surface d'appui 14, 15 pour un or-
gane de fermeture correspondant 8, 9. Ces surfaces
d'appui 14, 15 ont une forme correspondant 3 celle des

surfaces extérieures 8a, 9a des organes de fermeture 8,

9 avec lesquelles elles coopérent de fagon &tanche dans
la position de fermeture des parties d'obturation 6, 7.

Comme le montre la figure 2, la partie d'obtu~
ration mobile 6 est maintenue par dés éléments élasti~

-
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ques 16, représentés seulement schématigquement,
dans. sa position d'ouverture oll elle s'appuie contre
la bordure 2 et oll elle est espac&e de la partie

‘d'obturation fixe 7. Pour le guidage de la partie

d'obturation 6, il est prévu en haut et en has dans
le chassis 1 des barres de guidages 17 et 18. Le guidage
latéral de la partie d'obturation 6 peut &tre assuré,

‘soit par la paroi int&rieure du chéssis 3, soit égalen

ment, par des barres de guidage.

En référence aux figures 6 et 7, oll les
organes de fermeture 9 de la partie d'obturation fixe 7
ont &té &galement représentés, pour simplifier le

~dessin, sous la forme de barreaux cylindriques circu-.

laires, on va décrire maintenant un agencement parti-
culiérement favorable des organes de fermeture 8 et 9.
Lorsque notamment dans la position d'ouverture les
deux parties d'obturation 6 et 7 sont maintenues & un
espacement tel que la dimension intérieure de passage
21 existant entre respectivement un organe de fermeture
8 de la partie d'obturation 6 et les organes de ferme-~
ture 9' et 9", adjacents 3 cet organe, de l'autre par-
tie d'obturation 7, est 3 peu pr&s &gale 3 la moitié

de la dimension intérieure 20 des ouvertures de passage
10 et 11 entre les organes de fermeture 8 et 9, il ne
se produit aucune modification défavorable de section
dans le trajet d'é&coulement de l1l'air. En outre, la cour-
se de fermeture 22 (figure 7) de la partie d'obturation
mobile 6 est faible en correspondance. Si par exemple
la largeu: 19 des organes de fermeture 8 et 9, c'est-
a-dire leur diamé&tre, est de 20 mm, et si la dimension
intérieure des ouvertures de passage 10 et 11 est &gale
d la moitié de cette valeur, c'est~i-dire 3 10 mm, dn
obtient, pour une dimension inté&rieure de la section

de passage 21 de 5 mm, une course de fermeture 22 de la
partie d'obturation mobile 6 d'environ 6 mm. Un tel
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on obtient, pour une dimension intérieure de la section de

passage 21 de 5 mm, une course de fermeture 22 de la partie

d'obturation mobile 6 d'environ 6 mm. Un tel

agencement nermet par conséguent d'cbtenir des tems de fermeture
extr2mement courts. En Outre, une petite course de fermeture
équivaut é une courte course d'accélération de 1la partie
d'obturatlon mobile 6 et, par conséquent, 3 une plus faible
vitesse limite de cette partie. Du fait que l'énergie qui
doit &tre annulé&e lors de 1'entrée en contact de la partie
d'obturation mobile 6 avec la partie d'obturation fixe 7
est proportionnelle au carré de la vitesse de la partie
d'obturation mobile 6, les forces agissant sur les parties
d'obturation 6 et 7 sont ré&duites en correspondance.
Lorsqu'une onde de pression agit sur la partie d'obtu-
ration 6 piacée dans lé position 4'ouverture, celle—ci est
déplacée en opposition & la force des ressorts 16 de maintien
en éondition d'ouverture, dans la direction de la fléche D,
vers la partie d'obturation fixe 7. Lors de 1'entrée en
contact de la partie d‘obtﬁrationkﬁ avec la partie d'obtu-
ration 7, les organes de fermeture 8 de la partie d'obturation
6 viennent s'appliquer latéralement contr e les organes de
fermeture 9 de la partie d'obturation 7, comme le montre
notamment la Fig. 7. Dans ces positions d'appui latéral,
il se produit sous l'effet de 1'onde de pression une appli-
catioﬁ étanche des organes de fermeture 8 et 9 1'un contre
lﬁéutre. En outre,&il se produit un appui latéral des barreaux
B:Qe la ﬁ;ftie d'obturation mobile Gﬁgbntre Jes barreaux 9
de la partie d'obturation fixe 7. ﬁu fait de cet appui des

barreaux 8, leur d&formation est maintenue aussi faible que

possible. Comme cela a déja &té précisé et comme le montre
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notamment la Fig. 4, i1 se produit aux extrémités des organes
de fermeture 8 ef 9, du fait de 1'agencement particulier des
barres de liaison 12 et 13, &galement une bonne &tanch&ité

sur le cdté& frontal des parties d'obturation 6 et 7. Comme

le montre la Fig. 4, les surfaces extérieures 8a des organes
de fermeture 8 viennent notamment s'appliquer de fagon &tanche

contre les surfaces d'appui 15 des~barres de liaison 13,

‘tandis que, pour leur part, les surfaces extérieures 9a

des organes de fermeture 9, viennent s'appliquer de fagon
étanche contre les surfaces d'appui 14 des barres de liaison 12.
Lorsque, dans la valve de protection contre les explosions

des Fig. 1 & 3, la partie d'obturation 7 est €galement montée

‘de fagon & pouvoir se déplacer dans le chassis 1, cette valve

de protection contre des explosions péut &également se fermer
dans le cas ol une aspiration succéde 4 1l'onde de pression.
Lorsqu'une onde de pPression se propageant dans la direction

de la fléche D (Fig. 3) s'exerce sur la partie d'obturation 6,.
celle-ci’est déplacée de la manidre décrite ci-dessus vers

1'autre partie d'obturation 7, qui s'appuie-alors contre des

surfaces d'application 24 des bordures 3. Dans la phase d'aspi-

ration qui succéde & 1l'onde de pression et dans laquelle il se
produit un &coulement d'air orient& dans la direction de la
fléche F (Fig. 3), la partie d'obturation 6 est a nouveau
déplacée-en retrait jusqu'a ce qu'elle vienne s 'appuyer

contre les surfaces d'application 23 prévues sur les bordures 2.
L'autre partie d'obturafion 7, qui est &galement déplacée dans
la direction,dev$§ flécge S, vient maintenant s'appliquer

contre la partie d'obturation 6, de sorte qu'il se produit,
dé‘la manjiére déja décrite, &galement une fermeture des ouver-—

tures de passage d'air 10 et 11. Sur la Fig. 3, on a représenté
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en 6' et 7' par des lignes en traits interrompus les positions
de fermeture deé deux parties d'obturation.

Sur la Fig. 5, on a représenté d'une mani@re purement
schématique un autre mode de ré&alisation d'une valve de
protection contre les explosions, qui se ferme €galement aussi
bien dans le caé d'une onde de pression que dans le cas d'un
effet d'aspiration se manifestant apr@s cette onde de pression.
Cette valve comporte, comme dans le mode de ré&alisation des
Fig. 1 & 3, une partie d'obturation fixe 7 et une partie

d'obturation mobile 6. Ces parties d'obturation correspondent,

‘en ce qui concerne leur structure, essentiellement aux parties

d'obturation 6 et 7 du mode de réalisation des Fig. 1 3 3;

Des organes de fermeture 8 et 9 en forme de barreaux de ces

. parties d'obturation 6 et 7 sont reliés entre eux 3 leurs

extrémités &galement 3 1'aide de barres de liaison 12 et 13,

qui sont agencées sur leur cdt& tourné vers respectivement

1'autre partie d'obturation 6, 7 de la méme manidre que ce

qui a été,indiéué sur la Fig. 4. Au-dessus de la partie
d'obturation mobile 6, il est prévu une seconde partie
d'obturation fixe 25 qui est en principe agencée de la mé&me
maniére que la partie d'obturation fixe 7. A la différence

de cette derniére, la seconde partie d'obturation 25 comporte,
cependant, des organes de fermeture 26 qui ont une forme
cylindrique circulaire. Les\ouvertures de passage d'air

existant entre ces organes de fermeture 26 sont désignées par 27

Les organes de fermeture 26 sont relié&s entre eux 3 leurs

extrémités & 1l'aide d'une barre de liaison 28. Les parties 28a
des barres de liaison qui sont situées entre les organes de
fermeture 26 comportent, sur leur cbté tourné vers la partie

d'obturation 6, une surface d'appui 29 qui correspond & la forme
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de la surface extérieure des organes de fermeture 8 et contre
laqueile peuvent venir s'appliquer de fagon &tanche lesdits
?rgahes de fermeture 8. La partie d'obturation mobilée 6 est
maintenue, & l'aide de ressorts 30 repré&sentés seulement
schématiquement, dans une position médiane entre les deux
parties d'obturation fixes 7 et 25, de sorte que, dans cette
position de service, l'air peut s'é&couler par les ouverfures
de passage 27, 10 et 11,

Dans le cas d'une onde de pression arrivant dans la
direction de la flaéche D, la partie d'obturation mobile 6
est déplacée vers la partie d'obturation fixe 7, de sorte
qu'il s'effectue de la maniére déjé'décrite une fermeture

des ouvertures de passage 10 et 11. Pendant la phase

d'aspiration suivante, la partie d'aspiration mobile 6

est déplacée dans une direction opposée, c'est-d-dire dans
la direction de la flache S, de la partie d'obturation 7
vers la partle d'obturation fixe 25. Lorsque la partie
d'obturation 6 entre en contact avec la/partie d'obturation
25, les ouYertures de passage 10 et 27 sont maintenant fermées
également de la manidre décrite. |

Le mode de réalisation de la Fig. 5 comporte, par compa-
raison 2 la valve é&galement a double effet dé&ja décrite.en
référenée 3 la Fig. 3 et comportant au total seulément deux
parties d'obturation, l'inconvénient d'une plus grande perte
de charge. |

Dans le cas de la variante représentée seulement sché-
matiquement sur la Fig. 8, les parties d'obturation 31 et 32
se difféfencient des parties d'obturation 6 et 7 du mode de

réalisation des Fig. 1 4 3 par une autre forme de section droite

-
’
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des organes de fermeture 33 et 34, qui &tablissent entre eux
des ouvertures de passage désignées par 35 et 36. Comme le
montre la Fig. 8, les organes de fermeture 33 et-34, €galement
agencés en forme de barreaux, ont une section droite de forme
rectangulaire, notamment de forme carrée, et ils comportent
sur leurs bords tourné&s vers les organes de fermeture de
1l'autre parfie d'obturation 31, 32, des surfaces inclinées
d'appui -38, 39. Dans la position de fermeture des deux parties
d'obturation 31 et 32, les organes de fermeture 33 viennent
s'appliquer par leurs surfaces 4'appui 38>contre les surfaces
d'appui 39 d'organes de fermeture adjacents 34 de 1la partie
d'obturation 32.

A cause du profil anguleux des organes de fermeture 33

bet 34, on obtient dans ce mode de réalisation des conditions

.d'&coulement qui sont Plus défavorables que dans 1l'exemple

de réalisation des Fig. 1 3 3.

A cet &gard, il est encore 3 noter que les organes de
fermeture peuvent avoir toute forme appropriée de section
droite, par exemple également une formé elliptique.

Pour la valve des Fig., 1 3 3, les parties d'obturation
6 et 7 peuvent &tre montées et démontées facilement aprés
enlévement des bordures démontables 3. Du‘fait que ces

bordures démontables 3 s'appliquent contre les bords 5 formant

‘une partie du chdssis 1, de grandes forces peuvent &tre trans-

mises, par l'intermé&diaire des bordures 2 et 3 et des bords 5,
entre les parties d'obfuration 6 et 7 et le chassis 1.

Il'est'pogéible”é'éfféctﬁéf‘dfuné méhigre.simple,lloréque

cela s'avére nécessaire, un remplacement des bordures 3.
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Lorsque, comme celé a &t& expliqué en référence aux
Fig, 6‘e€ 7, on fait en sorte que la course de fermeﬁure de
la partie d'obturation mobile 6 soit petite, il suffit d'un
léger jeu entre la partie d'obturation mobile 6 et le chassis 1
pour empé&cher une mise en biais, et par conséquent un coincement
de la partie d'obturation mobile 6, notamment lorsque 1'onde
de pression est exercée en oblique.,

Par un dimensionnement correspondant des organes de
%ermeture 8 et 9 en férme de barreaux, il est possible de
fabriquer:des valves de protection contre les explosions du
type décrit de maniére qu'elles puissent fonctionner correc-—
tement sans doﬁmage sous l'effet d'ondes de pression pouvant

atteindre 100 bars et plus, et qu'elles donnent lieu malgré

tout 3 une faible perte de charge.

Dans les exemples de ré&alisation représentés, les barres
de liaison 12 et 13 sont agencées de mani2re que les organes
de fermeture 8 et 9 soient dégag8s sur leur cHté tourné vers
les barres de liaison 12 et 13 de 1'autre partie d'obtufation
6, 7..11 est cependant &galement poésible que les barres de
liaison 12, 13 s'accrochent sur les organes de fermeture 8, 9.
Dans ce cas, les parties d'accrochage des barres de liaison
et lés surfaces d'appui 14 et 15 des autres barres de liaison
associées 12, 13 sont agencées de maniére que les parties
d'accrochage des barres de liaison s'appliquent de fagon

&étanche contre les surfaces d'appui 14, 15 de la barre de

liaison placée en regard.
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REVENDICATIONS

1.~ Diqusitif de fermeture rapide pour nassages d'air,
notamment pour des'conduiﬁs d'air d‘abris,
comportant au moins deux partiesrd’obturation coopérantes,qui
sont déplagables l'une par rapport 38 l'autre dans un sens de
rapprochement jusque dans une position de fermeture et dans
un sens d'éloignement jusque dans une position d'ouverture,
chaque partie de fermeture compértant des organes de fermeture
séparés 1'un de l'autre par des ouvertures de passage et reliés
entre eux, les organes de fermeture d'une des parties d'obtu-
ration &tant decalés par rapport aux organes de fermeture de
l'autre partie d'obturation de maniére que, dans la positionA
de fermeture deé deux parties d4'obturation recouvrent les
orifices de passage de l'autre partie d'obﬁuration, la
dimension de chaque organe de fermeture &tant plus grande,

perpendiculairement 3 la direction de mouvement des parties

d'obturation, que la largeur libre de l'orifice de passage en

recouvrement, caractérisé en ce que les organes de fermeture
(8,9) de chaqﬁeApartie d'obturation (6, 7) sont agencés de
maniéie-que, dans la position de fermeture des parties d'ob~
turation (6, 7), ils pénétrent dans les ouvertures de passages
(10, 11) de l'autre partie d'obturation (6, 7) et viennent
s'appliquer latéralement contre les organes de fermeture (8,9)

adjacents de l'autre partie d'obturation (6, 7).

2.~ Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les organes de fermeture 8, 9 sont agencés en forme de
barreaux et sont incurvés sur leur c6té tournd vers 1'autre

partie d'obturation 6, 7.
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-3.~ Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en
ce que les surfacesextérieures(8a, 9a) des organes de fermeture
(8, 9) sont formées,-au moins sur le cdté tourné vers 1'autre

partié d'obturation (6, 7), par la surface périph&rique d'un

cylindre, de préférence un cylindre circulaire.

4.~ Dispositif selon l‘'une des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que les organes de fermeture (8, 9) sont
disposés essentiellement parallélement entre eux et sont
espacés entre eux de distances pratiqﬁement égales (1) et
en ce qﬁe les organes de fermeture (8, 9) d'une des parties
d'obturation (6, 7) sont décalé&s par rapport aux organes de
fermeture (B8, 9) de l'autre partie d'obturation (6, 7) de
la moitié de la distance d'espacement () entre les organes

de fermeture (8, 9).

5.—- Dispositif selon l'une des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que lesorganes de fermeture (8, 9)"de
chagque partie d'obturation (6, 7) sont reliés entre eux a
leurs e#trémités a 1l'aide d'un organe de liaison (12, 13)
dont des parties (12a, 13a) situ€es entre lés organes de
fermeture (8; 9) comportent, sur le c6£é tourné vers l'autre
partie d'obturation (6, 7), un si&ge (14, 15) pour une
organe de ferme£ure (8, 9) de cette autre partie d'obturation
(6, 7), contre lequel vient s'appliquer de fagon é&tanche,
dans une positioﬁ de’fermetufe, ledit organe de fermeture

(8, 9) ou une partie de l1l'organe de liaison s'accrochant

sur celui-ci.

6.- Dispositif selon la revendication 5, caractérisé@
en ce que chaque siége est formé par une surface d'appui (14, 15)

dont le profil correspond 3 la forme de la surface d'appui (8a, 9a)
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de 1l'organe de fermeture associé (8, 9) ou bien de 1la partie

de l'organe de liaison s'accrochant sur celui-ci,

7.~ Dispositif selon 1'une des revendications 1 3 6,
caractérisé en ce que, dans la position d'ouverture des parties
5 d'obturation (6, 7), 1la dimension intérieure du passage (21)
existant respectivement entre un organe de fefmeture (8)
d'une des parties d'obturation (6) et 1'organe de fermetﬁre
adjacent (9', 9") de 1l'autre partie d'obturation (7), est
égale a ped'préé & la moitié de 1la dimension intérieure des

10 ouvertures de passage (10, 11).

8.~ Dispositif selon 1'une des revendications 1 3 7,
caractérisé en ce que 1l'une des parties d'obturation (7)
est fixe, tandis que 1'autre partie d'obturation (6) est
mobile et en ce que, dans la position d'ouverture, la partie
15 d'obturation mobile (6) est maintenue'espacée de la partie
d'obturation fixe (7) par uné force de maintien en condition

d'ouverture, par exemple par une force de ressort.

9.~ Diséositif selon 1l'une des revendications 1 3 7,
caractérisé en ce que les deux parties d'obturation (6, 7)

20 sont mobiles et sont maintenues espacées l'une de 1l'autre
dans une position d'ouverture par une force de maintien en

condition d'ouverture, par exemple une force de ressort.

10.- Dispositif selon 1'une des revendications 8 ou 9,
caractérisé en ce que la partie d'obturation mobiel (6)
25 | ou les parties d'obturation mobiles (6, 7) sont guidées
dans un ché@ssis (1) qui comporte des butées (2, 3) servant
8 limiter la course de translation de chaque partie d'obturation

(6, 7).
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11.- Dispositif selon l'une des revendications 1 a 7,

caractérisé en ce qu'il est prévu deux parties d'obturation

fixes (7, 25) espaces l'une de 1l'autre, et une troisieme

partie d'obturation mobile (6) qui est disposée entre les
deux parties fixes et qui est maintenue dans une position
médiane d'ouverture par une force de maintien en condition

d'ouverture, par exemple une force de ressort.

12.- Dispositif selon l'une des revendications 1 & 11,
caractérisé en ce que les ouvertures de passage‘(ll) d'au
moins une partie d'obturation (7) sont agencées de manidre

a s'élargir en direction de 1'autre partie d'obtﬁration (6).



2520084

PL. I/2

™
N~ o))
= T \ 54 R0
o \— T 1 7
Y . |
1 B 1
1 | - S
I Lr ]
_ 18 ™
| J
I 18 |-
|
|
]
.I.—n
|
|
I

—24




2520084

PL. I1/2

7 29

2

)
26 lz 26

26

7

30

Fig.5

- 12a-]

Fig4

Fig.8

Ny 32

-

T
Il/lll

33/:393938

 —_
, &\ [
36 3/4 :(36 34




