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Do masowego wyrcbu srub, nakretek i
przedmictéw podobnych na automatach 1
tokarniach rewolwerowych przemys! odno-
$ny stosuje dtugowlokniste zelazo spawalne.
ktore dziekiswejbudow’e wldknistej przy ob-
rébce wpcprzek do kierunku wiékien, wsku-
tek oddzielania sie poszczegélnych widkien,
daje krotkie lamliwe widrki, cszczedzajac
rarzedzia i umozliwiajac jednoczeénie do-
plyw cieczy chlodzacej do narzedzia tna-
cego. - Trudno$ci, napotykane przy otrzy-
mywaniu tak zwanego migkklego zelaza
srubowege, polegaly na mozliwie réwno-
miernem rczmieszczeniu zuzla utlenicnego
miedzy poszczegélnemi wiazkami wlokien.
Catkowite usuniecie zuzla wzglednie mozli-
wie rownomierne rozmieszczenie tegoz osig-

gano dotychczas zwykle przez walcowanie
duléw pudlarskich lub wiazek odpadkéw
zelaza kutego, znajdujacych si¢ w tempe-
ralurze zaru spawania, na plaskie zelazo,
tak zwane szyny surowe. Te ostatnie wigze
sle, jak to uwidoczniono na fig. 1 i 2 w
zwiazki i walcuje ponownie na zelazo go-
towe, nadajac mu wymiary najczesciej spo-
tykane, Te szyny surowe maja jednak te
niedcgodnosé, iz zuzel gromadzi sie w srod-
ku, gdyz cienki materjal walcowany, dzie-
dzi plaskiemu przekrojowi stygnie -szybko
i Zuzel nie zdazy podczas walccwania wyijs¢
z szyny, Skoro za$ szymny surowe, o zwyk-
tych wymiarach 80 do 120 mm szerokoéci
i 10 mm grubosci posiadaja same duzo zuz-
la, ktéry rczmieszczony jest nieréwnomier-
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nie, prawie zawsze w postaci gnia.zd zuzlo-

wych w'ternczas to zameczysmzeme, przy

stepuje jeszcze jaskrawiej. Fig. 3 uwmdocz-
nia mikrofotografje tego rodzaju zelaza.

Wiazki szyn surowych, skladajace sie
z zelaza plaskiego, umieszcza si¢ w piecu
spawalnym, skad postepuja one na walcar-
ke sztabikowa. Zwykle walcowanie usku-
tecznia sie, w celu sptaszczenia, zapomoca
kalibru ostrotukowego, przyczem okazalo sie
ze cisnienie kalibru dziala przedewszyst-
kiem na zewnetrzna strone wiazki, ktére to
ciénienie stlacza mocno poszczegélne war-
stwy szyny surowej. Sposéb ten nieumozli-
wial jednak dostatecznego wycisniecia Zuz-
la zapomoca walcowania.

W mys$l wynalazku niedogodno$é te
mozZna usunaé, stosujac szyny surowe tréj-
katne o krawedziach zaokraglonych, z kto-
rych sktada sie wiazki szesciokatne w ro-
dzaju uwidocznionych na fig, 4 i 5, Tego
rodzaju wiazka podczas walcowania, dzie-
ki wzajemnemu klinowaniu si¢ szyn tréj-
katnych g, umoZliwia wydobywanie sie zuz-
la nazewnatrz w dwéch kierunkach, a mia-
nowicie z jednej striony przez rdzen wiazki,
zachowujacy najdbuzej zar spawania i two-
rzacy, dzieki zaokraglonym krawedziom
szyn trojkatnych, kanal z drugiej za$ stro-
ny przez styki, biegnace promieniscie na-
zewnatrz i rozdzielajace trojkatne szyny.
Poniewaz wyciaganie przy walcowaniu u-
skutecznia sie zawsze wzdtuz i ndzen wia-
zki, jak o tem wspommniano powyzej, pozo-
staje najdiuzej w stanie goracym, wigksza
czesé zuzla wyplywa zprzodu i ztylu wiaz.
ki, Dzieki nadaniu szynom surowym ksztal-
tu klinéw, osigga sie rowniez szczegilnie
zwarta budowe, podozas gdy przy szynach
plaskich wiazka czesto si¢ rozrywa, Mikro-

fotogratje tego rodzaju Zelaza przedstawia
fig 6.

Wyciekanie zuzla wzdluz rprormemecxe
biegnacych stykéw ulatwia si¢ przez umie-
szczenie w tychze cienkich blach b nadaja-
cych si¢ szczegdlnie do spawania (fig. 6 1
7), wskutek czego nadmiar zuzla moze cie-
kaé latwiej wzdluz nich nazewmatrz, Fig.
9 przedstawia mikrofotografje zelaza za.
opatrzonego we wkladki, Ponadto promie-
niste rozmieszczenie poszczegdlnych czesci
wiazki pozostawia nieznikajace skazy przy
dalszem walcowaniu, ktérych gotem okiem
prawie ze dostrzec nie mozna, ktére jednak
przy wyrobie z tego rodzaju zelaza czesci
toczonych powoduja lamanie sie widrkéw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb otrzymywania miekkiego ze-
laza $rubowego, znamienny tem, ze wiazke
do spawania tworzy sie z szyn surowych
o przekroju tréjkatnym, poczem dopiero
poddaje sie ja walcowaniu,

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, Ze szyny surowe zaopatrzone sa w kra-
wedzie zaokraglone, wskutek czego po ulo-
Zemiu ich w wiazke wewnatrz tej ostatniej
wytwarza si¢ kanal podtuzny, z ktérego mo-
ze wyplywa zuzel,

3. Sposéb wedtug zastrz. 1i 2 znamien-
ny tem, Ze miedzy szynami surowemi u-
mieszcza sie blaszki z zelaza spawalnego,
ktore ulatwiaja boczne wyciekanie zuzla

i doktadne spawanie poszczegolnych szyn

sruro'wych

Bernhard Weishan.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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Fig.3. Fig.1. Pig.2.

Fig.9. Pig.7. ' Pig.8.
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Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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