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Spésob opracovania uZitnych predmetov

(57) optimdlnu vizbu medzi pracovnym néstro-
jom a opracovanym uiitnym predmetom, pri si-
Zasnom znifeniu spotreby leStiva a brusiva,
predstavuje spdsob opracovania kotidfom na
béze polyuretdnového elastoméru buneénej
Struktdry s velkostou pdérov 1 + 0,3 mm, s
objemovou hmotnostou 300 aZ 800 kg/m3, tvr-
dostou 10 a¥ 25 ©sh (D), za pritomnosti dis-
perza&ného systému z nosnej kvapaliny a pev-—
ného ledtiaceho &i brisneho prostriedku o
velkosti Sastic 5 aZ 1 000 um, v mnoZstve 10
a¥ 25 g/dm?, pri pritla®nej sile 50 a% 500
kPa, dobe 20 a% 130 s a obvodovej rychlosti
ledtiacej plochy kotudda 4 a% 40 m/s.
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vyndlez sa tyka opracovania uZitnych predmetov pouZitim osobitného druhu leStiacich
kotUdov v nadviznosti na ostatné zikladné podmienky rozhodujice pre ziskanie poZadovanej

kvality opracovdvanych pléch.

Findlna dprava uZitkovych predmetov z hladiska estetického a/alebo funk&ného u vyrobkov
zo skla, keramiky ale aj kovov sa najlastej$ie uskutolfiuje na ledtiacich hmotéch v tvare
kotli&ov alebo podloZiek v kombindcii s leStiacim prostriedkom, naprfklad korundom, oxidom
ceri&itym, pemzou, oxidom kremi&itym, karbidom boéru, kaolinom, kriedou a pod. Brusné a
le&tiace koti&e na bdze prirodnych materidlov, napr. korok, topolové drevo su z4vislé od
dostupnosti prirodnej hmoty, kotdde z umelych hmdt sd spravidla zhotovované impregndciou
rozli&ngch prirodnych a umelych tkanin polymérnymi Zivi&ami, napr. termoreaktivnou akrylé-
tovou disperziou v pritomnosti polyelektrolytického zahustovadla (A0 184 631), roztokom
polyureténového alebo polyuretdnmolovinového elastoméru v dimetylformamide (A0 154 940),
vodnym polyuretdnmodovinovym gélom (hydrogel) (Ger. Offen. 3 151 925) alebo kumarin-kauduko-
vou Zivicou (2Z8SR 1 024 251 A). U tychto brusnych hmdt sa nedok&Ze zabezpelit homogenita
materidlu v celej hrubke, %o m& za ndsledok rozdielnu d&innost povrchu a stredu kotdcéa
a pri ich pou¥itf vzhladom na mald porozitu materiélu sa povrch rychlo zandSa prachom z udbru-
su o zniZuje pracovny vykon.

Podla &s. AO 242 544 si lestiace kotiude na bdze polyuretdnového elastoméru buniénej
Struktiry pripravené z predpolyméru o obsahu 4,2 a% 18,3, s vyhodou 5,2 aZ 15,1 hmot. %
volngch NCO skupin a sietovadla 1,4 - buténdiolu za pritomnosti pomocnych latok, aktivédciou
a stabilizdtora.

Pri sp8sobe opracovania uZitnych predmetov novymi hmotami hladali sa optimdlne pracovné
podmienky, ktoré by vzhladom k doteraz pouZivanych le&tiacim hmotdm napr. na béze prirodnych
materidlov (korok, drevo topolové) zabezpelili uW&innej$ie podmienky prevddzkovania vzhladom
k Struktdre pouZitej leStiacej hmoty, typu leStiaceho brisneho prostriedku, velkosti ich
&astic, typu opracovdvaného predmetu a zdrovell dosiahnutie vy%8ej kvality opracovaného

povrchu.

Uvedend nedostatky odstraliuje spdsob opracovavania uZitnych predmetov pbdsobenim pohybu-
jicich sa kotd&ov na upravovany predmet za pritomnosti disperza&nych sistav, ktorého podstata
spo&iva v tom, %e sa pB8sobi kotdfom na bdze polyuretdnového elastoméru bunednej Struktiry
s velkostou pérov 1 + 0,3 mm, s objemovou hmotnostou 300 aZ 800 kg/m3, tvrdostou 10 aZ
25 %sh (D) za pritomnosti disperzalného systému z nosnej kvapaliny a pevného leStiaceho
a briusneho prostriedku o velkosti Zastfc 5 aZ 1 000 jum, v mnoZ#stve 10 a%Z 25 g/dmz, pridom
opracovdvany predmet sa pritld&a silou 50 aZ 500 kPa po dobu 20 a% 130 s pri obvodovej
rychlosti ledtiacej plochy kotiuda 4 aZ 40 m/s.

Medzi hlavné vyhody sp&sobu podla vyndlezu moZno zaradit skuto&nost, Ze pri opracovani
predmetov spojenim zndmych l&tok vzniknutd sistava, leStiaca hmota s vopred zvolenymi fyzi-
k&lno-chemickymi vlastnostami, volba brusiva, velkost &astic a ostatnych pracovnych podmie-
nok, umo¥nili vytvorit optimélnu vizbu medzi pracovnym ndstrojom a opracovAdvanym predmetom
a z4drovel do¥lo oproti ingm postupom k zniZeniu spotreby le3tiva a brusiva.

SpBsobom opracovania podla vyndlezu sa zdrovell dosiahla lepSia hygiena préce, o sa

prejavilo na zvyZeni vykonu préce minimdlne o 5 % ako aj na zdravotnom stave pracovnikov.

Na povrchové opracovanie uZitnych predmetov sa podla tohto vyndlezu pouZivajd hmoty

z oblasti polyureténov, predovietkym mierne napenené polyuretdnové elastoméry. Tvar vylisku
(kotd&a) je dany pou¥itou formou a zdvisi od spdsobu opracovania, opracovdvaného produktu

a tieZ strojného zariadenia. Hmota sa spravidla pripravuje v tvare kotiudov, napr. v prieme-
re 200 aZ 600 mm a hrdébky 20 aZ 60 mm. Kotule pripravené z popisanej hmoty sa upeviiuji

na kuli&ské stroje rdznych typov ako sd star§ie typy Suchy - Jouza - Cap, alebo nové typy
KNK, BS 4-56 pri obvodovych rgchlostiach kotidov 5 aZ 40 m.s_l. Olohou kotu&a je nanesent
ledtiacu hmotu - suspenziu zadrZovat a trenim na opracovdvanom predmete dosiahnit le&tiaci
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G8inok alebo odstrdnenie defektu. Z uvedeného je zrejmé, %e podla vyndlezu sa mb%u opraco-

vévat bud celé povrchy uZitnych predmetov, alebo vymedzené plochy, najéastejdie defektné
miesta. V porovnani s klasickymi kotd¥ami sa dosahuje vy3¥ia &innost pracovnej plochy
na tvarove ¢lenenom povrchu uZitnych predmetov.

Spdsob opracovania uZitkovych predmetov podla vyndlezu je objasneny v nasledovnych
prikladoch.

Priklad 1

Bunedny polyuretdnovy elastomér m& obj. hmotnost 450 kg.m_a; tvrdost 13 sh (D) a .

rovnomernd $truktidru s velkostou porov 0,2 aZ 1 mm.

KotG& o priemere 400 mm a hrubky 40 mm sa nasadf do kuli¥ského stroja KNK a ledti
sa sodno-draselné sklo pri obvodovej rychlosti 12 m.s_l s pouZitim leStiacej suspenzie
pemzy o velkosti &astfc 800 + 100 um a pritlaku 350 kPa po dobu 130 s. Opracovany povrch
vykazoval vysoky lesk, aky sa ziskal pri chemickom leSteni skla, prifom opracovanie sa

uskuto&fiuje hladko, bez "nasakovania'.

Prf{klad 2
Le$tiaca polyuretdnov4d hmota mé objemovd hmotnost 325 kg.m—3 a tvrdost 13 %sh (D).

Koti&¢ o rozmeroch @ 200 mm a hrubky 15 mm sa nasadf{ do kuliéského stroja BS 4-56 s obvo-
dovou rychlostou 16 m.s_1 a pri pritlaku 150 kPa po dobu 30 a le3tf{ sa tvarove &leneny
povrch olovnatého kri$t4lu s pouzitim le¥tiva oxidu cerifitého o velkosti Sastfc 150 +
+ 100 um. Dosiahnuty lesk olovnatého kri¥tdlu sa vyrovnd lesku chemického leZtenia.

prf{klad 3
Polyuretdnovd bune&nd hmota m& obj. hmotnost 560 kg.m_3 a tvrdost 16 °sh (D);

Kotid& o priemere 500 mm a hrdbky 60 mm sa nasad{ do leStiaceho stroja s obvodnou rgch-
lostou 25 m.s_l a opracovidva sa rovinnd kovova plocha, pri pritlaku 500 kPa po dobu 130 s,
pridom po ukondeni leitenia vysledny efekt preukdzal dostatoény uber pre vyleStenie rovinnej

plochy.

PREDMET VYNALEZU

Spb6sob opracovania uZitnych predmetov pdsobenim pohybujicich sa kotdfov na upravovany
predmet za pritomnosti disperzadnych sdstav, vyznalujici sa tym, Ze sa pdsobi kotilom na
bédze polyuretdnového elastoméru buneénej Struktiry s velkostou poérov 1 + 0,3 mm, s objemovou
hmotnostou 300 az 800 kg/m3, tvrdostou 10 a¥ 25 °sh (D) za pritomnosti disperza&ného systému
z nosnej kvapaliny a pevného ledtiaceho alebo briusneho prostriedku o velkosti &astic 5 aZ
1 000 um, v mmnoZstve 10 aZ 26 g/dmz, pridom opracovdvany predmet sa pritl&c¢a silou 50
a% 500 kPa po dobu 20 a% 130 s pri obvodovej rychlosti leStiacej plochy kotd¢a 4 a% 40 m/s.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

