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EMBALAGEM FECHADA PARA TRANSPORTE E UMA PLURALIDADE DE
RECIPIENTES CILINDRICOS, EMBALAGEM FECHADA PARA TRANSPORTE

DE UMA PLURALIDADE DE RECIPIENTES, E EMBALAGEM FECHADA

ANTECEDENTES DA INVENCAO
Campo da Invengdo

A presente invengdo refere-se na generalidade a uma
embalagem fechada de papeldo capaz de conter recipientes em
duas camadas de alinhamento vertical, em que a referida
embalagem possul uma caracteristica singular de abertura e
fornecimento que permite que os recipientes, por exemplo,
latas, sejam removidos ou fornecidos na base de um
recipiente por camada de alinhamento vertical de cada vez
sem destruir a integridade estrutural em geral da
embalagem. A caracteristica singular de abertura e
fornecimento pode ser incorporada em embalagens contendo
uma pluralidade de camadas horizontals de recipientes
empilhadas topo a topo e ainda limitar o fornecimento a um

recipiente por camada de alinhamento vertical de cada vez.

Antecedentes

Foram utilizadas no passado embalagens totalmente
fechadas capazes de conter latas, possuindo uma
caracteristica de fornecimento das latas & razdo de uma
lata de cada vez. Foram providos nestas embalagens
dispositivos de fornecimento em varias localizagdes,
dependendo da construgdo.

Foram introduzidas no mercado embalagens gue podem
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conter 24 ou mals recipientes, por exemplo, latas: ém duas
camadas de empilhamento ou alinhamento vertical. Até o
presente momento ndo foi desenvolvido um dispositivo de
fornecimento satisfatério para fornecimento das camadas
horizontais de latas hestas embalagens de duas camadas de
empilhamento a razdo de uma lata de cada vez de cada camada
de empilhamento ou alinhamento vertical. Em conseqgiiéncia,
estas embalagens quando s&o abertas tendem a permitir que
um certo numero das latas rolem para fora da embalagem, o
gque ndo permitiu que estws embalagens de empilhamento duplo

alcangassem seu pleno potencial.

Técnica Anterior

A patente norte-americana n° 3.265.283 concedida a
Farguhar revela uma embalagem totalmente fechada possuindo
um dispositivo de fornecimento para fornecer as latas
contidas na embalagem. A parede de extremidade da embalagem
possul uma aba de fornecimento que pode ser dobrada no
sentido descendente por ocasido da abertura da embalagem.
Uma abertura formada pela aba esténde—se na direcgdo das
paredes laterais para permitir que uma pessoca segure a lata
para retird-la da embalagem. Quando a aba é aberta, as
latas s8o mantidas na embalagem por uma parte de aba em
curva que se estende no sentido descendente na parede de
extremidade, para o centro da abertura. A integridade

estrutural desta embalagem é comprometida devido ao fato de
toda a extremidade do fundo da embalagem ser aberta. Devera

ser observado que a construgdo deste dispositivo de
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fornecimento ndo ¢é satisfatdria para fornecimento de
recipientes, poxr exemplo, latas, que se encontram
empilhados na forma de duas camadas de empilhamento iguais
em uma embalagemn.

A patente norte-americana n°® 4.364.509 concedida a
Holly, Jr. e outros também revela uma embalagem totalmente
fechada com um dispositivo de fornecimento em uma das
paredes de extremidade. Este dispositivo de fornecimento é
similarmente formado na parede de extremidade destacando-se
e puxando-se para fora uma aba de extremidade e abaixando-
se a mesma para a posicdo adequada. Sdo providas fendas de
expansdo na parede lateral para os dedos do usuério poderem
agarrar as extremidades da lata existente. O dispositivo de
fornecimento desta embalégem ndo ¢é satisfatério para
utilizacdo em uma embalagem de duplo empilhamento para

transporte de recipientes.

SUMARIO DA INVENGAO

Um objetivo da presente 1invengdo consiste no
desenvolvimento de um dispositivo de fornecimento para
fornecimento de recipientes, por exemplo latas, a razdo de
um recipiente de cada- - vez, de uma embalagem gque contém
recipientes dispostos em duas camadas de empilhamento ou
alinhamento vertical. Um objetivo adicional da presente
invencdo consiste no desenvolvimento de um dispositivo de
fornecimento passivel de utilizacgéo com recipientes
empilhados em uma configurag&o de 3 por 4 em cada camada de

empilhamento, para serem fornecidos a razdo de um de cada
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rolem acidentalmente para fora da embalagem. Um objetivo
final da presente invengdo consiste no desenvolvimento de
um dispositivo de fornecimento para uma embalagem de
empilhamento de duas camadas iguais que ndo destrua a
integridade estrutural da embalagem por ©ocasido da
abertura.

Em uma breve descrigdc, em sua forma preferencial,
os objetivos da presente invengdo sdo alcancados mediante
provisdo de wuma embalagem fechada para transporte de
recipientes em duas camadas de alinhamento vertical para
fornecimento dos recipientes a razdo de um de cada vezlde
cada camada de alinhamento vertical a partir da extremidade
de saida da embalagem. A embalagem é geralmente retangular
e possul um fundo, um topo, dois lados, uma extremidade
fechada e uma extremidade de saida. A embalagem tem uma
construcdo de tipo dobréavel formada a partir de uma matriz
que possul painéis e abas. A embalagem é projetada para
transporte de recipientes, por exemplo latas, gue 8&o0
empilhados sobre suas extremidades em duas camadas de
empilhamento vertical, do painel do fundo para o painel do
topo. O dispositivo de fornecimento é construldo mediante
provis&do de linhés enfraquecidas de separagdo em um dos
painéis laterais que se estendem na diregdo da extremidade

de saida da embalagem, que fica apciada sobre o outro
painel lateral, com um dispositivo de fornecimento capaz de

fornecer os recipientes enquanto o©s mesmos se encontram
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apoiados sobre seus respectivos lados. Um alinha
enfraquecida de separacdo ¢é provida na extremidade da
embalagem disposta a partir do lado sobre o qual a
embalagem se encontra apoiada enquanto fornece recipientes
a uma distdncia suficiente para impedir que qualquer um dos
recipientes que se encontram sob a camada horizontal do
topo rolem para fora da embalagem quando o dispositivo de
fornecimento se encontra aberto. Um par de linhas
enfraquecidas de separacdo estendem-se a partir desta linha
de separacdo no fundo a partir de cada extremidade formando
um A&ngulo da 1linha enfraquecida de separagdo situada no
fundo para o painel do lado do topo no qual é formada uma
parte do dispositivo de fornecimento. O &ngulo e a
disténcia da projecgdo permitem formar uma restrigdo para
impedir que a camada horizontal de topo das latas de cada
camada de alinhamento vertical rolem acidentalmente para
fora da embalagem. O dispositivo de fornecimento ¢é
construido com uma abertura suficientemente grande no
painel do lado do topo no qual é formado para permitir gque
uma pessca agarre e retire um recipiente em cada camada de
alinhamento vertical, & razdo de um recipiente de cada vez.

Esta embalagem pode ser projetada com um
dispositivo de fornecimento que fornece recipientes em uma
configuragcdo de 3 por 4 em cada camada de alinhamento
vertical. A linha de separacdo no fundo fica localizada de
forma a impedir gque as camadas horizontais do fundo de

recipientes rolem para fora da embalagem. Um par de linhas
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de separagdc estendendo-se das extremidades-gaa 1iihha de
separacdo do fundo sdo dispostas em um angulo projetado
para restricdo de recipientes na camada horizontal do topo,
impedido que os mesmos rolem para fora do recipiente.

Devido ao fato de uma embalagem para transporte de
24 recipientes ser submetida a um grande esforco, o painel
do topo pode ser construido de duas abas de alga de
transporte possuindo uma tira de reforgco acoplada a aba de
alca interna novamente dobrada contra o interior da
embalagem entre as duas aberturas ovalis de alca de
transporte da embalagem.

Para facilitar a contengdo dos recipientes e o
fornecimento dos mesmos a razdo de um de cada vez, pode ser
provida uma divisdéria entre cada uma das camadas de
alinhamento vertical de recipientes.

Para facilitar a abertura do dispositivo de
fornecimento da embalagem, pode ser provida uma lingleta de
puxar no painel lateral onde se encontra localizada uma
parte do dispositivo de fornecimento, com a linglieta de
puxar sendo acoplada de forma frouxa ao painel, porém com
um acoplamento firme ao dispositivo de fornecimento para
abertura do dispositivo de fornecimento.

Preferencialmente a extremidade de saida da
embalagem possul quatro abas para fechamento desta
extremidade. Uma aba de extremidade acoplada & lateral da
embalagem sobre a qual a mesma se encontra apoilada enguanto

0s recipientes est&o sendo fornecidos ndo ¢é geralmente
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uma ou mals das camadas horizontais do fundo de recipientes
rolem para fora da embalagem. Preferencialmente as linhas
de separagdo nas abas de extremidade acopladas ao painel do
topo e ao painel do fundo sdo construidas de tal forma que
partes de cada uma destas abas nédo sdo removidas e sé&o
coladas a aba acoplada ao painel lateral sobre o qual a
embalagem fica apoiada durante o fornecimento para
preservacdo da integridade da embalagem.

Outros objetivos, caracteristicas e vantagens da
presente invengdo 1irdo tornar-se aparentes mediante uma
leitura do relatdério descritivo que se encontra a seguir,

quando considerado em combinagdo com os desenhos em anexo.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

A FIG. 1 é& uma vista de plano da matriz da
configuracdo preferencial da presente invencgdo, da qual é
formada uma embalagem.

A FIG. 2 é uma vista de topo em perspectiva da
embalagem da configuracgdo preferencial carregada com duas
camadas de alinhamento vertical de latas em  uma
configuracd&o de 3 por 4 em cada camada vertical, com uma
pessoa comecando a abrir o dispositivo de fornecimento.

A FIG. 3 é uma vista de topo em perspectiva da
embalagem com um dispositivo de fornecimento puxado para
uma posigdo parcialmente aberta.

A FIG. 4 é& uma vista de extremidade em perspectiva

da embalagem com latas em cada camada de alinhamento
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vertical em uma configuragdo 3 por 4 com © dispo;ifivo de
fornecimento aberto com excegdo da linha de separacdo do
fundo.

A FIG. 5 & uma vista de extremidade em perspectiva
da embalagem carregada com duas camadas de alinhamento
vertical de latas em wuma configuragcdo 3 por 4 com o
dispositivo de fornecimento totalmente removido mas com
todas as latas contidas na embalagemn.

A FIG. 6 é wuma perspectiva da extremidade da
embalagem da FIG. 5 ilustrando uma pessoa retirando uma
lata da camada de superior de alinhamento vertical de
latas.

A FIG. 7 é uma vista de extremidade em perspectiva
da embalagem da FIG. 6 ilustrando que foi removida uma lata
da camada de alinhamento vertical superior e da camada de

alinhamento vertical inferior de latas.

DESCRIGAO DETALHADA DAS CONFIGURACOES PREFERENCIAIS

A presente invengdo destina-se principalmente a uma
utilizac&o com latas dos tipos usados para contencgdo de
refrigerantes, cerveja e similares. A matriz 10 é formada
de uma folha dobravel de material, tal como papeldo. A
matriz 10 possui uma aba de alg¢a externa 12 que é acoplada
ao painel do lado do topo 14 pela linha de dobradura 16, o
qual por sua vez é acoplado ao painel do fundo 18 pela
linha de dobradura 20, em que este painel é por sua vez
acoplado ao painel do lado do fundo 22 pela 1linha de

dobradura 24. O painel do lado do fundo 22 é acoplado de
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forma dobravel a aba de alca interna 26 pela linha de
dobradura 28. A embalagem é equipada com um certo numero de
abas de extremidade para fechamento das extremidades da
embalagem. A aba de alga externa 12 é acoplada a aba de
extremidade externa de topo 30 pela linha de dobradura 32 e
a aba de alga externa 12 é acoplada a aba de extremidade
externa de topo 34 pela linha de dobradura 36. A aba de
lado de topo 38 é acoplada ao painel de lado de topo 14
pela linha de dobradura 32. O painel de lado de topo 14 é
acoplado a aba de lado de topo 42 pela linha de dobradura
36. O painel de fundo 18 é acoplado a aba de extremidade de
fundo 46 pela linha de dobradura 32 e a aba de extremidade
de fundo 50 pela linha de dobradura 36. O painel de lado de
fundo 22 é acoplado a aba do lado de fundo 52 pela linha de
dobradura 32 e a aba de lado de fundo 54 pela linha de
dobradura 36. A aba de alca interna 26 é acoplada & aba de
extremidade interna de topo 56 pela linha de dobradura 32 e
a aba de extremidade interna de topo 58 pela linha de
dobradura 36.

Esta embalagem possui um par de alg¢as do tipo "race
track" 60 e 62 formadas na aba de alca externa 12 e na aba
de alc¢a interna 26, respectivamente. Devido ao fato de esta
embalagem ser projetada para transporte de 24 recipientes,
tais como latas, ela é provida com uma aba 64 de reforgo de

alca acoplada & aba de alga interna 26 pela linha de

dobradura ©66.

Uma aba de fornecimento 68 é parcialmente formada
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no painel de lado de topo 14 pela linha de separacdo 70.

- - v

Para facilitar a abertura deste dispositivo de
fornecimento, & provida uma lingleta de puxar 72 para
facilitar a abertura da aba de fornecimento 68. A linglieta
de puxar 72 é acoplada de forma frouxa ao painel de lado de
topo 14. A lingleta de puxar 72 possuil uma fenda 74 entre a
mesma e © painel de lado de topo 14 para tornar mais fécil
a retirada da linglieta de puxar do plano do painel de lado
de topo 14. A linglieta de puxar 72 ¢é acoplada & aba de
fornecimento 68 pela linha de dobradura 76. Uma fenda 78
pode ser provida no meio da lingleta de puxar 72 para
facilitar sua remoc&o do painel de lado de topo 14.

Deverd ser entendido por aqueles que sdo versados
na técnica que a embalagem da presente invencdo é
geralmente simétrica em torno de uma linha Dbissetriz
horizontal, conforme observada quando a FIG. 1 ¢é feita
rodar no sentido do comprimento. Esta simetria contribui
para uma produgdo eficiente da presente embalagem.

Na formacdo desta matriz 10 para obtencdo de uma
embalagem, a aba de reforgo de alca 64 & dobrada ao longo
da linha de dobradura 66 e é colada a aba de alga interna
26. A matriz 10 & ent&o dobrada de tal forma que a aba de
alca externa 12 é colada a aba de alca interna 26 de tal
forma que as duas algas ovais 60 e 62 ficam dispostas
paralelamente uma & outra. Estas etapas resultam na
formacdc de uma luva de embalagem na gual as lafas podem

ser carregadas na instalagdo de engarrafamento. As latas
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podem ser dispostas em duas camadas de alinhamento vertical
com uma configuragdo de 3 por 4. Isto encontra-se
preferencialmente ilustrado na FIG. 7, que ilustra a caméda
de alinhamento vertical de topo 92 localizada na
proximidade do topo da embalagem e a camada de alinhamento
vertical de fundo 94 localizada na proximidade do fundo da
embalagem. Para manutencdo das duas camadas de alinhamento
vertical de latas em um alinhamento adequado durante o
carregamento e por ocasido do fornecimento ao consumidor,
poderd ser necessaria uma divisdria 90. A divisdéria 90 pode
ser feita de uma uUnica folha de papeldo.

Apbs as duas camadas de alinhamento vertical de
latas terem sido carregadés na embalagem, diversas abas de
extremidade em ambas as extremidades sdo fechadas e
coladas. Para utilizacdo da extremidade da embalagem onde
se encontra localizado o dispositivo de fornecimento, como
exemplo, a aba de lado de topo 42 é dobrada para dentro, a
aba de lado de fundo 54 é dobrada para dentro, a aba de
extremidade de fundo 50 é dobrada em uma posigédo
sobreposta, e é colada a aba de lado de topo 42 e a aba de
lado de fundo 54. A aba de extremidade de topo externa 34 e
a aba de extremidade de topo interna 58 sdo coladas entre
si para formacdoc de uma unica aba de extremidade de topo
que é similarmente colada a aba de lado de topo 42 e a aba

de lado de fundo 54. A outra extremidade da embalagem é

fechada da mesma maneira.

Quando o dispositivo de fornecimento & aberto, a
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aba de fornecimento 68, que inclui a aba de lado de topo
42, é retirada da embalagem juntamente com uma parte da aba
de extremidade externa 34 e da aba de extremidade de fundo
50 ao longo da linha de separagdo 70. Para preservacido da
integridade estrutural da embalagem apds o dispositivo de
fornecimento ter sido aberto, é importante que o painel de
retencdo de extremidade 82 seja colado & aba de extremidade
de topo interna 58, que por sua vez é colada & aba de lado
de fundo 54. De outra forma, a projecdc 86 de retencdo de
extremidade ndo ficard acoplada com firmeza & embalagem. E
similarmente importante que o painel 80 de retencdo de
extremidade seja colado a aba de lado de fundo 54 para
assegurar que a projecdo 84 de retencdo de extremidade
fique firmemente acoplada & embalagem apds o dispositivo de
fornecimento ser aberto.

Deverd ser observado que podem ser dispostos
dispositivos de fornecimento em ambas as extremidades da
embaiagem, porém o dispositivo é preferencialmente disposto
somente em uma extremidade. As latas podem ser removidas da
extremidade de saida da embalagem apds a linha de separacdo
70 ter sido destacada. O par de linhas de separagdo 70
convergem na direcdo uma da outra e na direcdo da lingleta
de puxar 72. A linha de separag¢do 70 estende-se ao longo da
linha de dobradura 36 entre a aba de extremidade de fundo
50 e o painel de fundo 18 ao longo de uma distancia D
formando uma curva com um angulo B e formando novamente uma

curva com um &ngulo A para formar uma parte da linha de
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separacdo de fundo 96. No ou%ro lado do éainel de lado de
topo 14, a linha de separacdo 70 estende-se para a linha de
dobradura 36 e estende-se ao longo dessa linha e forma uma
curva para o interior da aba de extremidade externa de topo
com um angulo B até formar uma curva para formar a linha de
fundo 96 com um &ngulo A.

O consumidor pode abrir a aba de fornecimento 68
mediante inser¢do de seus dedos na linglieta de puxar 72, em
gque essa manobra é facilitada pela fenda 74. Ao invés da
fenda 74, poderd ser utilizada como substituigdo da fenda
uma linha de separacdo acoplada frouxamente ao painel de
lado de topo 14. A insercdo dos dedos na abertura formada
pela depressdo da linglieta de puxar 72 encontra-se
ilustrada na FIG. 2. Deverd ser observado que a embalagem
fol feita rodar 90° de tal forma que ficou apoiada sobre o
painel de lado de fundo 22. A aba de alga externa 12 e a
aba de alga interna 26 formam o painel de topo. O
consumidor puxa a linglieta de puxar 72 para cima, em gue
essa lingiieta é ligada pela linha de dobradura 76 a aba de
fornecimento 68 que é puxada para cima conforme se encontra
ilustrado na FIG. 3. A continuagdo da abertura para
destacar o dispositivo de fornecimento encontra-se
ilustrada na FIG. 4. O dispositivo de fornecimento é aberto
ao longo da linha de separacdo 70 que se estende de ambos

os lados de tal forma que a aba de fornecimento 68 é
destacada e aberta ao longo da linha de dobradura 36 e para

o interior da aba de extremidade externa de topo 34 e da
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aba de extremidade de fundo 50 conforme se encontra
ilustrado na FIG. 4. A operacdo de destacar continua no
sentido descendente até o ponto em que a linha de separacédo
70 forma a linha de separacdo de fundo 96 que ainda ndo foi
destacada conforme a ilustracdo da FIGT 4. A FIG. 5 ilustra
uma remogdo completa do dispositivo de fornecimento
mediante uma operacdo de destacar realizada ao longo da
linha de separacgdo de fundo 96. Apesar de o dispositivo de
fornecimento ter sido totalmente removido na FIG. 5, as
latas s8o retidas na embalagem apesar de as latas se
encontrarem deitadas sobre seus lados. As duas camadas
horizontais de latas do fundo na configuragdo de 3 por 4
sdo impedidas de rolarem para fora da embalagem pela aba de
lado de fundo 54 a qual sdo colados os painéis de retencdao
de extremidade 80 e 82. Deverd ser observado que a aba de
lado de fundo 54 se estende apenas parcialmente no sentido
ascendente relativamente ao di&metro das latas na segunda
camada horizontal das trés camadas de alinhamento vertical.
A camada horizontal superior de latas nas duas camadas de
alinhamento vertical ¢é impedida de rolar para fora da
embalagem pelas projecdes de retencdo de extremidade 84 e
86. A linha de separacdo 70 estende—sé ao longo da linha de
dobradura 36 somente em uma distdncia D que é ligeiramente
menor que o diametro da camada horizontal de topo de latas
contidas. Isto é suficiente para impedir gque a camada
horizontal de latas do topo role para fora da embalagem

porém n&o apresenta um obstidculo para gque as mesmas sejam

B
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facilmente retiradas pelo consumidor. A linha de separacéo
70 realiza uma curva formando um &ngulo B e em seguida
realiza novamente uma curva formando um &ngulo A para
formagdoc da linha de separacdo de fundo 96 tanto na aba de
extremidade de topo externa 34 quanto na aba de extremidade
de fundo 50. Poderd ser observado gue as projecdes de
retencao de extremidade 84 e 86 sdo Uteis para retencdo da
camada horizontal superior de latas no interior da
embalagem. A  magnitude desta utilidade depende da
localizacdo da linha de separacdo de fundo 96 com relacdo
as camadas horizontais de latas C.

A FIG. 6 ilustra um consumidor removendo uma lata
da camada de alinhamento vertical de topo 92 de latas C.
Poderd ser observado gque o consumidor desloca uma lata
torcendo a mesma ligeiramente ao longo de seu eixo
geométrico longitudinal e removendo a extremidade do fundo
da lata C em primeiro lugar com a mesma deslizando com
facilidade ao longo da diviséria 90. E necessirio retirar a
lata desta forma na medida em gque o topo das latas é
mantido em posicdo pela projegdo de retencgdo de extremidade
86. As projegles de retencgdo de extremidade 84 e 86 séo
importantes na medida em que é desejadvel que as latas da
camada horizontal do topo ndo rolem para fora da embalagem
quando o dispositivo de fornecimento é aberto. A divisdéria
90 e as projecdes de reten¢éo de extremidade 84 e 86 séo
projetadas ©para assegurarem gque as latas da camada

horizontal de topo que ficam adjacentes ao dispositivo de
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fornecimento n&o rolem acidentalmente ©para fora da
embalagem. A FIG. 7 ilustra uma embalagem com latas de cada
camada de alinhamento vertical tendo sido removidas com as
latas restantes mantidas no lugar.

Devido ao fato de a matriz 10 ser projetada para
transportar 24 latas em duas camadas de alinhamento
vertical, deverd ser apreciado que a embalagem ¢é pesada
quando se encontra carregada com latas. E preferencial que
¢ painel do topo seja composto por uma aba de alca externa
12 e uma aba de alga interna 26 e que seja utilizada uma
aba 64 de reforco de alcga. Adicionalmente, podem ser
utilizadas linhas de esforgco 88 que sdo projetadas para
dissiparem o esfor¢o causado pelo icamento da alga 60 e 62
da embalagem. Deverd ser observado dque as luvas de
embalagens podem ser coladas entre si em outras
localizagdes porém ¢é preferencial que sejam coladas no
painel do topo.

Deverd ser observado que as linhas de separagao 70
no painel de lado de topo 14 convergem na direcdo uma da
outra e se estendem em afastamento da linha de dobradura 36
para provisdo de uma abertura suficientemente grande quando
a aba de fornecimento 68 é retirada de forma a permitir que
uma pessoa agarre latas na camada horizontal do topo em
cada camada de alinhamento vertical na proximidade da
extremidade de saida da embalagem.

Em uma embalagem para transporte de latas ¢é

preferencial que estes recipientes possuam extremidades com
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0 mesmo didmetro que o corpo do recipiente.

CARACTERISTICAS IMPARES DO DISPOSITIVO DE FORNECIMENTO DA
PRESENTE INVENGAO

Uma das caracteristicas impares do dispositivo de
fornecimento de acordo com esta invencdo consiste no fato
de permitir um fornecimento f&cil de recipientes que se
encontram empilhados em duas camadas de alinhamento
vertical. A embalagem é impar no fato de transportar os
recipientes em sua posicdo ereta, porém fornecer 0SS mesmos
com Os recipientes apoiados de lado. A disposicdo da linha
de separacdo de fundo no dispositivo de fornecimento ira
impedir que todos os recipientes com excegcdo da camada
horizontal do topo dos recipientes rolem para fora da
embalagem. Uma projegdo em A&ngulo de cada lado do
dispositivo de fornecimento pode ser utilizada para impedir
que o©os recipientes da camada horizontal de topo rolem para
fora da embalagem. A provisdo de uma divisdria é importante
para manutencdo da configuragdo dos recipientes em duas
camadas de alinhamento vertical durante o carregamento e o
fornecimento.

Muito embora a invengdo tenha sido divulgada em
suas formas preferenciais, deverd ser aparente para aqueles
que s&o versados na técnica que muitas modificagdes,
adicdes, e eliminag¢des podem ser feitas na mesma, sem
afastamento do espirito e escopo da invencgdo e de suas
equivaléncias conforme referidas nas reivindicacdes dgue se

encontram a seguir.



- REIVINDICACOES -

1. EMBALAGEM FECHADA PARA TRANSPORTE DE  UMA
PLURALIDADE DE RECIPIENTES CILINDRICOS, cada um dos mesmos
possuindo duas extremidades, e com um eixo geométrico entre

5 as extremidades, com os recipientes(C) empilhados sobre
suas extremidades em duas camadas de alinhamento
vertical (92, 94) com uma pluralidade de camadas horizontais
de recipientes (C) em cada camada de alinhamento
vertical (92, 94), em que a embalagem possui duas

10 extremidades, pelo menos uma das quais ¢é uma saida, a
embalagem compreendendo:

a. um painel de fundo(1l8), um painel de topo(lZ2,
26), e painéis adjacentes de lado de fundo (22) e de lado de
topo(14) acoplados de forma dobravel, uma aba de

15 extremidade de fundo (50) acoplada ao painel do fundo (18)
ao longo da pela linha de dobradura (36) do painel de
fundo, em que a embalagem é projetada de tal forma que os
eixos geométricos dos referidos recipientes(C) cilindricos
ficam dispostos perpendicularmente com relacdo ao referido

20 painel do fundo(18);

b. a referida extremidade de saida possuindo uma
linha de separacdo de fundo(96) que se estende pelo menos
parcialmente através da referida extremidade de saida
espacada do referido painel de lado de fundo(22), uma linha

25 de separacédo (70) na referida extremidade de saida

estendendo-se da referida linha de separacdo de fundo (96)
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adjacente ao referido painel de topo(l2, 26) porém espacada
com uma distédncia suficientemente grande relativamente ao
referido painel de topo(l2, 26), a referida 1linha de
separacdo (70) estendendo-se para o referido painel de lado
5 de topo(l4), a referida linha de separacdo(70) estendendo-
se a partir do painel de 1lado de topo(l4) pelo menos
parcialmente ao longo e colinearmente com a linha de
dobradura (36) do painel de fundo na referida extremidade
de saida adjacente ao referido painel de fundo(18) porém
10 espacada com uma disténcia suficiente relativamente ao
referido painel de fundo(18), com todas as referidas linhas
de separacdo sendo 1interligadas para formacdo de um
dispositivo de fornecimento, com as localizagdes da linha
de separacdo de fundo(96) e da linha de separacdo(70)
15 adjacente ao referido painel de topo(l2, 26) e da linha de
separacédo (70) adjacente ao referido painel de fundo (18); e
c. meios para fechamento da embalagem, referida
embalagem sendo caracterizada por:
i. a referida linha de separacdo(70) na referida
20 extremidade de saida da embalagem na adjacéncia do referido
painel de topo(l2, 26) se estender em um Aangulo e
localizacdo da referida linha de separacdo de fundo(96)
para a linha de topo entre o referido painel de topo(l2,
96) e a referida extremidade de saida e se estender ao
25 longo da referida linha de topo até alcancar o painel de

lado de topo(l4) onde a referida linha de separacdo(70) se
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estende para o referido painel de lado de topo(l4), os
referidos &ngulo e localizacdo relativamente a referida
linha de separacdo de fundo(96) sendo suficientes para
impedirem que o0s recipientes(C) adjacentes ao referido
5 dispositivo de fornecimento no topo das duas camadas
horizontais de recipientes(C) na camada de alinhamento
vertical adjacente(92) ao referido painel de topo(l2, 26)
rolem para fora da embalagem porém permitindo que os
recipientes (C) sejam agarrados para serem retirados quando

10 o dispositivo de fornecimento se encontra aberto; e
ii. a referida linha de separacdo(70) na referida
extremidade de saida na adjacéncia do referido painel de
fundo (18) se estender em um angulo e uma localizacdo da
referida linha de separacdo de fundo(96) para a linha de
15 fundo entre o referido painel de fundo(18) e a referida
extremidade de saida e se estender ao longo da referida
linha de fundo até alcancar o painel de lado de topo(1l4)
onde a referida linha de separacdo(70) se estende para o
referido painel de lado de topo(l4), em que os referidos
20 adngulo e localizacdo relativamente a referida 1linha de
separacéao de fundo (96) na adjacéncia do referido
dispositivo de fornecimento sdo suficientes para impedirem
que o recipiente(C) localizado na adjacéncia do dispositivo
de fornecimento no topo das duas camadas horizontais de
25 recipientes (C) na camada de alinhamento vertical

adjacente (94) ao referido painel de fundo(18) role para
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fora da embalagem porém permitindo que o recipiente(C) seja
agarrado para ser retirado quando o dispositivo de
fornecimento é aberto.

2. Embalagem, de acordo com a reivindicacdo 1,

5 caracterizada por possuir uma alca de transporte (60, 62) no
referido painel de topo(l2, 26).

3. Embalagem, de acordo com a reivindicacé&o 2,
caracterizada por a referida alca de transporte (60, 62)
compreender duas aberturas ovais paralelas com uma tira de

10 reforco(64) acoplada ao referido painel de topo(l2, 26)
estendendo-se pelo menos parcialmente entre as aberturas
ovais e na direcdo de cada uma das extremidades da
embalagem.

4. Embalagem, de acordo com a reivindicacgdo 3,

15 caracterizada por o referido painel de topo(l2, 26)
compreender uma aba interna(26) e uma aba externa(l2) que
se dispde em sobreposicdo a referida aba interna(26) com a
referida tira de reforco(64) acoplada de forma dobravel a
referida aba interna(26) e dobrada para uma posicdo de

20 reforco contra a referida aba interna(26) no interior da
embalagem.

5. Embalagem, de acordo com a reivindicacdo 1,
caracterizada por possuir uma divisdéria(90) entre as
camadas de alinhamento vertical (92, 94) de recipientes(C)

25 quando se encontra preenchida com recipientes(C).

6. Embalagem, de acordo com a reivindicacédo 1,
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caracterizada por possuir uma linglieta de puxar(72) no

referido painel de lado de topo(l4) que ¢é firmemente

acoplada ao referido dispositivo de fornecimento para

facilitar a abertura do referido dispositivo de
5 fornecimento.

7. Embalagem, de acordo com a reivindicacdo 1,
caracterizada  por todas as camadas horizontais de
recipiente (C) de cada camada de alinhamento wvertical (92,
94) com excecdo da camada horizontal de topo serem impedias

10 de rolarem para fora da embalagem quando o dispositivo de
fornecimento se encontra aberto.

8. Embalagem, de acordo com a reivindicacdo 1,
caracterizada por ser projetada para conter 24
recipientes (C) com cada camada de alinhamento wvertical (92,

15 94) possuindo os recipientes(C) dispostos em um arranjo de
3 por 4.

9. Embalagem, de acordo com a reivindicacgdo 1,
caracterizada por as linhas de separacdo(70) no referido
painel de lado de topo(l4) que se estendem na mesma

20 convergirem na direcdo uma da outra formando uma linglieta
de puxar(72) na extremidade da extensdo das linhas de
separacao (70) .

10. Embalagem, de acordo com a reivindicacdo 1,

caracterizada por ser projetada para conter 0s
25 recipientes (C) em cada camada de alinhamento wvertical (92,

94) a uma altura de trés recipientes(C) na adjacéncia da
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extremidade de saida com a linha de separacdo do fundo (96)
espacada.
11. Embalagem, de acordo com a reivindicacdo 1,
caracterizada por possuir uma divisdéria(90) entre as
5 camadas de alinhamento vertical (92, 94) de recipientes(C)
quando se encontra preenchida com recipientes(C).
12. Embalagem, de acordo com a reivindicacédo 1,
caracterizada por possuir somente uma extremidade de saida.
13. Embalagem, de acordo com a reivindicacdo 1,

10 caracterizada por a referida alca de transporte(60, 62)
compreender duas aberturas ovais paralelas com uma tira de
reforco(64) acoplada ao referido painel de topo(l2, 26) e
estendendo-se pelo menos parcialmente entre as aberturas
ovails e na direcdo de cada extremidade da embalagem.

15 14. Embalagem, de acordo com as reivindicacdes 1 e
13, caracterizada por o referido painel de topo (12, 26)
compreender uma aba interna(26) e uma aba externa(l2) que
fica disposta em sobreposicgdo relativamente a referida aba
interna (26) com a referida tira de reforco(64) acoplada de

20 forma dobravel a referida aba interna(26) e dobrada para
uma posicdo de reforgco contra a referida aba interna(26) no
interior da embalagem.

15. Embalagem, de acordo com as reivindicacdes 1 e
10, caracterizada por possuir uma linglieta de puxar(72) no
25 referido painel de lado de topo(l4) que ¢é firmemente

acoplada ao referido dispositivo de fornecimento para
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facilitar a abertura do referido dispositivo de
fornecimento.

16. Embalagem, de acordo com a reivindicacédo 1,
caracterizada por ser construida de papeléo.

5 17. Embalagem, de acordo com a reivindicacdo 1,
caracterizada por o painel de topo(l2, 26) compreender uma
aba i1nterna(26) e uma aba externa(l2) com uma aba de
extremidade de topo(34) presa a aba externa(l2) e uma aba
de lado de topo(42) presa ao painel de lado de topo(l4) e

10 em que as linhas de separacdo na aba de extremidade de
topo(34) e na aba de extremidade de fundo (50) se estenderem
na direcdo uma da outra quando sdo observadas com a
embalagem montada, formando uma linha de separacdo de
fundo (96) com duas extremidades, com a extremidade da linha
15 de separacdo na referida aba de extremidade de topo (34)
formando um &ngulo na direcdo da aba de lado de topo(42) e
em uma localizacdo para formacdo da projecdo para impedir a
rolagem de um recipiente(C) para fora da embalagem na
camada horizontal de topo na adjacéncia do painel de
20  topo(l2, 26) e intersectando em seguida a linha de
dobradura (36) entre o referido painel de topo(l2, 26) e a
referida aba de extremidade de topo(34) e estendendo-se ao
longo da linha de dobradura(36) até entrar no painel de
lado de topo(l4), e com a extremidade da linha de separacéo
25 na aba de extremidade de fundo(46) formando um &ngulo na

direcdo da aba de lado de topo(42) e em uma localizacéo
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para formacdo da projecdo para i1impedir a rolagem de um
recipiente (C) para fora da embalagem na camada horizontal
de topo na adjacéncia do painel de fundo (18) e
intersectando em seguida a linha de dobradura (36) entre o
5 referido painel de fundo(1l8) e a aba de extremidade de
fundo (50) e estendendo-se ao longo da linha de
dobradura (36) até entrar no referido painel de lado de

topo(14).
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