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1 . 2

Vyndlez sa tyka roztoku pre vytvdranie
elektrotechnickych poviakov na amoriné ko-
vove magnetické materialy.

Podstatou riejenia je, Ze roztok pre vytva-
ranie elektrotechnickych povlakov pozostdva
z tenzidu, organického rozpustadla miesa-
telného s vodou, kyseliny fosforeénej, dihyd-
rofosforetnanu sodného, draselného, zinog-
natého, horetnatého, hlinitého. Roztok moZe
obsahovat aj dalgie zloZky ako st Kyselina
boritd, boritany, nitrometdn, nitroetdn, for-
maldehyd, acetaldehyd, anorganické kyseli-
ny ako st kyselina sirov4, siri€¢itd, dusiéna,
chlorovodikové a ich soli chromité, Zelezna-
té, Zelezité, kobaltnaté, nikelnaté, mangana-
té, titanité, sodné, draselné alebo amoénne,
organické kyseliny ako st mravcia a octova
a ich soli.

240310




240310

3

Vynalez sa tyka roztokw pre- vytvAranie
elektrotechnickych pevlakovsna amoriné ko-
vové magnetické materigly. - -

Magnetické vlastnosti amorinych kovovych
feromagnetik si v podstatnej miere uréova-
né chemickym zloZenim a fyzikdlnou §truk-

turou kovového magnetika a fyzikdlno=che--

mickymi = vlastnostami povrchu kovového
magnetika. Oba tieto .faktory vo svojich -
¢inkoch se prekryvaji a urcuji vysledné
magnetické vlastnosti, teda aj premagneti-
zatné straty kovového feromagnetika, pri-
¢om [fyzikdlnochemické vlastnosti povrchu
kovového feromagnetika st v podstatnej
miere ovplyvnitelné zloZenim elektrotech-
nického poviaku. Pri stddiu chemického
zloZenia amorinych kovovych pasok pripra-
venych extrémne rychlym - ochladzovanim,
metodou Augerovej elektronovej spektrosko-
pie bolo zistené, Ze na povrchu a smerom do
vnitra amorfnej kovovej .pasky,..sa nacha-
dzaji segregované zony jednotlivych prvkov.
Leptanim povrchu amorfnych kovovych pa-
sok réznymi. agresivhymi rozpuStadlami sa
zistil vplyv leptania na velkost premagneti-
zacnych strat. TaktieZ pri sledovani postup-
ného odleptavania povrchu amorinych ko-
vovych pdsok agresivhymi rozpuastadlami
potenciometrickou metddou sa zistilo, Ze na

povrchu amorfnych kovovych pdsok sa na-

chadzaji nie len segregované zdny, ale aj
oxidické vrstvy, :ktoré v procese vytvarania
elektrotechnickych povlakov reaguji s na-
nédsSacimi roztokmi a na rozhrani povlakov
vytvdraji zlideniny o vhodnych fyzikdlno-
-chemickych vlastnostiach, ktoré ovplyviiu-
ji merané magnetické vlastnosti kovovych
feromagnetik.

V Cs. AO €. 221 182 fosforetnanové a fos-
fore¢nanobordtové nanasacie roztoky na a-
morfné kovové materidly obsahovali len iony
s malymi iCnovymi polomermi.

ZloZenie dosial popisanych dihydrofcsfo-
rec¢nanovych a dihydrofosforetnano-borato-
vich nand3acich roztokov neposkytovalo
moZnost pouZitia iénov s vAESimi i6novymi
polomermi a nedavalo odpoved na vplyv pri-
tomnosti dalSich 14tok v nanéSacich rozto-
koch, pripadne aj dalsich latok, ktorych pri-
tomnost v nanédsacich roztokoch je potrebnéa
pre zamedzenie vzniku hrubych zrazenin, na
premagnetiza¢né straty v amorinych kovo-
vych feromagnetikach.

Uvedené nedostatky sii odstranené rozto-
kom pre vytvaranie elektrotechnickych po-
vlakov na amorfné kovové magnetické ma-
teriadly, ktorého podstatou je, ¥e pozostdva
~z 0,05 aZ 5 hmot. dielov tenzidu na béaze al-
kylbenzensulfendtov a/alebo na baze alkynfe-
nelov a/alebo na baze dusikatych etylénoxi-
dovych kondenzétov s trietanolaminom a/ale-
bo na béze soli organickych fosfatovych es-
terov a z 5 aZ 80 hmot. dielov organického
rozptiStadla miesatelného s vodou ako me-
tylalkohol a/alebo etylalkohol a/alebo n-pro-
pylalkohol a/alebo izopropylalkohol a/alebo
acetdn a/alebo dioxan a z 1 aZ 4 hmot. dielov
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kyseliny fosforetnej vo forme vodného roz-
toku a dihydrofosforednanu sodného a/alebo
draselného v mnoZstve 1 aZ 600 hmot. dielov
a/alebo dihydrofosfore¢nanu zino¢natého v

. mnoZstve 1 aZ% 200 hmot. dielov a/alebo di-

hydrofosfore¢nanu hore¢natého a/alebo hli-
nitého v mnoZstve 1 aZ 100 hmot, dielov, pri-
¢om vietky fosforetnany si vo forme vodné-
ho roztoku. Roztok méZe eéte obsahovat dal-
Sie zloZky, a to 0,01 aZ 5 hmot. dielov §tvor-
boritanu sodného a/alebo litneho a/aleba 0,01
aZ 1 hmot. diel kyseliny boritej, a/alebo 0,005
aZ 10 hmot. dielov nitrometanu a/alebo nitro-
etdnu, a/alebo 0,005 a% 2 hmot. diely (ormal-
dehydu a/alebo acetaldehydu, a/alebo 0,005
aZ 7,5 hmot. dielov kyseliny sirovej a/alebo
jej soli a/alebo 0,01 aZ 3 hmot. dielov kyse-
liny siri¢itej a/alebo jej soli a/alebo kyseliny
chlorovodikovej a/alebo jej soli v mnoZstve
0,01 aZ 5 hmot. dielov a/alebo kyseliny du-
siénej a/alebo jej soli v mnoZstve 0,1 a% 1,5
hmot. dielov, pri¢om soli uvedenych kyselin
s chromité, Zeleznaté, Zelezité, kobaltnaté,
nikelnaté, manganaté, titanité, sodné, drasel-
né, amonne, a/alebo 0,01 a% 5 hmot. dielov
kyseliny mraviej a/alebo octovej a/alebo-ich
soli amonne, draselné, hlinité, horecnats, 1it-
ne a sodné, a/alebo 0,01 aZ 0,5 hmot. dielov
komplexonu I. a/alebo II1. a/lebo IV., a/alebo
0,01 aZ 5 hmot. dielov menoetanolaminu a/
/alebo dietanolaminu a/alebo trietanolaminu,
a/alebo 0,01 aZ 4 hmot. diely chromanov
a/alebo dvojchromanov aménnych drasel-
nych, litnych a sodnych, a/alebo uhliéitanov
a/alebo hydrouhligitanov amoénnych, drasel-
nych a sodnych v mnoZstve 0,001 az 3 hmot.
diely, a/alebo 0,001 aZ 3 hmot. diely hydro-
xidov amonnych, draselnych, litnych, sod-
nych, horeénatych.

Roztok pre vytvaranie elektrotechnickych
povlakov na amoriné kovové materidly spo-
sobuje, Ze povlaky stfasne zvySuji magne-
tick1t indukciu nasytenia, zvySuji podiatoéni.
¢i maximdlnu permeabilitu a zniZuja pre-
magnetizatné straty pri ich striedavom pre-’

magnetovavani elektromagnetickym polom.

‘Medzi dalSie vyhody roztoku pre vytvara-
nie elektrotechnickych povlakov na amorfné
kovové magnetické materidly je, Ze elektro-
technické povlaky vytvorené z roztokov po-
dla vynélezu, najmé pri ich dvojfdzovom vy-
palovani, maja dobria prilnavost k materia-
luw a-mbéZu vyvérat kvaliné filmy vzhladom

‘na- ich mechanické vlastnosti, pri¢om ich -

hribka je rovnomernd, zvy3uji chemicku -
odolnost povrchu amorfnych kovovych pa-
sok oproti vonkaj$im vplyvom a sufasne je
moZné nimi stimulovat elektrické vlastnosti
(elektricky odpor) vytvorenych povlakov.

Predmet vynélezu je popisany v nasleduji-
cich prikladoch.

Priklad 1

Povrch kovového materidlu sa zbavil ost-
rych hrotov ich zaoblenim vilcovanim me- -
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dzi kovovymi valcami, odmastil sa v metyl-
alkchole a nan‘esla sa nafl zmes pozostdva-
jica z 1 hmotnostngho dielu kyseliny o-fos-
foretnej a z 300 hmotnostnych dielov dihyd-
rofosforetnanu sodného s pridavkom 0,5

hmotnestnych dielov tenzidu na baze fosfa-.

tovych esterov a 53 hmoetnostngch dielov
metylaikcholu. Potom sa material dvojfazo-
vo vypaloval pri teplote 240 °C 5 mintt a pri
teplote 330 °C 2 minuty.

Priklad 2

Povrch kovového materidlu sa odmastil
v acetone a3 naniesla sa nail zmes pozostava-
jica z 1 hmotnostngho dielu Kyseliny o-fos-
foretnej a z 200 hmotnostnych dielov dihyd-
rofosforednanu draselného s pridavkom 2
hmotnostnych dielov tenzidu na baze alkyl-
benzénsulfonanov a 30 hmotnostnych dielov
aceté¢nu. Potom sa materidl jednofdzovo vy-
paloval pri teplote 240 °C 30 mintt. ‘

Priklad 3

Povrch kovového materidlu sa zbavil ost-
rych hrotov ich zbrisenim, odmastil sa etyl-
alkoholom a naniesla sa nall zmes pozosta-
vajtica zo 4 hmotnostnych dielov kyseliny o-

-fosforetnej a 5 hmotnostnych dielov dihyd- -

rofosfiorednanu sodného s pridavkom 3 hmot-
nostnych dielov ienzidu na bdze sodnej soli
fosfatovych estercv a 60 hmotnostnych die-
lov etylalkoholu. Potom sa material dvojfa-
zovo vypaloval pri teplote 240 °C 5 minaGt
a pri teplote 330 %C 2 minfty.

Priklad 4

Tovrch kovevého materidlu sa odmastil
v aceténe a nan‘esla sa nail zmes pozostdva-
jaca zo 4 hmotnostnych dielov kyseliny o-
-fosforednej, z 5 hmotnostnych dielov dihyd-

rofosforetnanu draselného s pridavkom 3

hmotnostnych dielcv tenzidu na baze pro-
pylénoxidu a etylénoxidu a 40 hmotnostnych
dielov izopropylalkoholu. Potom sa material
dvoifazovo vypaloval pri teplote 240 °C 5
minit a pri teplote 360 °C 1 mindatu.

Priklad 5

Povrch kovového magnetika sa odmastil
v dioxdne a naniesla sa nati zmes pozostiva-
jaca z 3 hmotnostnych dielov kyseliny o-fos-
foreénej a 1 hmotnostného dielu dihydrofos-
foreinanu hlinitého s pridavkom 0,2 hmot-
nostnych dielov tenzidu na bdze adiénych
produktov propylénoxidu na tioly a 40 hmot-
nostnych dielov n-propylalkoholu. Potom sa

‘materidl dvojfdzovo vypaloval pri teplote

240 °C 5 mintt a pri teplote 360 °C 1 mindtu.
Priklad 6

Povrch kovového materidlu sa zbavil ost-
rych hrotov ich vélcovanim, potom sa od-

]

mastil v aceténé a naniesla sa naii zmes
pozostavajica z 1 hmetnostného dielu kyse-
l.ny o-fosforetnej a 10 hmotnostnych dietov
dihydrofosforeénanu hlinitého a pridavkom
2 hmotnostnych dielov tenzidu na baze dusi-
katych etyléhoxidovyeh kondenzéatov s tri-
etanolaminom a 30 hmotnostnymi dielmi
methylalkoholu. Material sa vypaloval-dvoj-
fazovo pri 240 °C 5 minut a pri 360 ° 1 mi-
natu.

Priklad 7

Fovrch kovového materidlu sa upravil po-
dta.prikiadu 1 a nanies!a sa nail zmes pozo-
stévajica z.3 hmotnostaych dielov kyseliny
o-fosforetnej a 1 hmotnostného dielu dihyd-
rofosforefnanu  zinofnatého s pridavkom
0,8 hmotnostnych dielov tenzidu na béze du-
sikatych etylénoxidovych kondenzétov s tri-
etanolaminom a 60 hmotnostnymi dielmi ace-
tonu. Materidl sa vypaloval jednofdzovo 2
mindty pri 330 °C.

" Priklad 8

Povrch kovového materidlu sa upravil po-
dfa prikladu 1 a naniesla sa nall zhes pozo-
stdvajica z 1 hmotnostncho dielu kyseliny
o-fosforec¢nej a 50 hmotnostnych dielov di-
hydrofosforetnanu zino¢natého s pridavkom
0,5 bhmotnostnych dielov tenzidu na bédze
sodnych soli organického fosfatového esteru
a 30 hmotnostnymi dielmi metylalkoholu.
Materidl sa vypaloval dvojfdzovo pri teplote
250 °C 5 mindGt a pri teplote 360 °C 1 mindtu.

Priklad 9

Povrch kovového materialu sa upravil po-
dla prikladu 2 a neniesla sa naii zmes pozo-

. stavajtdca z 3 dielov kyseliny o-fosforetnej a

z 5 hmotnostnych dielov dihydrofosforeéna-
nu hareénatého s pridavkom 0,5 hmotnost-
nych dielov tenzidu na béze alkylbenzénsul-
fananov a 40 hmot. dielmi -etylalkoho-
lu. Materidl sa vypaloval dvojfazovo pri 240
stupiiov Celsia 5 mintt a pri 360 °C 1 mindtu.

Priklad 10 '

Povrch kovového materidlu sa upravil po-
la. prikladu 2 a.naniesla sa nail zmes pozo-
stdvajica z 1 hmotnostného dielu kyseliny
o-fosforetnej a 10 hmotnostnych dielov di-
hydrofosforecnanu hore¢natého, s pridav-
kom 1 hmotnostného dielu tenzidu na baze
organického fosfatového esteru a 50 hmot-
nostnymi dielmi etylalkoholu. Materidl sa
vypaloval dvojfdzovo pri teplote 240 °C 5 mi-
nit a pri teplote 360 °C 1 minfttu.

Priklad 11

Povrch kovového materidlu sa upravil po-
dla prikladu 1 a naniesla sa nail zmes pozo-
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stavajtica z 3 hmotnostnych dielov kyseliny
o-fosforecnej a 1 hmotnostného dielu dihyd-
rofosfore¢nanu litneho s pridavkom 2 hmot-
nostnych dielov. tenzidu na--béze sodnych
soli crganickych fosfatovych esterov a 20
hmotnostnych dielov dioxdnu. Materigl sa vy-

paloval dvojfdzovo. pri teplote 240 °C 5 mi- -

nit a pri teplote 360:°C 1 minttu.
Priklad 12

Fevrch kovového materidlu sa upravil po-
dla prikladu 3 a naniesla sa nafi zmes pozo-
stavajica z 1 hmotnostného dielu kyseliny
o-fosforetnej a 10 hmotnostnych dielov di-
hydrofosforetnanu litheho s pridavkom 1
-hmotnostného dielu tenzidu na béze alkyn-
benzénsulfonanov a 40 hmotnostnymi dielmi
etylalkoholu. Materidl sa vypaloval dvojfé-
zovo pri teplote 240 °C 5 mindt a pri teplots
31)0 °C 1 minttu.

Prlklad 13

Povrch kovového materidlu sa upravil po-
dla prikladu 4 a naniesla sa nail zmes pozo-
stavajuca z 9 hmotnostnych dielov nanésa-

cieho roztoku podla prikladu 1 a 1 dielu na-

nafacieho roztoku podla prikladu 2. Material
sa vypaloval dvojfazovo-pri teplote 240 °C 5
mindt a pri tpplote 330 °C-2 mintity.

Priklad 14

Povrch kovového materidlu sa upravil po-
dla prikladu 5 a naniesla sa naii zmes pozo-
. stdvajica z 9 hmotnostnfch dielov nanaga-
cieho roztoku podla prikladu 1 a 1 dielu na-
néaSacieho roztoku podla prikladu 4. Material
sa vypaloval dvojfdzovo pri teplote 240 °C 5
minut a pri teplote 330 °C 2 minaty.

Priklad 15

Povrch kovového materidlu sa upravil po-
dla prikladu 6 @ naniesla sa nafi zmes pozo-
stavajica z 8 hmotnostnych dielov nanasa-
cieho roztoku podla prikladu 1 a 2 hmotnost-
nych dielov nana$acieho roztoku podla pri-
kladu 5 s pridavkom 0,9 hmotnostnych die-
lov tenzidu na bdze adiénych produktov pro-
pylénoxidu na tioly a 40 hmotnostnych die-
lov n-propylalkoholu. Potom sa material
dvojfazovo vypaloval pri teplote 250 °C a pri
teplote 360 °C 1 minatu.

Priklad 16

Povrch kovového materidlu sa upravil po-
dla prikladu 2 a naniesla sa nail zmes pozo-
stdvajica z 2 hmotnostnych dielov nanésa-
cieho roztoku podla prikladu 4 a 8 hmot-
nostnych dielov nand$acieho roztoku podla
prikladu 6. Materidl sa vypaloval dvojfdzovo
pri teplote 250 °C 5 mindt a pri teplote 260 °C
1 minntu.

Priklad 17

wvich kovového waterialu sa upravil po-
dla prikladu 2 a naniesla sa nail zmes pozo-
stavajica z 1 hinotnostného delu nandsacie-
ho roztoku podia prikladu 6 a z 9 hmotnost-
nych dielov nand3acieho roztoku podla pri-

rkKladu 7. Materidl sg vypaloval dvojfazovo

pri teplote 290 °C 5 miniit a pri teplote 390
stupfiov Celzia 20 sekind.

Priklad 18

Povrch kovevého materidlu sa upravil po-
d!a prikladu 2 a naniesla sa nail zmes pozo-
stavajica z 3 hmotnestnych dielov nanésa-
cieho roztoku podla prikladu 4 a zo 7 hmot-
nostnych dielov nandSacieho roztoku podla
prikladu 7. Materiadl sa vypaloval dvojfdzovo
pri teplote 290 °C 5 mintt a pri teplote 390
stupiiov Celzia 20 sekund. :

Priklad 19

Povrch kovového materidlu sa upravil po-
dla prikladu 2 a naniesla sa nail zmes pozo-
stavajica z 1 hmotnostného dielu nanéasa-
cieho roztoku podla prikladu 4 a z 9 hmot-
nostnych dielov nandSacieho roztoku podla
prikladu 9. Materidl sa vypaloval dvoifdzovo
pri'teplcte 240 °C 5 mindt a pri teplote 360
stupfiov Celzia 1 minftu.

Priklad 20

Povech kovového materidlu sa upravil po-
dla prikladu 2 a naniesla sa naii zmes pozo-
stdvajica z 1 hmotnostného dielu nanésacie-
o roztoku podla prikladu 2 a z 9 hmotnost-
nych dielov nandcacieho roztoku podla pri-
kladu 11. Materiél sa vypaloval dvojfazovo
pri teplote 240 °C 5 minat a pri teplote 360
stupfiov Celzia 1 m indtu.

Priklad 21

Povrech kovového materidlu sa upravil po-
dla prikladu 2 a naniesla sa naii zmes pozo-
stdvajica z 1-hmotnostného dielu nané8acie-
ho roztoku podla prikladu 3, z 2 hmotnost-
nych dielov nandSacieho roztoku podla pri-
kladu 4 a zo 7 hmotnostnych dielov nanisa-

- cieho roztoku podla prikladu 6. Materidl sa

vypaloval dvoijfazovo pri teplote 240 °C 5 mi-
nit a pri teplote 360 °C 1 minttu.

Priklad 22

Fovrch kovového materidlu sa upravil po-
dla prikladu 2 a naniesla sa nail zmes pozo-
stdvajica zo 4 hmotnostnych dielov nandsa-
cieho roztoku podla prikladu 2 a z 3 hmot-
nostnych dielov nanéaSacieho roztoku podla
prikladu 7. Materidl sa vypaloval dvojfdzo-
vo pri teplote 240 °C 5 mindt a pri teplote
360 °C 1 minttu,
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Priklad 23

Tovech kovoavélo wateralu sa upravil po-

dla prikladu 2_a naniesla sa nail zmes pozo-
stdvajica zo 4 hmotnosinych dielov nand$a-
cieho roztoku podla prikiadu 1, z 1 hmot-
- nostndro d'elu nandSaci-ho roztoku podla
prikladu 5, z 3 himotnostafch dielov nandsa-
cieho roztoku podia prikiadu 10 a z 2 hmot-
nostnych diclov nandsacieho roztoku podla
prikiadu 12. Material sa vypaloval dvojfazo-
vo pri teplote 280 °C 4 mundty a pri teplote
360 °C 50 sekand.

Priklad 24

Povrch kovového materiglu sa upravil po-
dla prikladu 2 1 naniesla sa nafl zmes pozo-
stdvajtca z 2 hmotaostuych dielov nanésa-
cieho roztoku podla prikladu 1, z 1 hmot-
nostu’ho d'eln nandiacieho roztoku podla
prikiadu 2, z 2 hmotaostnych dielov nanésa-
cieho roztoku podla prikladu 5, z 3 hmot-
nestnyeh dizlov nandlac'eho roztoku podla
prikladu 7 & z 2 hmomestaych dielov nana-
Sacieho roztoku podla prikladu 10. Materidl
sa vypaloval dvojfdzovo pri teplote 240 °C 5
m'nat a pri teplote 360 °C 1 minttu.

Priklad 25

T'evrch kovovébo materdlu sa upravil po-
dia prikiadu 2 a naniesia sa nafi zmes pozo-
. stdvajdca z 1 hmotnostuého d'elu nandsacie-
hp rozioku podla prikiada 3, z 1 hmotnost-
ného dielu nanéaSacieho roztoku podia pri-
kiadu 4, z 2 hmotnostoych dielov nanéSacie-
ho rozteku podla prikladu 6, z 1 hmotnost-
ného dielu nandfoc'eho roztcku podla pri-
kladu 7, z 3 hmotnostnych dielov nanaSacie-
ho roztoku pod'a prikladu 9 a z 2 hmotnost-
m’mh diglov nandsaciehs roztoku podla pri-

adu 11. Matoridl sa vyploval dvojfdzovo
pu teplote 240 °C 5 minit a prl teplote 360
stupiiov Celzia 1 minttu.

Priklad 26

Iovrch kovového materidlu sa upravil po-
dla prikladu 1 a naniesla sa naii zmes pozo-
stavajtca z rovnakych hmotnostnych dieloy
nandgscich roztokov podla prikladu 1, 2, 3,
5, 8, 9 a 11. Material sa vypaloval dvojfdzovo
pri teplote 240 °C 5 minit a pri teplote 360
. stupfiov Celzia 1 minatu.

Friklad 27

T'ovich kovového materidlu sa upravil po-
d'a prikladu 1 a naniesla sa naii zmes pozo-
stavajica z 9 hmotnostnych dielov nanésa-
c’eho roztku podla prikladu 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7,
8.9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20,
21, 22, 23, 24, 25 alebo 26 a z 0,1 hmotnost-
" ného dielu kyseliny boritej. Materidl sa vy-

paloval jednorézovo pri teplote 320 °C 4 mi-

naty,
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Priklad 28

iwovich kovovélro materidlu sa upravil po-
dfa prikledu 2 a naniesla sa nait zmes pozo-
stdvajiica z 9 hmotnostnych dielov nanéasa-
cieho roztoku podia prikladu 1, 2, 3, 4, 5, 6,
7,8,9, 10, 11, 12, 18, 14, 15, 16, 17, 18, 189, 20,
21, 22, 23, 24, 25 alebo 26 a z 0,8 hmotnost-
uy(,h d eiov kyseliny boritej. Material sa vy-
paloval dvojfazovo pri teplote 220 °C 5 mi-
nit a pri teplote 320 °C 2 minity.

Priklad 29

Tovech kovového materialu sa upravil po-
dla priklada 2 a naniesla sa nail zmes pozo-
stévajiica z 9 hmotnoestaych dielov nangsa-
ciehov roztoka podla prikladu 1, 2, 6, 8, 10,

12, 15, 22, 23 alebo 23 a 2 hmotnostnych

dielov $tvorboritanu sodného. Material sa vy-
paloval dvojfdzovo pri-teplote 220 °C 5 mi-
nat a pri teplote 320 °C 2 minaty.
Priklad 30

L'uvrch Revovéhio materidlu sa upravil po-

-dia prikiadu 2 a pan'esla sa naii zmes pozo-

stdvajica z § hmotnostnych dielov nanasa-
c'eho roztoku poedfa prikladu 1, 2, 3, 4, 5, 6,
7,8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20,
21, 22, 23, 24, 25 alebo 26 a z 0,04 hmotnost-

nymi dielmi §tvorboritanu litneho. Materidl

sa vypaloval pri teplote 230 °C 9 minit a pri
tﬁpi{)te 396 °C 30 se’{und

Friklad 31

I'uvrch kovového mater’dlu sa upravil po-
dia prikladu 1'a nan‘esla sa nail zmes pozo-
stivajtica z 9 himotnostuych dielov nanédsda-
cieho roztokd podia prikladu 1, 2, 6, 8, 10,
12, 15, 22, 23 alebo 25 a z 1 hmotnostn%ho
dielu Stvorboritanu litneho. Matertdl sa vy-
paloval dviojldzovo pri 230 °C 5 minat a pri
390 °C 30 sekind. S

Priklad 32

Favrch kovového materidlu sa upravil po-
dla prikladu 2 a naniesla sa nail zmes pozo-
stavajica z 9 hmotnostnych dielov naniSa-
c igho roztoku podla prikiadu 1, 2, 3, 4, 5, 6,

7, 8 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 186, 17 18 19 20
21, 22, 23, .24, 25 alebo 26 a z 0,03 hmotnost~
nych dielov $tvorbpritanu sodného. Material
sa vypaloval jednofdzovo pri teplote 333 °C
4 minaty, '

Prikiad 33

Tovrch kovového matéridlu sa upravil po-
dla prikladu 1 a nan‘esla sa nail zmes pozo-
stdvajlica z 9 hmotnostnych dielov nandsa-
cieho roztoku podla prikladu 1, 2, 3, 4, 5, 6,
7, 8, 8, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 18, 17, 18, 19, 20,
21, 22, 23, 24, 25 alebo 26 a z 0,05 hmotnost-
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nych dielov bordtového nandsacieho roztoku
pozostdvajiceho z 1 hmotnostnéhe dielu ky-
seliny boritej, 3 hmotnostnych dielov Stvor-

boritanu . litnello a 7 hmotnastnych dieloy.
§tvorboritanu soduného vo vode s pridavkom:
0,5 hmotnostnych dielov tenzidu na-béze al-

kylhenzénsulfonanov a;30 hmotnostnych die-
lov etylalkohoiu. Material sa:- vypaloval jed-
nnfdmovo pm teplote 330 °C 5 mindt..

Pr)klad 34

Postupcvalo sa tak, ako v priklade 1, 2,-

3,4,5, 6789 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17,
18, 19, 20, 21, 22,-23, 24, 25, 26, 27, 28, 29,

30, 31, 32 alebo 33.s tym rozdielom, Ze do na- -

nésacieho roztoku sa pridalo- tolko nitroe-
tanu, aby jeho konceatrédcia bola 0,1 dielov
hmotnosti, vstahované ku hmotnosti celého
roztoku. Materidl sa  vypaloval dvojfdzovo
pri teplote 240 °C a 330 °C, deba vypal’ovama
bola vZdy rovnaka 5 miniit.

Priklad 35

Postupovalg sa. tak, ako v. priklade 1,.2,

3, 4,5, 6,7,8 9,10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17,.

18, 19,.20, 21, 22, 23, 24,25, 26, 27, 28,:29,
30; 31, 32, 33, stym rozdielom; Ze do nanasa-
cieho roztoku sa pridalo tolko nitrometéanu,
aby jeho koncentrdcia bola 4 diely hmotnosti,
vstahovan2 ku hmotnosti celého roztoku. Ma-
teridl sa . vypaloval dvojfdzovo pri teplote
240 °C a 330 °C, dobha vypalovania bola vidy
rovnaka 5 mindt.

Pllklad 36

Postup"»vdlo sa tak, ako v puklade 1 2,

4567891011121314131617
18, 19, 20, 21, 22,-23, 24, 25, 26, 27, 28, 29,
30,31, 32, 33,34, 35 alebo 36 s tym rozdie-
lom, Ze do nanaSacieho roztoku se pridalo
tolko acetaldehydu, aby. jeho koncentracia
bola 0,08 dielov hmotnosti, vstahovans ku
hmotnosti celého roztoku. Materidl sa vypa-
Ioval dvcjfdzovo pri teplote 280 °C 5 mintit
a pri teplote 360 °C ] minatu.

’leklad 37

Postu‘-pov-alu sa tak, ako v priklade 1,2,

3,4,5,6,7,8,9;,10, 11; 12, 13, 14, 15, 16, 17,

18, 19, 20, 21. 22, 23, 24, 25 26, 27, 28, 29,
30,31, 32, 33 34, 35 alebo 36 stym rozdlelom_

Ze-do nand3ac! ehro. roztoku sa pridalo tolka

formaldehydu, aby jeho koncentracia bola..

1,5 dielov hmotnosti, vstahované ku hmot-

nosti celého roztoku. Materidl sa vypaloval-

dvojfdzovo pri teplote 280 °C 5 mintit a pri
teplote 360 °C 1 minudtu. : «

Priklad. 38

Postupovalo sa tak, ako v priklade 1, 2, .. :

. 36 alebo 37 s tym rozdielom, Ze do nand-

Sacieho roztoku sa pridalo tolko acetamidu,
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aby jehd koncentracia bola 0,01 dielov hmot-

nosti, vstahované ku hmotnosti celého roz-
teku. Materidl. sa vypaloval Jednofazovo pri
330°C 5 mlnut

Erlklad‘39

.Postupovalo sa tak, ako v priklade 1, 2,.

.. 37 alebo 38 s tym rozdielom, Ze do nané-
gacieho roztoku sa pridalo tolko formamidu,
aby jeho koncentrédcia bola 1 diel hmotnosti,
vstahované ku hmotnosti celého roztoku.

Material sa vypaloval dvojfdzovo .pri teplote
© 240 °C a 360 °C, doba vypalovania bola vzdy

rovnakéd, 5 miniit.
Priklad 40

Postupavalo sa tak, ako.v priklade 1, 2, ...
. 38 alebo 39 s tym rozdielom, Ze do nané-
swo ‘eho voztoku sa pridalo tolko kyseliny si-
rovej,-aby jej koncentrdcia bola 0,6 dielov
hmotoosti, vstahované ku hmotnosti celého
roztoku. Mitemal sa vypalcval dvojfazovo
pri teplote 240 °C a pri teplote 360 °C, doba
vypalovania bola vZdy rovnakd 5 minﬂt.ﬂ

Priklad 41

Postupovalo sa tak, ako v priklade 1, 2, ...

. 28 alebo 39 s tym rozd’elom, Ze do nana-
Sac'eho roztoku sa pridalo tolko siriditanu
sodnsho, aby jeho koncentrdcia bola 1 hmot-
nostny diel, vstahované ku hmotnosti sirici-
tanovyeh igtnov a ku hmotnosti celého roz-
toku. Materidl sa vypaloval dvojfdzovo pri
teplote 240 °C a pri teplote 360 °C, dcha vy-
palovania bola vZdy rovnakd 5 mintt.

Priklad 42

Postupoevalo sa tak, ako v priklade 1, 2,.

.40 alebo 41 s tym rozdielom, Ze do nani-
gacieho roztocku sa pridalo tolko kyseliny
dusiénej, aby jej koncentrdcia bola 0,9 die-
lov hmotunosti vstahované ku hmotnosti ce-
1ého roztoku. Materidl sa vypaloval dvojfa-
zovo pri teplote 240 °C 5 minit a pri teplote
390 °C 20 sekiind. .

Priklad 43

I‘lolstuprovalo sa tak, ako v priklade 34,
35, ... 41 alebo 42 s tym rozdielom, Ze do
nauasameho roztoku sa pridalo tolko chlo-
ridu amoénneho, aby jeho koncentrdcia bola
1,5 dielov hmomosti, vstahovanéd ku hmot-
nosti i chloridovych i6nov a ku hmotnosti
celého roztoku. Materidl sa vypaloval jedno-
fazovo pri teplote 330 °C 5 mint.

Prikiad 44
~Tostupovalo sa tak, ako v priklade 34,

35;... 42 alebo 43 s tym rozdielom, Ze do
nanéSacieho roztoku sa pridalo tolko octanu
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hlinitého, aby jeho koncentrdcia bola 2 diely
hmotnosti vstahované ku hmotnosti acetéa-
tovych itnov a ku hmotnosti celého roztoku.
Materidl sa vypaloval dvojfdzovo pri teplots
240 °C 5 minat a pri teplote 390 °C 2 minity.

Frikliad 45
}?lostu ovaio sa tak, eko v priklade 34,
. 42 aleho 43 s tym rozdielom, Ze do na-

naﬁmeho roztoku sa pridalo tolko kyseliny
mraviej, aby jej koncentrdcia bola 0,5 dielov
hlﬁC-tMOat‘ vstahovani ku hmotnosti celdho
roztoku. MdTPllal sa vypaloval dvojfazov
pri teplote 240 °C a pri teplote 390 °C, doba
vypalovania bola. vidy rovna?:a, 4 minGty.

Priklad 46

TNostupovalo sa tak, ako v priklade 34,
35,... 44 aleho 45 s tym rozdielom, Ze do
nandsacieho roztoku sa pridalo tolko kom-
plexénu Iil, aby jeho koncentrdcia hola 0,5
dielov hmotnosti, vstohované ku hmotnosti
celého roztoku. Materidl sa vypaloval dvoj-
fazovo pri teplote 240 °C a pri teplote 360 °C,
doba vypalovania bola vidy rovnakd, 5 mi-
nut.

Priklad 47

Fostupovalo sa tak, ako v priklade 34,
'35, ... 45 aleho 45 s.tym rozdielom, Ze do
nanasacieho roztoku sa pridalo tolko trieta-
nolaminu, aby jeho koncentrédcia bola 2 die-
ly hmotnosti, vstahované ku hmotnosti ce-
1ého roztoku. Materidl se vypaloval dvojfa-
zovo pri teplote 289 °C a pri teplote 350 °C,
doba vypalcvania bola vZdy rovndka 4 mi-
nuty.
Priklad 48

FPostupovalo sa tak, ako v priklade 34,
35, ... 46 aleho 47 s tym rozdielom, Ze do na-
naiacieho roztoku sa pridalo tolko chloridn
chrémittho, aby jeho koncentrdcia bola 0,5
dielov hmetnosti, .vstahovangd ku hmotnosti
chrémitych i6nov a ku hmotnosti cel2ho
roztoku. Materidl sa vypaloval dvoijfdzovo
pri tenlote 240 °C a pri teplote 360 °C, doba
vypalovania bola vZdy rovnakd, 5 minut.
Priklad 49

Postupovalo sa tak, ako v priklade 1, 2, ...

. 47 alsho 48 s tym rozdielom. Ze do na-
nédsacieho roztoku sa pridalo tolko chréma-
nn aménneho, aby jeho koncentrdcia bola
0,8 d‘e'ov hmotnosti, vstahované k hmot-
nosti chrdmanovych ioénov a ku hmotnosii
c=lého roztoku. Matevidl sa vypaloval dvoi-
fadzovo pri teplote 280 °C 5 minit a pri tep-
lote 390 °C 2 minfity.
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Priklad 30
Postupovaio sa tak, ako v priklade 46, 47

aleho 48 s tym rozdielom, Ze do nandsacieho
roztoku sa pridale tofko ch;rr du Zeleznaté-

ho, aby leho koncenirdcia bola 0,5 di(“OV
hinotne ystehovand ku hmotnosti Zelez-

7

natych iLuov'a ¥n hmotnosti celého m/toKu
Material sa v‘]p““ oval dVO}faZOVlO pil teplote
240 °C a tenlote 230 °C, doba vypalova-

n'a bola vidy rovnakd 5 mindt.

Priklad 51

Fostupevals sa tak, ako v priklade 33
34,... 48 2lebo 49 s tvm rozd'elom, Ze 4o
nandsac’eho rozwi'u sa pridalo tolko chlori-
du Zelezitého, aby jeho koncentrdcia bola
0,005 dielov hmotnosti, vstahované ku hmot-
nosth Zelezitych i6nov a ku hmotnosti celého
rozicku. Materidl sa vypaloval dvoifdzovo

pri teplote 240 °C
vypalovania bom vidy v

4 pri teplote 330
rovnaka, 5

°C, doba
minat.

Priklad 52

; tak, ako v priklade 33,
aleho bl s tym rozdielom, Ze do
3_:#/. oku sa pridalo to}"(‘o chlovi-
du kobaltnZhe, aby }eho kKoncentrdacia bola
1 diel hmotnosti, vsiahované ku hmotnosti
- kobaltnatych iénov a ku hmotnosti celého
roztoku. Materidl sa vypaloval -dvojfdzovo
pri teplate 249 °C a pri tepicte 360 °C, doba
vypalcvania bola vidy rovnaka, 5 mmut

G ‘d

y sa tak, ako v priklade 33,
.. aleho 52 s tym rozdielom, 7e do
nanasacieho roztoku sa pridalo tofko chlori-

du mkemat ho, aby jeho koncentrdcia bola
§ irtov hrﬂotnostl vstahované ku hmot-
nikelnatych idnov a ku hmotnosti ce-
woztoku. Materidl sa vypaloval dvojfé-
> pri teplote 240 °C a pri teplote 380 °C,
a vypalovania bhola vidy rovnaka, 5 mi-

Triklad 54

sa tak, ako v priklads 33,
leho 53 s tym rozdielom, Ze do
. roztoku sa pridalo tolko chilo-
mangan

ridu ho, aby jeho koncentréicia
hola 0,01 dizlov hmotnosti ahovang ku
h"]“t"lﬂ“ﬁ’ ych ionov a ku hmot-

osti ceigho 50'7%‘4 . Materidl sa vypaloval

ﬁvc‘fd.fxva nri teplote 240 °C aepri teplote
ola v¥dy rovnaka,

360 °C, doba vypalovan'a

% omindt
Triklad 55

sa tak,

Postupovalo
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34,...53 aiebo 54 s tym rozdielom, Ze do .

nanasacieho roztoku sa pridalo tolko dihyd-

rofesforcénanu - titanitého, aby jeho koncen-

trédcia bola 6,3 dielov hmotnosti, vstahované

ku hmotnosti ﬁtanit{zch idnov a ku hmotnosti

celcho roztoku, Materidl sa vypaloval dvoj-

mmw pri t@plote 280 °C 4 minftity a pri tep-
otz 350 °C 1 mintitu.

Priklad 56

Postupova'o sa tak, ako v priklade 3, 4, 5,
7, &, alepbo 11 s t§m rozdielom, Z¢ do nanasa-
¢ eho roztoku sa pridalo tol’ko hydrouhl'(‘l-
tanit sodnsiio, aby jeho koncentrdcia bola
1 del hmotnom vstahovand ku hmotnosti
vhlittanového ionu a ku hinotnosti celého
roztoku. Material 'sa vypaloval dvojfazovo
pri teplote 240 °C a pri teplote 350 °C, doba
vypalovenia bola viZdy rovnakd, 5 minat.

Priklad 57

Postupovalo sa tak, ako v priklade 3, 4, 5,
7, 8, alebo 11 s tym rozdielom, #2 do nand-
Zacieho rvoztoku sa pridalo tolko unhliditanu
sodného, aby jeho koncentrdcia bola 0,5 die-
lov hmotnosti, vstahovang ku hmolnasta u-
hlid'tancvahs ionu a ku hmotnosti celého
roztoku. Materidl sa vypaloval dvojfdzovo
pri teplote 240 °C a pri teplote 360 °C, doba
vypalovania bola vidy rovnakd, 5 minat.

Priklad 58

Postupovalo sa tak, ako v priklade 3, .4, 5,
7, 9, alebe 11 s tym rozdielom, Ze do nana-
Sacieho reztoku sa pridalo tolko hydroxidu
amcénneho, aby jeho koncentrdcia bola 0,3
d'elev hmotnosti, vstahovanéd ku hmotnosti
hydroxvlovéch idénov a ku hmoinosti celého
roztoku, Materidl sa vypaloval dvojfdzovo
pri teplcte 240 °C a pri teplote 360 °C, doba
- vypalovania bola vZdy rovnak4, 5 minit.

PREDMET

1. Roztok pre vytvaranie elektrotechickych
poviakov na amorfné kovové magnetlcke
materidly, vyznacujici sa tym, Ze pozestava
7 (0,05 aZ 5 hmot. dielov tznzidn na béze al-
kyibenzensulfondtov a/alebo na baze alkyl-
fenolov a/algbo na bdze dusikatych etylén-
oxidovych kondenziatov s trietanolaminom
a/alebo na baze adiénych produktov propy-
léncxidov a t'olov a/alebo na béze soll orga-
nick¢ch fosfatovych esterov a z 5 aZ 80 hmot,
dielov organického rozpistadla miedatelného
s vodon ako metylalkohol a/alebo etylalkohol
a/alebo n-propylalkohol a/alebo izopropylal-
kohol a/alebo acetdén a/alebo dioxan a z, 1
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Priklad 59

Postupovalo sa tak, ako v priklade 1, 2, ...
.11 alebo 12 s tym rozdiclom, Ze do na-
1J§ cieho roztoku sa pridalo tolko hydroxi-
du sodného, aby jeho koncentrdcia bola 0,01
d.l,lov hmotnosti, vstaheované ku hmotnosti
hydroxilovych iénov a ku hmotnosti celého
roztoku. Materidl sa vypaloval dvojfazovo
pri teplote 240 °C a pri teplote 360 °C, doba
vypaluvan’a bola vZdy rovnakd, 5 minit.

Postup vytvarovavania elektrotechnickych

ov sa vyskusal na amorfnych kovo-

vyciy pdskach pripravenych extrémne rych-

lym ochladzovanim o réznom chemickom
zloZend.

Pri chemickom zloZenl amorinych kovo-
vych pasck Fe4qolNisoB20 bolo dosiahnuté zni-
Zenle premagnetizaénych strat viac ako o
59 %, pri chemickom zloZeni amorinych ko-
vovych pdsok (CossFesCrg)7sSisBia a CossFes-
Ni10Si11B15 bolo dosiahnuté zniZenie premag-
netizaénych strat viac ako o 55 % a u amorf-
nych pasok o chemickom zloZeni FezoNiss-
Sr10Mo2Sis515 dosiahio sa zniZenie premagne-
tiza¢nych strét viac ako o 60 % v porovnani
5 vychodz m stavom.

Toto rozdielne zniZen e premagnetizac-
nyeh stedt, ktoré sa meralo pri ich strieda-

vem  premagnetovani ektromagnetick;’rm
polem 50, 145 a 190 Hz ako aj rozdielne
sfarbea’e vzniknutych elektmtechmckych
poviakov pri pouziti tych istych nanadSacich
oztokcv a postupu ich vypalovania pri jed-
notlivych materidloch potvrdzuje, Ze v pro-
cese vytvirania sa elektrotechnickych po-
viakov na rozhrani povlakov, vznikaja che-
mwickd zlifeniny o vhodanych fyzikdlno-che-
inick¢ch vlastnostiach, ktoré vplyvaji na
masgnetickd viastnosti k0vo'vyoh materidlov.

Elektricky odpor izolaénych vrstiev, ktory
e taktieZ z4visly od zloZenia nanésacich roz-
tokov a tschnolGgie spracovania t§chto na-
naacich roztokov na elektrotechnické po-
vlaky, merany medzi dvoma kovovymi elekt-
r6dami priloZenymi k povrchu pésky vo
vzdialenosti 1,5 cm' moZe byt vacsi ako
10UQ,

Do

RS

VYMNALEZU

ad 4 hmot. d'elov kyseliny o-fosforeénej vo
forme voinégho roztoku a dlhydrofosforec-
nanu sodnutho a/alebo draselného v mno¥-
stve 1 2% 600 hmot. dielov a/alebo dihydro-
fosforednanu zinetnatého v mnoZstve 1 aZ
209 hmot. dielov a/alebo dihydrofosforeéna-
i1 horeénatsiho a/alebo hlinitého v mnoZstve
aZ 109 hmot. dielov, pridom vietky fosfo-
rafnany st vo forme vodného roztoku.

2. Ro:tok podla bodu 1, vyznacujici sa
tyin, Ze chsahuje 0,01 aZ 5 hmot. dielov §tvor-
boritanu sodngho a/alebo litneho a/alebo 0,01
aZz 1 hmot. diel kyseliny boritej.

[y
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3. Roztok podla bodov 1 a 2, vyznatujici sa
tym, e obsahuje 0,005 a¥ 10 hmot. dielov ni-
trometanu a/alebo nitroetanu.

4. Roztok podla bodov 1, 2 a 3, vyznacujaci
sa tym, Ze obsahuje 0,005 aZ 2 hmot. diely
formaldehydu a/aleba acetaldehydu.

5. Roztok podla bodov 1 aZ 4, vyznatujici sa
tym, Ze obsahuje 0,005 aZ 7,5 hmot. dielov
kyseliny sirovej a/alebo jej soli a/alebo 0,01
aZ 3 hmot. dielov Kyseliny siriitej a/alebo
jej soli a/alebo kyseliny chlorovodikovej a/
/alebo jej soli v mnoZstve 0,01 aZ 5 hmot.
dielov a/alebo kyseliny dusi¢nej a/alebo jej
soli v mnoZstve 0,01 az 1,5 hmot dielov pri-
gom soli uvedenych kyselin st chromité, Ze-
leznats, Zelezité, kobaltnaté, nikelnaté, man-
ganatg, titanité, sodné, draselné, amonne.

6. Roztok podla bodov 1 aZ 5, vyznafujicl
sa tym, Ze obsahuje 0,01 aZ 5 hmot. dielov
‘kyseliny mravdej a/alebo octovej a/alebo ich
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soli amoénne, draselné, hlinité, horefnatég,
litne a sodné.

7. Roztok podla bodov 1 aZ 6, vyznacujicl
sa tym, Ze obsahuje 0,01 aZ 0,5 hmot. dielov
komplexonu I, a/alebo III a/alebo IV.

8. Roztok podla bodov 1 aZ 7, vyznacujici
sa tym, Z2 obsahuje 0,01 aZ 5 hmot. dielov
monoetanolaminu a/alebo dietanolaminu a/
/alebo trietanolaminu.

9. Roztok podla bodov 1 aZ 8, vyznacujuci
sa tym, Z> obsahuje 0,01 aZ 4 hmot. diely
chréomov a/alebo dvojchromanov aménnych,
draseinych, litnych a sodnych, a/alebo uhli-
gitanov a/alebo hydrouhliitanov amdnnych,
draselnych a sodnych v mnoZstve 0,001 aZ
3 hmot. diely.

10. Roztok podla bodov 1 a% 9, vyznadu- .
itel sa tym, Ze obsahuje 0,001 aZ 3 hmot.
diely hydroxidov amoénnych, draselnych lit-
anych, sednych, hore¢natych.
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