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Pfedmétem vyndlezu je prostfedek pro
odmastovani a c¢isté€ni automobilovych ka-
rosérii v elektroforetickych lakovacich lin-
kéach pro souCasnou aplikaci ponorem a po-
stfikem, na béazi fosfatd, uhlid¢itanli, metasi-
likath alkalickych kovi, organickych hydro-
xykyselin a povrchové aktivnich latek.

Nové druhy ndtérovych hmot vyZaduji
i moderni progresivni technologie pfed-
tpravy zdkladniho materidlu, které by spl-
fiovaly poZadavek dokonale odmasténého a
vydisténého povrchu kovu a naneseni kon-
verzni mezivrstvy pevné s nim spojené. je
vieobecné znamo, Ze pliprava povrchu ovliv-
iiuje kvalitu a Zivotnost konetné povrchové
ochrany a Ze i nejkvalitnéjsi organicky po-
vlak selhdvd na nedokonale pfFipraveném
kovovém povrchu. Podminkou dobré pfilna-
vosti elektroforeticky vyloufené nétérove
hmoty k zakladnimu materidlu je vytvoreni
konverzni nekovové mezivrstvy, nejcastéji
na bazi fosfatu, pro jejiZz dobrou kvalitu je
nezbytna predb&Znd dprava povrchu pomo-
¢i specidlnich prostfedki, které by povrch
neien dokonale odmastily a vyCistily, ale
které by zdroven nezptsobily afinitu kovo-
vého povrchu ke koroznimu napadeni.

Pro odmadténi a CiSténi kovového povr-
chu se b&7nd pouZivaji piipravky obsahujici
30—70 hmotnostnich % metasilikdtu sod-
ného, 10—30 hm. % trinatriumfosféatu, 10—
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50 hm. % uhliditanu sodného, 5—20 hm. %
hydroxidu sodného a 1—5 hm. % povrcho-
vé& aktivnich latek, jako jsou emulgatory a
tenzidy. Nevyhodou v8ech t&chto pripravkd
je, Ze pri pouZiti 1azni o niZ8ich koncentra-
cich téchto pfipravkd nedojde k dokonalé-
mu odstranéni mastnot a necistot z upra-
vovaného povrchu, kdeZto pri pouZiti 14zni
o vys$si koncentraci asto dochdzi ke koroz-
nimu napadeni povrchu, které nemusi byt
sice okamZité patrné, ale miliZe se projevit
pozdé&jdim podkorodovadnim a odlupovanim
natéru. Velmi ¢asto ma pouZiti téchto lazni
o vy38i koncentraci za nésledek vytvofeni
fosfatové vrstvy hrub$i krystalické struktu-
ry pii fosfatizaci a takovato vrstva pak rov-
n&Z piisobi hor3i prilnavost natérové hmoty,
coZ je zejména pri Gpravé automobilovych
karoséril jev velice neZadouci.

Tyto nevyhody zmenSuje prostfedek pro
odmastovani a ¢isténi automobilovych karo-
sérii v elketroforetickych lakovacich lin-
kach, na béazi fosfatdi, uhli¢itant a metasi-
likati alkalickych kovii, povrchové aktiv-
nich latek, jako jsou emulgdtory a tenzidy,
za pridavku organickych hydroxykyselin,
vyznadeny tim, e se sklddd z 10—50 hm. %
fosfatd alkalickych kovi, popiipad& 5—25
hm. % polyfosfatu titanu, 20—60 hm. %
uhli¢itantt alkalickych kovfi, 1—10 hm. %
metasilikaté alkalickych kovii, 1—10 hm. %
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povrchové aktivnich 14tek neionogenniho,
anionaktivniho nebo amfolytického typu a
1—9 hm. % organickych hydroxykyselin
s 1—20 uhlikovymi atomy v molekule nebo
soli té8chto kyselin, pri¢emZ pomér obsahu
povrchové aktivnich latek k obsahu orga-
nickych hydroxykyselin nebo jejich soli je
v rozmezi 1:0,8 aZ 1:1,5.

PFi pouZiti prostfedku podle vyndlezu je
povrch ocelovych automobilovych karosérii
velmi kvalitné odmastén a vycistén, pricemZ
nadochazi ani v nejmensi mife ke korozni-
mu napadeni kovového povrchu, ale naopak
ptfipravkem se dosadhne ztlumeni pfipadnych
stop diivéj§iho korozniho napadeni. Kromé
toho prostfedek umoZiiuje tvorbu zéarodec-
nych krystalickych center na povrchu upra-
vovaného kovu, takZe pii nésledujici fosfa-
tizaci dojde k vytvoFeni velmi jemné krysta-
lické, celistvé, stejnomeérné fosfatové vrstvy,
coZ je zdrukou dobré pFilnavosti elektrofo-
reticky vyloucené nétérové hmoty. Dal3i vy-
hodou pi#ipravku podle vyndlezu je skutec-
nost, e je moZno jej aplikovat jak pono-
rem, tak i postfikem.

Jako vhodné povrchové aktivni latky se
pouZivaji neionogenni, anionaktivni nebo
amfolytické tenzidy s nizkou pénivosti a do-
brou biologickou odbouratelnosti, jako jsou
nap¥. tenzidy na bazi alkylbetainti obecné-
ho vzorce

CHs

R—— N* —— CH,CO0~
CH;

kde R zna¢i alkyl s 6 aZ 20 atomy uhliku,
nebo reakénich produktd ethylenoxidu a
propylenoxidu obecného vzorce

R — X — (CH—CH,0)n — H
Rt

4

kde R ma shora uvedeny vyznam nebo ozna-
Cuje alkylaryl obsahujici v alifatickém fe-
tézci 6 aZ 12 atomdl uhliku, R! znadi vodik
nebo methyl, n zna¢i 2 aZ 9, X zna¢i atom
kysliku nebo dusiku, popiipadé sirany nebo
fosforeCnany a déale sulfatované estery ne-
nasycenych vysSich mastnych kyselin. Uve-
dené typy tenzidi se mohou pouZivat bud
jednotlivé, nebo ve vzdjemnych kombina-
cich. ’

Primyslové se prostfedek piipravi tak, Ze
se odvaZené mnoZstvi  jednotlivych surovin
postupné& vnéd$i za chodu michadla do ho-
mogenizatoru, kde probihd intenzivni mi-
chani po dobu 20—30 minut. Hotovy vyro-
bek se plni do obalovych jednotek. P¥i viast-
ni aplikaci se prostfedek Fedi vodou na kon-
centraci ldzné v poméru 1:19—1:142 podle
stupné zamasténi a kvality upravovaného
povrchu. Lézen se pouZivd pfli teploté 60—
70 °C..

Predmét vyndlezu lze seznat z uvedenych
pfiklada, které jej vSak v Z&dném sméru
neomezuji.

Priklad 1

Prostfedek se sklada z 12 hmotnostnich
0% stFedniho fosfore¢nanu sodného, 10 hm.
% pyrofosforetnanu sodného, 10 hm. % po-
lyfosfdtu titanu, 8 hm. % tripolyfosfatu sod-
ného, 30 hm. % uhliditanu sodného normél-
niho, 16 hm. % kyselého uhligitanu sodné-
ho, 5 hm. % metasilikdtu sodného, 4 hm. %
kyseliny vinné a 5 hm. % povrchové aktiv-
ni latky na bazi alkylbetainu.

Priklad 2

Prostitedek se skldda z 57 hm. % uhlidi-
tanu sodného normaélniho, 15 hm. % tripo-
lyfosfdtu sodného, 23 hm. % pyrofosforeé-
nanu sodného, 3 hm. % vinanu sodného a
2 hm. % povrchové aktivni latky na bézi
reakCnich produktli etylénoxidu a propyle-
noxidu,

PREDMET VYNALEZU

Prostfedek pro odmaStovani a &iSténi
automobilovych karosérii v elektroforetic-
kych lakovacich linkdch na bazi fosfatd,
uhli¢itant a metasilikdtt alkalickych kovd,
povrchové aktivnich latek, jako jsou emul-
gétory a tenzidy, za pFidavku organickych
hydroxykyselin nebo jejich soli, vyznaleny
tim, e se sklad4 z 10 aZ 50 hmotnostnich %
fosfatii alkalickych kovil, popfipad& 5 aZ
25 hm. % polyfosf4tu titanu, 20 aZ 60 hm. %

uvhliditand alkalickych kovfi, 1 a% 10 hm. %
metasilikat alkalickych kovii, 1 aZ 10 hm.
% povrchové aktivnich l4tek neionogenni-
ho, anionaktivniho nebo amfolytického typu
a 1 a7 9 hm. % organickych hydroxykyselin
s 1 aZ 20 uhlikovymi atomy v molekule
nebo soli téchto kyselin, pritemZ pomé&r
obsahu povrchové aktivnich latek k obsahu
organickych hydroxykyselin nebo jejich soli
je v rozmezi 1:0,8 aZ 1:1,5,
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