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Spos6b wytwarzania drutu plaszczowego ze stopu zelam-mklel
osadzonego w plaszczu miedzianym

iIdzielono patentu z mocg od dnia 7 kwietnia 1953 r.

Pod pojeciem drutu plaszczowego rozumie sie
drut dwumetalowy o rdzeniu ze stopu zelazo -
nikiel w plaszczu miedzianym. Plaszcz stanowi
warstwe elektrolitycznej miedzi réwnomiernej
grubodci, dobrze przylegajaca do rdzenia. Po-
wierzchnia drutu (plaszcza miedzianego) musi
byé gladka bez zarysowan i wolna od peknieé.
Drut taki stosuje sie do wtapiania w szklo w za-
kladach elektrycznych i powinien byé wyprodu-
kowany z materialu o niskim wspdétczynniku roz-
szerzalnosei liniowej, réwnym lub tylko bardzo
nieznacznie réznigcym sie od odnos$nego wspdlt-
czynnika szkla uzytego do wtapiania.

Poza tym obok odpowiedniej opornosci elek-
t'ryczhej, wlasciwosci mechanicznych oraz okres-
lonego stosunku wagowego ptaszcza miedzianego

*) Wiadciciel patentu o§wiadczyl, ze twoércami
wymalazku s3: dr Edward Zalesinski i mgr. inz.
Zbigniew Misiolek.

do rdzenia, drut taki musi w wyniku wtapiania
w szklo dawaé polaczenia préznieszczelne,

Dawniej do wtapiania w szklo stosowany byt
wylacznie drut platynowy. Z biegiern ¢zasu zo-
stal on jednak, ze wzgled6w ekonomicznych,
zastapiony stopem zelazo-niklowym w plaszczu
platynowym. W drutach tych ilo$é platyny wy-
nosila od 30 do 40% calkowitego ciezaru drutu.
Z kolei jlo§é platyny zmniejszono do 13% w ko~
cu za$ zostala ona wyeliminowana przez druty
ze stopu zelazo-niklowego w plaszczu miedzia-
nym.

Niezaleznie od zastosowania przy produke;i
lamp elektrycznych druty plaszczowe ze stopu
zelazo-niklowego w plaszczu miedzianym moga
byé uzywane jako druty przewodowe w niekté-
rych cewkach elektronowych.

Literatura techniczna podaje dwa sposoby
wytwarzania takich drutéw Jeden z nich doty-
czy wykonania drutu ze stopu zelazo-niklowego
na drodze metalurgii proszkéw, ma Kkt6rym
plaszez miedziany otrzymuje sie przez osadsenie




warstwy miedzi o odpowiedniej grubosci w ka-
pieli elektrolitycznej metoda ciagla.
.Drugi spos6b tym tylko rézni si¢ od pierwsze-

go, ze drut ma rdzeri ze stopu Zelazo-niklowego -

otrzymuje sie na drodze wytopéw i ich dalszej
przerébki plastycznej na goraco i zimno az do
drutu wlacznie, ktéry miedziowany jest jak
W sposobie pierwszym. ) .

Pierwszy sposob jest klopotliwy w zastoso-
waniu przemyslowym, gdyz wymaga calego sze-
regu specjalnych urzadzen do metalurgii prosz-
kéw (mieszalniki, piece z atmosferg wodoru,
prasy, mlotkownice) oraz urzgdzenia do elektro-
litycznego miedziowania metodg ciagla. Wadg
drugiego sposobu jest trudno$é otrzymamia zwar-
tej warstwy miedzi osadzonej elektrolitycznie,
Scisle przylegajacej do rdzenia,
wladciwg jako$¢é gotowego drutu.
" Spos6b wedlug wynalazku eliminuje przyto-
czone trudno$ci i polega na wytworzeniu preta
rdzeniowego ze sfopu zelazo-niklowego droga
wytopow i dalszej ich przerdébki plastycznej na
goraco i zimno ogdlnie znanymi i stosowanymi
sposebami. Drut taki przeciggany na zimno do
odpowiedniej $rednicy z tolerancjg wedlug norm,
po odpowiednim przygotowaniu powierzchni
‘wprasowuje sie na zimno w wytrawione, prze-
ciagane rurki miedziane. Tak otrzymane prety
dwumetalowe przecigga sie wedlug znanych spo-
sobéw do wymiaru gotowego, stosujgc miedzy-
operacyjng obroébke cieplna.

Przyktad

Materialem wyjSciowym do produkcji drutéow
Pplaszczowych sg prety ze stopu o skladzie:
Fe = 57,5 — 68,5% i Ni = 41,5 — 42,5%,, przy
czym zanieczyszczenia mogg wynosicé:

Mn do 0,15%, C do 0,01%, S do 0,025%, Si do
0,06%, Al do 0,1%. )

Prety o $rednicy 8,5 — 0,05 mm w stanie miek-
kim winny byé prostowane i pociete na odcink:
o dlugosci 350 mm.

Celem przygotowania powierzchni pretéw na-
lezy je przed wytrawieniem odtluscié, po czym
wytrawié w znanych i mnormalnie dla stopéw
zelazo-niklowych stosowanych kapielach kwaso-
wych. Wytrawione prety malezy dla zapewnie-
nia dobrego powigzania plaszcza z rdzeniem po-
kry¢ elektrolitycznie warstwg mosigdzu mozli-
wie o mnajnizszej temperaturze topnienia np.
Cu Zn 40, o grubosci 150 u. .

Proces elektrolitycznego mosigdzowania pro-
wadzi¢ nalezy w roztworze o skladzie: CuCN —
27 g/1, Zn/CN/s — 9 g/1; NaCN — 70 g/1; Hy0
— 11.

Rurki miedziane nalezy wytrawi¢é w znany
sposéb w roztworze kwasu siarkowego.

.
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Wprasowywanie pomosigdzowanych pretc’)w\/
w rurki miedziane przeprowadzaé mnalezy albo )
na prasie albo na tokarce pod malym naciskiem.
Otrzymane w ten spos6b prety dwumetalowe
o $rednicy 12,0 mm przeciaga sie¢ do $rednicy
11,0 mm, po czym celem stopienia nalozonej ma
rdzenh warstwy mosiadzu, a wiec w celu ‘uzyska-
nia dobrego powigzania rdzenia z plaszczem na-
lezy drut wyzarzy¢ w prézni w temperaturze
900° C. Nastepnie nalezy przeciggaé¢ prety do
$rednicy 2,5 mm stosujac zgnioty pojedyncze
rzedu 15%, przy czym po kazdych 50% zgniotu
catkowitego malezy stosowaé wyzarzanie miedzy
operacyjne w temperaturze 800° C w proézni.
Drut o $rednicy 2,5 mm mnalezy oporowo spawaé
na styk i przeciggaé na wymiar wedlug warun-
kow jak poprzednio, Tak otrzymany drut o kon-
cowym zgniocie po ostatnim wyzarzaniu réwnym
co najmniej 87,5% posiada wytrzymalto$é na roz-
cigganie 75 kg/mm?2 opornoéé wlasciwg 4. 1 X
0O cm?® oraz stosunek wagowy plaszcza

cm
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miedzianego do rdzenia 30 : 70.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wyrobu drutu plaszczowego ze stopu
zelazo - miklowego w plaszczu miedzianym
znamienny tym, Ze pomosigdzowany elektro-
litycznie pret ze stopu zelazo-niklowego wpra-
sowuje si¢ na zimno w  wytrawiong rurke
miedziana, po czym tak otrzymany pret dwu-
metalowy wyzarza sie w prézni w tempera-
turze 900° C w czasie 1 godziny, a nastepnie
przecigga do wymiaru koncowego wedlug
ustalonej technologii.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosuje sie rdzenn wykonany ze stopu zelazo-
niklowego o skladzie chemicznym Fe — 57,5
— 585% i Ni — 41,5 — 485%, przy czym
moze on zawiera¢ jako zanieczyszczenia Mn
do 0,15% —C do 0,01%, — P do 0,025% — Si do

0,06% 1 Al do 0,1%,. '

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2 znamienny tym,
ze prety ze stopu zelazo-niklowego poddaje
sie znanemu wytwarzaniu w celu zapewnie-
nia dobrego powigzania plaszecza z rdzeniem
poddaje sie je elektrolitycznemu mosiadzo-
waniu stopem Cu—Zn 40 nakladajagc warstwe
o grubosci 150 u.

4. Spos6b wedlug zastrz. 3, znamienny tym, ze
mosigdzowanie prowadzi sie w roztworze
o skladzie chemicznym CuCN — 27 g/1, Zn
/CN/2 — 9 gfl, Na CN 70 g/1, HoO — 1 g/l
W temperaturze 20° C przy uzyciu pradu o ge-
stosci 0,5 A/dcmz, po czym tak przygotowane
prety wprasowuje si¢ w wytrawione rurki
miedziane, ]
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