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La présente invention concerne un procédé de ver-
nissage de carte équipée de brochesde connexion et

la carte ainsi obtenue.

Les circuits électroniques sont généralement por-
tés par des cartes sur lesquelles sont réalisés des
circuits imprimés pour l'interconnexion de composants
ou de circuits intégrés montés sur la carte. L'inter-
connexion peut également sg'effectuer par connexions en-
roulées ("wrapping" selon 1l'appellation anglo-saxonne).
Ces cartes sont fréquemment enfichées paraléllement les
unes aux autres sur une carte d'interconnexion dite
"carte mére", les cartes porteuses de circuits étant
appelées "cartes filles". la carte mere comporte des
connecteurs méles constitués par des broches soudées a
un pas standard sur un substrat muni de trous métallisés.
Une partie de la broche est destinée a 1'enfichage des
cartes, l'autre partie plus courte et ressortant de
l'autre c6té du substrat pouvant servir & l'intercon-

nexion dans le cas de connexions céblées.

Dans le but d'accroitre 1'isolement électrique
et de protéger le substrat sans compromettre la qua-
1ité de contact des broches, il est connu de procéder a
un vernissage des cartes en utilisant avant insolation
un masque qui éparge les points -de soudure a4 1l'endroit
des trous métallisés. Cette technique ne permet qu'une
protection partielle puisque l'endroit des soudures
ot vont se trouver les broches n'est pas protégé par
le vernis. Ces parties ne sont par suite pas,prétégées
contre la corrosion ni du point de vue isolement

électrique.
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Le but de 1'invention est de remédier & ces in-
convénients en procédant a un vernissage qui n'épar-
gne que les parties des broches destinées a 1'inter-
connexion par enfichage avec un connecteur femelle
correspondant et les parties destinées a un cé&blage
éventuel, la base des broches soudée au substrat étant
protégée par le vernis. Le procédé s'applique a toute
carte comportant des broches méles, carte mére ou

carte fille.

Les éVantages procurés par l'invention consistent
en un procédé d'application industrielle et en un pro-

duit obtenu qui présente des isolements importants.

Suivant une caractéristique de 1'invention le pro-
cédé assure la protection des parties utiles des bro-
ches au moyen d'un dépdt d'une solution particuligre
avant le dépdt du vernis proprement dit sur les deux
faces de la carte.

Les particularités et avantages de 1l'invention
apparaitront dans la description qui suit donnée a
titre d'exemple non limitatif & l'aide des Figs. 1 &

5 qui illustrent les différentes étapes du procédé, 1la

Fig. 5 correspondant au produit obtenu.

La Fig. 1 représente en coupe une carte munie de
broches males. On distingue le substrat 1 en un verre
époxy, des trous métallisés le repére 2 indiquant les
métallisations, et les broches 3 fixées dans les trous
au moyen de soudure 4. Les parties utiles des broches,
c'est-a-dire celles extérieures a la carte, sont uti-
lisées d'un codté pour 1l'interconnexion par enfichage
dans un connecteur correspondant et de l'autre c6té

pour effectuer éventuellement des connexions cablées.

La fig. 2 illustre la premidre étape du procédé
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qui consiste & isoler ces parties externes des bro-
ches, de la carte, par interposition d'un écran 5

d'un cdté et d'un écran 6 sur la face opposée. Ces
écrans doivent présenter des perforations a l'endroit
des broches et correspondant au diamdtre des broches
afin de garantir ultérieurement une bonne étanché-.
ité. Suivant un mode d'exécution les écrans 5 et 6

sont constitués par deux feuilles en Matériad plas-
tique de faible épaisseur, en polyéthyléne par exemple
de quelques centitémes de millimdtre. Ces feuilles peu-
vent &tre plaquées a 1l'aide d'un élément en mousse acry-
lique (ou tout autre dispositif plus élaboré), la per-
foration des feuilles s'effectuant par les extrémités

des broches au moment du placage.

I1 est alors possible de procéder 3 1'épargne
des broches comme illustré sur la Fig. 3, au moyen
d'un dépdt 7 a base de savon. Ce dépdt est effectué

par pulvérisation d'une solution savonneuse additionnée

d'un colorant. La solution est pulvérisée en couche
uniforme sur les broches de manigére 3 assurer leur
protection. Le colorant permet, par un contréle vi-
suel, de vérifier 1'uniformité de la protection. La
solution est constituée parun mélange de savon, tel
qu'un savon de Marseille, avec de l'eau et un alcool,
tel un éthanol, dans des proportions en poids qui
peuvent étre les suivantes : 4 parts d'eau pour une
part de savon et environ 2 parts d'alcool. Le colo-
rant est constitué de préférence par du bleu de méthy-
l&éne pour permettre une bonne observation visuelle

du résultat et la proportion de colorant peut &tre

trés faible, notamment inférieure a 1 % .

Aprés séchage du dépdt 7 adhérant aux broches,

les écrans 5 et 6 sont enlevés et l'opération de
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vernissage de la carte est opéréey le vernis est re-

présenté par le dép6t 8 sur la Fig. 4. En fait, le
dépdt 7 de protection des broches a été représenté
avec des dimensions exagérées pour les bescins de

1'illustration et de la compréhension ;3 il faut con-

'sidérer quel'épaisseur de ce dépdt 7 est trés faible et

que le retrait des feuilles 5 et 6 s'effectue. sans dif-
ficultés. '

Aprés dépdt du vernis 8 il ne reste plus qu'a
enlever le dépdt 7 des broches p;ur obtenir le produit
terhinal représenté sur la Fig. 5. Le retrait du dé-
pot 7 est obtenu aisément par un nettoyage & l'eau
chaude additionnée d'un agent mouillant et & l1l'aide
d'une brosse. Le colorant permet & ce stade également
un contrble visuel de 1'efficacité du nettoyage. Sur
la carte obtenue le vernis 8 s'étend au maximum sur les
deux faces de la carte,recouvrant en particulier les
zones de soudure 4 des broches 3 aux trous métallisés 2,
c'est-a-dire les baseé de jonction des broches a la
carte.

s

L'invention s'applique & toutes les cartes élec-
troniques munies de broches miles qui assurent des
contacts et qui nécessitent des isolements importants,
ou qui doivent &tre protégées des risques créés par

1'environnement, la corosion notamment.



10

15

20

25

2488767

REVENDICATIONS

1l - Procédé de vernissage de carte équipée de
broches de connexion, caractérisé par les étapes sui-

vantes :

- 1°) mise en place d'écransde protection (5,
6) plaqués sur le substrat (1) de la carte pour ne
laisser apparaitre que les parties des broches (3)
extérieures a la carte, les écrans étant perforés 2

l'endroit des broches et au diamdétre de celles-ci ;

- 2°) pulvérisatian en couche uniforme sur
les broches d'une solution savonneuse additionnée d'un
colorant permettant par contr6le visuel de vérifier
l1'uniformité du dépst (7) ;

- 3°) aprés séchage du dépdt de protection des

broches , retrait des écrans ;
- 4°) vernissage (8) de la carte ;

- 5°) nettoyage & l'eau chaude additionnée
d'agent mouillant et brossage pour éliminer le dépot

protecteur des broches.

2 - Procédé selon la revendication 1, cacractérisé
en ce que la solution savonneuse utilisée comporte un
mélange de savon, d'eau, d'alcool et un colorant.

3 - Procédé selon la revendication 2, caractérisé
en ce que la proportion des éléments de la solution
est la suivante, en poids : 4 parts d'eau pour 1 part

de savon et environ 2 parts d'alcool.
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4 - Procédé selon la revendication 2 ou 3, ca-
ractérisé en ce que le colorant utilisé est du bleu

de méthyléne.

5 - Procédé selon 1l'une quelconque des revendi-
cations 2, 3 et 4 , caractérisé en ce que la propor-

tion du colorant dans le mélange est inférieure a 1%.

6 - Procédé selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 a8 5, caractérisé en ce que les #&crans sont
constitués par deux feuilles en matériau plastique per-
forées par les extrémités des broches lors d'une ma-

noeuvre de plaquage des feuilles sur le substrat.

7 - Procédé selon la revendication 6, caracté-

risé en ce gue les feuilles sont en polyéthyléne.

8 - Carte équipée de broches de connexion et ver-
nie en procédant suivant 1'une quelconque des reven-
dications 1 & 7, caractérisée en ce que le vernis
déposé (8) s'étend sur toute la carte ainsi qu'a la
base (4) des broches (3) ne laissant apparaitre que les

parties extérieures des broches.
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