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Keksinnén kohteena on pakkauskalvovalmiste paperirul-
lien tal vastaavien pakkaamiseksi kahvalla varustetuk-
si kuluttajapakkaukseksi. Pakkauskalvovalmiste koostuu
rainamaisesta kalvosta (1), jossa rainan reunaliepeet
(la,1b) on taitettu toisiaan kohti niiden vdliin jadvin
kalvon keskiosan yli oleellisesti samamatkaisesti niin
pitkdlle, ettd reunaliepeet peittidvat oleellisen osan
vdliin jiivastd keskiosasta, Niin taitetun rainan toi-
seen reunaan on alkaansaatu pituussuuntainen kahvakais-
ta (2) piddllekkdiset kalvokerrokset yhteenliittdmilld,
johon kahvakaistaan on lisiksi tehty pakkausyksikkdja-
olla tartunta-aukot (3) tai aukkoaihiot.

(S7) Sammandrag

Uppfinningen avser en forpackningsfilmprodukt for forpack-
ning av pappersrullar eller liknande till en handtagsforsedd
konsumentférpackning. Fdrpackningsfilmprodukten bestdr av en
banformiqg folie (1), i vilken banans kantpartier (la,lb) ar
vikta mot varandra dver mittpartiet av den mellan dessa lig-
gande folien, vardera visentligen en lika ldng stracka si,
att kantpartierna tacker en viasentlig del av det mellanlig~
gande mittpartiet. I ena kanten av den sdlunda vikta banan
har Astadkommits en lingsgdende handtagsremsa (2) genom att
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sammanfoga de ovanpd liggande folieskikten, i vilken hand-

tagsremsa dessutom upptagits gripoppningar (3) eller opp- 2
ningsantydningar férdelade over varje fdrpackningsenhet.
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Pakkauskalvovalmiste
Férpackningsfilmprodukt

Kyseessdolevan keksinndn kohteena on pakkauskalvoval-
misteraina paperirullien tai vastaavien tuotteiden pak-
kaamiseksi yhden tai edullisesti useamman tuoteyksikén
sisdltiviksi kuluttajapakkaukseksi. Kyseinen pakkaus-
kalvovalmiste on tarkoitettu nimenomaisesti kuluttaja-
pakkausten koneelliseen valmistukseen, jossa tuoteyksi-
két pakataan automaattisesti tietyn tuoteyksikkdmiirin
sisdltdviksi kahvalla varustetuiksi kuluttajapakkauk-
siksi. Ensisijaisesti kalvo soveltuu pienehk&jen pape-
rirullien, kuten pyyhepaperirullien tai toalettipaperi-
rullien, automaattiseen pakkaamiseen kuluttajapakkauk-
siksi. Siti voidaan kuitenkin soveltaa myds muiden tuot-

teiden ryhmipakkausten aikaansaamiseen.

Erityisesti juuri erilaiset paperirullatuotteet on pa-
kattu yleensi 2, 4, 6, 8 tai 12 rullaa kidsittiviin ku-
luttajapakkauksiin kidrimills rullat suhteellisen tjiuk-
kana nippuna muovikalvokiireeseen. Pakkauksesta saadaan
tdlldtavoin siisti ja suhteellisen helposti kaupassa
kisiteltdvi. Ongelmana kyseisillid tunnetuilla pakkauk-
silla on kuitenkin se, ettd ne vievit kuluttajan ostos-
laukussa kohtuuttoman paljon tilaa painoonsa ndhden,
vaikka ne sin&ll&in valmiina pakkauksina olisivat kan-~
nettavissa erill&d&nkin, mikili pakkauksessa olisi jon-
kinlainen kahvaelin titj tarkoitusta varten.

Kyseiseen ongelmaan on ratkaisua haettu suomalaisessa
patenttihakemuksessa no 840900 kuvatulla pakkauksen val-
mistusmenetelméllé,jossalopulliseen;mkkaukseenaikaan-
saadaan kahvaosa osana pakkauksen valmistusta. Kyseisen
menetelmdn toteuttaminen aiheuttaa kuitenkin omia lisi-
laitesovitelmia pakkauslaitteistoon, vaikkakin taty
kautta pidistisn varsin kdyttbkelpoiseen pakkaukseen.
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Kyseess#dolevassa keksinnGssd on ratkaisua esitettyyn
pakkauksen kahvaongelmaan haettu toisista l1lihtdkohdista
kuin edellimainitussa patenttihakemuksessa 840900 esi-
tetyssd menetelmdssd. Esilldolevassa keksinndssd on
lihdetty itse pakkauskalvosta, joka on pyritty aikaan-
saamaan sellaiseksi, ettd, tavanomaisilla pakkauslait-
teistoilla prosessoitavuudestaan huolimatta, sillid ai-
kaansaadaan kahvallinen pakkaus ilman varsinaisia lisa-
laitteistoja ja -toimintoja varsinaisessa pakkaustapah-
tumassa. Tavoitteeseen on paasty pakkauskalvotuotteella
tai pakkauskalvovalmisteella, jonka oleelliset tunnus-
merkit ilmenevit oheisesta patenttivaatimuksesta 1.

Keksint3i selvitetidin oheisen piirustuksen avulla, jos-
sa

Kuva 1 esittii keksinndnmukaista pakkauskalvovalmistet-
ta ja

Kuva 2 esittdi kyseiseen kalvovalmisteeseen pakattua
valmista tuotepakkausta

Keksinndén mukainen pakkauskalvovalmiste on aikaansaatu
esimerkiksi muovikalvorainana 1 tai muuna soveliaana
kalvorainana siten, etti kalvorainan 1 reunaliepeet la
ja 1lb on taitettu oleellisesti samamatkaisesti toisiaan
kohti rainan keskialueen pidlle siten, ettd reunalie-
peet peittdvidt ainakin oleellisen osan rainan keskialu-
eesta. Taivutetun, kaksinkertaisen rainan toiseen reu-
naan on muodostettu pituussuuntainen kahvakaista 2 pdal-
lekkiiset kalvokerrokset yhteenliittdmdlld. Kyseiseen
kahvakaistaan on tehty pakkausyksikkdjaolla tartunta-
aukot 3 tai aukkoaihiot.

Kahvakaista 2 voidaan valmistaa esimerkiksi kuumasau-
malla 4. Kuumasauman tilalla voidaan voidaan kdyttaa
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luonnollisesti muitakin liitt&mistapoja, kuten liimaus-
ta. Tartunta-aukot 3 voidaan valmistaa esimerkiksi so-
pivasti kuumennetulla tydkalulla siten, etti kalvoker-
rokset kiinnittyvit toisiinsa aukon reuna-alueilta, jol-
loin aikaansaadaan luja ja siisti tartunta-aukko. Vaih-
toehtoisesti voivat aukot 3 olla vain perforoituja re-
pdisyaukkoja. Riittdvid tartunta aikaansaadaan myds aukon
3 tilalle tehdylld pituussuuntaisella viivamaisella leik-
kauksella tai viivamaisella repidisyperforoinnilla.

Liepeet la ja lb voidaan ulottaa rainan 1 keskialueen
yli joko siten, etti ne kohtaavat oleellisesti keskialu-
een keskelld, tai siten, ettd liepeiden viliin j&& vi-
litila. Kyseinen vidlitila voidaan tdyttdd esimerkiksi
vdlitilan levyisell} irrallisella kalvonauhalla rullat-
tavan tai viikattavan kalvovalmistepaketin saamiseksi
koko leveydeltdin samanpaksuiseksi.

Liepeet la, 1b voidaan kohdistaa joko kuvassa 1 esite-
tylld tavalla kaksinkertaisen rainan poikkisuunnan kes-
kialueelle tai vaihtoehtoisesti kahvaliuskan 2 leveyden
verran kaksinkertaisen rainan vastakkaiseen reunaan

pdin siirretysti.

Kyseinen kahvaliuska voi olla valmiiksi repdisyrei'ityk-
selld 5 tartunta-aukkojen v&lilti varustettu kutakin
pakkausta varten tarvittava kalvorainaosan erottamisen
helpottamiseksi. Edullisesti on kunkin pakkausyksikdn
vdlissd kuitenkin lisiksi vield toinen repdisyrei'itys
5' edelldmainitun rei'ityksen 5 vieressi. Repdisy-
rei'itys tai rei'itykset voidaan kuitenkin jdtt3dd en-
nalta tekemdttd ja tehdi ne vasta pakkausvaiheessa, jos-
sa pakkauskalvoraina muutoinkin yleensi rei'itetiin
poikkisuunnassa perdkkdisten pakkausaihioitten erotta-
miseksi toisistaan itse pakkauslaitteistossa ennen pak-
kauksen lopullista sulkemista.
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Kyseistd pakkauskalvoa kéytettdessd se voidaan syo6ttda
esimerkiksi rullalta tai viikatusta nipusta pakkauslait-
teistoon, jossa sen kulkua ohjataan siten, ettd kalvo
muodostaa ensin yhdeltd sivultaan avoimen putken, johon
perdkkdin erityistd kuljetusrataa pitkin kulkevat tuo-
teryhméiyksikdt sydtetddn. Tadm3n j&lkeen putki ohjataan
sulkeutumaan siten, ettd taipeet la ja 1lb limittyvat
jonkinverran toistensa kanssa. Liepeet liitetddn toi-
siinsa tdmin jdlkeen limitysalueelta esimerkiksi kuu-
mennusliitosta kdyttien. Putken mukana etenevien tuote-
ryhmiyksikdiden etenemisnopeutta kiihdytetddn pitkit-
tiissauman liitti#misen jdlkeen jonkin verran, jolloin
yksikdt erkanevat toisistaan pakkauskalvon katketessa
yksikdiden vdlille tehtyjd poikittaisperforointeja pit-
kin. Erottamisen jdlkeen erillisten yksikdiden kulkura-
ta poikkeutetaan noin 90°, minki jdlkeen pakkauksen pda-
tyjen yli ulottuvat kalvorainaosat taitellaan pddadyt
peittdviksi ja saumataan toisiinsa. Tuloksena on oleel-
lisesti kuvan 2 mukainen pakkaus, jossa on tartunta-
aukolla 3 varustettu kahva 2.

Keksinndn mukaista pakkauskalvovalmistetta voidaan kdyt-
tdd myds muuntyyppisissd pakkauskoneissa.
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Patenttivaatimukset:

1. Pakkauskalvovalmisteraina paperirullien tai vastaa-
vien tuotteiden koneelliseksi pakkaamiseksi yhden tai
edullisesti useamman tuoteyksikdn sisidltidviksi kulutta-
japakkaukseksi, t unnettu siitd, ettd kalvorai-
nan (1) reunaliepeet (la, 1b) on taitettu oleellisesti
samamatkaisesti toisiaan kohti rainan keskialueen piille
siten, ettd reunaliepeet (la,lb) ulottuvat ainakin oleel-
liselle osalle rainan keskialueesta, ja ettid taivute-
tun, kaksinkertaisen rainan toiseen reunaan on muodos-
tettu pituussuuntainen kahvakaista (2) pididllekkidiset
kalvokerrokset yhteenliittdmidlli seki ettd kahvakais-
taan (2) on tehty pakkausyksikk&jaolla tartunta-aukot
(3) tai aukkoaihiot.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pakkauskalvovalmiste-
raina, t unnettu siiti, etti tartunta-aukot (3)
on aikaansaatu kuumennetulla tydkalulla kalvokerrosten
yhteenliittdmiseksi aukkojen reuna-alueilla.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pakkauskalvovalmiste-
raina, t unnettu siiti, etti tartuntaukot on ai-
kaansaatu kahvakaistaan (2) tehdylli viivamaisella leik-
kauksella tai vastaavalla viivamaisella rei'itykselli.

4. Patenttivaatimuksen 1, 2 tai 3 mukainen pakkauskalvo-
valmisteraina, t unne t t u siiti, etti se on kelat-

tu pituussuunnassaan rullaksi.

5. Patenttivaatimuksen 1, 2 tai 3 mukainen pakkauskalvo-
valmisteraina, t unnettu siitd, etti se on tai-
teltu pituusussuunnassa paketiksi.

6. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen 1 - 5 mukainen
pakkauskalvovalmisteraina, t unne t t u siiti, etti
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saumakaistaan (2) on tehty poikkisuuntainen rei'itys (5)
tai poikkisuuntaiset rei'itykset (5,5') pakkausyksikkd-

jen vdlille.

Patentkrav:

1. Fdrpackningsfilmproduktbana £f8r maskinell foérpack-
ning av pappersrullar eller motsvarande produkter i kon-
sumentfdrpackningar innehdllande en eller féretrddesvis
flera produktenheter, k @& nnetecknaid darav,
att filmbanans (1) kantpartier (la, lb) &r vikta vdsent-
ligen en lika stor stricka mot varandra dver banans mitt-
parti sd, att kantpartierna (la, 1b) stricker sig atmins-
tone dver en visentlig del av banans mittparti, och att
det i den vikta, dubbla banans ena dnde har utformats
en lingsgdende handtagsremsa (2) genom sammanfogning av
de ovanpd varandra liggande filmskikten samt att i hand-
tagsremsan (2) har upptagits gripdppningar (3) eller
dppningsantydningar fdrdelade &ver varje férpacknings-
enhet.

2. Forpackningsfilmproduktbana enligt patentkravet 1,
k annetecknad dirav, att gripdppningarna (3)
har 8stadkommits med ett upphettat verktyg f&r samman-
fogning av filmskikten i dppningarnas kantomrdden.

3. Forpackningsfilmproduktbana enligt patentkravet 1,
k annetecknad dirav, att gripdppningarna har
fstadkommits med en i handtagsremsan (2) upptagen lin-

jdr skdrning eller motsvarande linjdr perforering.

4. Férpackningsfilmproduktbana enligt patentkravet 1, 2
eller 3, k Aannetecknad dirav, att den &r upp-
lindad i lidngdriktningen till en rulle.
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5. Forpackningsfilmproduktbana enligt patentkravet 1, 2
eller 3, k annetecknad dirav, att den &r vikt
i l&ngdriktningen till ett paket.

6. Forpackningsfilmproduktbana enligt ndgot av patent-
kraven 1-5, k @ nnetecknad dirav, att i hand-
tagsremsan (2) har upptagits en tvidrsgdende perforering
(5) eller tvidrsgdende perforeringar (5,5') mellan f&r-

packningsenheterna.

Viitejulkaisuja-Anf&rda publikationer
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 3 954 049 (B 31 B 41/60).
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