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Ruit, raam en venster met meervoudige beglazing

@ Ruit met meervoudige beglazing omvattende een eerste glaspaneel, een tweede glaspaneel en een tussen het
eerste glaspaneel en het tweede glaspaneel aangebrachte spouw. Het eerste glaspaneel omvat een eerste
glasblad met een eerste uitzettingcoéfficiént en een tweede glasblad met een van de eerste uitzettingcoéfficiént
verschillende tweede uitzettingcoéfficiént. Een hechtingsopperviak van het eerste glasblad is aan een
hechtingsoppervlak van het tweede glasblad gehecht op een hechtingstemperatuur.

Dit octrooi is verleend ongeacht het bijgevoegde resultaat van het onderzoek naar de stand van de
techniek en schriftelijke opinie. Het octrooischrift wijkt af van de oorspronkelijk ingediende stukken.
Alle ingediende stukken kunnen bij Octrooicentrum Nederland worden ingezien.
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Ruit, raam en venster met meervoudige beglazing

De onderhavige uitvinding betreft een ruit met meervoudige beglazing omvattende een
cerste glaspaneel, een tweede glaspaneel en een tussen het eerste glaspaneel en het
tweede glaspaneel aangebrachte spouw. De onderhavige uitvinding heeft verder
betrekking op een raam en een venster omvattende de voorgaande ruit met meervoudige
beglazing.

De onderhavige uitvinding heeft voorts betrekking op glaspaneel voor een ruit met

meervoudige beglazing en een werkwijze voor het vervaardigen daarvan.

Stand van de Techniek

In bekende ruiten met dubbele beglazing wordt de ruimte tussen twee glasbladen
door middel van een afstandshouder en een randafdichting hermetisch afgesloten onder
de dan heersende luchtdruk. De ruimte tussen de glasbladen kan gevuld zijn met lucht of
een gasmengsel.

Bij verandering van de luchtdruk buiten, verandert de luchtdruk tussen de
glasbladen niet mee. Zo zal de ruit bol kunnen gaan staan wanneer de luchtdruk buiten
lager wordt (lagedrukgebied) en hol kunnen gaan staan bij een hoge luchtdruk
(hogedrukgebied). Dit verschijnsel wordt ‘interfractie’ genoemd. Interfractie heeft te
maken met barometrische invloeden zoals de luchtdruk en temperatuur in de atmosfeer.
Ook bij meervoudige beglazing zullen er interfractie-verschijnselen optreden.

Interfractie treedt ook op bij verandering van de luchtdruk tussen de glasbladen ten
gevolge van temperatuursverandering. Zo zal de ruit bol kunnen gaan staan wanneer de
inwendige luchtdruk hoger wordt (temperatuurstijging) en hol kunnen gaan staan bij een
lage inwendige luchtdruk (temperatuursdaling). Dit kan tot gevolg hebben dat zonwering

in de spouw stukgaat, dat er brandglas effecten ontstaan of dat er glasbreuk optreedt.

Doel van de uitvinding
Een doel van de uitvinding is het verminderen van de interfractie-effecten in ruiten

met meervoudig beglazing ten gevolge van thermische effecten.
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Beschrijving van de uitvinding

Dit doel wordt bereikt met een ruit met meervoudige beglazing, waarbij het eerste
glaspancel een eerste glasblad met een eerste uitzettingcoéfficiént en een tweede glasblad
met een van de eerste uitzettingcoéfficiént verschillende tweede uitzettingcoéfficiént
omvat. Een hechtingsoppervlak van het eerste glasblad is aan een hechtingsoppervlak
van het tweede glasblad gehecht op een hechtingstemperatuur. Het eerste glaspaneel
heeft op kamertemperatuur een vooraf gekozen kromming welke overeenstemt met een
vooraf bepaalde vorm (vlak, bol of hol). Het eerste glaspaneel kan bijvoorbeeld een
hoofdzakelijk vlak buitenoppervlak en een hoofdzakelijk vlak binnenoppervlak hebben.
Doordat het ecerste glaspancel bestaat uit twee glasbladen met verschillende
uitzettingcoéfficiént zal het glaspaneel bij temperatuursverandering gaan buigen. Het ene
glasblad zet immers sterker uit dan het andere. Wanneer de glasbladen in de juiste
volgorde staan, van binnen naar buiten, dan zal de buiging ten gevolge van uitzetting de
buiging ten gevolge van de interfractie (door thermische effecten) kunnen verminderen
of zelfs te niet doen. Met name bij relatief grote glasgevels zal het verminderen van de
interfractic-effecten als voordeel hebben dat de brandglaseffecten ook verminderen.

Bij voorkeur heeft het tweede glaspaneel een cerste glasblad met een eerste
uitzettingcoéfficiént en een tweede glasblad met een van de eerste uitzettingcoéfficiént
verschillende tweede uitzettingcoéfficiént omvat, waarbij een hechtingsoppervlak van
het eerste glasblad aan een hechtingsoppervlak van het tweede glasblad gehecht is op een
hechtingstemperatuur. Het tweede glaspaneel heeft bij voorkeur dezelfde vooraf
bepaalde vorm als het eerste glaspaneel.

Verder bij voorkeur omvat de ruit volgens de uitvinding een tussen het eerste
glaspaneel en het tweede glaspaneel aangebracht derde glaspaneel.

Voorts bij voorkeur omvat de ruit zonneweringsmiddelen in de spouw.

De uitvinding heeft verder betrekking op een raam omvattende een ruit volgens de
uitvinding.

De uitvinding heeft voorts betrekking op een venster omvattende een kozijn en een

raam volgens de uitvinding.

De uitvinding heeft verder betrekking op een glaspaneel voor gebruik in een ruit met
meervoudige Dbeglazing omvattende een cerste glasblad met een eerste
uitzettingcoéfficiént en een tweede glasblad met een van de eerste uitzettingcoéfficiént

verschillende tweede uitzettingcoéfficiént, waarbij een hechtingsoppervlak van het eerste
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glasblad aan een hechtingsoppervlak van het tweede glasblad gehecht is op een
hechtingstemperatuur, waarbij het glaspaneel een hoofdzakelijk vlak buitenoppervlak
heeft en een hoofdzakelijk vlak binnenoppervlak heeft op kamertemperatuur.

De uitvinding heeft voorts betrekking op een werkwijze voor het vervaardigen van

een glaspaneel volgens de uitvinding, omvattende de stappen van:

— het voorzien van een mal voor het ontvangen van een of meerdere glasbladen,

— het inbrengen van een eerste glasblad met een eerste uitzettingcoéfficiént en een
tweede glasblad met een van de eerste uitzettingcoéfficiént verschillende tweede
uitzettingcoéfficiént in de mal,

— het hechten van een eerste hoofdoppervlak van de eerste glasblad aan een tweede
hoofdoppervlak van de tweede glasblad op een hechtingtemperatuur,
waarbij de ecerste glasblad en de tweede glasblad gefuseerd worden en een
glaspaneel vormen,

waarbij het glaspaneel een hoofdzakelijk vlak buitenoppervlak en een hoofdzakelijk vlak
binnenoppervlak heeft op kamertemperatuur.

In het bijzonder ligt een verhouding tussen de eerste uitzettingcoéfficiént en de
tweede uitzettingcoéfficiént tussen 0.999 en 1.001.

Verder in het bijzonder is het ecerste hoofdoppervlak aan het tweede
hoofdoppervlak gehecht door middel van glasfusfusie, versmelting of verlijmen.

Voorts in het bijzonder bevindt de hechtingstemperatuur bij fusie cq versmelting

zich tussen ongeveer 593 °C tot ongeveer 816 °C, bij voorkeur tussen 593 °C tot 816 °C.
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Korte beschrijving van de figuren
De uitvinding zal hieronder nader aan de hand van een in de tekening afgebeeld
uitvoeringsvoorbeeld verduidelijkt worden.

Figuren la-c toont een schematisch doorsnede van een ruit met dubbele beglazing
volgens de stand van de techniek,

Figuren 2a-c toont een schematisch doorsnede van een glaspaneel voor een ruit met
dubbele beglazing volgens de onderhavige uitvinding,

Figuren 3a-c toont een schematisch doorsnede van een ruit met dubbele beglazing
volgens de onderhavige uitvinding,

Figuur 4 toont een venster omvattende een ruit met dubbele beglazing volgens de

onderhavige uitvinding.

Uitgebreide beschrijving van de figuren

Figuur 1a toont een ruit 1 met dubbele beglazing volgens de stand van de techniek.
Bekende ruiten met dubbele beglazing omvatten een eerste glaspaneel 2 bestaande uit
cen enkel glasblad en een tweede glaspanecel 3 bestaande uit een enkel glasblad. De
ruimte tussen de twee glaspanelen 2,3 is hermetisch afgesloten en wordt een spouw 4
genoemd. De spouw 4 kan gevuld zijn met lucht of een gasmengsel.
Figuur 1b toon de ruit van figuur 1a bij een lage inwendige luchtdruk in de spouw 4 ten
gevolge van een lage temperatuur ten opzichte van kamertemperatuur. De ruit staat hol
ten gevolge van temperatuursverandering.
Figuur 1c toon de ruit van uit figuur 1a bij een hoge inwendige luchtdruk in de spouw 4
ten gevolge van een hoge temperatuur ten opzichte van kamertemperatuur. De ruit staat
bol ten gevolge van temperatuursverandering.

Figuur 2a toont glaspaneel 2,3 voor een ruit met dubbele beglazing. Het glaspaneel
2,3 heeft een cerste glasblad 8 met een eerste uitzettingcoéfficiént en een tweede glasblad
9 met een van de eerste uitzettingcoéfficiént verschillende tweede uitzettingcoéfficiént.
Het eerste glasblad 8 heeft een grotere uitzettingscoéfficiént. Het eerste glasblad 8 is aan
het tweede glasblad 9 gehecht via een hechtingsoppervlak 10.
Figuur 2b toon het glaspaneel van figuur 2a bij een temperatuursdaling. Het glaspaneel
staat hol ten gevolge van temperatuursverandering gezien vanaf het eerste glasblad 8 naar

het tweede glasblad 9.
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Figuur 2¢ toon het glaspaneel van figuur 2a bij een temperatuursstijging. Het glaspaneel
staat bol ten gevolge van temperatuursverandering gezien vanaf het eerste glasblad 8 naar
het tweede glasblad 9.

Figuur 3a toont een ruit met dubbele beglazing volgens de onderhavige uitvinding.
De ruit 1 met dubbele beglazing volgens de onderhavige uitvinding omvat een eerste
glaspaneel 2 en een tweede glaspaneel 3. Ten minste een van de glaspanelen omvat
meerdere glasbladen 8, 9 met verschillende uitzettingscoéfficiénten, waarbij een eerste
hoofdoppervlak 10 van een eerste glasblad 8 aan een tweede hoofdoppervlak 10’ van een
tweede glasblad 9 gehecht is. Het cerste glasblad 8 heeft een grotere
uitzettingscoéfficiént en bevindt zich aan de spouwzijde van het glaspaneel 2, 3.

Het hierdoor gevormde glaspaneel heeft, op kamertemperatuur, een hoofdzakelijk
vlak buitenoppervlak.
Figuur 3b toont de ruit 1 uit figuur 3a bij een lage inwendige luchtdruk ten gevolge van
een lage temperatuur ten opzichte van kamertemperatuur. Een buiging ten gevolge van
uitzetting zal de buiging ten gevolge van de interfractie (zie figuur 1b) compenseren.
Hierdoor zal het glaspaneel 2, 3 hoofdzakelijk vlak blijven.
Figuur 3¢ toont de ruit 1 uit figuur 3a bij een hoge inwendige luchtdruk ten gevolge van
een hoge temperatuur ten opzichte van kamertemperatuur. Een buiging ten gevolge van
uitzetting zal de buiging ten gevolge van de interfractie (zie figuur 1¢) compenseren.
Hierdoor zal het glaspaneel 2,3 hoofdzakelijk vlak blijven.

Figuur 4 toont een venster 11 in een opening van een muur omvattende een kozijn
12 en een in het kozijn aangebracht raam 13. Het kozijn 12 kan uitgevoerd zijn als een
raamwerk van hout, metaal of kunststof. Het raam 13 kan verplaatsbaar, bij voorkeur
scharnierbaar, zijn tussen een gesloten positie, waarin het raam 13 een opening in het
kozijn 12 afsluit, en een open positie. Het raam 13 is voorzien van een ruit 1 omvattende

een of meerdere glaspanelen volgens de uitvinding.
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Verwijzingscijfers
1. Ruit
2 Eerste Glaspaneel
3. Tweede Glaspaneel
4 Spouw
5 Buitenoppervlak van het eerste glaspaneel
5. Buitenoppervlak van het tweede glaspaneel
6. Binnenoppervlak van het eerste glaspaneel
6. Binnenoppervlak van het tweede glaspaneel
8. Eerste Glasblad
9. Tweede Glasblad
10. Hechtingsoppervlak van het eerste glasblad
10°.  Hechtingsoppervlak van het tweede glasblad
11. Venster
12. Kozijn
13. Raam
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Conclusies

1. Ruit (1) met meervoudige beglazing omvattende een eerste glaspaneel (2), een
tweede glaspaneel (3) en een tussen het eerste glaspaneel (2) en het tweede glaspaneel
(3) aangebrachte spouw (4), waarbij het eerste glaspaneel (2) een aan de spouw grenzend
binnenoppervlak (6) en een van de spouw afgewend buitenoppervlak (5) heeft en waarbij
het tweede glaspaneel (3) een aan de spouw grenzend binnenoppervlak (6’) en een van
de spouw afgewend buitenoppervlak (5°) heeft,

met het kenmerk, dat het eerste glaspaneel een eerste glasblad (8) met een eerste
uitzettingcoéfficiént en een tweede glasblad (9) met een van de eerste
uitzettingcoéfticiént verschillende tweede uitzettingcoéfficiént omvat,

waarbij een hechtingsoppervlak van het eerste glasblad (10) aan een hechtingsoppervlak
van het tweede glasblad (107) gehecht 1s op een hechtingstemperatuur,

waarbij een buiging van het eerste glaspaneel ten gevolge van thermische uitzetting een

buiging ten gevolge van interfractie vermindert of teniet doet.

2. Ruit volgens conclusie 1, waarbij het tweede glaspaneel een eerste glasblad (8) met
een eerste uitzettingcoéfficiént en een tweede glasblad (9) met een van de eerste
uitzettingcoéfticiént verschillende tweede uitzettingcoéfticiént omvat,

waarbi] een hechtingsoppervlak van het eerste glasblad (10) aan een hechtingsoppervlak

van het tweede glasblad (10”) gehecht is op een hechtingstemperatuur.

3. Ruit volgens conclusie 1 of conclusie 2, omvattende een tussen het eerste

glaspaneel (2) en het tweede glaspaneel (3) aangebracht derde glaspaneel.

4. Ruit volgens een van de voorgaande conclusies, omvattende

zonneweringsmiddelen in de spouw (4).

5. Ruit volgens een van de voorgaande conclusies, waarbij een verhouding tussen de

eerste uitzettingcoéfticiént en de tweede uitzettingcoéfficiént ligt tussen 0.999 en 1.001.

6.  Ruit volgens een van de voorgaande conclusies, waarbij het eerste hoofdoppervlak

aan het tweede hoofdoppervlak gehecht is door middel van glasfusie.
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7. Ruit volgens een van de voorgaande conclusies, waarbij de hechtingstemperatuur
zich bevindt tussen ongeveer 593 °C tot ongeveer 816 °C, bij voorkeur tussen 593 °C tot

816 °C.

8.  Raam omvattende een ruit volgens een van de voorafgaande conclusies.

9. Venster omvattende een kozijn en een raam volgens conclusie 8.

10. Glaspaneel (2, 3) voor gebruik in een ruit (1) met meervoudige beglazing
omvattende:

een eerste glasblad (8) met een eerste uitzettingcoéfticiént en een tweede glasblad (9)
met een van de eerste uitzettingcoéfficiént verschillende tweede uvitzettingcoéfticiént,
waarbij een hechtingsoppervlak van het eerste glasblad (10) aan een hechtingsoppervlak
van het tweede glasblad (10”) gehecht is op een hechtingstemperatuur,

waarbi] het glaspaneel een hoofdzakelijk vlak buitenoppervlak (5, 5°) heeft en een

hoofdzakelijk vlak binnenoppervlak (6, 6°) heeft op kamertemperatuur.

11.  Glaspaneel volgens conclusie 10, waarbij een verhouding tussen de eerste
uitzettingcoéfficiént en de tweede uitzettingcoéfticiént ligt tussen 0.999 en 1.001.

12, Glaspaneel volgens conclusie 10 of conclusie 11, waarbij het eerste

2

hoofdoppervlak aan het tweede hoofdoppervlak gehecht is door middel van glasfusie.

13.  Glaspaneel volgens een van voorafgaande conclusies 10-12, waarbij de
hechtingstemperatuur zich bevindt tussen ongeveer 593 °C tot ongeveer 816 °C, bij

voorkeur tussen 593 °C tot 816 °C.

14. Werkwijze voor het vervaardigen van een glaspaneel volgens een van de
voorafgaande conclusies 10-13, omvattende de stappen van:
— het voorzien van een mal voor het ontvangen van een of meerdere glasbladen,
— het inbrengen van een eerste glasblad met een eerste uitzettingcoéfficiént en een
tweede glasblad met een van de eerste uitzettingcoéfficiént verschillende tweede

uitzettingcoéfticiént in de mal,
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— het hechten van een eerste hoofdoppervlak van de eerste glasblad aan een tweede

hoofdoppervlak van de tweede glasblad op een hechtingtemperatuur,

waarbij de eerste glasblad en de tweede glasblad gefuseerd worden en een

glaspaneel vormen,
waarbij de mal zodanig is gevormd dat de gefuseerde glasbladen na atkoeling een vooraf
gedefinieerde kromming vertonen, en
waarbij, op kamertemperatuur, het glaspaneel een hoofdzakelijk vlak buitenoppervlak

(5, 57) heeft en een hoofdzakelijk vlak binnenoppervlak (6, 6”) heeft.

15. Werkwijze volgens conclusie 14, waarbij het eerste hoofdoppervlak aan het tweede

hoofdoppervlak gehecht is door middel van glasfusie.

16. Werkwijze volgens conclusies 14 of conclusie 15, waarbij de hechtingstemperatuur
zich bevindt tussen ongeveer 593 °C tot ongeveer 816 °C, bij voorkeur tussen 593 °C tot

816 °C.
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Uittreksel

Ruit met meervoudige beglazing omvattende een eerste glaspaneel, een tweede
glaspaneel en een tussen het eerste glaspaneel en het tweede glaspaneel aangebrachte
spouw. Het cerste glaspancel omvat een ecerste glasblad met een eerste
uitzettingcoéfficiént en een tweede glasblad met een van de eerste uitzettingcoéfficiént
verschillende tweede uitzettingcoéfficiént. Een hechtingsoppervlak van het eerste
glasblad is aan een hechtingsoppervlak van het tweede glasblad gehecht op een

hechtingstemperatuur.
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This: opirdonoantains ingications redaling (o e following tems:;

Box N Basis of the opinion
£ Box Mool Priority
L} RoxNo L Non-establishimant of a‘piniﬂn‘ with regard to novedty, inventive steg and induatrial applicakility
L Booke 1Y Uack ofurity of inventian
B Borna Reasoned statementwith regard to novelty inventive step or industrial
applicabilty; sifations and explanations suppoding such statement
3 ‘Box No. WV Certain desumenis oited
B} Boo g Vi Ceitain delects in the application
{1 Box.No. Vil Genain observations on the application
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WRITTEN OPINION

Application numbee

NL2017846

Box No. i Basis of this opinion

1. This opinion has bean established on the basis.of the latest sot of ¢laims Hled before tha start of the search.
2. With regard to any niclectide andior amino acid sequence disclosedt irihé application and necessary o the
claimed invention, His oginion has been astablished on the basis of:
a. tvpe of material:
1 asequence listing
L1 tableds) related o the sequence listing
b format of materiak
O onpaper
£ i electronic form
. timerof filingfurnishing:
£l contained in the application asfiled.
L3 filed together with the application: in electranic form.
1 fumished subsequently for the purposes of search.

3. L1 In addition, in the case thal more than gne version or copy of a sequence listing andor table relating thereto
hag bean filed orfumishad, the required staternenis that the.nformation in the subseguent or additional
coplas isddentical to that in the gpplication as hled or doas not go beyond the application ag filad, as
approprigie. wera furnishad,

4. Additicnal comments:

Box No. V' Reasconed statement with regard 1o novelly, inventive step or industrial applicalyility;
citations and explanations supporting such siatement

1. Statement

MNowvalty Yes: Llaims 148,11, 1318
Nuo: Claims 10,12
Investtives step Yes: Claims: 15,18
No: Claims 1-14; 17, 18
tndustrial applicability Yeg: Claims 118
Mo Clains
2. Gitations and axplanations

see separate shest
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1 BeltemV

Reasoned statement with regard to novelty, inventive step or industrial
applicability; citations and explanations supporting such statement

1.1 Heference is made to the following documents:
D1 US 1960 121 A (MQULTON HARCLD R) 22 mei 1934
(1834-05-22)
D2 WO 2015/013775 A2 (REYNAERS ALUMINIUM NV [BED 5

februan 2015 (2015-02-05)

DE 20 2013 006234 U1 (HUNSRUECKER GLASVEREDELUNG
D3 WAGENER GMBH & CO KG [DE]) 23 augustus 2013
(2013-08-23)

1.2 The present application does not meet the criteria of patentability, because
the subject-matter of claim 10 is not new.

21 {fig.l, fig.1) discloges:
een glaspanes! page 2. L.139-140: "large articles”} omvattende:

een earste glasblad (1, 3) met een serste uilzetlingcogiiiciént en een weede
alasblad (2, 4) met sen van de serste uitzetlingoodfiiciént verschillende
tweede uitzellingeoéfticient (page 1, L.108 - page 2, L.20; "Referring to the
drawing the numeral 1 denotes a laver of glass of poe index of refraction and
one coefficient of expansion. Secured (o this layer 1 is a second fayer 2,
having a simifar index of refraction as glass 1 but having a higher coefficient
of expansion™,

waarbij een hechtingsopperviak van het serste glasblad (1) aan een
hechtingsopperviak van het tweede glasblad (2) gehecht is op een
hechtingstemperatuur (page 2, L.31-34: "In the manufacture of Ihis improved
giass the well-known process of making case glass is preferably ulilized,
although other methods, such as fusing. may be used if desired™,

waarbij het glaspanee! gen hooldzakelijk viak buitenopperviak heeft en een
hootdzakelifk viak binnencpperviak heelt op kamertemperatuur (page 2, L.
128-142: "in regard fo the latter process of fusing a three component article |
have found that this construction is to be preferred to the two component
article where large surfaces are secured together. it is known that the
tendency of a composite plate of two glasses secured together is fo warp and
curve towards the side under tension as shown in Fig. Vi, so that this side

FormNL2STR Istpaiaiasheatl fduly SUEEY (sheet 1}
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becomes a concave gurve instead of remaining flatl. In lenses or, other
articles of a small nature this warping is negligible, but it is desirable on large
articles to prevent this. | have found that by utilizing a three component
construction as in Fig. i this warping is prevented.

The glass panel of D1 s guitable to be used in a window glass with multiple
glazing (page 3, L.B1-55: "glass (...} for use on the wide variety of articles
used for visual purposes'}.

1.3 The present application does not meet the criteria of patentability, because
the subject-matter of claims 1 and 2 does not involve aninventive step.

1.8.1 D2 {fig, fig.5) may be regarded as being the prior art closest to the subject-
matter of claims 1 and 2, and discloses!
gen ruit (5 met meervoudige beglazing omvattende sen gerste glaspaneel,
gen tweede glaspanael an een tussen het eerste glaspaneef en het twaede
glaspaneel agngebrachte spouw,

waarbif het eerste glaspaneel een aan de speuw grenzend binnenopperviak
en een van de spouw algewend buitenopperviak heelt en

waarbi het tweede glagpanees! een aan de spouw grenzend binnenappeniak
en een van de spouw afgewend buflenopperviak heefl.

1.3.2 The subject-matter of claims 1 and 2 therefore differs from this known window
in that the fivst and/or second glass panel comprises a firgt glass sheet with a
first coefficient of expansion and a second glass sheet with a second
cosfiicient of expansion different from the first ong, wherein an aftaching
surface of the first glass sheet iz attached to an attaching surface of the
second at an attaching temperature ("het earste en/of tweede glaspanecel een
eerste glasblad met een eerste uilzetlingecoéfliciént en een tweede glasbiad
mel een van de gersts uilzettingooéfiiciént verschillende tweede
uitzetiingeogfficiént omvat, waarbij een hechlingsoppenak van het serste
glasblad aan een hechtingsopperviak van het tweede glasblad gehecht is op
een hechtingstemperatuur.

1.3.3 The problem to be solved by the present invention may therefore be regarded
as improving the resistance of the window of D2.

1.3.4  The solution proposed in claims 1 and 2 of the present application cannot be
considerad as involving an inventive step.

FormNLASTR Istpaiaiasheatl fduly SUEEYN (sheet &)
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D1 {see page 1, L.1-10) discloses an strengthened glass composed of layers
having different coefficients of expansion and also having similar indices of
refraction throughout the layers 1o produce good definition or no distortion of
phjects viswsd therethrough. The glass of D1 can be used on a wide variety
of articles {page 3, L.51-85), including large ardicles {page 2, L.139-140).

The skilled person would think of replacing one or both glass panes of D2
with glass panes made of glass according to D1 as an obvious solution to the
problem posed.

A4 The present application does nat mest the criteria of patentability, because
the subject-matier of claim 14 does not involve an inventive step.

1:4.1 D1 (ig.Vil} is regarded as being the prior art closest to the subject-malter of
claim 14, and discloses:

gen werkwijze voor het vervaardigen van gen glaspanesi volgens een van de
vooraligaande conclusies 10-13 (see paragraph 1.2 above), omvatlende de
stappen van:

- hetinbrengen van een eersle glasblad (2} met een gerste
uitzeltingcoéfficiént en een tweede glasblad (7} met sen van de eersie
uitzettingcoéificiént verschilfende hweede uitzellingeeéfficiént (page 3, L.7-10;
“In wtilizing this novel method and in refergnce fo Fig. Vil | preferably have the
lower fayer 2. as before, of a higher softening point and higher coefficient of
expansion than the upper laver 7",

- het hechien van sen eerste hoofdopperviak van de serste glashlad aan esn
tweede hoofdopperviak van de tweede glasblad op sen hechlingltemperatuur,
waarbil de verste glasblad en de tweede glasblad gefuseerd worden en pen
glaspaneel vormen (page 2, L3148 - page 3, L.23: "In Fig. Vil Lhave illustraled
a method by which the fusing of two lavers may be accomplished {...) When,
under heat, the upper layer 7 of lower soffening point wilts and drops, (..}

1.4.2 The subject-malter of claim 14 therefore differs from this known process of D1
i the use of g mold ("sen mal voor het ontvangen van gen of meerdere
glasbladen').

1.4.3  The solution proposed in claim 14 of the present application cannot be
considered as involving an inventive step.

The use of a mold would be an obvious alternativa to the use of the refractory
block of D1 {fig.lh 6}

FormNLASTR Istpaiaiashestl fduly SUEEN (sheet 3}
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1.5 Dependent claims 3-9, 11-13, 17, 18 do not contain any features which, in
combination with the features of any claim 1o which they refer, meet the
requirements of novelty and/or inventive step, see:

- claims 3, 8, 9: disclosed in D2 {fig. 1, fig.5)

- claim 4: normal design option for double or {ripple glazing units as the one of
02 (fig.1, fig.5), see for example D3 {fig.1-3: 28, 38, 40)

~ claims 5, 11. obvious choice of parameters for the cosfficient of expansion
of the layers of the glass pane of D1

- claims &, 12, 17 discloged in D1 {page 2, L.831-34: In the manufacture of
this. improved glass the well-known process of making case glass is
preferably uliiized, although other methods, such as fusing. may be used if
desired”)

< glaims 7, 13, 18 obvicus choice of parameters (temperature) for the fusion
process of DI

1.6 The subject-matter of dependent claims 15 and 16 seems to be new and
inventive regarding the cited prior art.
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