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Dolomit wyprazony nalezy do najwyzej
ogniotrwalych materialéw konstrukcyjnych,
jednak nie nadaje si¢ do diluzszego przechowy-
wania i transportu z powodu duzej za-
warto$ci tlenku wapnia. Ultga on dzialaniu
wilgoci .atmosferycznej i powoduje lasowanie
si¢ wyrobéw. Znane sz np. z patentu nr- 20632
sposoby czasowego zapobiegania temu zjawisku
przez formowanie wyrobéw z mas, zlozonych
z ziarn dolomitu spieczonego, zmieszanych
z bezwodng smolg lub pakiem, wzglednie po-
krywanie ich specjalnymi pastami ochronnymi.
Substancje te izolujg zawarty w dolomicie pra-
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zonym tlenek wapniowy od bezposredniego do-
stepu wilgoci, jednak tylko na okres kilku ty-
godni. Spos6b powyzszy ma szereg wad, jak np.
klopotliwe formowanié w podwyzszonej tempe-
raturze, wyeliminowanie drobnej frakcji dolo-
mitu prazonego, ulegajgcej najlatwiej hydratacji,
deformacja wyrobéw w czasie ogrzewania
w piecach wskutek miekniecia spoiwa (smoly)
itd. - ‘

Wady powyzsze usuwa spos6b bedgcy przed-
miotem niniejszego wynalazku. Wediug wyna-
lazku grubg frakcje dolomitu prazonego, powy-
Zej 2 mm, przesyca sie smolg, pakiem, lakie-
rem, olejem mineralnym lub inng substancjag
izolujaca od wilgoci, po czym miesza jg z drob-
ng frakcjag do 4 mm, magnezytu prazonego lub
innego materialu o zawartofci powyzej 60%
MgO. Proces przesycania frakcji grubej dolo-
mitu prowadzi sie przy uzyciu. nadci$nienia
powyzej 3 atm., po uprzednim poddaniu ziarn
dzialaniu podci$nienia powyzej 0,5 atm w ko-



morach prézniowych. Dzieki temu ziarna ule-
gaja dokladnemu przesyceniu az do wnetrza,
co _zabezpiecza je catkowicie przed hydratacja
w ’przecidlenstwie .do. d#whych metod, ktore
osiggaly jedynie powierzchniowe powleczenie
ziarn smoly. Przesycenie ziarn mozna uzyskaé
réwniez przez dlugotrwale zanurzenie ich
w izolujacej substancji zwilzajacej. Dodatek
w iloSci do 509 drobnej frakcji magnezytu
lub podobnego materialu zapewnia lepsze wy-
pelnienie pustek w masie i wigksza zawar-
tosé wyrob6w oraz zwieksza zawarto§¢é w nich
tlenku magnezowego, przy czym ze wzgledu
na to, ze magnezyt nie podlega hydratacji, nie
zagraza to trwaloSci wyrobéw, jak w przypad-
ku drobnej frakcji dolomitu.

Z tak sporzadzoncj masy mozna formowaé
wyroby przy uzyciu dalszego dodatku smoty
jako lepiszcza, lub przy uzyciu roztworu tugu
posulfitowego wzglednie melasy zwykle sto-
sowanych w technologii wyrobéw magnezyto-
wych. W tym drugim przypadku unika sieg
klopotliwego podgrzewania masy i pras w cza-
sie formowania. Dzigki dokladnemu przesy-
ceniu grubych ziarn dolomitu, oraz wskutek
nieobecno$ci drobnych ziarn dolomitu nie wy-
stepuje spekanie wyrobéw pod dzialaniem wo-
dy zawartej w lepiszczu. Ponadto wyroby
uformowane bez dodatku smoty nie podlegaja
deformacji podczas ogrzewania.

.

-

W celu zwigkszenia wytrzymato$ci mecha-
nicznej wyrob6w mozna réwniez zastosowaé
dodatki spoiwa chemicznego, jak: chlorek ma-
gnezowy, siarczan wmagnezowy, kwa$ny siar-
czan sodowy, szklo wodne itd.

., Zastrzezenie patentowe

Sposdb wytwarzania niewypalonych ognio-
irwalych wyrobow dolomitowych, znamienny
tym, ze frakcje dolomitu o wuziarnieniu po-
wyzej 2 mm poddaje sie w komorach préznio-
wych dzialaniu podciénienia, a nastepnie na-
syca calkowicie przy uzyciu nadci$nienia smo-
1a, pakiem, lakierem, olejem mineralnym lub
tym podobng substancjg organiczng, izolujacag
od wilgoci, po czym frakcje miesza si¢ z ma-
gnezytem spieczonym lub innym materialem
o zawartoSci powyzej 60°% MgO, o uziarnieniu
do 4 mm, a z uzyskanej masy formuje sie
wyroby przy uzyciu dalszego dodatku smoly
jako lepiszeza lub przy uzyciu roztworu wod-
nego lugu posulfitowego albo melasy ewen-
tualnie z dodatkiem spoiwa wigzgcego che-
micznie, zwlaszcza chlorku magnezowego, siar-
czanu magnezowego, kwasnego siarczanu so-
dowego lub szkla wodnego.

Dolrnoé$lgskie Zaklady
Magnezytowe

Zastepca: mgr inz. Antoni Seniek,
rzecznik patentowy

P.W.H. wzér jednoraz. zam. PL/Ke, Czst. zam. 834 1.I1.61 100 egz. Al pi$m. K. 11,



	PL44592B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


