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Opfindelsen omhandler en fremgangsméde til ombytning af verk-
tojer i en verktojsmaskine med organer af den i krav 1l's indled-

ning nermere beskrevne art.

I de hidtil kendte fremgangsméder af denne art anvendes der et
serligt behandlingsorgan til at legsne eller festne en patron,
grive eller slippé nye og brugte verktejer og til at rotere og
fremfore et verktejsmagasin, Dette krever en kompliceret kon-
struktion og styring, og antallet af komponenter er stort, hvil-
ket gor fremgangsméden kosthar. '
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Fra beskrivelsen til U.S.A.-patent nr. 3 191 260 kendes en
verkteojsmaskine med et maskinhoved, som understottes af to
elementer og er forhindret i at bevaege sig. Et magasin )
drives af en motor sdledes, at magasinet udferer en svinge-
eller drejebevagelse og tilvejebringer en fremforing. End-
videre kendes fra beskrivelsen til U.S.A.-patent nr. 3 526 033
en lignende varktejsmaskine med en ekstra motor for magasinet
i varktejsombytningsomrddet samt en motor til svingning af
magasinet og fremfering af et varktej. Magasinet holdes nor-
malt i klarstilling og bevages hen til en ombytningsstilling,

ndr der skal byttes varkte].

Opfindelsen har til formdl at opnd en automatisk varktejsom-
bytning, hvor en pd en hovedspindel monteret patron dbnes

og lukkes, nye og gamle varktejer gribes eller frigives, og
et verktojsmagasin med et udvalg af varkte]j roteres og frem-
fores ved at bevage spindelhovedet eller hovedspindelen i to
retninger, nemlig i retning af hovedspindelens akse og i en
retning vinkelret herpd, uden brug af sarskilte drivanordnin-

ger.

Dette opnds ifelge opfindelsen ved i forbindelse med en vark-
tojsmaskine af den indledningsvis angivne art at foretage de

i krav 1's kendetegnende del angivne arbejdstrin.

Opfindelsen omfatter ogsd selve varktgjsmaskinen til udegvelse
af opfindelsen og af den i krav 2's indledning angivne art,
hvilken maskine er ejendommelig ved den i krav 2's kendeteg-

nende del angivne konstruktion.

Herved undgds brugen af en sarskilt drivanordning til slak-
ning eller tilspending af patronen og rotation og fremforing
af magasinet. Antallet af mekaniske komponenter og elektriske
styreorganer er nedbragt til et minimum, fremstillingsprisen
er reduceret, og hele konstruktionen er let og kompakt og .
meget driftssikker, ligesom verktegjsombytningen sker palide-~



; DK 1541928

figt og effektivt.

Opfindelsen beskrives nzrmere nedenfor i forbindelse med tegnin-

gen, hvor:

Fig. 1 viser en opstalt af en boremaskine med et verktsjsombyt-

ningsapparat ifeglge opfindelsen,

fig. 2 en afbildning af apparatet set fra oven,
fig. 3 et snit langs linien III-III pa fig. 2,
fig. 4 et tversnit langs linien IV-IV pd fig. 3,

fig. 5 vandringsbanen af spindelhovedet under verktejsombytnin-

gen,

fig. 6 en tabel til belysning af bevegelserne af spindelhovedet,
verktejsmagasinet, armen og bsgsningen 1 verktejsombytningsomrd-
det,

fig. 7 et blokdiagram for den numeriske styring af en sejle, og

fig. 8 et tversnit svarende til fig. 4 for en zndret udferelses-
form, hvor verktejsmagasinhuset drejes.

Et bord 2 til pémontering af et arbejdsemne W er monteret pé& den
gverste overflade af en maskinfod 1 til drejning i et vandret

plan.

Foden 1 understeotter en cylinderformet sgjle 3 sdledes, at denne
kan drejes og glideforskydes i lodret retning ved hjzlp af ikke
viste drivorganer. Til det overste parti af sgjlen 3 er der fast-
gjort et spindelhoved 5, i hvilket der er lejret en hovedspindel

4 med lodret akse, og som drejes og glideforskydes i lodret ret-

ning sammen med sgjlen 3.
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Den nederste ende af hovedspindelen 4 har pémonteret en patron 6
til gribning af et verktej T. En arm 7 er drejeligt lejret i
underpartiet af sgjlen 3 og rager ud i en stilling i afstand fra
bordet 2. En knmegt 8 er fastgjort til maskinfoden 1 over for

den frie ende af armen, som trekkes over imod knmgten ved hjelp
af en trekfjeder 9 imellem armen 7 og knzgten 8. En til armen 7
fastgjort ansats 10 standser i en stilling, hvor den steder imod
knegten 8, men drejes ud i den pd fig. 4 med stiplede linier vi-
ste stilling ved tryk fra spindelhovedet 5 under verkte jsombytnin-
gen. P& armen 7 er der fastgjort en lodretstlende sgjleunderstot-
ning 11 med en central boring, og hvis akse skzrer drejningsbanen
for hovedspindelen 4. I boringen i sgjleunderstetningen 11 er
der anbragt en af en fjeder 15 opadtil forspzndt stang 14, hvis
nederste ende har en kamfglger 12, og som foroven har en kam 13
til legsning af patronen 6 ved drejning af en vegtstang 22 som
ngrmere beskrevet nedenfor. Kammen 13 strzkker sig igennem en
spalte 16 i sejleunderstetningen 11 i aksial retning og rager

ud fra ydersiden af spalten. P4 den gverste omkreds af sgjleun-
derstétningen 11 er der lodret glideforskydeligt monteret en bos-
ning 19 med et armparti 18 med en vandret tap 17. Besningen 19
har en ringnot 20, som indgriber med et fremspring 21, der er
fastgjort til spindelhovedet 5, ndr hovedspindelen 4 drejes imod
verktejsmagasinet, s& at besningen 19 beveges op 0g ned i over-
ensstemmelse med den lodrette bevegelse af hovedspindelen +til
gribning eller frigegrelse af nye og brugte verktojer. Vegtstan-
gen 22 undersgttes centralt af tappen 17 og har ved sin ene ende
en kamfelger 23, der indgriber med kampladen af kammen 13, og
ved sin anden ende en hesteskoformet gaffel med indadragende
tapper 25, som indgriber i en ringnot 24 i cylinderpartiet af pa-
tronen 6, ndr spindelhovedet 5 drejes. Til knagten 8 er der fast-
gjort en kam 26, der sanker stangen 14 til aktivering af vegt-
stangen 22 og derved tilvejebringer en lgsning af patronen 6.
Endvidere er verktsjsmagasinets hus 27 drejeligt lejret pa
kroppartiet af sgjleunderstetningen 1l. Den gverste omkredsv
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af magasinhuset 27 har en ringnot 28, og desuden er et antal
verktojsgribere 31 indrettet til frigerelse eller fastgerel-
se i et vandret plan og til gribning af et verktej T anbragt
Jjevnt fordelt ved den sverste ende af magasinhuset omkring
dettes akse. Aksen af hovedspindelen 4 og centralaksen af
verktojsgriberne 31 ligger i flugt med hinanden pd det tids-
punkt, hvor fremspringet 21 steder imod bunden af ringnoten 20
i besningen 19. De respektive vaerktejsgribere er indrettet
til opstilling langs tangenten af drejebanen af hovedspindelen 4,
ndr griberne fremfores til verktejsombytningsstillingen, sé& at
alle verktejsoverferinger kan ske jevnt og glat. Vaerktejsgriber-
ne 31 omfatter: et par oplukkelige kabe; 34 og 35, som er svin-
geligt monteret pd tapper 32 og 33, en V-formet bladfjeder 36
monteret ved de bageste flader af to nabokzber 34 og 35, si at
disses forreste ender, der udger gribepartiet, normalt er luk-
ket, samt en sperretap 37 fastgjort til magasinhuset 27 og anbragt
ved indersiden af de forreste endepartier af kebeparret til af-
gransning af lukningsgraden af kszbeparret. En tap 40 med et
bredere parti 38 og et smallere parti 39 er monteret i magasin-
huset 27 parallélt med sgjleunderstetningen 11 ved indersiden
af det bageste parti af de .respektive kabepar 34 og 35 og for-
spendes opadtil ved hjelp af en fjeder 41. En del af det brede
parti 39 rager op fra magasinhuset 27. En skive 42 er monteret
p& den gverste flade af tappen 40, sd den er lodret glidefor-
skydelig i forhold til sejleunderstetningen 11. Tappen 40 pres-
ses ned i magasinhuset 27 under drejningen og fremferingen af det-
te, idet skiven 42 pitrykkes af en tap 43, som rager ud fra det
nederste parti af kammen 13, ved sznkning af stangen 14, hvorved
det brede parti 38 af tappen 40 steder imod indersiden af det
bageste parti af kebeparret 34 og 35 og forhindrer dbningen af
digsses frie ender. Et palhjul 44 og et tandhjul 45 er fastgjort
til det nederste parti af magasinhuset 27, hvilket palhjul 44 har
regelmessigt fordelte tender 46 og mellemrum 47, hvis antal
er lig med antallet af verktejsgribere 31. Et dykstempel 48 er
linesrt forskydeligt indsat i armen 7 over for palhjulet 44 og
forspendes af en fjeder 49 til indgreb i et tandmellemrum 47 til
drejning og fremfering af magasinhuset 27. I den péd fig. 4 vi-
ste udferelsesform kan palhjulet dreje sig modsat urviserretnin-
gen, men ikke i urviserretningen. Et dykstempel 50, som palhju-
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let 44 steder imod under drejning af armen T, €I monteret péd kneg-
ten 8 linemrt forskydeligt i et vandret plan i det vesentlige vin-
kelret pd drejningsretningen af armen 7 og forspendes imod denne
ved hjzlp af en fjeder 51.

Endvidere er der til aftastning af drejnings- og fremfogrings—-
stillingen af palhjulet 44 til armen 7 fastgjort en roterende
kontakt 52, hvis aksel 53 barer et tandhjul 54 i indgreb med

tandhjulet 45.

Fig. 5 viser vandringsbevmgelsen af spindelhovedet 5 under en
verktejsombytning. De respektive stillinger af spindelhovedet

er angivet som folger: CO,ZO - stillingen af spindelhovedet forud
for verktejsombytningsoperationeny CO,Z1 - stillingen af spin-
delhovedet som positioneret af et verktejsombytningsorgan i en
bestemt hojde; 02’Z1 - stillingen af spindelhovedet ved pébe-
gyndelsen eller afslutningen af verktejsombytningens 03,21 -
stillingen af spindelhovedet, nér patronen 6 er helt leosnets
03,Z2 - stillingen af spindelhovedet 1 optrukket stilling til
udtrekning af et brugt verktejs; 04,Z2 - stillingen af spindel-
hovedet, nér et nyt verktej fremferes til verktejsombytnings-
stillingen;. 04,Z1 - stillingen af spindelhovedet i senket stand
+il indsetning af et nyt verktesj i patronen; o0g 61,Z1 ~ stil-
-lingen af spindelhovedet klar til den neste operation efter fuld-
forelsen af verktejsombytningen.

Fig. 7 er et blokdiagram for en numerisk styret verktejsmaskine
til styring af bevegelsen af en sgjle, hvor data registreret pé
et band 61 udlmses af en béndlmser 62. Af de udlmste data oplag-
res sojledrejningsstyredataene af et styreregister 63 og sejleleft-
ningsstyredataene af et styreregister 64. Ved modtagelse af

- styrevaerdier fra registrene 63 og 64 frembringer funktionsgenera-
torer henholdsvis 65 og 66 momentane udgangsdata for sejlens
drejning og leftning, hvilke data udsendes til subtraktionsen-
heder 67 og 68 som momentane styreverdier, indtil disse anta-
ger de successivt onskede verdier. Subtraktionsenhederne 67 og
68 subtraherer udgangsverdierne fra detektorer 75 og 76 for sgj-
lens henholdsvis drejede stilling og lgftede stilling fra ud- )
gangsverdierne af funktionsgeneratorerne henholdsvis 65 og 66

og sender de opndede differensvardier til digital/analogomsst—
tere 69 og 70. De omsatte analoge data forstmzrkes af servo-
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forsterkere 71 og 72 til at kunne drive en sgjledrejende elektro-
motor 73 og en sgjleleftende elektromotor 74. Bevmgelsen af
sgjlen andrerrudgangsvardierne af stillingsdetektorerne 75 og

76. Da funktionsgenerétorerne 65 og 66 kontinuerligt frembrin-
ger momentane udgangssignaler som momentane styreverdier, af-
brydes driften af elektromotorerne 73 og 74 pé& det tidspunkt,
hvor den opndede differensverdi bliver nul.

Bt verktejsombytningsdataregister 80 oplagrer de fra bindlsseren
62 udlmste verkteojsombytningsdata. Styrekredse 81, 82, 83, 84,
85, 87, 88, 89 og 90 omfatter ikke-flygtige styreregistre og
sender successivt styreverdier til funkt;onsgeneratorerne 65 og
66 i overensstemmelse med verktsjsombytningsbevaegelsen. Den ef-
terfolgende bevaegelse er som beskrevet ovenfor. Styrekredsene

81 og 87 har til opgave at lagre styreverdierne til positionering
af spindelhovedet 5 i hejden Z1, styrekredsene 82 og 88 at lagre
styreverdierne til drejning og positionering af spindelhovedet i
drejestillingen 02, styrekredsene 83 og 90 at lagre styreverdi-
erne til positionering af spindelhovedet i drejestillingen 03,
styrekredsen 84 at lagre styreverdien for positionering af spin-
delhovedet 1 hejden Z,, styrekredsen 85 at lagre styreverdien
til positionering af spindelhovedet i drejestillingen 04 og sty-
rekredsen 89 at lagre styreverdien til positionering af spindel-
hovedet i drejestillingen 01. En koincidenskreds 86, som modta-
ger et verktgjsstyresignal fra verktejsombytningsdataregisteret
80 og et verktejsdetekteringssignal fra den drejelige kontakt 52,
aktiverer styrekredsen 87, ndr de to signaler falder sammen,

og aktiverer styrekredsen 90, ndr de to signaler ikke falder

sammen.

N&r der fra béndlmseren 62 udlmses en verktejsombytningsordre,
lagres denne i verktejsombytningsregisteret 80. Derefter sendes
den gnskede verdi af stillingen Z1 af hovedspindelhovedet 5 til
funktionsgeneratoren 66 og styrekredsen 81 til at lefte sgjlen

%3, som igen positionerer spindelhovedet i stillingen CO,Z1.
Derefter aktiveres styrekredsen 82 til at dreje sejlen 3, som igen
positionerer spindelhovedet i stillingen C,,Z,. I denne stilling
omgribes det af patronen 6 fastholdte brugte verktej af den vark-
tejsgriber 31 i magasinet 27, som greb det brugte verktej, og
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tapperne 25 pd vagtstangen 22 lejres i ringnoten 24 i den cylindri-
ske omkreds af patronen 6. Endvidere indlejres fremspringet 21

pd& spindelhovedet 5 i ringnoten 20 i besningen 19 og rammer bun-
den af denne not. Derefter aktiveres styrekredsen 83 til at dre-
je s@jlen 3, som igen positionerer spindelhovedet i stillingen 05,
Zy. Under dette tidsrum presser fremspringet 21 bgsningen 19
nedad til drejning af armen 7 i urviserretningen som vist péd fig.
2 igennem sgjleundersteotningen 11 imod den elastiske kraft fra
trekfjederen 9. NAar armen 7 drejes i urviserretningen (til hejre
p& fig. 3), beveges kamfolgeren 12 pé& stangen 14 langs den ne-
derste flade af kammen 26 pd knmgten 8, hvorved stangen 14 san-
kes, og kammen 13 bevirker en drejning af vegtstangen 22 1 ur-
viserretningen til lesning af patronen 6. N&ar kammen 13 bev:ges
nedad, presses skiven 42 nedad af tappen 43, og tappen 40 presses
ned ihuset 27 af verkteojsmagasinet imellem topenderne af varktejs-
griberen 31, s& denne ikke kan &bnes. Derefter aktiveres styre-
kredsen 84 til leftning af sgjlen 3, som igen positionerer spin-
delhovedet 5 i stillingen CS’ZZ' Under dette tidsrum leftes
spindelhovedet 5 med fremspringet 21 i indgreb med bgsningen 19.
Derfor holdes patronen 6 i lgsnet stand, og det brugte verkts]
adskilles fra patronen i denne stilling. Derefter aktiveres sty-
rekredsen 85 til at dreje sgjlen 3, som igen positionerer spin-
delhovedet 5 i stillingen 04,Z2. Under dette tidsrum bibringer
spindelhovedet 5 armen 7 en yderligere drejning i urviser-~

, retningen. N&r armen 7 drejer sig i urviserretningen, steder
skulderen af tanden 46 pd palhjulet 44 monteret i underpartiet

af magasinhuset 27 imod dykstemplet 50 i knzgten 8 i fast for-
bindelse med maskinfoden 1. Da armen 7 fortsmtter sin drejning,
bevirker palhjulet 44 en tilbagetrzkning af armens dykstempel

48 imod den elastiske kraft fra fjederen 49 og drejes én tandde-
ling imod urviserretningen pd tegningen til fremfering af et nyt
verkteoj til verktejsombytningsstillingen. Under denne operation
drejer det i indgreb med tandhjulet 45 p& magasinhuset 27 i ind-
greb verende tandhjul 54 akselen 53 af drejekontakten 52, og et
signal svarende til det nye verktesj sendes til koincidenskredsen
86 fra drejekontakten. Xoincidenskredsen 86 modtager et verk-
tojsstyresignal udgéende fra verktejsombytningsdataregisteret

80 og et verktojsaftastningssignal fra drejekontakten 52 og ak-
tiverer styrekredsen 87, ndr de to signaler falder sammen. S&-
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frémt de to signaler ikke falder sammen, aktiverer koincidenskred-
sen 86 styrekredsen 90 til drejning af se@jlen 3, som igen forer
spindelhovedet 5 tilbage til stillingen 03,22. P4 dette tids-
punkt trzkkes armen 7 sammen med spindelhovedet 5 tilbage ved
hjslp af trekfjederen 9. Under dette tidsrum opretholder verk-
tojsombytningsmagasinet vinkelstillingen én tanddel fremme,
Derefter aktiveres styrekredsen 85 igen til at dreje s@jlen 3,
som igen positionerer spindelhovedet 5 i stillingen 04,22. Un-
der dette tidsrum drejes magasinhuset én ekstra tanddeling i ur-
viserretningen, og drejekontakten 52 sender et detektorsignal

for det fremferte verktej +til koincidenskredsen 86, P& denne
méde fortsetter denne operation, indtil de to signaler

falder sammen. N&ar der udsendes et koinéidenssignal fra koin-
cidenskredsen 86, aktiveres styrekredsen 87 til sankning af sgj-
len 3, som igen positionerer spindelhovedet 5 i stillingen 04,21.
Denne operation bevirker en indsetning af et nyt verktej i patro-
nen 6. Derefter aktiveres styrekredsen 88 til at dreje sgjlen 3,
som igen positionerer spindelhovedet 5 i stillingen 02,Z1. Pa
dette tidspunkt drejes armen 7 sammen med spindelhovedet 5 imod
urviserretningen ved hjslp af trekfjederen 9. N&r armen 7 drejes
imod urviserretningen, bevmges kamfelgeren 12 péd stangen 14 langs
kamfladen 26 til leftning af stangen, patronen 6 gribes ved

en modsat rettet operation, et nyt verktesj gribes af patronen 6,
og samtidigt frigeres tappen 40 til oplésning af verktejsgriberen
31. Derefter aktiveres styrekredsen 89 til drejning af sgjlen 3,
som igen positionerer spindelhovedet 5 i stillingen 01,21 08
klarger spindelhovedet til den pafelgende operation. Undetr .det-

te tidsrum ligger ansatsen 10 p& armen 7 an imod knzgten 8, og
derfor kan armen ikke lwngere dreje sig sammen med spindelhove-
det 5.

Fig. 8 viser en anden udfgrelsesform, hvor verkisjsmagasinet

drejes og fremfores. Varktejsmagasinet 27 har pd sit underste
parti en envejsdrejekobling 95. Et tandhjul 96 er fastgjort til
yderperiferien af koblingen 95. En cirkelbueformet indvendig tand-
stang 97 med centrum i aksen af segjlen 3 er fastgjort til knzgten
8, og tandhjulet 96 og tandstangen 97 indgriber i hinanden. Dreje-~
koblingen 95 overforer bevegelsen af tandhjulet 96 til magasinhuset
27, ndr armen 7 drejes i urviserretningen, men overferer ingen
drejningsbevegelse af tandhjulet 96 til magasinhuset, nar armen
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drejes imod urviserretningen. I dette tilfwlde indrettes styre-
kredsen 85 i blokdiagrammet pd fig. 6 til at lagre styreverdien
til positionering af spindelhovedet 5 i den til drejning af armen
7 pakrezvede vinkelstilling til drejning af tandhjulet 96, hvor-
ved alle verktsjerne i verkteojsmagasinet 27 drejes og fremfores
+il verktejsombytningsstillingen. Derved udgdr styrekredsen 90.
I denne udferelsesform fremferes et nyt verkte] til verktejsom-
bytningsstillingen, ndr spindelhovedet 5 bevaeges fra stillingen
CB,ZZ'til stillingen 04,22, hvorved verktgjsombytningstidsrummet
formindskes.

Apparatet ifslge den #ndrede udferelsesform fungerer péd felgende
méde:

Nir styrekredsen 85 aktiveres til drejning af armen 7 i urviser-
retningen, bliver tandhjulet 96 og magasinet 27 samdrejelige ved
hjelp af envejsdrejekoblingen 95, og magasinet drejes imod urvi-
serretningen. Under dette tidsrum sendes successive varktejs-
aftastningssignaler til koincidenskredsen 86 fra drejekontakten
52, Koincidenskredsen 86 modtager verktejsstyresignalet og vark-
tojsaftastningssignalet og deaktiverer styrekredsen 85 og aktive-
rer styrekredsen 87, ndr de to signaler falder sammen.

Opfindelsen er ogsd anvendelig i forbindelse med en maskintype,
hvor spindelhovedet 5 beveges retliniet i en retning vinkelret Pa

aksen af hovedspindelen 4.
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Patentkravwv:

1. Fremgangsmade ved automatisk verktejsombytning i en varktejs-
maskine, der omfatter et spindelhoved (5) med en spindel (4),
hvilket hoved (5) kan bevages i en retning vinkelret pa& spinde-
lens akse til et verktejsombytningsomrdde, en patron (6) pa
spindelen (4) til optagelse af et varktej (T) samt et verk-
tejsmagasin (27) til fleré varktejer, hvilket magasin kan dre-
jes om en akse parallel med spindelens akse i varktejsombyt-
ningsomrddet og kan bevages vinkelret pd denne akse, k en d e -
t egnet ved, at spindelhovedet (5) forst bevages fremad 1 en
retning vinkelret pd spindelens akse til anslag mod verktejs-
magasinet (27) og derefter bevages videre frem under medtagelse
af varktgjsmagasinet} s& patronen (6) abnes, at spindelhovedet
(5) derefter bevagesaksialt under efterladelse af det gamle
verktej i magasinet (27) og derefter bevages videre i samme
retning vinkelret p& spindelens akse under medtagelse og drej-
ning af magasinet (27), sd et nyt verktej placeres i ombytnings-
stilling i forhold til patronen (6), og at spindelhovedet (5)
derefter bevages aksialt tilbage, s& det nye varkte] optages

af patronen (6), og derefter bevages tilbage i en retning vinkel-
ret pd spindelens akse under samtidig tilbagefering af vark-
tojsmagasinet (27), s& patronen (6) lukkes og varktejet fast-

ldses i denne.

2. Verktojsmaskine med automatisk verktesjsombytning og omfat-
tende et spindelhoved (5) med en i dette roterbart lejret spin-
del (4), hvilket hoved (5) er lejret bevaegeligt i retning af
spindelens akse og i en retning vinkelret pd denne, en hurtigt
udleselig patron (6 ) pd spindelen (4) til optagelse af et vark-
tej (T), og et varktejsmagasin (27) for flere varktejer, hvil-
ket magasin (27) er anbragt i et v&rkt@jsombYtningsomréde og er
'1éjret drejeligt om en akse (3) parallel med spind€lens akse-

og bevageligt i en retning vinkelret pd spindelens akse, k e n -

detegnet ved en pd en drejelig aksel (11) i verktejs-
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magasinet (27) glideforskydeligt monteret anordning (14,19,22),
der er indrettet til abning og lukning af patronen (6), en
stationart anbragt kam (26) indrettet til aktivering af patron-
dbnings- og lukningsanordningen (14,19,22), nar magaSinet (27)
beveges i en retning vinkelret pd spindelens akse, et pa den
drejelige aksel (11) fastgjort terneorgan (44,96) og et sta-
tionzrt anbragt ansatsorgan (50,97) indrettet til drejning af
torneorganet (44,96) til fremfering af et nyt verktej, ndr ma-
gasinet (27) bevages i en retning pa vinkelret pa spindelens

akse hen imod og bort fra denne, hvorhos verktejsmagasinet

(27) er lejret og positioneret sdledes, at det kan felge spindel-
hovedets (5) bevagelser vinkelret pa spindelens akse i varktejsom-

bytningsomradet.
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