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(57) Anotacia:
Sposob spotiva v tom, Ze sa v prvej faze vt'ahovacieho po-
stupu synchrénne vedd vtahovacia hviezdica (16), kratke :~

vt'ahovacie lamely (14) a dlhé vt'ahovacie lamely (18) so
svojimi nahor otvorenymi koncami z prvej vychodiskovej
pozicie dopredu otvorom statora cez hornd hranu (26) sta- e
tora do druhej polohy, v druhej faze sa vedd vtahovacia
hviezdica (16) a kratke vt'ahovacie lamely (14) spolo¢ne
d'alej, pricom stc¢asne sa dlhé vr'ahovacie lamely (18) za-
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tiahnu spit” aZ do tretej polohy tesne nad hornt hranu (26)
statora, v tretej faze sa vt'ahovacia hviezdica (16), kratke
vt'ahovacie lamely (14) a dlhé vtahovacie lamely (18) vedi
spit’ z tretej polohy do vychodiskovej polohy. Zariadenie
spociva na tom, Ze v prvej faze st kratke vt'ahovacie lamely
(14) pomocou prvého pohonu (22) a dlhé vtahovacie la-
mely (18) pomocou druhého pohonu (24) uloZené synchro-
nizovane pohyblivo z vychodiskovej polohy do druhej po-
lohy. V druhej faze je druhy pohon (24) reverzovany na
zatiahnutie lamelového drZiaka (20) spolu s dlhymi vt'aho-
vacimi lamelami (18) spat’ aZ tesne nad hornu hranu (26)
statora. Pritom prvy pohon (22) je k vtahovacej hviezdici
(16) pripojeny na jej pohybe vpred az do tretej polohy a v 2
tretej faze su pohony (22, 24) pripojené k vtahovacej

hviczdici (16), resp. lamclovému drZiaku (20) na ich pohyb

do vychodiskovej polohy.
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Oblast’ techniky

Vynalez sa tyka sposobu na vt'ahovanie cievok do dra-
Zok zvdzku statorovych plechov elektrickych strojov, pri-
¢om sa cievky vyrobia na Sabléne a prenesu sa na vt'ahova-
cie zariadenie pozostavajuce zo zodpovedajicim spésobom
prstencovo usporiadanych rovnobeZnych vtahovacich la-
miel a axialne presuvnej vt'ahovacej hviezdice, a z neho sa
vtahuju do statorovych drazok, a zariadenia na jeho vyko-
navanie.

Doterajsi stav techniky

Pri stanovenych velkostnych pomeroch medzi hribkou
drétu a Sirkou medzery medzi vtahovacimi lamelami a
rovnako pri d'aldich nepriaznivych faktoroch majii naviny
drotu sklon k zovretiu v medzerach, ked” sa pomocou vta-
hovacej hviezdice postvaji pozdi? pevaych lamiel. Ako
pomoc je zname nechat’ jednu z dvoch vtahovacich lamiel,
ktoré vedu stanovené cievkové pradeno, postupovat’ spolu s
vtahovacou hviezdicou, pozri DE-PS 19 18 485, Dalej je v
tejto suvislosti zname, Ze v prvej faze vt'ahovania postupuju
s vtahovacou hviezdicou vetky vtahovacie lamely, vol'né
konce vt'ahovacich lamiel sa potom nastavia na drovni pro-
tilahlych Gelnych ploch zvizku statorovych plechov a na-
sledne sa vykona zostavajuci vfahovaci zdvih samostatne
vt'ahovacou hviezdicou, pri¢om sa zndmym spdsobom ve-
die cez volné konce vtahovacich lamiel kvdli radidinemu
vytvarovaniu navinutych hlav cievok, pozri DE-OS 20 06
526 a DE-AS 26 30 183.

Nevyhodné je, Ze priamo na konci vtahovacieho postu-
pu existuje eSte velmi dlha dradha posunu vtahovacej
hviezdice pri uz upevnenych vt'ahovacich lamelach, takze
mobze dojst’ k zovretiu drétu. Hlavne pri relativne velkej
vyske konstrukcie cievky sa mdzZe vykonat' spoloéne len
kratke spoloéné vtiahnutie, pri¢om ndsledne nastava vel'mi
dlha drdha posunu vt'ahovacej hviezdice pri uz upevnenych
vt'ahovacich lamelach.

PretoZze poziadavky vyvojovych pracovnikov motorov
kompresorov z roka na rok narastajd, pri¢om sa hl'add zvy-
Senie stupfia ucinnosti motorov tvm, Ze sa nielen zmensuje
statorova drazka, ale sa tieZ poZaduje vyssi Cinitel’ plnenia,
nemdZu sa tieto nové statory vtahovat' spésobom vtahova-
nia a zariadenim znamymi zo stavu techniky. Ak sa maju
ticto nové statory vtahovat' napriklad zariadenim podla
DE-PS 26 30 183, zisti sa, Ze vt'ahovaci zdvih so vsetkymi
spolocne sa presuvajicimi lamelami statorovym vyvrtom a
d’alej cez horn( hranu statora funguje spo€iatku, ale velka
vyska konstrukcie cievky v medzerach medzi lamelami tla-
¢ na hornych volnych koncoch vtahovacich lamiel tieto
vi'ahovacie Jamely od seba, takZe sa vtahovacie lamely ne-
stiahnu alcbo sa stiahnu aZ silou, a tym sa cievky poskodia.

Podstata vynalezu

Vynalez spoéiva v ulohe vytvorit’ sposob a zariadenie
vpredu uvedeného typu, ktorymi sa mdézu v porovnani so
stavom techniky zlepsit podmienky uprostred a na konci
vt'ahovania.

Novy spdsob predloZeny na riesenie uvedenej ulohy je
charakterizovany tym, Ze v prvej fdze viahovacicho postu-
pu sa vtahovacia hviezdica, kratke vtahovacie lamely a dl-
hé vtahovacie lamely so svojimi nahor otvorenymi konca-
mi synchrénne presunt z vychodiskovej pozicie otvorom
statora ccz hornd hranu statora do druhej polohy, naco sa v
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druhej faze dlhé vt'ahovacie lamely zatiahnu spit’ tesne nad
hornt hranu statora, pri¢om vt'ahovacia hviezdica a kratke
vtahovacie lamely sa presuni spolo¢ne dopredu az do tretej
polohy, naco v tretej faze sa vt'ahovacia hviezdica, kratke
vtahovacie lamely a dlhé vt'ahovacie lamely presunt spit’ z
tretej polohy do vychodiskovej polohy.

PredloZzenym opatrenim sa prvykrat vyuZije vyhoda
vSetkych spolu sa pohybujucich vtahovacich lamiel, pri-
¢om tento zdvihovy pohyb nedovol'uje Ziaden relativny po-
hyb medzi cievkami a vt'ahovacimi lamelami, a tym tieZ
neexistuje Ziadne nebezpecenstvo, ze sa poSkodia droty,
naco pri reverzacii dlhych vtahovacich lamiel v polovici
vt'ahovacej drahy zdvihu zostavaji pri svojom nadol sme-
rujicom presunc kratko stdt’ pred hornou hranou statora,
priom kratke vtahovacie lamely kontinualne pokracuju
d'alej dopredu, resp. hore statorom a vtiahnu cievku kom-
pletne do statora. V protiklade k doteraz. znamym vt'ahova-
cim zariadeniam nielen reverzaciou dlhych vt'ahovacich
lamiel podla vynalezu nenastava, 7e sa drity ocitni v me-
dzere v pohybe a pritom sa zovru, ale tieZ vznika vyhoda,
7e dIhé vtahovacie lamely reverzaciou zhora jednostranne
uvolnuji medzeru, takZe sa droty nezaradia nad seba, ale sa
zrazia do zvézku.

Aby sa urychlilo dosiahnutie predtym uvedenej vyho-
dy, navrhuje sa, Z¢ v druhej faze, pred tym, ako sa vt'aho-
vacia hviezdica a kratke vt'ahovacie lamely presuni do-
predu, sa dlhé vtahovacie lamely aspoti ¢iastocne zatiahnu
spat’. Tym potom nie je mnoZstvo drétov zaradené nad se-
bou a moZu sa dlhé vtahovacie lamely zanorit” dalej, resp.
trahat’ spit’, pricom sa pritom suc¢asne vt'ahovacia hviezdica
a kratke vt'ahovacie lamely vedi dopredu. Tym sa minima-
lizuji vtahovacie sily, hlavne sa zmenSuje tlak na vtahova-
cie lamely.

V uréitych pripadoch je mozné, Ze sa dlhé vtahovacie
lamely zanona a7 kratko nad hornu hranu statora a aZ po-
tom sa kratke vt'ahovacie lamely presunt dopredu.

Na podporu vt'ahovacieho postupu v uréitych pripadoch
sa tieZ navrhuje, Ze sa v druhej faze zatiahnu dlhé vtahova-
cie lamely spat, pricom si¢asne sa vt'ahovacia hviezdica a
kratke vt'ahovacic lamcly presuna dopredu, alebo Ze v dru-
hej faze sa dlhé vrahovacie lamely prestvaju striedavo s
vt'ahovacou hviezdicou a kratkymi vt'ahovacimi lamelami.
Oba naposledy uvedené spdsobové kroky sa méZu pouZit’,
ked vyska konstrukcie cievky nie je vysoka, ale existuje
relativne vel'ké zovretie drotu vo vt'ahovacej medzere.

Na urychlenic vt'ahovacieho postupu sa d'alej navrhuje,
7e vtahovacia hviezdica a kratke vt'ahovacie lamely sa z
vychodiskovej polohy spoloéne presunt cez druhi polohu
do tretej polohy rovnomernou rychlostou. Pritom je dalej
vyhodné, ked sa dlhé vtahovacie lamely presunt z druhej
polohy do tretej polohy rovnakou alebo vy$Sou rychlost'ou
ako kratke vtahovacie lamely.

Jednotlivé varianty sposobu, ako uz boli opisané, alebo
eSte moZu byt stanovené, nemenia ni¢ na zakladnej mys-
lienke vynalezu, 7e sa v strednej vt'ahovacej faze stanovené
vtahovacic lamely zatiahnu spit’ a iné sa presdvaju vpred a
Ze sa tym nielen jednostranne zhora uvol'ni medzera, ale sa
relativnym pohybom dvoch vedla seba IcZiacich vtahova-
cich lamiel tiez priaznivo ovplyvnia dréty v medzere.

Zariadenie podl'a vynalezu na vykondvanie uvedeného
spdsobu je charakterizované tym, Ze v prvej faze su kratke
vt'ahovacie lamely, upevnené na vtahovacej hviezdici, po-
mocou pohonu, a dlhé vtahovacie lamely, upevnené na la-
melovom drZiaku, pomocou druhého pohonu, uloZené syn-
chronizovane prestvatelne z vychodiskovej polohy svojimi
nahor otvorenymi koncami ccz hornt hranu statora do dru-
hej polohy, a v druhcj faze je druhy pohon reverzovany na
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zatiahnutie lamelového drziaka spolu s dlhymi vtahovacimi
lamelami spit’ aZ tesne nad horni hranu statora, pri¢om pr-
vy pohon je k vt'ahovacej hviezdici pripojeny na jej pohyb
dopredu aZ do tretej polohy, a v tretej faze su pohony pri-
pojené k vtahovacej hviezdici, resp. lamelovému drZiaku
na ich pohyb do vychodiskovej polohy.

Vyhodné tieZ je, ked’ su pohony volne nastaviteI'né, ¢o
sa tyka rychlosti a smeru.

Pre vtahovaci postup je tieZ vyhodné, ked sa vtahova-
cia hviezdica a kratke vtahovacie lamely spolocne presi-
vaju z vychodiskovej polohy rovnomernou rychlost'ou cez
druhii polohu do tretej polohy, priom sa dlhé lamely pre-
stvajli z druhej polohy do tretcj polohy rovnakou alebo
vys§Sou rychlost'ou ako kratke vr'ahovacie lamely. Pri vys3ej
rychlosti dlhych vt'ahovacich lamiel nastdva rychlejie za-
naranie lamiel, a tym rychlejie jednostranné otvorenie me-
dzery zhora, takZe drdty nie si v medzere zoradené nad se-
bou, ale sa zrazia do zvizku.

Na podporu nového spdsobu sa tieZ stanovilo umiestnit’
nad hornou hranou statora oporu, pozostavajicu z pridrz-
ného prstenca, oporného prstenca a opornych prstov, ktora
je podla potreby axialne presuvatena. Rovnako su mozZné
radidlne presuvatelné oporné prsty, ktoré viak su technicky
naroéné. Opora ma vyhodu, Ze centruje vtahovacie lamely
vychédzajuice volne nad hornu hranu statora, a tym mini-
malizujc tlak na ozuby statora a sluzi na to, aby sa dréty
cievky nezovreli medzi vt'ahovacie lamely.

Dalsie vyhodné podoby vyhotovenia zariadenia podla
vynalezu si uvedené v narokoch 16 az 19.

PrehPad obrazkov na vykresoch

Vyhody vynalezu vyplyvaji najmi z nasledujiceho o-
pisu nickol’kych prikladov vyhotovenia vynalezu pomocou
vykresov. Na vykresoch znazortiuje:
obr. 1 pozdizny rez vt'ahovacim zariadenim podl'a vynalezu
vo vychodiskovej polohe,
obr. 2 pozdiZny rez podla obr. 1 v druhej polohe,
obr. 3 pozdizny rez podra obr. I v tretej polohe,
obr. 4 zvidiené zobrazenie polohy cievky medzi dvoma
vt'ahovacimi lamelamt,
obr. 5 pozdiZny rez vt'ahovacim zariadenim podla vynalezu
vo vychodiskovej polohe,
obr. 6 pozdizny rez podra obr. 5 v druhej polohe,
obr. 7 pozdizny rez podl'a obr. 5 v tretej polohe,
obr. 8 podorys vtahovacieho zariadenia z obr. 5 v oblasti
pridrzného prstenca,
obr. 9 zvi¢Sené zobrazenie detailu z obr. §,
obr. 10 zvégSené zobrazenie d’alSicho variantu detailu z
obr. 8,
obr. 11 zobrazenie daliej podoby vyhotovenia vynalezu
zodpovedajuce obr. 6,
obr. 12 usporiadanie podla obr. 11 v tretej polohe,
obr. 13 detailné zobrazenie oblasti opory a
obr. 14 pddorys v oblasti pridrzného prstenca d’alej podo-
by vyhotovenia.

Priklady uskuto&nenia vynilezu

Zariadenia zobrazené na obr. 1 mdéZu patrit’ k automa-
tickému navijaciemu a vt'ahovaciemu zariadeniu, ktoré ma
konstrukciu v zdsade opisani v DE-OS 28 25 557.

Obr. 1 znazorfiuje prstenec rovnobeznych vtahovacich
lamiel 14, 18 smerujucich svojimi vol'nymi koncami nahor,
na ktoré bol predtym nasadeny zvizok 10 statorovych ple-

chov a do medzery medzi lamelami bola navinutd alebo
prenesena cievka 12. Prstenec vt'ahovacich lamiel 14, 18
pozostava z kratkych vt'ahovacich lamiel 14, ktoré si pevne
priskrutkované k vtahovacej hviezdici 16, a z dlhych vt'a-
hovacich lamiel 18, ktoré su priskrutkovane k lamelovému
drziaku 20, pricom vtahovacia hviezdica 16 je axialne ria-
ditel'na pomocou prvého pohonu 22 a lamelovy drZiak 20 je
axialne riaditePny pomocou druhého pohonu 24. V praxi su
vtahovacie hviezdice 16 a lamelovy drziak 20 spravidla
riadené elektromechanicky, priom typ pohonu mé podrad-
ni ulohu. Rozhodujuce je, ako su riadené vtahovacia
hviezdica 16 so svojimi kratkymi vt'ahovacimi lamelami 14
a lamelovy drziak 20 s dlhymi vt'ahovacimi lamelami 18, to
znamend, po ktorych axidlnych drahach sa pohybuji spo-
locne, po ktorych oddelene a po ktorych protibeZne.

Obr. 2 a obr. 3 ukazuji rovnaké zariadenie ako obr. 1,
ale o jeden spdsobovy krok d'ale;j.

Obr. 2 ukazuje sposobovy krok, v ktorom si volné
konce kratkych vtahovacich lamiel 14 a dlhych vtahova-
cich lamiel 18 na svojej ceste pretiahnuté statorovym vy-
vrtom uZ nad hornd hranu 26 statora. Na tejto drahe z polo-
hy na obr. 1 do polohy na obr. 2 sa vt'ahovacie lamely 14 a
18 pohybovali synchrénne a unasali pritom cievku 12 a
Ciasto¢ne ju vtiahli do statora.

Teraz z polohy na obr. 2, v ktorej su volné konce vt'a-
hovacich lamiel 14 a 18 nad hornou hranou 26 statora,
prejdu kratke vtahovacie lamely 14 axialne dalej nahor,
resp. dalej zvizkom 10 statorovych plechov, pricom dihé
vt'ahovacie lamely 18 vykonavaju axialny protipohyb, a
tym sa pohybuji dole a svojimi voPnymi koncami zostavajd
stat’, ako je zrejmé na obr. 3, kratko nad hornou hranou 26
statora. Do tejto polohy, zrejmej na obr. 3, sa s kratkymi
vt'ahovacimi lamelami 14 pohybovala do polohy nad vol-
nymi koncami dlhych vt'ahovacich lamiel 18 tiez vt'ahova-
cia hviezdica 16 a prenicsla a vtiahla cicvku 12 do jej kon-
covej polohy. Nakoniec sa vtahovacie lamely 14 a 18 po-
hybuji z polohy na obr. 3 do polohy na obr. | a méZe sa o-
dobrat’ hotovy stator. BliZ$ie nebolo opisané, Ze na konci
vt'ahovania uzatvéraju vyplnené drazky krycie pasiky.

Ak sa pohybuji opa¢ne sa pohybujuce vt'ahovacie la-
mely 14 a 18 rovnakou rychlost'ou, tak sa dosiahne ich
koncova poloha podla obr. 3 sicasne. Pokusmi sa zistilo,
Ze je vyhodné, ked’ sa dIhé vtahovacie lamely 18 pohybuji
dole relativne rychlejsie ako kratke vt'ahovacie lamely 14
nahor. Vyhoda spociva v tom, Ze dlhé vtahovacie lamely
18 pri pohybe dole uZ zhora uvolfiuju cievkové pradena, a
tym umoZiiuju 'ahsie vtiahnutie.

Obr. 4 ukazuje rieSenie podla vynalezu vo zvacSenom
meradle. Dobre je zrejma kratka vt'ahovacia lamela 14 a
diha vtahovacia lamela 18. Medzi nimi je medzera 28, v
ktorej je v reze znazornena cievka 12, resp. jednotlivé droty
30.

Dolezity krok vrahovania tak ani nie je krok z polohy
na obr. 1 do polohy na obr. 2, ale krok z polohy na obr. 2
po polohu na obr. 3. Pri tomto vt'ahovacom kroku nastava
pokles dlhych vtahovacich lamiel 18 dole a zdvih kratkych
vtahovacich lamiel 14 nahor, priom vt'ahovacia hviczdica
16 sa pohybuje spolu s kratkymi vt'ahovacimi lamelami 14
nahor a vietky dréty 30, ktoré m6Zu mat’ vySku konStrukcie
cievky 80 aZ 100 mm, sa pred fiou posiivaju. Vyhoda vy-
nalezu je zaloZena na tom, Ze sa kratke vtahovacie lamely
14 vzhladom na dlhé vtahovacie lamely 18 pohybuji o-
pacne. To znamena, Ze sa droty 30 ocitni medzi vt'ahova-
cimi lamelami 14, 18 v pohybe, a to v takom, ako ked’ sa
umiestni tuzka medzi dve plochy roztiahnutych rik a tiez
sa navzajom posuvaji. Samozrejme sa droty 30 nemdZu
odval'ovat’ pozdiz celych vtahovacich lamicl 14 a 18. Vy-
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nalez ale vyZaduje taky odval'ovaci efekt, v ktorom sa dréty
30 otocia len o malu ¢ast’ otagky, cca o §tvrtinu otacky, tym
sa uvolni cela vyska konstrukcie cievky a vplyvom tohto
uvolnenia na celej vyske konstrukcie cievky mé7e drot 30
svojim kratkym predpinacim oto&enim opat’ zasko&it’ spit’,
pretoZe je sam vplyvom pociatocného otocenia pod napd-
tim.

Obr. 5 az 7 znazoriuji vt'ahovacie zariadenie v jednot-
livych postupovych krokoch, ktoré uZ boli opisané v si-
vislosti s obr. 1 az 3. K tomu pristupuje pridrziava¢ 40 pre
zvidzok 10 statorovych plechov, ktory je sice potrebny, ale
pre vynalez ma podradna Glohu.

Délezita je opora, ktora je umiestnena axialne nad sta-
torom a pozostava z pridrzného prstenca 42 s vnitri leZia-
cim opornym prstencom 44 a pohonu 46 so zdvihovou ty-
¢ou 48. Pohon 46 je upevneny na nosniku 50 a je spojeny
pomocou zdvihovej tyée 48 s pridrznym prstencom 42.
Nosnik 50 tu nie je bliZ8ie znazorneny, ale je pevne spojeny
s podstavcom celého zariadenia.

Obr. 8 znazorfiuje podorys zariadenia podla obr. 5 v
oblasti pridrzného prstenca 42. V pridrznom prstenci 42 je
uloZeny vnutri leZiaci oporny prstenec 44, na ktorom su
vytvorené oporné prsty 52, ktor¢ z vonka podopicraju vnit-
ri leZiace vt'ahovacie lamely 14, 18.

Opora vtahovacich lamiel 14 a 18 sa mdZe vykonat” a-
ko je vo zvicseni zndzornené na obr. 9, na ktorom ma o-
porny prst 52 tvar, ktory zodpoveda statorovému ozubeniu
alebo sa vybruasi Specialne vedenie 54, ako je znazornené na
obr. 10. Oporny prst 52 ma za ulohu zvonka podopierat
vt'ahovacie lamely 14 a 18 a viest’ tak, Ze draZka medzi
vt'ahovacimi lamelami 14 a 18 zostdva rozmerovo presna.
Do uvahy pripada aj moZnost’, ale je aj relativne nakladna,
vytvorit’ oporné prsty 52 presivatelné v opornom prstenci
radidlne.

Dalej sa kvali Gplnosti uvadza, e zndma centrovacia
hviczdica 56 je axidlnc pohybliva pomocou d'alsej zdviho-
vej tyte 58 a neznazorneného pohonu nad a v statore. Pred
tym ako sa stator usadi na vt'ahovacie lamely 14 a 18, pre-
chadza centrovacia hviezdica 56 statorom drZanym pomo-
cou vt'ahovacich lamiel 14 a 18 do vt'ahovacich lamiel 14 a
18. Potom, Co sa stator vycentruje pomocou centrovacej
hviezdice 56 vzhl'adom na vt'ahovacie lamely 14 a 18, mé-
Ze sa stator usadit’ na vt'ahovacie lamely 14 a 18. Pri vtiah-
nuti, pripadne pohybe vt'ahovacich lamiel 14 a 18 dopredu
sa vietky alebo asponi kratke vt'ahovacie lamely 14 vyrov-
naju na centrovacej hviezdici 56 a doplnkovo sa centruji v
oblasti 60.

Pracovny postup opisanej novej opory spociva v tom,
Ze sa pridrzny prstenec 42 so svojim opomym prstencom
44 pohybuje pomocou pohonu 46 axialne k statoru a prena-
Sa a vedie vt'ahovacie lamely 14 a 18 prechadzajice pri
vt'ahovani statorom tak, Ze sa udrZiava medzera medzi vt'a-
hovacimi lamelami 14 a 18 rozmerovo presna tieZ nad sta-
torom.

Nasledne je opisany pracovny postup opory podla uZ
uvedenych postupovych krokov, pri¢om vynalez opory nic
je vyhodny a pouzitelny len pre spdsob podl'a obr. 1 az 3,
alc ticz pre iné vtahovacie postupy, a to vzdy vtedy, ked’
moZno vykonat' kroky vtahovacieho postupu vt'ahovacimi
lamelami 14, 18 cez horni hranu 26 statora.

Obr. 5 ukazuje prstenec rovnobeZnych vtahovacich la-
miel 14, 18 smerujucich svojimi vol'nymi koncami nahor,
na ktoré bol predtym nasadeny zvdzok 10 statorovych ple-
chov, do medzery medzi vt'ahovacie lamely 14, 18 boli na-
vinuté alebo prenesené cievky 12. Prstenec vtahovacich
lamiel 14, 18 pozostava z kratkych vt'ahovacich lamiel 14,
hlavne kaZdej druhej vloZenej do oblasti cievky 12, ktoré si

pevne priskrutkované k vtahovacej hviezdici 16 a z dlhych
vtahovacich lamie] 18, ktoré si priskrutkované k lamelo-
vému drziaku 20, pri¢om vt'ahovacia hviezdica 16 je riadi-
telna pomocou prvého pohonu 22 a lamelovy drziak 20 je
riaditelny pomocou druhého pohonu 24.

Obr. 6 a obr. 7 ukazuju rovnaké zariadenie ako obr. 5,
ale o jeden postupovy krok dalej .

Predtym, ako nastane prvy spésobovy krok, ide samo-
statne vedena a centrovana opora svojim vnutri leZiacim o-
pomym prstencom 44 do vyckavacej polohy aZ kratko pred
hornu hranu statora.

Obr. 6 znazoriuje sposobovy krok, v ktorom sii volné
konce kratkych vtahovacich lamiel 14 a dlhych vtahova-
cich lamiel 18 vybehnuté na svojej ceste statorovym vyvr-
tom uZ nad horn(l hranu 25 statora. Na tejto drahe z polohy
na obr. 5 do polohy na obr. 6 s vt'ahovacie lamely 14, 18
vedené synchronne a unasaju pritom cievku 12 a ¢iastocne
vt'ahuju do statora.

Pri tomto spoloénom zdvihu vSetkych vt'ahovacich la-
miel 14 a 18 su tieto vtahovacie lamely 14 a 18 po opusteni
hornej hrany 26 statora zavedené na veniec opornych prs-
tencov 52 a su nimi drzané v smere.

Teraz z polohy na obr. 6, v ktorej s vt'ahovacie lamely
14 a 18 nad homou hranou 26 statora, sa dlhé vt'ahovacie
lamely 18 zatiahnu spit’ az tesne nad hornt hranu 26 stato-
ra, pri¢om vtahovacia hviezdica 16 a kratke vtahovacie
lamely 14 sa presivaju spolu s oporou dopredu. Tym opus-
tia dIhé vtahovacie lamely 18 oporny prst 52, pricom krat-
ke vtahovacie lamely 14 si dalej vedené. V tejto polohe
podla obr. 7 je s kratkymi vtahovacimi lamelami 14 vy-
behnuta do polohy nad hornou hranou 26 statora tiez vt'a-
hovacia hviezdica 16 a cievka 12 bola prenescna do jej
koncovej polohy, a tym bola vtiahnuta. Nasledne sa presu-
vaju vt'ahovacie lamely 14 a 18 z polohy na obr. 7 spit’ do
vychodiskovej polohy na obr. 5 a pridriny prstenec 42, o-
pomy prstenec 44, oporné prsty 52 sa prestvaju od statora
a mdzu sa odobrat’ hotové statory.

Nové opora, tvorena pridrznym prstencom 42, opornym
prstencom 44 a opornymi prstami 52, podporuje novy spo-
sob tym, Ze centruje vol'né vt'ahovacie lamely 14 a 18 vy-
biehajice nad hornou hranou 26 statora, a tym minimali-
zuje tlak na statorové ozuby a sluzi na to, Ze sa dréty 30
cievky 12 nezovra medzi vt'ahovacimi lamelami 14 a 18.

Ako uz bolo uvedené, je opora nezavisla od spésobu. Je
tieZ myslitelné, hlavne ked' nie st k dispozicii vysoke vys-
ky konstrukcic cievky 12, Ze veniec kratkych vt'ahovacich
lamiel 14 a veniec dlhych vtahovacich lamiel 18 sa presu-
vaju dalej dopredu 7 polohy na obr. 6 spologne a vtahuju
cievku 12 na rotor.

Ked' je vtahovaci tlak vtahovacich lamiel 14, 18 pri
sposobe velmi vysoky, a tym existuje nebezpecenstvo, Ze
sa naddvihnu jednotlivé plechy statorovych ozubov, je vy-
hodna dalsia opora, ktorej vyhotovenie vyplyva z obr. 11
az 14.

Podoba vyhotovenia podla obr. 11 a 12 sa odlisuje od
vyhotovenia podl'a obr. 6 a 7 tym, Ze oporné prsty 52 vy-
tvorené na opornom prstenci 44 st prediZené stojkami 62, a
tym oporné prsty 52 nielen vedi vtahovacie lamely 14, 18,
ale tieZ eSte pomocou stojky 62 pridrZiavaja statorové ozu-
by. Stojky 62 mézu byt pomocou skrutiek 64 spojené s o-
pornymi prstami 52 alebo s nimi m6zu byt vytvorené v
jednom kuse a tvoria tym jednotku s pridrziava¢om 40.

Jednotka z pridrziavaca 40 a stojok 62 ma vyhodu, ze
po navinuti cievky 12 sa stator mdZe nasadit’ na vtahovacie
zariadenie, pricom sa ide touto jednotkou axialne na stator
a je pridrZiavana na statore niclen, ako je zname, na zvizku
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10 statorovych plechov, ale pridavne na statorovych ozu-
boch.

V stanovenych pripadoch je tieZ mysliteIné jednotku z
pridrZiavada 40 a stojok 62 oddelit’ a riadit’ zvlastnym po-
honom, napriklad vtedy, ked’ je potrebné pridrZny prstenec
42, oporny prstenec 44, oporny prst 52 a stojku 62 indexo-
vat’ pre druhy vt'ahovaci postup na vtiahnutie druhej polo-
hy.

Obr. 13 a 14 ukazujii oporu z pridrZznc¢ho prstenca 42,
oporného prstenca 44 a opornych prstov 52 so stojkou 62,
pricom obr. 13 znazoriiuje zvagSeny detail, na ktorom si
stojka 62 a oporny prst 52 7ndzornené v polohe na vt'aho-
vacich lamelach 14, 18,

Ako je zrejmé 2 obr. 13, si stojky 62 vyhotovené uzsie
ako oporny prst 52. Toto mé vyhodu, Ze stojky 62 mdzu
podopierat’ statorovy ozub tak dlho, aZ je vytiahnuté kom-
pletné vinutie. Volny priestor 66 medzi stojkami 62 umoz-
fiuje pri vtahovani, Ze vinutie ma nad statorom miesto na
rozloZenie do vejara. Ak maji v stanovenych pripadoch
pridrziavat’ stojky 62 len kazdy druhy statorovy ozub alebo
lezat’ d'alej od seba, potom mdZu mat’ stojky 62 rovnaky
tvar ako oporné prsty 52.

Sposob je od pouZitia opornych prstov 52, predizenych
pomocou stojky 62, nezavisly. PouZitie opornych prstov 52,
predizenych pomocou stojky 62, je viak vyhodné pri vta-
hovani, pri ktorom sa pouzivaju spolo¢ne vedené vtahova-
cie lamely 14, 18.

PredloZené rie§enie sa pouZiva hlavne pri kompresoro-
vych motoroch, na ktoré z roka na rok stupaji poziadavky,
takZe sa skia zlepienie stupfia u&innosti motorov, v kto-
rych sa nielen dimenzuji drazky ¢o najmensie, ale sa do
drazok tieZ nandsa ¢o najviac medeného drétu. Toto ale o-
pit’ posobi negativne na vtahovanie cievky 12 do statora,
ale predloZenym riefenim sa méZe opit’ vztahovat’ na sta-
tory s najnov§imi poZiadavkami.

PATENTOVE NAROKY

1. Spdsob vt'ahovania cievok do dréZok zvézku statoro-
vych plechov elektrickych strojov, priCom sa cievky (12)
vyrobia na $abléne a prenest sa na vtahovacie zariadenie,
pozostavajice zo zodpovedajicim spdsobom prstencovo
usporiadanych, rovnobeznych, kratkych a dlhych vtahova-
cich lamiel (14, 18) a axialne presuvnej vt'ahovacej hviez-
dice (16), a z neho sa vt'ahuju do statorovych drézok, pri-
¢om v prvej faze vt'ahovacieho postupu sa spolocne s vt'a-
hovacou hviezdicou (16) synchronne presunt kratke vta-
hovacie lamely (14) a dlhé vtahovacie lamely (18) so svo-
jimi nahor smerujucimi volnymi koncami z prvej vycho-
diskovej pozicie dopredu otvorom statora (10) cez hornu
hranu (26) statora do druhej polohy, vyznadujuci
sa tym, Zevdruhgj faze sa voPné konce dlhych vta-
hovacich lamiel (18) zatiahnu spit’ tesne nad horni hranu
(26) statora do tretej polohy, zatial’ ¢o vt'ahovacia hviezdica
(16) a kratke vtahovanie lamely (14) sa presunti spoloéne
dopredu az do tretej polohy, a Zc v tretej faze sa vtahovacia
hviezdica (16), kratke vtahovacie lamely (14) a dlhé vta-
hovacie lamely (18) presunt spét’ z tretej polohy do vycho-
diskovej polohy.

2. Spdsob podla naroku 1, vyznad€ujhici sa
tym, Ze v druhej faze, pred tym, ako sa vtahovacia
hviezdica (16) a kratke vtahovacie lamely (14) presunt do-
predu, sa dIhé vrahovacie lamely (18) aspoti CiastoCne za-
tiahnu spét’.

3. Sposob podla naroku 2, vyznadujlci sa
tym, Zev druhej fize, po tom, ¢o sa dlhé vtahovacie

lamely (18) &iastoéne zatiahnu, sa tieto dihé vtahovacie
lamely (18) zatiahnu eSte dalej, prifom sa vtahovacia
hviezdica (16) a kratke vt'ahovacie lamely (14) sucasne
presunu dopredu.

4. Sposob podlanaroku 1, vyznadujici sa
ty m, Zev druhej faze sa podinajuc po¢iatkom zat'aho-
vania dlhych vt'ahovacich lamiel (18) spat’ vtahovacia
hviezdica (16) a kratke vtahovacie lamely (14) suéasne
prestvaju dopredu.

S. Sposob podl'a ndroku 1, vyznalujici sa
tym, Zevdruhej faze sa dlhé vtahovacie lamely (18) a
vtahovacia hviezdica (16) s kratkymi vtahovacimi lamela-
mi (14) presuvaju striedavo vo viacerych krokoch.

6. Spdsob podla ndroku 1, vyznadujaci sa
tym, Ze vtahovacia hviezdica (16) a kratke vt'ahovacie
lamely (14) sa z vychodiskovej polohy spolo¢ne presunu
rovnomernou rychlostou cez druht polohu do tretej polo-
hy.

7. Spdsob podlandroku 5, vyznatujuci sa
ty m, Ze dlhé vtahovacie lamely (18) sa presunt z dru-
hej polohy do tretej polohy rovnakou rychlostou ako kratke
vt'ahovacie lamely (14).

8. Sposob podl'a ndroku |, vyzna€ujuci sa
ty m, Ze dlhé vrahovacie lamely (18) sa presuni z dru-
hej polohy do tretej polohy vySSou rychlost'ou ako kratke
vt'ahovacie lamely (14).

9. Zariadenie na vykonavanie spdsobu podl'a jedného z
narokov 1 aZ 8, pricom v prvej faze su kratke vt'ahovacie
lamely (14), upevnené na vt'ahovacej hviezdici (16), pomo-
cou prvého pohonu (22), a dlhé vt'ahovacie lamely (18), u-
pevnené na lamelovom drziaku (20), pomocou druhého po-
honu (24) synchronizovane presuvatelné z vychodiskovej
polohy so svojimi nahor smerujucimi volnymi koncami cez
hornti hranu (26) statora do druhej polohy,vyzna & u -
jace sa tym, Zev druhe faze je druhy pohon
(24) reverzovatelny a vol'né konce dlhych vtahovacich la-
miel (18) si spolocne s lamelovym drziakom (20) zatiah-
nutel'né spit’ aZ tesne nad hornd hranu (26) statora do tretej
polohy, zatial' o prvy pohon (22) je k vt'ahovacej hviezdici
(16) pripojeny na jej pohyb a pohyb kratkych lamicl vpred
aZ do tretej polohy, a Ze v tretej faze su pomocou pohonov
(22, 24) vtahovacej hviezdice (16) s kratkymi lamelami, a
lamelovy drZiak (20) s dlhymi lamelami zatiahnutePné spat’
do vychodiskovej polohy.

10. Zariadenie podl'a naroku 9, vyznactujice
sa tym, Zepohony(22,24)si vzhl'adom na rychlost’
a smer pohybu vol'ne nastavitelné.

11. Zariadenie podl'a naroku 9, vyznadujice
sa tym, Zenadhornou hranou (26) statora je uspo-
riadand opora s opornymi prstami (52), prifom oporné
prsty (52) st upravené na dosadnutie na vt'ahovacie lamely
(14 a 18), vysuvatelné nad hornt hranu (26) statora.

12. Zariadenie podlanaroku 11, vyznadujice
sa tym, Ze oporaje usporiadand axidlne nad stato-
rom.

13. Zariadenie podl'a naroku 1l,vyznadujice
sa tym, Zeoporaje axidlne presuvateina.

14. Zariadenie podla naroku 13, vyznadujice
sa tym, Zeoporaje presivatena synchronne s vta-
hovacimi lamelami (14 a 18).

15. Zariadenie podl'a naroku 11, vyznaédujice
sa tym, Ze opora pozostiva z radidlne presuvatel-
nych opornych prstov (52).

16. Zariadenie podl'a aspoii jedného z predchadzajiicich
narokov,vyznadujlice sa tym, Zenaopor-
nych prstoch (52) st natvarované stojky (62).
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17. Zariadenie podl'a naroku 16, vyznadujice
sa tym, Zestojky (62) si v priereze vytvorené rov-
naké alebo uZSie ako oporné prsty (52).

18. Zariadenie podl'a aspori jedného z narokov 1 a7 17,
vyznalujiuce sa tym, ze opora tvori jed-
notku s pridrziavacom (40).

19. Zariadenie podl'a aspon jedného z narokov 1 az 17,
vyznadujiuce sa tym, Zeoporaa pridrzia-
va¢ (40) si presuvatelné oddelene.

11 vykresoy
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