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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 6 年 7 月 1 7 日 ( 2 0 2 4 . 7 . 1 7 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 再 構 成 た ば こ 原 料 を シ ー ト 状 に 吐 出 す る ダ イ と 、
　 前 記 ダ イ を 通 過 す る 前 記 再 構 成 た ば こ 原 料 の 温 度 を 調 節 す る 温 度 調 節 装 置 と 、 を 有 す る  
再 構 成 た ば こ シ ー ト の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 さ れ た 再 構 成 た ば こ シ ー ト の 製 造 装 置 に お い て 、
　 前 記 温 度 調 節 装 置 は 、 前 記 ダ イ に 取 り 付 け ら れ る 、 再 構 成 た ば こ シ ー ト の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 さ れ た 再 構 成 た ば こ シ ー ト の 製 造 装 置 に お い て 、
　 前 記 温 度 調 節 装 置 は 、 前 記 ダ イ を 通 過 す る 前 記 再 構 成 た ば こ 原 料 を 加 熱 す る 加 熱 装 置 を  
含 む 、 再 構 成 た ば こ シ ー ト の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 ３ に 記 載 さ れ た 再 構 成 た ば こ シ ー ト の 製 造 装 置 に お い て 、
　 前 記 加 熱 装 置 は 、 前 記 ダ イ を 通 過 す る 前 記 再 構 成 た ば こ 原 料 の 温 度 が １ ０ ０ ℃ 未 満 に な  
る よ う に 、 前 記 再 構 成 た ば こ 原 料 を 加 熱 す る よ う に 構 成 さ れ る 、 再 構 成 た ば こ シ ー ト の 製  
造 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 さ れ た 再 構 成 た ば こ シ ー ト の 製 造 装 置 に お い て 、
　 前 記 温 度 調 節 装 置 は 、 前 記 ダ イ を 通 過 す る 前 記 再 構 成 た ば こ 原 料 を 冷 却 す る 冷 却 装 置 を  
含 む 、 再 構 成 た ば こ シ ー ト の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 さ れ た 再 構 成 た ば こ シ ー ト の 製 造 装 置 に お い て 、
　 前 記 ダ イ は 、 前 記 再 構 成 た ば こ 原 料 を シ ー ト 状 に 吐 出 す る 長 穴 状 の 吐 出 口 を 有 し 、
　 前 記 再 構 成 た ば こ シ ー ト の 製 造 装 置 は 、 前 記 吐 出 口 の 長 手 方 向 に 沿 っ て 前 記 ダ イ に 取 り  
付 け ら れ 、 互 い に 独 立 し て 制 御 可 能 な 複 数 の 前 記 温 度 調 節 装 置 を 有 す る 、 再 構 成 た ば こ シ  
ー ト の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 さ れ た 再 構 成 た ば こ シ ー ト の 製 造 装 置 に お い て 、
　 前 記 温 度 調 節 装 置 の 動 作 を 制 御 す る よ う に 構 成 さ れ る 制 御 装 置 を 有 す る 、 再 構 成 た ば こ  
シ ー ト の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
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　 請 求 項 ７ に 記 載 さ れ た 再 構 成 た ば こ シ ー ト の 製 造 装 置 に お い て 、
　 前 記 制 御 装 置 と 通 信 可 能 に 接 続 さ れ 、 前 記 ダ イ を 通 過 す る 前 記 再 構 成 た ば こ 原 料 の 温 度  
を 測 定 す る 第 １ セ ン サ を 有 し 、
　 前 記 制 御 装 置 は 、 前 記 第 １ セ ン サ の 測 定 デ ー タ に 基 づ い て 、 前 記 温 度 調 節 装 置 の 動 作 を  
制 御 す る よ う に 構 成 さ れ る 、 再 構 成 た ば こ シ ー ト の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
　 請 求 項 ７ 又 は ８ に 記 載 さ れ た 再 構 成 た ば こ シ ー ト の 製 造 装 置 に お い て 、
　 前 記 ダ イ に 前 記 再 構 成 た ば こ 原 料 を 押 し 出 す 押 出 機 を 有 し 、
　 前 記 押 出 機 は 、
　 　 押 出 ス ク リ ュ と 、
　 　 前 記 押 出 ス ク リ ュ に よ っ て 押 し 出 さ れ た 前 記 再 構 成 た ば こ 原 料 が 通 過 す る チ ャ ン バ と  
、
　 　 前 記 制 御 装 置 と 通 信 可 能 に 接 続 さ れ 、 前 記 チ ャ ン バ 内 の 温 度 又 は 圧 力 を 測 定 す る 第 ２  
セ ン サ を 有 し 、
　 前 記 制 御 装 置 は 、 前 記 第 ２ セ ン サ の 測 定 デ ー タ に 基 づ い て 、 前 記 温 度 調 節 装 置 の 動 作 を  
制 御 す る 、 再 構 成 た ば こ シ ー ト の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
  請 求 項 ７ に 記 載 さ れ た 再 構 成 た ば こ シ ー ト の 製 造 装 置 に お い て 、
  前 記 ダ イ は 、 前 記 再 構 成 た ば こ 原 料 を シ ー ト 状 に 吐 出 す る 長 穴 状 の 吐 出 口 を 有 し 、
  前 記 再 構 成 た ば こ シ ー ト の 製 造 装 置 は 、 前 記 吐 出 口 の 長 手 方 向 に 沿 っ て 前 記 ダ イ に 取 り  
付 け ら れ 、 互 い に 独 立 し て 制 御 可 能 な 複 数 の 前 記 温 度 調 節 装 置 と 、
　 前 記 制 御 装 置 と 通 信 可 能 に 接 続 さ れ 、 前 記 ダ イ か ら 吐 出 さ れ た シ ー ト 状 の 前 記 再 構 成 た  
ば こ 原 料 の 外 観 、 流 量 、 又 は シ ー ト の 厚 さ を 測 定 す る 第 ３ セ ン サ と 、 を 有 し 、
　 前 記 制 御 装 置 は 、 前 記 第 ３ セ ン サ の 測 定 デ ー タ に 基 づ い て 、 複 数 の 前 記 温 度 調 節 装 置 の  
少 な く と も 一 つ の 動 作 を 制 御 す る 、 再 構 成 た ば こ シ ー ト の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 請 求 項 ７ に 記 載 さ れ た 再 構 成 た ば こ シ ー ト の 製 造 装 置 に お い て 、
　 前 記 ダ イ に 前 記 再 構 成 た ば こ 原 料 を 押 し 出 す 押 出 機 と 、
　 前 記 制 御 装 置 と 通 信 可 能 に 接 続 さ れ 、 前 記 ダ イ か ら 吐 出 さ れ た シ ー ト 状 の 前 記 再 構 成 た  
ば こ 原 料 の 外 観 、 流 量 、 又 は シ ー ト の 厚 さ を 測 定 す る 第 ３ セ ン サ と 、 を 有 し 、
　 前 記 制 御 装 置 は 、 前 記 押 出 機 の 動 作 を 制 御 す る よ う に 構 成 さ れ 、
　 前 記 制 御 装 置 は 、 前 記 第 ３ セ ン サ の 測 定 デ ー タ に 基 づ い て 、 前 記 押 出 機 の 押 出 速 度 を 制  
御 す る 、 再 構 成 た ば こ シ ー ト の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 さ れ た 再 構 成 た ば こ シ ー ト の 製 造 装 置 に お い て 、
　 前 記 ダ イ か ら 吐 出 さ れ た シ ー ト 状 の 前 記 再 構 成 た ば こ 原 料 を 、 テ ン シ ョ ン を か け な が ら  
引 き 取 る 引 き 取 り 装 置 を 有 す る 、 再 構 成 た ば こ シ ー ト の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 ダ イ を 通 過 す る 前 記 再 構 成 た ば こ 原 料 の 温 度 を 調 節 し 、
　 前 記 ダ イ か ら 前 記 再 構 成 た ば こ 原 料 を シ ー ト 状 に 吐 出 す る 、 こ と を 含 む 、 再 構 成 た ば こ  
シ ー ト の 製 造 方 法 。
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