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(57) Sammendrag

Det er beskrevet en postsorteringsmaskin (1) som
har sorteringsutganger (7) fordelt over en eller flere
horisontale rader (6a, 6b) som er parallelle og
befinner seg over hverandre. En
kasseoverfgringsinnretning (3) som er anordnet
langs disse rader av sorteringsutganger, omfatter en
eller flere kassetransporterer (9) som befinner seg
over hverandre og som hver enkelt strekker seg
parallelt med radene av sorteringsutganger, og en
eller flere overgangsbroer (10) som befinner seg
over hverandre og som kan beveges langs radene
av sorteringsutganger, idet hver bro strekker seg
mellom en rad av sorteringsutganger og en
tilharende kassetransporter for a gjere det mulig a
overfgre i det minste én lagringskasse (4) fra en
sorteringsutgang (7) til en tilhgrende
kassetransporter (9).
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Foreliggende oppfinnelse gjelder en postsorteringsmaskin som har sorterings-
utganger fordelt over en eller flere horisontale rader som er parallelle og over
hverandre, og hvor hver sorteringsutgang er forsynt med en kasse for lagring av
postgjenstander. Oppfinnelsen strekker seg til sakalte tosidige sorteringsmaskiner

som har sorteringsutganger pa begge sine to sider.

Oppfinnelsen gjelder helt spesielt en maskin som arbeider i en eller flere omgang-
er for & sortere brevpost, og den gjelder szerlig en sorteringsmaskin som er i stand
til & forberede postleveringsrunder eller "turer" i én, to eller tre omganger.
Nzermere bestemt gjelder oppfinnelsen en sorteringsmaskin som er i stand til i
lzpet av to omganger & forberede omtrent ett hundre leveringsrunder eller mer

avhengig av antallet sorteringsutganger.

For a forberede leveringsrunder blir for tiden postgjenstander fart inn til en farste
omgang i sorteringsmaskinen og sortert en ferste gang i beholdere ved utgangen
for sorteringen. Hver beholder tammes manuelt i en lagringskasse for dette formal
og som er plassert i en rammestruktur eller vogn. Strukturene eller vognene som
inneholder lagringskassene blir sa overfert i en bestemt rekkefalge til inngangen
for sorteringsmaskinen, slik at postgjenstandene blir fart inn pa ny i maskinen for
en andre omgang. Ved slutten av den andre omgang inneholder beholderne post-
gjenstander som er riktig sortert for leveringsrunder og deres innhold blir overfort
til lagringskasser. Disse lagringskasser blir sa brakt til et utleveringssted hvor post-

bud kan ta hand om dem.

Forut for oppfinnelsen ble operasjonen hvor maskinen lades pa ny mellom den
farste og andre omgang utfert helt manuelt. For & bringe lagringskassene ved
sorteringsutgangen til maskinens inngang benyttet operatgrene vogner som
lagringskassene ble plassert midlertidig pa. For a forberede leveringsrunder i to
omganger matte operatgrene ta ut kassene fra sorteringsutgangene i en bestemt
rekkefalge for s& & fere dem inn i sorteringsmaskinen igjen i den samme rekke-
felge. Dette farte til en risiko for at kassene ble ombyttet under den midlertidige
lagring pa vognen, med den virkning at det ble innfart en feilfunksjon under for-

beredelsen av leveringsrunder. Ved slutten av den andre omgang matte dessuten
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operatgrene bringe lagringskassene til et utleveringssted fjernt fra sorterings-
maskinen, hvilket gkte den manuelle handtering ytterligere. | tillegg gker sadanne

manuelle operasjoner den tid som behgves for a forberede leveringsrunder.

Som et resultat trenger forberedelse av leveringsrunder med sadanne sorterings-
maskiner lang tid, masse lagerarbeid og betraktelig oppmerksomhet fra operator-

enes side.

Publikasjonen US 6 501 041 B1 beskriver en kasseoverfgringsinnretning som
omfatter kassetransportgrer som befinner seg over hverandre.

Formalet for foreliggende oppfinnelse er & avhjelpe ulempene ovenfor ved &
foresla en postsorteringsmaskin som gjer de manuelle operasjoner sa fa som
mulig, forkorter tiden for fornyet lading og senker risikoen for at kasser blir

ombyttet mellom to sorteringsomganger.

Foreliggende oppfinnelse gjelder saledes en postsorteringsmaskin som har
sorteringsutganger fordelt over en eller flere horisontale og parallelle rader og med
en kasseoverfgringsinnretning anordnet langs nevnte rader av sorteringsutganger,
idet nevnte overfagringsinnretning omfatter en eller flere kassetransportgrer som
befinner seg over hverandre og strekker seg parallelt med respektive rader av

sorteringsutganger.

For & oppna det ovenfor nevnte formal har da postsorteringsmaskinen i henhold til
oppfinnelsen som saertrekk at nevnte rader befinner seg over hverandre og at
overfagringsinnretningen ogsa omfatter en eller flere overgangsbroer som befinner
seg over hverandre og som kan beveges langs radene av sorteringsutganger, idet
hver bro strekker seg mellom en rad av sorteringsutganger og en tilhgrende
kassetransportgr for a gjere det mulig & overfere i det minste én lagringskasse fra
en sorteringsutgang til en tithgrende kassetransporter.

For a overfare lagringskasser enten til inngangen for sorteringsmaskinen for &

utfere en ny omgang, eller til et utleveringssted, behgver operatgren bare fa
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lagringskassene til & gli fra en sorteringsutgang over overgangsbroen til trans-
portgrene, idet transporterene overfgrer lagringskassene til de gnskede steder.
Tiden som behgves for denne operasjon er kort og anstrengelsene som fordres av
operateren er sma siden det ikke er noe behov for operatgren & endre stilling, det
er tilstrekkelig bare a fa lagringskassene til & gli uten & lgfte dem. De mangvre
som operatgren behgver & gjennomfare er enkle, slik at det er meget liten risiko
for at rekkefalgen av lagringskassene kan bli byttet om, selv ved slutten av den

andre sorteringsomgang.

I en bestemt utfgrelse av oppfinnelsen har sorteringsmaskinen en rad av sorter-
ingsutganger, en kassetransporter og tilhgrende overgangsbro som er anordnet

hovedsakelig i det samme horisontalplan.

I'en spesiell utfgrelse av oppfinnelsen er transportgrene enten transportband eller

oppsamlingstransportgrer.

| en spesiell utfarelse av oppfinnelsen er transportarene anordnet for 4 forflytte
lagringskasser i to motsatte retninger og saledes bli i stand til & bringe lagrings-
kassene ved den ene ende, mot en inngang til sorteringsmaskinen og ved den

annen ende, mot kasseutleveringsstedet.

I'en spesiell utfgrelse av oppfinnelsen har hver overgangsbro et sett parallelle
lasruller som lagringskasser kan plasseres pa.

| en bestemt utfgrelse av oppfinnelsen er hver overgangsbro anordnet for & vaere i

stand til & bli hevet, senket eller trukket tilbake.

I en bestemt utfgrelse av oppfinnelsen er hver overgangsbro montert pa en vogn

med hjul eller pa den tilhgrende kassetransporters ramme.

Forskjellige utfarelsesformer av oppfinnelsen er beskrevet nedenfor og vist pa de

vedfeyde tegninger, pa hvilke:
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Fig. 1 er en hgyst skjematisk planskisse av en postsorteringsmaskin med en
innretning for overfgring av kasser i henhold til oppfinnelsen,

fig. 1Aer en mer detaljert perspektivskisse av en innretning for overfering av
kasser i henhold til oppfinnelsen,

fig. 2 er en meget skjematisk sideskisse av overfgringsinnretningen for en
sorteringsmaskin som har overgangsbroer i senket stilling i henhold til
oppfinnelsen,

fig. 3 er analog med fig. 2, men viser overfgringsinnretningens overgangsbroer i
hevet stilling,

fig. 4 viser en overfgringsinnretning hvor overgangsbroene er montert pa en vogn
i henhold til oppfinnelsen, og

fig. 5 viser en overfgringsinnretning med to par overgangsbroer i henhold til opp-

finnelsen.

Fig. 1 og 1A viser en postsorteringsmaskin 1 bestaende av en sorteringsenhet 2

og en overfaringsinnretning 3 for overfering av lagringskasser 4.

Sorteringsenheten 2 omfatter en enhet 5 for mottagning og gjenkjenning av post-
gjenstander, og i dette eksempel bestar den av en enhet som har to horisontale
rader 6a og 6b av sorteringsutganger 7, med kasser 4 for lagring av postgjen-
stander i nzerheten av sorteringsutgangene 7 og med rader over hverandre i
parallell. Postgjenstandene fares inn i sorteringsenheten 2 via maskinens

inngang 8.

Overfgringsinnretningen 3 bestar av to transporterer 9 over hverandre (som
klarere sees i fig. 2, 3 og 4), f.eks. transportband anordnet parallelt med radene 6a
og 6b for sorteringsutgangene 7, og to overgangsbroer 10 (som sees bedre i fig. 2,
3, 4) som kan beveges langs rekkene av sorteringsutganger, idet hver er anordnet
mellom radene 6a, 6b av sorteringsutigp 7 og en transportar 9. Transportagrene 9
er toveis transportgrer som strekker seg mellom inngangen 8 og et utleveringssted
betegnet Ev i fig. 1. Overgangsbroene 10 som strekker seg rettvinklet pa radene
6a, 6b av sorteringsutganger 7 i fig. 1 og 1A, kan forflyttes slik at de vandrer langs
radene 6a, 6b av sorteringsutganger 7.

Lo o 2 S = 3



10

15

20

25

30

351491

Under en sorteringsoperasjon med to omganger for & forberede budrunder,
plasserer operatgren postgjenstandene i inngangen 8 for postsorteringsmaski-
nen 1 slik at gjenstandene feres inn derfra til enheten 5 for mottagning og gjen-
kjenning av postgjenstander og som styrer veivalget for postgjenstandene til de
forskjellige sorteringsutganger 7. Sa snart de er blitt sortert, befinner postgjen-
standene seg i beholdere og de behgver a bli overfart manuelt til lagringskas-
sene 4 plassert ved hver sorteringsutgang 7. For 4 fullfgre forberedelsen av bud-
rundene returneres lagringskassene 4 i rekkefglge til inngangen 8 via overfarings-
innretningen 3 for sa & utfere en andre sorteringsomgang pa postgjenstandene.
En operater skyver lagringskassene 4 over overgangsbroene 5 fra sorterings-
utgangene 7 og over pa transportgrene 9. Sa snart sorteringsoperasjonen med to
omganger er blitt fullfert, bringes lagringskassene 4 fra sorteringsutgangene 7 til
utleveringsstedet Ev for lagringskassene 4, idet dette sted er plassert i avstand fra
postsorteringsmaskinene 1, slik at kassene kan lagres klare for & tas med av

postbud.

Av fig. 2 kan det sees at de to radene 6a og 6b av sorteringsutganger 7 befinner
seg over hverandre og forskjgvet i forhold til hverandre i vertikalplanet, dvs. at den
@vre overgangsbro er lengre enn den nedre overgangsbro, for & muliggjere tilgang
til lagringskassene 4. Hver av de to rader 6a, 6b av sorteringsutganger 7 tilsvarer
en respektiv overgangsbro 10 og en respektiv transportar 9, idet disse elementer
er plassert hovedsakelig i det samme horisontale plan i den hensikt & gjere det
mulig for en operatar & skyve lagringskassene 4 som befinner seg i sorterings-
utgangen 7, fra sorteringsutgangene 7 over pa transportgren 9 uten behov for 3

lgfte kassene.

De to transportarer 9 er anordnet over hverandre pa en stasjonser ramme 11.
Overgangsbroene 10 er anordnet pa rammen 11 for transportgrene 9 ved hjelp av
glideskinner 12 og er i stand til & gli langs radene 6a, 6b av sorteringsutganger 7.
Av fig. 1 kan det sees at overgangsbroenes vandring langs glideskinnene 12 er
indeksert med hakk 13 for & sikre at overgangsbroene 10 stanser rett overfor

sorteringsutgangene 7. Overgangsbroene 10 som i fig. 2 er vist i sin horisontalt
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senkede stilling, kan svinges om aksene A og B for a bli hevet slik som vindebroer.
Overgangsbroene 10 er forbundet med hverandre over en hengslet stav 14 slik at
de kan beveges samtidig langs radene 6a, 6b av sorteringsutganger 7, og bli

senket og hevet samtidig.

Den samtidige forflytning av overgangsbroene 10 langs transportgren 9 tjener til &
redusere mengden av mangvrering og risikoen for feil med hensyn til den rekke-
falge i hvilken lagringskassene 4 fares fra utgangene til inngangen til sorterings-
maskinen 1. Operatgren kan saledes fa lagringskassene til a gli langs overgangs-
broene 10, én etter én fra sorteringsutgangene 7 over pa transporterene 9 i en
bestemt rekkefalge. Operataren begynner ved den ene ende av radene 6a, 6b
med & temme den @vre sorteringsutgang 7 og sa den nedre sorteringsutgang 7 og
deretter forrykker operateren begge overgangsbroer 10 samtidig ett hakk 13 eller
én sorteringsutgang 7 ved a aktivere en stang eller skyver, for derved a fiytte
overgangsbroene 10 pa en indeksert mate. Deretter temmer operatgren den gvre
sorteringsutgang 7 og sa den nedre sorteringsutgang 7, osv. videre inntil alle
lagringskasser er blitt overfgrt. Lagringskassene ankommer derved i en forut-
bestemt rekkefglge til inngangen til postsorteringsmaskinen 1 eller til kasseutlever-

ingsstedet (ikke vist i fig. 2) ved den respektive ende av transportgrene 9.

Med overfaringsinnretningen 3 unngas det saledes noe behov for at operatgrene
ma lefte lagringskassene 4 eller ga frem og tilbake mellom inngangen til post-
sorteringsmaskinen 1 og sorteringsutgangene 7. | tillegg reduseres risikoen for feil
med hensyn til den rekkefglge som lagringskassene 4 overfgres med nar post-
gjenstandene pa ny skal tilfares postsorteringsmaskinen 1, siden de mangvre som
behgves a bli utfert, er enkle og lagringskassene ikke lenger er plassert midlertidig
pa vogner med hjul i den hensikt & overfere lagringskassene 4 til inngangen til

postsorteringsmaskinen 1.

Fig. 3 viser overgangsbroene 10 i den vertikalt hevede stilling. Denne stilling tjener
til & la det bli et fullstendig tomrom mellom transportaren 9 og radene 6a, 6b, som

gjer det mulig for operataren a bevege seg mellom dem. Det kan sarges for at
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overgangsbroene 10 gar i inngrep med rammen 11 for transportgrene 9 pa en
lasbar mate, slik at det blir mulig & trekke dem tilbake.

Fig. 4 viser en postsorteringsmaskin 1 med en kasseoverfgringsinnretning 3 som
har to overgangsbroer 10 montert pa en vogn 15 med hjul, og hvor overgangs-
broene ikke er festet til rammen 11 for transporterene 9. Vognen 15 har hjul 16 slik
at det blir mulig for den a forflytte seg lett langs transporterene 9 som befinner seg
over hverandre.

Fig. 5 viser en postsorteringsmaskin med en kasseoverfgringsinnretning 3 besta-
ende av oppsamlingstransportgrer 9a. Sadanne transportarer 9a er kjent og arbei-
der med falere for & bevege lagringskassene 4 trinnvis. De forskjellige oppsam-

lingssoner for transportgrene 9a er betegnet 18a - 18i i fig. 5.

Fig. 5 viser ogsa at overfgringsinnretningen 3 har to par overgangsbroer 10, 10".
For en postsorteringsmaskin 1 som har et meget stort antall sorteringsutganger 7
kan det veere fordelaktig & redusere tiden som er ngdvendig for & overfgre
lagringskassene 4 mellom to omganger ved a doble antallet overgangsbroer 10",
10" for hver av radene 6a, 6b av sorteringsutganger 7. To operatarer begynner da
overfgringen av sorteringskasser 4 fra hver sin motsatte ende av radene 6a, 6b av
sorteringsutganger 7 og flytter seg mot hverandre samtidig som de tsmmer

sorteringsutganger 7, inntil de mgtes.

Fig. 1 viser en overfaringsinnretning 3 hvor to overgangsbroer 10 er forskjavet i et
vertikalt plan som strekker seg pa tvers av radene av sorteringsutlgp, og dette har
den fordel at det fremskaffes god tilgjengelighet for operataren til den nedre

overgangsbro.

Av fig. 1 kan det sees at overgangsbroene 10 er utstyrt med et sett parallelle lgs-

ruller 17 som lagringskassene 4 kan forflyttes pa.

Det er klart at oppfinnelsen pa ingen mate er begrenset til de ovenfor beskrevne

utferelser, men strekker seg til en hvilken som helst variant som er naerliggende

331491
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for fagfolk pa omradet, og saerlig postsorteringsmaskiner som har en eller flere
rader av sorteringsutganger over hverandre, og hvor en overgangsbro til en
transporter i en kasseoverfgringsinnretning kan stilles inn tilsvarende hver rad av
sorteringsutganger.
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PATENTKRAV

1. Postsorteringsmaskin (1) som har sorteringsutganger (7) fordelt over en
eller flere horisontale og parallelle rader (6a, 6b) og med en kasseoverfgrings-
innretning (3) anordnet langs nevnte rader (6a, 6b) av sorteringsutganger (7), idet
nevnte overfgringsinnretning (3) omfatter en eller flere kassetransportarer (9) som
befinner seg over hverandre og strekker seg parallelt med respektive rader (6a,
6b) av sorteringsutganger,

karakterisert ved atnevnte rader (6a, 6b) befinner seg over hverandre
og at nevnte overfaringsinnretning (3) ogsa omfatter en eller flere overgangsbroer
(10; 10", 10") som befinner seg over hverandre og som kan beveges langs radene
(6a, 6b) av sorteringsutganger (7), idet hver bro strekker seg mellom en rad (6a,
6b) av sorteringsutganger (7) og en tilherende kassetransporter (9) for & gjere det
mulig a overfgre i det minste én lagringskasse (4) fra en sorteringsutgang (7) til en
tilherende kassetransportar (9).

2. Postsorteringsmaskin som angitt i krav 1, og hvor en rad (6a, 6b) av
sorteringsutganger (7), en kassetransporter (9) og en overgangsbro (10) som

hgrer sammen, er anordnet hovedsakelig i det samme horisontale plan.

3. Postsorteringsmaskin som angitt i krav 1 eller 2, og hvor hver transportar er
et transportband (9).

4. Postsorteringsmaskin som angitt i krav 1 eller 2, og hvor hver transporter er
en oppsamlingstransportar (9a).

5. Postsorteringsmaskin som angitt i et av de foregaende krav, og hvor trans-
portgrene (9) er anordnet for & forflytte lagringskasser (4) i to motsatte retninger
for saledes a bli i stand til & bringe lagringskassene ved den ene ende, mot en
inngang (8) til sorteringsmaskinen (1) og ved den annen ende, mot et kasse-
utleveringssted (Ev).
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6. Postsorteringsmaskin som angitt i et av de foregaende krav, og hvor hver
overgangsbro (10) har et sett parallelle Igsruller (17) for plassering av lagrings-

kasser (4).

7. Postsorteringsmaskin som angitt i et av de foregaende krav, og hvor hver
overgangsbro (10) er anordnet for a vaere i stand til & bli hevet, senket eller trukket
tilbake.

8. Postsorteringsmaskin som angitt i et av de foregaende krav, og hvor hver

overgangsbro (10) er montert pa en vogn (15) med hjul (16).

9. Postsorteringsmaskin som angitt i et av kravene 1 - 7, og hvor hver over-
gangsbro (10) er montert pa en ramme (11) for den tilhgrende kasse-

transportar (9).
10.  Postsorteringsmaskin som angitt i et av de foregaende krav, og hvor
overgangsbroene som befinner seg over hverandre, er innbyrdes forskjavet i et

vertikalt plan som strekker seg pa tvers av radene av sorteringsutiap.
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