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Sposéb wytwarzania kondensatoréw stalych jedno- lub wielopo-
jemnoSciowych z tworzywa ceramicznego oraz urzadzenie do sto-
sowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarza-
nia kondensatoréw stalych z tworzywa ceramicz-
nego, przeznaczonych do pracy w urzadzeniach
radiowych, telewizyjnych: lub teletechnicznych,
szczegblnie za$ korzystnie, dzieki malym gabary-
tom przy stosunkowo duzej pojemnosci elektrycz-
nej, do pracy w urzadzeniach, gdzie zachodzi po-
trzeba maksymalnej miniaturyzacji podzespoiow,
np. w urzadzeniach tranzystorowych. Sposobem
wedlug wynalazku mozna wytwarza¢ w jedaym
monolicie kondensatory jedno- lub wielopojemnos-
ciowe.

Stale kondensatory z tworzyw ceramicznych wy-
twarzane sg w zasadzie w postaci kondensatorow
rurkowych, lub tez w postaci ptytek ceramicznych
bedacych warstwg dielektryczng, a okladziny ikon-
densatora tworzg woOwczas mnaniesione po obu
stronach piytki warstwy srebra. Kondensatory ta-
kie majg jednak ograniczong, praktycznymi wy-
miarami, pojemnosé elektryczng.

Ze wzgledu wiec na konieczno$¢ zachowania
okreslonych gabarytow, zwiekszenie pojemnosci
osigga sig przez pakietowanie pojedynczych pty-
tek, laczac rownolegle poszczegbélne srebrzone ich
powierzchnie, Sposéb ten jest niezmiernie ucigzli-
wy przy masowej produkcji, ze wzgledu na bardzo
pracochlonny montaz tak wytwarzanych konden-
satorow.

Ze znanych konstrukcji kondensatoréw wykony-
wanych z ceramiki, jako najbardziej uzyteczna zo-
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stala uznana konstrukcja kondensatora monoli-
{ycznego, segmentowego.

Kondensator taki zbudowany jest w ten sposob,
ze korpus ceramiczny, o przekroju kwadratowym,
prostokatnym lub innym, zawiera wewnatrz szereg
kanaléw przelotowych (segmentéw), ktérych po-
wierzchnia zostaje pokryta srebrem. Posrebrzpne
kanalty stanowig. elektrody (okladziny) kondensato-
ra i poprzez odpowiednie galwaniczne ich polgcze-
nie uzyskuje sie pojemnos$¢ catkowitg bedgcg zwie-
lokrotnieniem) pojemnosci elektrycznych pojedyn-
czych kanalow. Dlategc tez panuje tendencja do
maksymalnego zmniejszenia szeroko$ci przeswitu
takich kanaléw, gdyz tylko w ten sposéb mozli-
wym jest, poprzez zwieckszenie iloSci kanalow,
zwiekszenie powierzchni elektrod (okladzin), a tym
samym pojemnosci elektrycznej kondensatora, bez
zwiekszania jego wymiaréw zewnetrznych.

Znane sposoby wytwarzania monolitycznych ’
ksztaltek ceramicznych z wnetrzem podzielonym
na segmenty polegaja na odlewaniu pod ci$nieniem
takich ksztaltek, przy czym w jednej formie odle-
wa sie jedng lub najwyzej kilkanascie sztuk jedno-
czesnie.

Sposdéb ten posiada jednak wiele niedogodnosciy
poczawszy od przygotowania oprzyrzadowaria,
a skonczywszy na wydajno$ci produkcji; I tak np. .
niezmiernie trudnym technicznie i pracochlonnym
jest wykonanie formy do odlewania pod cisnie-
niem. Forma musi byé wykonana bardzo precyzyj-:
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- nie i starannie. W przypadku wykonywania formy
dla odlania wigkszej iloSci ksztaltek jednoczesaie,
praktycznie nie jest mozliwym identyczne jej zwie-

’ lokrotnienie. Wyplywa z tego duza tolerancja wy-

konywanych ksztaltek, a tym samym trudnosé

w uzyskaniu powtarzalnosci produkeji.

. Ponadto, dla kazdego typu kondensatora musi
byc wykonana osobna forma, uwzgledmajaca jego
wymiary.

Faktem przy tym jest bezspornym, iz osiagniecie
duzej wydajno$ci — przy produkcji masowej —
~nie jest mozliwe przy zastosowaniu opisanego,
znanego sposobu.

Oprocz tego dodaé¢ nalezy zly wplyw odlewania
pod cisnieniem na jako$é ceramiki tak traktowa-
- nej, gdyz odlewanie pod ci$nieniem powoduje kie-
runkowe ulozienie czastek masy, co prowadzi do
‘uzgéiriiéoWania struktury wewnetrznej tak wyiwo-
rzonej ksztaltki. - .

Niedogodno$ci znanych sposob6w pozbawiony
jest sposéb wytwarzania kondensatorow, stanowig-
cy niniejszy wynalazek, ktéry wprawdzie czescio-
wo zawiera znany w og6le sposob formowania ele-
mentéw z wewnetrznymi otworami, jednakze roz-
norodnos$é tak tworzywa, jak i celow nie pozwala
na analogie tych sposob6w. Spos6b wraz z urzag-
dzeniem wedlug wynalazku stuzy do produkcji ele-
mentéw wyjatkowo, jak na ceramike, cienkoscien-
nych, gdzie szeroko$¢ kanaléw wymagana jest rze-
du 0,1—9,3 mm, zapewnia wlasciwag gladkos¢ we-
wnetrznych powierzchni jak tez odpo;ﬁiednia
strukture czasteczkowa oraz szczegdlnie pelng
powtarzalno$¢ elementow. '

Blizsze objasnienie sposobu przedstawione jest
PoORizej. )

Odpowiednie pod wzgledem wlasnosci dielek-
trycznych, strukturalnych i mechanicznych, znane
tworzywo cerarnu.zne, z zawartosma plastyfikatora,
doprowadzone jest do stanu plastycznoscl, a na-
stepnie przetlaczane przez wylot formowy po
przegjSciu ktérego tworzywo zostaje uformowane
w postaé preta, posiadajgcego wewngtrz wzdluzne

kanaly. Przettaczanie tworzywa ceramicznego przez -

wylot, w celu’ uzyskania uksztaltowanego preta,
odbywa sie dynamicznie, w sposéb ciagly. Uksztal-
. towany pret poddawany jest nastepnie zabiegom
majacym na celu stwardnienie i uzyskanie odpo-
wiedniej wytrzymatosci mechanicznej. Utwardze-
nie tworzywa osigga sie poprzez suszenie, podgrze-
wanie lub wstepne wypalanie. Po tych zabiegach
pret zostaje pociety na odcinki o zgdanej dtugoSei,
obliczonej dla osigghiecia odpowiedniej pojemnosci
elektrycznej kondensatora.

Tak wytworzone ‘ksztaltki segmentowe wypala
sie w.warunkach okredlonych dla uzytego tworzy-
wa ceramicznego. Wypalone ksztaltki pokrywa sie
warstwg pasty srebrowej, po czym stosuje sie zna-
ne operacje technologiczne dla polgczenia srebra
7z ceramika. Nakladanie pasty srebrowej prowadzi
sie¢ w ten sposéb, ze ksztaltki zanurza sie w pascie
"wlanej do hermetycznego naczynia i wypompowuje
z tego naczynia :powietrze. Na skutek powstalego
prodcisnienia, pasta osadza sie dokladnie i réwno-
miernie na calej ksztaltce, szczegdlnie za§ doklad-
nie wnika i osadza sie na powierzchaniach kanatéw.
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4 P
Nadmiar pasty usuwany jest poprzez odwirowanie.

Posrebrzony ceramiczny monolit segmentowy
jest elementem wyjsciowym do wytworzenia kon-
densatora jedno- lub wielopojemnosciowego. W dal-
szych operacjach, z plaszczyzn czolowych monolitu
usuwana jest, przez szlifowanie, warstwa wpalcne-
go srebra az do odsloniecia ceramiki i odpowied-
niego przez .to rozdzie'enia poszczegdélaych kana-
low. .

Dla wytworzenia kondensatora wielopojemnoscio-
wego, usuwa sie warstwe srebra 7z czolowych
plaszezyzn, dzieki czemu nastepuje rozdzielenie po-
szczegllnych kanaléw — elektrod, a nastgpnie do
$cianek kanaléw przylutowuje sie wyprowadzenia,
np. z drutu.

Poniewaz wyprowadzenia elektrod kondensato-
row, wytwarzanych sposobem wedlug wynalazku,
przylutowane sg na ogét do zewnetrznych, po-
srebrzonych réwniez scianek monolitu, naroza mo-
nolitu podlegajg réwniez szlifowaniu w celu przer-
wania galwanicznego potgczenia i uzyskania w ten
spos6b elektrod kondensatora.

Do stosowania opisanego .sposobu wytwarzania
kondensator6w jedno- lub wielopojemno$ciowych,
przedmiotem wynalazku jest réwniez wylot for-
mowy, ktdérego przykladowe wykonaniz przedsta-
wione jest na rysunku, w widoku na fig. 1 i w
przekroju na fig. 2. Cyfra 1 oznaczono korpus wy-
lotu, cyfra 2 — plytki ksztaltujace kanaly.

Korpus 1 wylotu wykonany jest w postaci piers-
cienia, w ktorego wewnetrznym otwerze zamoco-
wane sg trwale plytki 2, ktérych grubos$é¢ odpowia-
da zadanej szerokosci kanaléw. Sposéb wytwarza-
nia kondensator6w jedno- lub wielopojgmnoécio-
wych, bedacy przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposobem prostym i bardziej ekonomicznym
od innych znanych sposobéw. Eliminuje wykony-
wanie trudnych i pracochtonnych form, pozwala na
umasowienie i znakomitg powtarzalnosé produkcji
kondensator6w monolitycznych. Najbardziej przy
tym godng podkreslenia zaleta tego sposobu jest
latwosé produkeji pelnego asortymentu wartosci
kondensatoréw, bowiem produkcja kondensatorow
o réznych po;em’nosmach elektrycznych sprowadza
sie jedynie do odciecia odcinkéw o réznej diugosci
z tego samego preta ceramipznego.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania kondensatoréw stalych
jedno- lub wielopojemno$ciowych z tworzywa

'~ ceramicznego, gdzie wyjSciowg ksztaltke cera-
miczng stanowi monolit zawierajgcy wewnatrz
kanaty przelotowe znamienny tym, ze tworzy-
wo ceramiczne, doprowadzone do stanu pla-
stycznego przetlacza sie w sposob- ciggly przez
wylot formowy, po czym uzyskany, po utwar-
dzeniu tworzywa, uksztaltowany w przekroju
poprzecznym: pret tnie sie na odcinki o zada-
nej dlugosci; a nastepnie na powierzchnie odcin-
k6w naklada sie warstwe srebra zanurzajgc je
w pascie srebrowej wlanej do hermetycznego
naczynia, z ktérego wypompowuje .sie  po%
wietrze.



2. Sposéb wedlug zastrz.
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1 znamienny tym, ze
w celu wytworzenia kondensatora wielopojem-
nosciowego usuwa sie warstwe srebra z czolo-
wych ptaszczyzn monolitu, a nastepnie wypro-
wadzenia, np. z drutu, przylutowuje sie bezpo-
$rednio do $cianek kanaléw.

6

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug

zastrz. 1 i 2 znamienne tym, ze wylot formowy

wyposazony jest w pierscien (1), w otworze kt6- °
rego zamocowanych jest trwale szereg plytek

(2) o grubosci odpowiadajacej szerokosci zada-

nych kanaléow.
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