POLSKA  |OPIS PATENTOWY|97936
"Zf“lllf[‘,’gv';ﬂ““ PATENTU TYMCZASOWEGO

Matent tymczasowy dodatkowy

‘_ Nyl do patentu
ﬂﬁ.‘i XN Zgtoszono:  02.04.76 (P.188476)
& |

MKP C05d 1/00

w7

Pierwszeristwo: Int. CI”. CO5D 1/00
“HZA“ , CZYTELNIA
PA I E“ I u W' Zgtoszenie ogloszono: 14.03.77 Urrody 9 “
P n l hhrl: :'-‘-* w;:?l

Opis patentowy opublikowano: 31.07.1978

Twoércy wynalazku: Andrzej Szaynok, Irena Trzepierczyniska, Michat Mariczak

Uprawniony z patentu tymczasowego: Politechnika Wroctawska,
' Wroctaw (Polska)

~ Sposé6b otrzymywania koncentratu potasowego
z odpadowych pytéw cementowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywania koncentratu potasowego z odpadowych pytéw cemen-
towych, a zwtaszcza z pytéw powstajacych przy produkcji cementu portlandzkiego.

Z artykutu B. Glowiaka., J. Pankiewicza, A. Szaynoka pt. ,,Badania nad elektrostatyczng metoda wzboga-
cania w potas pytéw powstajacych w procesie wypalania klinkieru portlandzkiego™, czasopismo ,,Cement-wap-
no-gips”, nr 7/8, 1969 r. str. 210—213, znany jest sposdb otrzymywania koncentratu potasowego polegajacy na
elektrostatycznej separacji czastek odpadowego pylu cementowego. Pyt cementowy w postaci-homogenicznej
chmury pytowej znajduje si¢ w kolumnie zasilajacej, z ktdrej opadajac grawitacyjnie przedostaje si¢ przez dwie
kolejne szczeliny do przestrzeni elektrodowej, gdzie ulegajac odchyleniu w polu elektrostatycznym wpada do
wlasciwej przegrody kolektora frakcji.

Sposéb otrzymywania koncentratu potasowego na drodze separucji elektrostatycznej jest procesem o matej
wydajnosci i sprawnosci, a-ponadto pozwala jedynie na uzyskanie wzbogaconego o kilka procent w potas.
koncentratu pytu cementowego. Mata wydajno$c i sprawno$¢ separacji elektrostatycznej powodowana jest tym,
ze kilkadziesiat procent potasu zawartego w pyle cementowym znajduje si¢ we frakcjach o uziarnieniu ponizej
75 um, ktére wptywaja ujemnie na efekt wzbogacania.

Istota sposobu wedlug wynalazku polega na tugowaniu odpadowego pytu cementowego wodg przy
stosunku wagowym wody do pytu od 2 do 5, a nastgpnie wytraceniu z tugu poekstrakcyjnego soli wapniowych
i poddaniu oddzielonego od osadu roztworu procesowi elektrodializy. Proces elektrodializy prowadzi si¢ przy
stosunku objgtosciowym koncentratu do dializatu od 0,01 do 0,05. Wytracanie soli wapniowych korzystnie
prowadzi si¢ przez zadanie tugu poekstrakcyjnego dwutlenkiem wegla do pH roztworuod 11,5 do 12,5. .

Spos6b wedtug wynalazku umozliwia odzyskanie od 30 do 60% potasu zawartego w odpadowych pytach
cementowych. Koncentrat otrzymany w wyniku elektrodializy zawiera od 100 do 130 g tlenku potasowego
w 1 dm?. Pulpe pockstrakcyjng oraz wytracone sole wapniowe wykorzystuje si¢ do produkcji materiatéw
budowlanych, natomiast dializat po elcktrodializie. zawierajacy od 4 do 8g tlenku potasowego w | dm3,



2 ' 97936

wykorzystuje si¢ w procesie fugowania. Koncentrat otrzymany sposobem wedtug wynalazku jest stosowany jako
nawoz sztuczny.

Przyktad I Do aparatu ekstrakcyjnego wyposazonego w mieszadto wprowadza si¢ 10 kg cementowe-
go pyiu odpadowego o zawartosci 3,6% wagowych tlenku potasowego i 40 dm® wody. Catos¢ miesza si¢ przez
okres 0,5 godziny, a nastgpnie oddziela si¢ tug poekstrakcyjny od pulpy. Lug ten zawiera 8 g tlenku potasowego
w 1dm?. Odzysk potasu z pytu wynosi okoto 60%. Lug poekstrakcyjny zadaje sig nastepnie dwutlenkiem
wegla, doprowadzajac pH roztworu do wartosci 12,0. W wyniku tego nastgpuje wytrgcanie weglanu wapniowego,
ktéry oddziela si¢ od roztworu. SteZenie jonéw wapniowych w roztworze ulega redukcji w okoto 95%. Roztwér
wprowadza si¢ do elektrodializera przy stosunku objeto$ciowym koncentratu do dializatu 1:25, a proces
clektrodializy prowadzi si¢ przy membranowej gestosci pradu 200 A/m?. Po elektrodializie uzyskuje si¢ 26 dm?
_ koncentratu o zawartofci 100 g tlenku potasowego w 1 dm3. Dializat wprowadza si¢ do aparatu ekstrakcyjnego,
dc ponownego tugowania.

Przyktad I 10kg pytu cementowego i 20 dm® wody poddaje si¢ tugowaniu jak w przyktadzie I.
Lug poekstrakcyjny oddzielony od pulpy zawiera 10g tlenku potasowego w 1 dm3. Odzysk potasu z pytu
wynosi okoto. 45%. Eug poekstrakcyjny poddaje si¢ dalszej przerdbce jak w przyktadzie I, uzyskujac po
elektrodializie koncentrat o zawartosci 120 g tlenku potasowego w1ldm?.

- Przyktad IIL 10kg pytu odpadowego i 40 dm® wody poddaje si¢ procesom jak w przyktadzie I, przy
czym proces elektrodializy prowadzi si¢ przy stosunku objetosciowym koncentratu do dializatu 1: 50, Otrzymany
w wyniku elektrodializy koncentrat zawiera 130 g tlenku potasowego w 1 dm?. |

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb otrzymywania koncentratu potasowego z odpadowych pytéw cementowych,znamienny
ty.m, ze pyt cementowy tuguje si¢ wbda przy stosunku wagowym wody do pytu od 2 do S, a nastgpnie jednym
ze znanych sposobow wytraca sie z tugu poekstrakcyjnego sole wapniowe, po czym oddzielony od osadu roztwor
poddaje si¢ procesowi elektrodializy przy stosunku objgtosciowym koncentratu do dializatu od 0,01 do 0,05.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, e sole wapniowe wytraca si¢ przez zadawanie tugu
poekstrakcyjnego dwutlenkiem wegla do pH roztworu od 11,5 do 12,5.
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