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(57) Zusammenfassung: Regler (10) fir eine elektrische
Maschine, insbesondere Wechselstromgenerator, mit einem
Reglergehduse (13) und zumindest einer Flgestelle (16),
an der zumindest zwei elektrische Leiter (19, 22) miteinan-

der elektrisch leitfahig gefligt sind, mit einer Abdeckung (40), 16 49

die die Fligestelle (16) vor dufleren mechanischen Einflis- 40
sen schitzt, dadurch gekennzeichnet, dass sich in der Ab- 2/2 /
deckung (40) ein erstarrtes Dichtmittel (60) befindet und zu- / A 52
mindest eine Flgestelle (16) vom Dichtmittel (60) umgeben 28+ 37 46

ist.

Verfahren zur Behandlung, insbesondere zum Abdichten, 60-14 42
zumindest einer Flgestelle (16) eines Reglers (10), an der

zumindest zwei elektrische Leiter (19, 22) miteinander elek- 2 66 46
trisch leitfahig gefiigt werden, wobei eine Abdeckung (40) 31~7z- VT
zum Zwecke des Schutzes vor auleren mechanischen Ein- 4 % -4-31
flissen Uber die Flgestelle (16) gesetzt wird, dadurch ge-

kennzeichnet, dass in die Abdeckung (40) ein erstarrendes 13 A \ 35
Dichtmittel (60) eingefiillt wird und die die Fiigestelle (16) \\ [

ausmachenden Leiter (19, 22) in das Dichtmittel (60) einge- &&

taucht werden, damit die Fligestelle (16) vom Dichtmittel (60) £

umgeben wird. 63 34
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Beschreibung
Stand der Technik

[0001] Aus der Verdffentlichung US 5,550,419 ist ein
Wechselstromgenerator bekannt, dessen Regler mit
einem Burstenhalter und dessen Kéchern zumindest
gehauseseitig einstiickig verbunden ist. In den Ko6-
chern sind Bursten bzw., Gleitkontakte angeordnet,
die mittels Leiterelementen mit Anschliissen verbun-
den sind. Die zwischen den Anschlusselementen und
Leitern gebildete Flgestelle ist durch einen Deckel
weitgehend von auReren Einflissen geschitzt. Die
dort offenbarte Konstruktion kann es dennoch ermég-
lichen, dass insbesondere Wasser in einen Hohlraum
oberhalb der Figestellen eindringen und in Verbin-
dung mit vorhandener Luft zur Korrosion der Flge-
stelle fihren kann.

Offenbarung der Erfindung
Vorteile der Erfindung

[0002] Der erfindungsgemafie Regler fir eine elek-
trische Maschine mit den Merkmalen des Hauptan-
spruchs hat den Vorteil, dass einerseits die Abde-
ckung des Behdlters flr ein noch nicht erstarrtes
Dichtmittel verwendet wird und gleichzeitig die Flige-
stelle vor dem eigentlichen Fligen bei der Leiter her-
vorragend gut zuganglich bleibt.

[0003] Weitere Vorteil ergeben sich aus den Un-
teransprichen. Wird die Abdeckung bzw. ihr Hohl-
raum in zumindest zwei Teilrdume geteilt, wobei die
zwei Teilrdume durch eine Wand geteilt sind, lasst
sich das Dichtmittel besonders gut hinsichtlich sei-
ner zu verwendenden Menge dosieren. Das Dichtmit-
tel kann besonders sparsam verwendet werden. Da-
durch, dass die Wand niedriger als eine Auflenwand
der Abdeckung ist, ist einerseits sichergestellt, dass
die Wand eine Uberlaufhdhe definiert und demzufol-
ge die Menge an Dichtmasse, die die Flgestelle ab-
dichtet, normiert ist. Uber die Wand flieRende Dicht-
masse flie3t in diesem Fall — da die Wand niedriger
als die AulRenwand ist — nicht in den Bereich aul3er-
halb der Abdeckung. Somit wird sichergestellt, dass
die Dichtmasse die Fertigungseinrichtung nicht ver-
schmutzt. Tritt zumindest eine der Leiter je Fligestel-
le heraus und wird das Podest so dimensioniert, dass
es beim Fugevorgang in einen Teilraum ragt, so wird
dadurch sichergestellt, dass die Flgestelle vollstan-
dig in der Dichtmasse eingetaucht ist. Wird das Po-
dest und/oder die Abdeckung keil- oder pyramiden-
férmig geformt, wird dadurch beim Fugen ein Eintrag
vom Gasblasen in das Dichtmittel vermieden. Gas-
blasen wirden unter Umstanden dazu fuhren, dass
die Fugestelle bzw. ein Spalt zwischen Dichtmittel,
Flgestelle und Podest eventuell feucht werden kann
und dadurch ein solcher kleiner Spalt ein Ort fiir ers-
te Korrosion an der Flgestelle sein kann. Das er-
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starrte Dichtmittel kann je nach Gestaltung der Abde-
ckung zu einer formschlissig und/oder kraftschliissig
haltenden Verbindung zwischen der Abdeckung und
dem Reglergehduse und/oder der zumindest einen
Flugestelle fihren. Das Halten der Abdeckung wird
dadurch verbessert. Hat die Abdeckung seitlich Off-
nungen, die ein Anstauen von Flussigkeit vermeidet
bzw. ein Entweichen ermdglicht, so wird dadurch die
Wahrscheinlichkeit von Korrosion verringert. Nach ei-
ner weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass die
Abdeckung mittels einer oder mehrerer Leisten an ei-
nem oder mehreren Vorspringen des Reglergehdu-
ses untergreift. Die mechanische Halterung wird da-
durch verbessert. GemaR einer weiteren Gestaltung
der Erfindung ist vorgehen, dass zwischen zwei Teil-
raumen, in die jeweils eine Fligestelle ragt, ein Uber-
laufbereich angeordnet ist.

[0004] Gemal der in einem nebengeordneten An-
spruch dargestellten Erfindung ist vorgesehen, dass
die Flgestelle bzw. deren diese ausmachenden Lei-
ter beim Montieren in das Dichtmittel, welches sich
in der Abdeckung befindet, eingetaucht werden, und
dadurch die Fugestelle vom Dichtmittel umgeben
wird.

Offenbarung der Erfindung
Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0005] Die Erfindung wird im folgenden beispielhaft
anhand der Figuren ndher erlautert. Es zeigen: Fig. 1
einen Regler, Fig. 2 ausschnittweise zwei Flgestel-
len des Reglers, Fig. 3 eine leere Abdeckung in rdum-
licher Ansicht, Fig. 4 einen Schnitt durch eine Flge-
stelle nach aufgesetzter Abdeckung, Fig. 5 schema-
tisch das erfindungsgemafe Verfahren.

Ausfiihrungsformen der Erfindung
Beschreibung

[0006] In Fig. 1 ist in schematischster Weise ein
Regler 10 dargestellt, wie er fir elektrischen Maschi-
ne Ublich ist. Derartige elektrische Maschinen sind
haufig als Wechselstromgenerator ausgebildet und
dienen in Kraftfahrzeugen dazu, eine Bordnetzbatte-
rie aufzuladen.

[0007] In Fig. 2 ist ausschnittweise eine raumliche
Ansicht eines derartigen Reglers 10 dargestellt. Die-
ser Regler 10 weist — hier nicht darstellt — Ublicher-
weise in sein Reglergehause 13 integriert Blrstenko-
cher auf, in denen Birsten bzw. Gleitkontakte ange-
ordnet sind. Diese Gleitkontakte dienen Ublicherwei-
se dazu, Uber Schleifringe, die Teil eines Rotors der
elektrischen Maschine sind, eine Erregerwicklung zu
bestromen. Durch eine derartige Bestromung wird ein
Magnetfeld erzeugt, das bei Rotation des Rotors zu
einer induzierten Spannung in einer Standerwicklung
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der elektrischen Maschine fuhrt. Die bereits erwahn-
ten Gleitkontakte bzw. Bursten werden ublicherwei-
se mittels Spiralfedern gegen die erwdhnten Schleif-
ringe gedriickt. Die Gleitkontakte selbst erhalten ih-
ren Strom Ublicherweise mittels Litzen, die durch ihre
grof3e Flexibilitdt in der Lage sind, Langenanderun-
gen der Birsten und damit eine Vergrélierung des
Abstands zwischen einer Flugestelle und einer Kon-
taktstelle an den Bursten auszugleichen. Diese Lit-
ze ist Ublicherweise oberhalb des Kochers an einer
in Fig. 2 mit der Bezugszahl 16 angegebenen Flige-
stelle mit einem anderen Leiter 19 verbunden. Die
Litze 22 tritt dabei durch eine Offnung 25 aus dem
Birstenkdcher heraus und steht in etwa parallel zu
einer Oberflache des Leiters 19. Die gleiche Anord-
nung befindet sich sowohl bei einer Plusbdrste (Plus-
litze) wie auch an einer Minusbdirste (Minuslitze). Der
Leiter 19 ist hier Teil eines Stanzgitters bzw. eines in
das Reglergehause 13 eingelegten Leiters. Die Leiter
19 selbst sind innerhalb des Reglergehauses 13 zu
Anschlissen einer eigentlichen und hier nicht darge-
stellten Reglerelektronik gefiihrt.

[0008] Die Leiter 19, hier als Lasche 28 des eben er-
wahnten Stanzgitters ausgeflhrt, treten an der Ober-
flache des Reglergehauses 13 zutage. Die Laschen
28 durchdringen das Reglergehduse 13 bei Potes-
ten 31, die auf einer gemeinsamen Ebene, gebildet
durch eine Gehauseplatte 34 angeordnet sind. Bei-
de Leiter 19 und 22 sind miteinander gefligt. Als Fi-
geverfahren ist hier das SchweilRverfahren offenbart,
so dass der Leiter 22 und der Leiter 19 miteinander
verschweil’t sind. Alternativ ware es auch moglich,
die beiden Leiter 19 und 22 miteinander zu verldten
oder gar durch eine Klemmung mittels eines dritten
Teils, eines Klemmteils, welches hier nicht offenbart
ist, miteinander zu klemmen.

[0009] In Fig. 3 ist eine Abdeckung in rdumlicher An-
sicht dargestellt. Diese Abdeckung 40 hat einen Bo-
den 41, der zusammen mit einer AuRenwandung 42
einen Hohlraum 43 definiert. In diesem Hohlraum 43
sind in diesem Ausfiihrungsbeispiel zwei Wande 46
angeordnet. Diese zwei Wande 46 bilden im Hohl-
raum 43 zusammen mit dem Boden 41 insgesamt
drei Teilrdume 49, 52 und 55. Die Abdeckung 40 wird
im Verlauf der Fertigung auf die in Fig. 2 dargestell-
te Fugestellen 16 aufgesetzt. Zur besseren Orientie-
rung ist in Fig. 2 und auch in Fig. 3 eine Strichlinie
dargestellt, die mit dem Buchstaben A bezeichnet ist.
Die Abdeckung 40 wird demzufolge so auf die Flige-
stelle 16 bzw. auf die Fligestellen 16 gesetzt, dass
zunachst die beiden Linien A zueinander parallel aus-
gerichtet sind. SchlieRlich wird die Abdeckung 40 mit
ihrem Rand 58 auf den Rand 35 in Fig. 2 gesetzt.

[0010] Bevor jedoch die Abdeckung 24 auf die Fi-
gestellen 16 gesetzt wird, wird in die Teilrdume 49
und 55 jeweils ein Dichtmittel 60 eingefillt. Die Ab-
deckung 40 wird mit der Fullung in den TeilrAumen
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49 und 55 mit nach oben offenem Hohlraum 43 in
der Fertigung positioniert, dann wird das Reglerge-
hause 13 mit nach unten ausgerichteten Leitern 19
und 22 bzw. nach unten ausgerichteten Flgestellen
direkt gegeniiber dem Hohlraum 43 angeordnet. In
einem weiteren Schritt wird entweder die Abdeckung
40 auf den Rand 35 zubewegt oder der Rand 35 auf
die Abdeckung 40. Im Endergebnis liegt jedenfalls die
Abdeckung 40 auf dem Rand 35 an. Die Aufteilung
der Fillung auf zwei Teilrdume 49 und 55 und einen
nicht befillten Teilraum 52 hat den Vorteil, dass das
erstarrende Mittel nur wenig Raum einnimmt und da-
durch nur geringe Warmespannungen auftreten. Die
Gefahr einer Ablésung des Dichtmittels 60 von der
Wand und auch die Rissbildung ist dadurch geringer.

[0011] Nach einer ausreichenden Zeit, in der das
Dichtmittel 60 Zeit hatte, um zumindest so fest zu
werden, dass es nicht mehr davonflieen kann, wird
das Reglergehduse 13 mit der Abdeckung 40 den
Fertigungsanlagen entnommen und fiir einen Ver-
sand verpackt. Es kann erforderlich sein, den Vor-
gang des Erstarrens hinsichtlich des Dichtmittels 60
durch einen Temperierungsvorgang (Erwarmen) zu
beschleunigen.

[0012] In Fig. 4 ist ein Schnitt durch die in Fig. 2 links
dargestellte Flgestelle gezeigt, wobei die Abdeckung
40 aufgedeckt ist. Die Aullenwandung 42 sitzt auf
dem Rand 35 auf und umgibt mit dem Teilraum 49 die
Flgestelle 16. Das im Teilraum 49 eingefillte Dicht-
mittel 60 ist in der Fig. 4 zu einem Zeitpunkt darge-
stellt, in dem das Dichtmittel 60 inzwischen weitestge-
hend verfestigt ist. Gut zu erkennen ist die Oberflache
63 des Dichtmittels, das mit der Wand 46 und deren
Ende abschliefl3t. Das Podest 31 ist in das Dichtmittel
60 eingetaucht, so dass rings um das Podest 31 eine
gut gedichtete Flache vorhanden ist und demzufolge
an die Flgestelle 16 kein Weg oder Kriechpfad fihren
konnte, der die Flgestelle 16 korrodieren wurde. Wie
in Fig. 4 auch gut zu erkennen ist, ist beim Eintauchen
des Podests 31 und der Fligestelle 16 bzw. der Leiter
22 und 28 eine kleine Menge Dichtmittel 60 Uber die
Wand 46 hertibergeschwappt und hat sich lappenar-
tig auf der dem Teilraum 42 zugewandten Seite der
Wand 46 als Belag 66 niedergeschlagen. Wie bereits
erwahnt ist, hierfir der Teilraum 52 vorgesehen. Im
Hindergrund ist das Podest 31 der anderen Fiigestel-
le stiickweise zu erkennen, es wird lediglich durch die
Wand 46 teilweise verdeckt.

[0013] Es ist demzufolge ein Regler 10 fir eine
elektrische Maschine offenbart, die insbesondere als
Wechselstromgenerator ausgefiihrt ist. Der Regler
10 wird ein Reglergehduse 13 auf und zumindest eine
Flgstelle 16, an der zumindest zwei elektrische Lei-
ter 19, 22 miteinander leitfahig gefligt sind. Der Reg-
ler 13 weist zudem eine Abdeckung 14 auf, die die
Flgestelle 16 vor aueren mechanischen Einflissen
schitzt. In der Abdeckung 40 befindet sich erstarrtes
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Dichtmittel 60, so dass zumindest eine Fligestelle 16
vom Dichtmittel 60 umgeben ist.

[0014] Die Abdeckung 40 weist in ihrem Hohlraum
42 zumindest zwei Teilrdume (49, 52 und 55) auf.
Zwei Teilrdume 49, 52 bzw. 42, 55 sind durch ei-
ne Wand 46 getrennt. In einen der Teilrdume 49, 55
ragt zumindest eine Fligestelle 16. Es ist vorgesehen,
dass die Wand 46 niedriger als eine Auflenwand 42
der Abdeckung 40 ist. Die Fig. 2 zeigt deutlich, dass
zumindest einer der Leiter 19, 22 je Fligestelle 16 aus
einem Podest 31 heraustritt und das Podest 31 in ei-
nen Teilraum 49, 55 ragt.

[0015] In Fig. 4c ist dargestellt, dass das Podest 31
und/oder die Abdeckung 40 teil- oder pyramidenfor-
mig geformt sind und dadurch beim Fligen ein Ein-
trag von Gasblasen in das Dichtmittel 60 vermieden
wird. Des Weiteren ist vorgesehen, dass das erstarr-
te Dichtmittel 60 eine formschlissige und/oder kraft-
schllssige haltende Verbindung zwischen der Abde-
ckung 40 und dem Reglergehduse 13 und/oder der
zumindest einen Fugestelle 16 bewirkt. So kann bei-
spielsweise das Dichtungsmittel 60 in einen Hohl-
raum der Abdeckung 40 flieRen und dadurch eine
Formschluss ermdéglichen. Kraftschluss kommt da-
durch zustande, dass das Dichtmittel 16 sowohl am
Reglergehduse 13 als auch an der Abdeckung 40
haftet.

[0016] Des Weiteren ist vorgesehen, dass die Abde-
ckung 40 seitlich Offnungen aufweist. Diese Offnun-
gen 70 dienen dazu, das eventuell in den Raum ober-
halb der Gehauseplatte 34 eingedrungene Flissig-
keit wieder austreten kann. Ein Anstauen von FlUssig-
keiten wird dadurch vermieden bzw. ein Entweichen
ermdglicht. Die Abdeckung 40 liegt mit ihrem Rand
48 vorzugsweise spielfrei am Rand 35 an. Des Weite-
ren ist eine formschlissige Verbindung zwischen der
Abdeckung 40 und dem Reglergehduse 13 vorgese-
hen. Dazu sind am Reglergehduse 13 Vorspriinge
75 angeformt, die dazu dienen, das Leisten 76, wel-
che an der Abdeckung 40 angeformt sind, Ubergrei-
fen kénnen. Dementsprechend greifen die Leisten 76
unter einen Vorsprung 75 des Reglergehauses 13.
Wie eingangs dargestellt, ist vorgesehen, dass ein
elektrischer Leiter 22 eine Litze und der andere Leiter
19 eine Lasche 28 eines Stanzgitters ist. Zwischen
zwei Teilrdumen 49 und 55, in die jeweils eine Flige-
stelle 16 ragt, ist ein Uberlaufbereich 52 angeordnet.

[0017] In Fig. 5 ist schematisch ein Verfahrensab-
lauf dargestellt. Diesem Verfahrensablauf entspre-
chend sind finf verschiedene Schritte dargestellt.
Der Schritt S1 erfordert das Bereitstellen einer Abde-
ckung 40 mit nach oben offenem Hohlraum 43. ,Nach
oben offener” Hohlraum 43 bedeutet, dass beim Be-
fullen des Hohlraum 43 mit einer Flissigkeit die Flis-
sigkeit nicht auslaufen wirde. Mit anderen Worten,
der Boden 41 ist mit seiner zum Hohlraum 43 ge-
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richteten Seite vom Erdmittelpunkt weg gerichtet. Im
Schritt S2 ist das Befilllen zumindest eines Teilraums
49 oder 55 mit dem Dichtungsmittel 60 vorgesehen.
Durch die Wand 46 ergibt sich immer eine definier-
te Fullhéhe. Im Schritt S3 wird zumindest eine Flge-
stelle 16, vorzugsweise zwei Fligestellen 16, in den
Teilraum 49 bzw. 55 eingetaucht. Gemal Schritt S4
wird die Fuge zwischen der Abdeckung 40 und dem
Rand 35 geschlossen. Gegebenenfalls kann mit dem
Schritt S5 ein Erwdrmungsvorgang durchgefiihrt wer-
den, um das Dichtmittel 60 zumindest weitgehend
und zligig zu erstarren.

[0018] Es ist demzufolge ein Verfahren zur Behand-
lung, insbesondere zum Abdichten, zumindest einer
Flgestelle 16 eines Reglers 10 vorgesehen, an der
zumindest zwei elektrische Leiter 19, 22 miteinander
elektrisch leitfahig gefiigt werden, wobei eine Abde-
ckung 40 zum Zwecke des Schutzes vor dulleren
mechanischen Einfliissen Uber die Fligestelle 16 ge-
setzt wird. In die Abdeckung 40 wird ein erstarren-
des Dichtmittel 60 eingefiillt und die die Fligestelle 16
ausmachenden Leiter 19, 22 in das Dichtmittel 60 ein-
getaucht, damit die Flgestelle vom Dichtmittel 60 um-
geben wird. Die Abdeckung 40 weist in ihrem Hohl-
raum 43 zumindest zwei Teilrdume 49, 55 auf, wobei
zwei Teilrdume 49, 55 durch eine Wand 46 getrennt
sind und in einem der TeilrAume 49, 55 die zumindest
eine Flgestelle 60 hineingeschoben wird. Die Wand
46 ist niedriger als eine AuBenwand 42 des Regler-
gehauses 13, so dass beim Hineinschieben der Fi-
gestelle 16 Dichtmittel 60 aus einem Teilraum 49 in
einen anderen Teilraum 52, 55 flie3t. Zumindest einer
der Leiter 19, 22 je Fugestelle 16 tritt aus einem Po-
dest 31 heraus. Das Podest 31 wird in einen Teilraum
49, 55 geschoben, wobei dabei vorzugsweise Dicht-
mittel 60 auf dem Teilraum 49, 55 verdrangt wird. In
einem letzten Schritt erstarrt das Dichtmittel 60, gege-
benenfalls unter Temperatureinfluss, und eine form-
schlissig und/oder kraftschlissig haltenden Verbin-
dung zwischen der Abdeckung 40 und dem Regler-
gehéause 13 und/oder der zumindest Einfligestelle 16
wird bewirkt.
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Patentanspriiche

1. Regler (10) fur eine elektrische Maschine, ins-
besondere Wechselstromgenerator, mit einem Reg-
lergehause (13) und zumindest einer Flgestelle (16),
an der zumindest zwei elektrische Leiter (19, 22) mit-
einander elektrisch leitfahig gefugt sind, mit einer Ab-
deckung (40), die die Fugestelle (16) vor dufReren
mechanischen Einflissen schitzt, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich in der Abdeckung (40) ein er-
starrtes Dichtmittel (60) befindet und zumindest eine
Flgestelle (16) vom Dichtmittel (60) umgeben ist.

2. Regler (10) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Abdeckung (40) in ihrem Hohlraum
(43) zumindest zwei Teilraume (49, 52, 55) aufweist,
wobei zwei Teilrdume (49, 52, 55) durch eine Wand
(46) getrennt sind und in einen der Teilrdume (49, 52,
55) die zumindest eine Fligestelle (16) ragt.

3. Regler (10) nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Wand (46) niedriger als eine Au-
Renwand (42) des Reglergehauses (13) ist.

4. Regler (10) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest einer der Leiter (19,
22) je Flugestelle (16) aus einem Podest (31) heraus-
tritt und das Podest (31) in einen Teilraum (49, 55)
ragt.

5. Regler (10) nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Podest (31) und/oder die Abde-
ckung (40) keil- oder pyramidenférmig geformt sind
und dadurch beim Flgen ein Eintrag von Gasblasen
in das Dichtmittel (60) vermeidet.

6. Regler (10) nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das erstarrte
Dichtmittel (60) eine formschlissige und/oder kraft-
schlissig haltende Verbindung zwischen der Abde-
ckung (40) und dem Reglergehduse (13) und/oder
der zumindest einen Flgestelle (16) bewirkt.

7. Regler (10) nach einem der vorstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Abde-
ckung (40) seitlich Offnungen (70) aufweist, die ein
Anstauen von Flissigkeiten vermeidet bzw. ein Ent-
weichen ermdglicht.

8. Regler (10) nach einem der vorstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Abde-
ckung spielfrei am Reglergehause (13) anliegt.

9. Regler (10) nach einem der vorstehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Abde-
ckung (40) mittels einer Leiste (76) unter einen Vor-
sprung (75) des Reglergehauses (13) greift.

10. Regler (10) nach einem der vorstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass ein elektri-
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scher Leiter (19, 22) eine Litze und der andere Leiter
eine Lasche (28) eines Stanzgitters ist.

11. Regler (10) nach einem der vorstehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
zwei Teilrdumen (49, 55), in die jeweils eine Flge-
stelle (16) ragt, ein Uberlaufbereich ist.

12. Verfahren zur Behandlung, insbesondere zum
Abdichten, zumindest einer Fligestelle (16) eines
Reglers (10), an der zumindest zwei elektrische Lei-
ter (19, 22) miteinander elektrisch leitfahig gefligt
werden, wobei eine Abdeckung (40) zum Zwecke
des Schutzes vor dufieren mechanischen Einflissen
Uber die Fugestelle (16) gesetzt wird, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in die Abdeckung (40) ein erstar-
rendes Dichtmittel (60) eingefiillt wird und die die Fi-
gestelle (16) ausmachenden Leiter (19, 22) in das
Dichtmittel (60) eingetaucht werden, damit die Flige-
stelle (16) vom Dichtmittel (60) umgeben wird.

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Abdeckung (40) in ihrem Hohlraum
(43) zumindest zwei Teilrdume (49, 52, 55) aufweist,
wobei zwei Teilrdume (49, 52; 52, 55) durch eine
Wand (46) getrennt sind und in einen der Teilrdume
(49, 55) die zumindest eine Fligestelle (16) hineinge-
schoben wird.

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Wand (46) niedriger als eine Au-
Renwand (42) der Abdeckung (40) ist und beim Hin-
einschieben der Flgestelle (16) Dichtmittel (60) aus
dem Teilraum (49, 55) flief3t.

15. Verfahren nach Anspruch 12 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest einer der Leiter (19,
22) je Fugestelle (16) aus einem Podest (31) heraus-
tritt und das Podest (31) in einen Teilraum (49, 55)
geschoben wird, wobei dabei vorzugsweise Dichtmit-
tel (60) aus dem Teilraum (49, 55) verdrangt wird.

16. Verfahren nach Anspruch 12 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, dass das Dichtmittel (60) erstarrt
und eine formschlissig und/oder kraftschllssig hal-
tende Verbindung zwischen der Abdeckung (40) und
dem Reglergehause (13) und/oder der zumindest ei-
nen Flgestelle (16) bewirkt.

Es folgen 4 Blatt Zeichnungen
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