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Opfindelsen angdr et kontaktlegeme for vand og
luft, eksempelvis til et kgletdrn, og opbygget af
tynde korrugerede plastplader, der er sammenstillet
sdledes, at korrugeringerne i to p& hinanden fglgende
plader krydser og ligger punktvis an mod hinanden.

For kontaktlegemer af denne art er det af be-
tydning, at de er s& lette som muligt, fordi det

apparat, eksempelvis et kgletdrn eller en gasskrubber,

hvori kontaktlegemet indgdr, ofte skal monteres pé
taget af en eksisterende bygning. Korrugeringen af
de plader, hvoraf kontaktlegemet er sammensat, med-
fgrer i sig selv en styrkeforggelse, som tillader an-
vendelse af relativt tynde og dermed lette plader.
Imidlertid er specielt kanterne af de tynde plader
udsat for beskadigelse eller ugnsket deformation ved

h&ndteringen af de enkelte plader eller af det sammen-

satte kontaktlegeme under dettes montage samt som
fglge af stedpdvirkninger fra de store vandmengder,
som ledes gennem kontaktlegemet.

Med henblik p& at afhjalpe denne ulempe be-
stdr opfindelsen i, at hver plade har en kantfor-
starkning, som er dannet alene ved ombukning af pla~-
dens kantzone inden korrugeringen.

Tilvejebringelsen af de nzvnte kantforsterk-
ninger p& pladerne ved ombukning af pladekanterne
f¢r korrugeringen er ikke blot vesentligt enklere
end padlimming eller -svejsning af separate forsterk-
ningslister, men medfgrer fgrst og fremmest den
fordel, at der ved korrugeringen opstdr en strak-
ning af den ombukkede kantzones rygge, som trakker
kantzonen fast ind mod den ikke ombukkede hoveddel
af pladen. Den korrugerede kantzone fastholdes sé&-
ledes i tat anlag mod resten af pladen som fglge
af sine indre spandinger, uden at der foreligger
noget behov for yderligere mekanisk fastggrelse til
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pladens hoveddel. Uden et sadant tat anlag i hele
kantzonens udstrakning ville der ved pladens under-
kant kunne opsti &bne lommer, som under pavirkningen
af de gennem kontaktlegemet nedstyrtende vandmasser
ville fgre til en udbgining og nedbgjning af for-
starkningskanten, hvis virkning derved ville blive
illusorisk. Praktiske erfaringer har vist, at de om-
bukkede og korrugerede kantforstarkninger selv under
s3danne voldsomme kraftpdvirkninger bevarer deres op-
rindelige form i tet anlag mod overfladen af hver
korrugeret plades hoveddel.

Opfindelsen forklares i det fglgende narmere
med henvisning til tegningen, hvorpa

fig. 1 viser et udsnit af en plade til et kon-
taktlegeme ifglge opfindelsen, set i perspektiv,

fig. 2 et billede af samme plade yderligere
udformet med aflgbsspidser, set under en anden
synsvinkel,

fig. 3a, b og ¢ tvarsnit gennem tre udform-
ninger af pladens kantforstarkninger,

fig. 4 i perspektiv et udsnit af et kontakt-
legeme opbygget af flere af de viste plader, og

fig. 5 et snit efter linien 5-5 i fig. 4.

Fig. 1 viser en plade 10 af plastmateriale
udformet med korrugeringer 12 forlgbende tvars over
pladen under en vinkel i forhold til pladens akse.
Det benyttede plademateriale kan vare f.eks. poly-
ethylen, polystyren, polyamin, polyvinylchlorid el-
ler polycarbonat med en tykkelse i omradet mellem
0,13 mm og 0,64 mm. Pladen kan vare armeret med
asbest eller et andet fibermateriale. Kanterne af den
korrugerede plade er udformet med kantforstarkninger
14, som er dannet ved, at pladens to modstdende
kantzoner er bukket 180° inden dannelsen af korruge-

ringerne 12, som forlgber tvars over pladen under
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en spids vinkel med pladens kanter. Kanterne af
pladen kan afskares skrdt i forhold til pladens plan
til dannelse af nedad forlgbende aflgbsspidser 16,
siledes som det ses i fig. 2. Afskaringen udfgres
fortrinsvis s&ledes, at den ikke overskrider kant-
forstarkningen 14's bageste granselinie, sédledes

at hver aflgbsspids 16 har mindst den dobbelte pla-
detykkelse.

T fig. 3 er vist tre udfgrelsesformer, hvor
forsterkningen 14 er dannet ved henholdsvis en-
kelt, dobbelt eller tredobbelt ombukning eller fals-
ning af kantzonen, med tilsvarende successivt voksen-
de tykkelse og stivhed af forstarkningen.

Det vil forstds, at de i fig. 3 viste fals-
ninger reprasenterer pladetilstanden fgr den ende-
lige formning, hvorved de overlappende lag kommer i
tet indbyrdes anlag.

Pladerne 10 med kantforstarkningerne 14 kan
samles til et kontaktlegeme 20, som vist i fig. 4
ved sammenklzbning af de enkelte plader eller for-
trinsvis ved hjelp af spydlignende fastggrelsesorga-
ner, som stikkes gennem pladerne og ombukkes mod de
to yderste plader som antydet ved 29.

PATENTEKRAYV

1. Kontaktlegeme for vand og luft, eksempelvis
til et kgletdrn, og opbygget af tynde korrugerede
plastplader, der er sammenstillet sdledes, at korru-
geringerne i to p& hinanden fglgende plader krydser
og ligger punktvis an mod hinanden, kendeteg -
net ved, at hver plade (10) har en kantforstaerk-
ning (14), som er dannet alene ved ombukning af pla-
dens kantzone inden korrugeringen.

2. Kontaktlegeme ifglge krav 1, kende te g-
n e t ved, at pladernes kantzoner er bukket flere gan-

ge.
Fremdragne publikationer:
Britiske patenter nr. 995107, 1011035.
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