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Sposéb napinania nitek przedzy i urzadzenie do stosowania
tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposob napinania
nitek przedzy i urzadzenie do stosowania tego
.sposobu. Urzadzenie takie umieszcza sie pomie-
dzy dwoma nawojami nastepujgcymi po sobie w
procesie technologicznym.

Dotychczas wymagane napiecie w nitce przedzy
osiggano w sposob mechaniczny, przy czym zna-
nych jest wiele konstrukcji naprezaczy. Wspdlng
ich cecha jest, Ze napinanie nitek nastepuje za
pomocg mechanicznego tarcia jej o elementy kon-
strukcyjne naprezacza takie, jak waleczki tale-
rzyki metalowe, koiki.

Nitka sklada sie z elementarnych wildkienek.
Nitka przez tarcie w urzadzeniu napinajacym jest
mechacona i gorzej przerabia sie jg w nastepnych
fazach procesu produkcyjnego. Powoduje to otrzy-
manie wyrobu koncowego o obnizonej jako$ci.

Wade te eliminuje sposéb napinania nitek prze-
dzy wedlug wynalazku i urzgdzenie do jego sto-
sowania. :

Istota sposobu wedlug wynalazku polega na
przepuszczeniu nitki przez dysze, w ktérej pod-
daje sie jag hamujgcemu i napinajgcemu dziataniu
_strumienia sprezonego powietrza skierowanego w
kierunku przeciwnym do biegu nitki.

Konstrukcja urzgdzenia do stosowania tego spo-
sobu polega na umieszczeniu w Srodkowej cze$ci
ramy na odcinku pomiedzy tarczg ochronna a ta-
lerzykami naprezajgcymi — dyszy z kanalem
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przelotowym dla nitki i na zaopatrzeniu tej dyszy
z jednej strony w przewod doprowadzajgcy spre-
zone powietrze i zawoér, ktorego trzpien z prze-
ciwnej strony dyszy polaczony jest z ukladem
dzwigniowym uruchamiajgcym znany naprezacz
talerzykowy w przypadku, gdy urzgdzenie dyszo-
we na skutek zwolnienia biegu nitki i spadku
ciSnienia przestaje dzialaé.

Szczegdlng zaletg sposobu napinania nitek prze-
dzy za pomocag urzadzenia wedlug wynalazku jest
to, ze uzyskuje sie wymagany stopien napinania
bez szkodliwego, mechanicznego tarcia nitki, jak
i mozliwo§¢ regulowania stopnia napinania nitki
za pomocg zmiany ci$nienia strumienia powietrza.

Zgodnie ze sposobem wedlug wynalazku nitke
przedzy przeznaczong w procesie technologicznym
do napinania przewleka sie najpierw przez oczko
tarczy ochronnej, a nastepnie przeprowadza przez
dysze, w ktérej poddaje sie jg dziataniu strumie-
nia sprezonego powietrza skierowanego w kierun-
ku przeciwnym do biegu nitki. Po wyjSciu z dy-
szy nitke doprowadza sie do znanego urzadzenia
nawijajacego.

Urzadzenie do stosowania wymienionego sposo-
bu uwidocznione jest w przykladzie wykonania
na zalgczonych rysunkach, na ktérych fig. 1 przed-
stawia urzadzenie w przekroju podiuznym, fig.
2 — urzadzenie w widoku z gory i fig. 3 — urza-
dzenie jak na fig. 1 z uwidocznieniem polozenia
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czeSci w przypadku dzialania ci$nienia sprezonego
powietrza w przekroju podiuznym.

Na wygietym ku goérze koficu ramy 1 zamoco-
wana jest tarcza ochronna 2 z oczkiem 3. W §rod-
kowej czesci ramy 1 na podstawie 4 zamocowana
jest dysza 5, ktérej otwory wlotowy 6 i wylotowy
7 usytuowane sg na wysokosci oczka 3. Do dyszy
.5 doﬁrowadzony jest przewdéd 8 sprezonego po-
wietrza. Na przedluzeniu przewodu 8 wewnatrz
dyszy § umieszczony jest zawor 9, ktérego trzpien

po stronie przeciwnej w stosunku do przewodu
J& ‘l‘y na zewnatrz dyszy 5.

ﬂszg 10 ustawiony jest na przeciw jednego
z ramiob dZwigni 11, a do drugiego ramienia tej
diwigni za pomocy sprezyny 12 docifniety jest
pret 13 polaczony za pomocg sworznia 14 z kato-
wa dzwignia 15, ktérej dolne ramie umocowane
Jest przesuwnie wzdluz pionowego trzpienia 16.
Na dolnym ramieniu katowej dzwigni 15 i na
frzpieniu 16 umieszczona jest tulejka 17, ktoérej
gorna cze$¢ ma zmniejszong Srednice. Na tulejke
17 nalozone sg talerzyki 18, 19, przy czym dolny
talerzyk 18 wsparty jest na wsporniku 20, gérny
za$ spoczywa ha talerzyku dolnym na wysokosci
tulejki 17 o zmnhiejszenej $rednicy. Celem uzy-
skania lepszego docisku goérny talerzyk 19 obcia-
zony jest ciezarkiem 21.

Na. drugim koficu ramy 1 zamocowany jest
przesuwny wspornik 22 zaopatrzony w- oczko 23
kierujgce nitke 24.

Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku przed-
stawione jest ponizej.

Nitka 24 przewleczona przez oczko 3 tarczy
ochronnej 2 przeprowadzona jest otworami wlo-
towym- 6 i wylotowym 7 przez dyszg 5, w ktérej
poddawana jest dzialaniu skierowanego przeciwnie
do jej biegu strumienia sprezonego powietrza o
ciénieniu najlepiej okolo ‘6 atm. strumien ten
dzialajac hamujaco na bieg nitki jednocze$nie po-
woduje jej napinanie.

Nitka 24, po wyjSciu z wylotowego otworu 7
przechodzi pomiedzy rozwartymi talerzykami 18,

' 19 naprezacza nie dotykajac ich, a nastepnie kie-
rujagcym oczkiem 23 doprowadzona zostaje do
urzgdzenia nawijajgcego.

W przypadku gdy nitka 24 porusza sie z malg
szybko$§ciag na przyklad przy recznym obracaniu
urzadzenia ‘nawijajacego, spada réwniez cis$nienie
powietrza w dyszy 5 i strumieni hamujacy bieg
nitki 24 zanika. Na skutek spadku ci$nienia trzpien
10 zaworu 9 przestaje dociskaé ramie dzwigni 11
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i drugie ramie tej dzwigni pod wplywém dziala-
nia sprezyny 12 na precie 13 za pomocs katowej
dzwigni 15 i trzpienia 16 powoduje opuszczenie
gornego talerzyka 19. W tym polozeniu nitka 24
przechodzi pomiedzy talerzykami 18, 19 i hamo-
wana jest sposobem tradycyjnym na skutek do-
cisku gérnego talerzyka 19 powodujacego mecha-.
niczne tarcie.

. W przypadku ponownego wztostu ci§nienia gér-
ny talerzyk 19 zostaje uniesiony ku goérze i nitka
24 hamowana i napinana strumieniem sprezonego
powietrza w dyszy & przechodzi swobodnie pomie-
dzy talerzykami 18, 19.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b napinania nitek przedzy, znamienny
tym, ze nitke przewleczong przez oczko tarczy
ochronnej przeprowadza sie przez dysze, W
ktérej poddaje sig¢ jg dzialaniu strumienia
sprezonego powietrza skierowanego w kierun-
ku przeciwnym do biegu nitki.

2. Urzadzenie. do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, zaopatrzone w tarcze ochronng i
‘uklad talerzykéw naprezajacych, znamienne
tym, ze w Srodkowe]j czeSci ramy (1) pomiedzy
tarcza ochronng (2) z oczkiem (3), a ukladem
talerzykéw (18, 19) na podstawie (4) zamoco-
wana jest dysza (5), ktorej otwory wlotowy i
wylotowy (6, 7) usytuowane sg na wysokosci
oczka (3), do dyszy (5) za§ doprowadzony jest
przewod (8) sprezonego powietrza, a na prze-
diuzenin przewodu (8) wewnatrz dyszy (5)
umieszczony jest zawor (9), ktérego trzpien (10
wystaje na zewnatrz dyszy (5).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze trzpien (10) ustawiony jest na przeciw jed-
nego z ramion dZwigni (11), a do drugiego
ramienia tej diwigni za pomocg sprezyny (12)
docisniety jest pret (13) polgczony za pomoca
sworznia (14) z diwignig katowa (15), ktdrej
dolne ramie umocowane jest przesuwnie wzdluz
trzpienia (16).

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 2—3, znamienne tym,
ze na dolnym ramieniu katowej dzwigni (15)
i na trzpieniu (16) umieszczona jest tulejka (17),
ktérej goérna cze$é ma zmniejszong Srednice,
przy czym dolny talerzyk (18) wsparty jest na
wsporniku (20), a gérny talerzyk (19) spoczywa.
na dolnym talerzyku (18) na wysokoSci zmniej—
szonej §rednicy tulejki (17).
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