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(57) Abrégé : L'Invention est relative a un outil de
montage d'une courroie sur gorge rainurée d'une
poulie d'un systéme de transmission, caractérisé en
ce qu'il présente une région de nez (10) présentant
une face externe (10,), un bord interne (15) et une
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OUTIL DE MONTAGE D'UNE COURROIE SUR UNE POULIE.

La présente invention a pour objet un outil de montage d'une
courroie sur une poulie qui équipe un systéme de transmission, par exemple une
courroie d'accessoires automobiles, ou bien encore tout dispositif industriel requérant
une transmission d'une puissance mécanique.

Cet outil de montage concerne plus particuli¢rement le montage de
courroies impliquant une mise en tension lors du montage, par exemple dans le cas de
courroies dites €lastiques ou "snap-on" qui sont montées de la sorte et qui peuvent
fonctionner sans tendeur fixe car elles sont de par leurs propriétés capables de
maintenir une tension suffisante lors de leur fonctionnement, et ce pendant toute leur
durée de vie nominale.

On connait déja différents types d'outils de montage, par exemple
ceux qui sont dans les Demandes EP 831 247, FR 2 855 777 ou bien encore dans la
Demande WO 02/36987.

Ces outils ont en commun d'étre par principe externes a la poulie, car
ils impliquent soit de guider la courroie au-dessus des rainures de la poulie et dans ce
cas, l'outil déborde également de part et d'autre de la poulie (FR 2 855 777) soit sur le
coté de celle~ci (EP 831 247 ou WO 02/36987) avec un débord latéral important. Dans
le cas de la Demande EP 831 247, l'outil vient en appui sur le trottoir bordant de part
et d'autre des rainures de la poulie et sur le flanc de la poulie et I'extraction s'effectue a
I'aide d'un levier en maintenant la courroie a plat et en utilisant un guidage par effet de
rampe. Dans le cas de la Demande WO 02/36987, la courroie repose a plat sur l'outil
et est guidée latéralement par ['outil, ce qui implique dans ce cas également que la
partie encore libre de courroie est espacée du flanc de la poulie en formant une hélice.

La présente invention a pour objet un nouveau concept d'outil de
montage qui puisse &tre ou non intégré a une poulie et qui facilite le montage tout en
ayant un encombrement limité.

L'invention concerne ainsi un outil de montage d'une courroie sur
une gorge rainurée d'une poulie d'un systéme de transmission, caractérisé en ce qu'il
comporte une région de nez présentant un bord d'accrochage formant lors du montage
un appui pour au moins une partie de la denture de la courroie en surélevant un bord
externe de la courroie par rapport & un bord interne opposé. Avantageusement, le bord
d'accrochage est disposé radialement (o = 0) ou forme avec un rayon de la poulie
passant par la base du bord d'accrochage un angle o pris dans un plan perpendiculaire
a l'axe de la poulie, qui est inférieur ou égal a 60°, et est plus particuliérement compris
entre 30° et 45°.
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Lors du montage, la courroie est entrainée par la région de nez qui
transmet les efforts & la courroie tout en la faisant basculer, du fait que son bord en
contact avec la région de nez est relevé par rapport & son bord opposé, ce qui permet
au bord tombant encore libre de la courroie d'échapper au plus prés du flanc de la
poulie.

Le bord d'accrochage de la région de nez peut présenter un sommet
plan, en étant éventuellement pourvu de part et d'autre de bords convexes amont et
aval, ou bien présenter un profil convexe.

De préférence, le bord d'accrochage ne s'étend pas au-dela d'un
rebord de la gorge rainurée de la poulie.

Le bord d'accrochage de la région de nez peut avoir une longueur
d'appui H au moins égale & la largeur de la région rainurée de la poulie ; cette largeur
est sensiblement égale 4 la largeur de la courroie qui équipe la poulie.

Le bord d'accrochage de la région de nez se prolonge
avantageusement & sa base par une région de dégagement profilée plongeante depuis
ledit bord de la gorge rainurée de la poulie.

Dans ce cas, le bord d'accrochage de la région de nez et la région de
dégagement ont avantageusement une longueur utile H' au moins égale a la largeur L
de la gorge rainurée de la poulie.

La région de dégagement profilée présente avantageusement une
région sensiblement plane ou convexe formant avec un rayon de la poulie passant par
le pied de la région de nez un angle f3;, notamment compris entre 30° et 60° dans un
premier plan comprenant ledit rayon et I'axe de la poulie.

La région de dégagement peut présenter au moins un bord convexe,
amont et/ou aval.

La région de nez et la région de dégagement profilée présentent de
préférence une région de raccordement sensiblement plane, concave ou convexe.

L'outil présente avantageusement, en amont du bord d'accrochage,
un muret de guidage longeant une partie du bord de la gorge rainurée de la poulie. La
région de nez peut comporter ledit muret de guidage.

Le bord d'accrochage présente avantageusement a une extrémité
libre une butée latérale pour venir en contact avec un bord externe de la courroie en
cours de montage de maniére a empécher son glissement.

L'outil peut étre distinct de la poulie et il comporte alors une face
latérale d'appui sur une joue latérale de la poulie. Il peut comporter également une
région présentant une face inférieure d'appui sur la gorge de la poulie et une face
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supérieure d'appui de la courroie au moins au niveau du bord d'accrochage et
éventuellement en amont et/ou en aval de celui-ci. La face inférieure d'appui présente
de préférence un profil complémentaire de la gorge rainurée de ladite poulie.

De préférence, l'outil est intégré & ladite poulie.

L'outil peut étre alors caractérisé en ce qu'il est intégré a une poulie
qui présente une région latérale de plus petite surface que ledit bord latéral de la poulie
et qui s'inscrit dans son contour et en ce que cette région latérale présente un bord
externe relevé, ce qui permet de recevoir un bord tombant de la courroie en aval de la
région de nez.

L'outil peut étre caractérisé en ce qu'il est intégré a ladite poulie et en
ce que la poulie présente une région latérale déportée, notamment cylindrique, dont la
surface est plus petite que celle dudit bord latéral de la poulie et qui s'inscrit dans son
contour, et en ce qu'il comporte un premier élément formant un dit muret de guidage
longeant une partie dudit bord de la gorge rainurée de la poulie et un deuxiéme
élément formant une dite région de dégagement profilée, au moins le deuxiéme
élément étant porté par ladite région latérale déportée et étant bordé par une zone de
guidage latéral.

Dans ce cas, il peut étre caractérisé en ce que la région de
dégagement présente une premiére région amont, plane ou convexe qui est située
radialement sensiblement au niveau de la région rainurée de la poulie et une deuxi¢éme
région intermédiaire raccordant la région amont a la région latérale déportée.

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la description ci-
aprés, en liaison avec les dessins annexés dans lesquels :

- les figures 1a et 1b représentent en vue partielle de face et de profil
un mode de réalisation d'un outil intégré & une poulie et qui présente une région de
nez, la figure 1¢ montrant en coupe le positionnement d'une courroie lors du montage,
et les figures 1d et le deux coupes médianes illustrant deux formes des bords
d'accrochage.

- les figures 2a et 2b sont deux vues en perspective d'un autre mode
de réalisation d'un outil intégré présentant une région de nez, et la figure 2¢ illustre la
définition de 'angle o,

- la figure 3 illustre un montage d'une courroie selon l'invention sur
une transmission simplifiée comportant deux poulies,

- les figures 4a et 4b sont deux vues en perspective d'un mode de
réalisation de l'invention associant une région de nez et une région de dégagement,
dont trois variantes sont illustrées en perspective aux figures 5a et 5b ; 6a et 6b; et 7a
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et 7b, alors que la figure 4c illustre la définition de I'angle 1, et les figures 6¢, 7c et 8¢
illustrent la définition de la hauteur H' respectivement pour les figures 6a et 6b, 7a et
7b et 8a et 8b,

- les figures 8a et 8b d'une part et 9a et 9b d'autre part montrent en
perspective et en vue de profil deux variantes de l'invention adaptées a une poulie
présentant une région déportée de surface inférieure a celle de la joue de la poulie,

- a figure 10 illustre une variante de l'invention dans laquelle le bord
d'accrochage de la région de nez présente une butée latérale anti-glissement.

- et les figures 11a & 11c représentent en perspective une variante
préférée d'outil séparé adapté & &tre monté sur la poulie (Figure 11a), les figures 11bet
11c étant deux représentations en perspective de l'outil installé sur une poulie, et la
figure 12 en est une variante simplifiée.

La figure 1a montre une poulie 1 présentant deux joues ou flancs 2 et
3, un axe central 4 et une gorge rainurée 5 de la largeur L de maniére a recevoir des
rainures d'une courroie par exemple une courroie de transmission automobile (type K).

Cette gorge rainurée 5 est bordée de deux rebords 6 et 7 dont l'un,
référencé 6, présente une région de nez 10 présentant un bord d'accrochage 11 disposé
pour former une zone d'accrochage radiale (figures la et 1d) qui présente une région
de sommet 11, située dans un plan contenant le rayon 12 et l'axe de la poulie 1 et qui
est bordée de deux régions amont 11, et avalll; de forme arrondie, ou bien qui
présente un profil convexe orienté radialement (figure le), c'est-a-dire selon une
surface dont les génératrices sont paralléles au rayon 12 et qui passe par le sommet de
la zone d'accrochage 11 (figure 1a) ou bien qui présente des génératrices concaves ou
convexes. A la figure 1b, on voit que le bord d'accrochage 11 ne s'étend pas au-dela du
rebord 6. Dans I'exemple, sa face externe 10; se termine a l'aplomb de la face externe
61 de ce rebord 6.

On notera que d'une maniére générale, il convient d'éviter que la
denture 25 et les bords 23, 24 de la courroie 20 ne rencontrent sur leur trajet des arétes
vives, et done qu'il est souhaitable d'arrondir les contours.

Le bord d'accrochage 11 présente une hauteur H (figure 1c) qui est
de préférence égale a la largeur L de la gorge rainurée 5 (laquelle est sensiblement
égale & la largeur 1 de la courroie), ce qui lui permet de présenter une longueur d'appui
utile suffisante (tracé de 14 en pointillés) pour recevoir les dents 25 de la courroie 20
en surélevant le bord externe 23 par rapport au bord interne 24.

En pratique, le bord d'accrochage 11, de par sa localisation, empéche

que la courroie 20 ne soit déportée latéralement.
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Il est cependant avantageux qu'en amont du bord d'accrochage 11, la
région de nez 10 présente en amont du bord d'accrochage 11, un bord plan 15 droit ou
incliné (voir également les figures 6a et 7a) qui longe le rebord 6 pour former lors du
montage de la courroie 20, un muret de guidage latéral pour la courroie 20 qui chausse
la gorge 5.

La face supérieure de la région de nez 10 peut présenter vers l'arriére
par un profil progressif 14 qui rejoint le rebord 6. Ce profil progressif permet d'assurer
une solidité mécanique optimale tout en évitant de grever le poids de la région de nez
10 et donc le balourd qu'il génere.

Les figures 2a et 2b illustrent une variante selon laquelle la zone
d'accrochage 11 n'est plus radiale, mais inclinée par rapport au rayon 12 d'un angle o
dans un plan contenant le rayon 12 (qui dans ce cas passe par la base du bord
d'accrochage 11) et qui est perpendiculaire a l'axe de la poulie. Cet angle o dont la
valeur spécifiée est en général <80° notamment <60° et de préférence compris entre
30° et 45°, de méme que la hauteur utile H' sont illustrés a la figure 2c. De préférence,
H' > L. Pour une forme concave ou convexe (génératrices 11' ou 11" en pointillés)
l'angle o est défini entre les points extrémes A et B a la base et au sommet du bord
d'accrochage 11. On notera qu'une forme concave ou convexe telle que représentée est
favorable du point de vue du glissement de la courroie vers I'extérieur le long du bord
11 sous l'effet de la tension. Le bord plan 15 peut déboucher sur le bord d'accrochage
11 par une région 16 (figure 2b) dirigée vers l'extérieur et qui permet un guidage
optimal de la courroie.

La figure 3 illustre le montage d'une courroie 20 sur un systeme de
transmission qui & titre d'exemple simplifié, comporte deux poulies 1 et 1'. La courroie
est chaussée sur la poulie 1' et est pré-positionnée sur la gorge rainurée 5 et sur le bord
d'accrochage 11 de maniére 4 présenter en aval (dans le sens de la pose) un bord
tombant 21 qui plonge en longeant la joue 2 de la poulie 1.

En faisant tourner la poulie 1 dans le sens de la fleche F, la courroie
20 chausse progressivement la gorge 5 de la poulie car la courroie 20, dont le bord
externe 23 est surélevé par rapport au bord interne 24, est poussée par le bord
d'accrochage 11 qui dans la zone 22 de la courroie 20 est en contact avec au moins une
partie de la denture 25. En poursuivant le mouvement de rotation de la poulie 1 dans le
sens de la fleche F, la courroie 20 chausse la gorge 5 de la poulie 1 en méme temps
qu'elle est mise progressivement en tension.

Pour faciliter le positionnement du bord tombant 21 qui est obtenu
grice au vrillage de la courroie autour du bord d'accrochage 11, il est avantageux de
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prévoir (voir figure 4a et 4b), en aval du bord d'accrochage 11 de la région de nez 10,
une région de dégagement profilée 30 plongeante depuis le bord relevé 6 de la gorge 5.
Cette région de dégagement 30 peut é&tre plane comme représenté aux figures 4a et 4b,
en formant avec un rayon 13 passant par le centre C de son contour curviligne amont
31 (le repére 32 désigne son contour curviligne aval) et compris par exemple entre 30°
et 60°. Un angle B égal & 90° correspond & une forme non inclinée alors qu'un angle
nul correspond & une forme verticale dégagée. Cet angle B est pris dans un plan qui
comprend le rayon 13 et I'axe de la poulie 1 et est compté positivement vers l'extérieur
(figure 4c). Pour une région de dégagement 30 plane, l'angle est pris entre le segment
(32,C) etle rayon 13.

La région de dégagement 30 peut étre convexe et dans ce cas, 1 est
déterminé comme illustré a la figure 4c, également comme 1'angle entre le rayon 13 et
le segment (32, C).

La région de dégagement 30 peut présenter un bord amont 31 et/un
bord aval 32 convexe.

La présence de la région 30 permet comme il sera montré ci-aprés
d'allonger la région d'appui utile de la denture de la courroie 20 dans la région 22 (ce
qui permet de diminuer la hauteur de la région de nez 10) et la longueur de contact
utile H' peut &tre avantageusement choisie supérieure ou égale a la largeur de la gorge
5. On notera que dans cet exemple (figure 4a) oo = 0°, mais qu'il peut étre mis en
ceuvre avec toute autre valeur spécifiée de l'angle o

Les figures 5a et 5b illustrent le cas ou la région de nez 10 présente
en amont du bord d'accrochage 11 un contour convexe 16 dirigé vers l'extérieur et
bordant en 17 la région de dégagement 30 de maniére & améliorer le guidage du bord
tombant 21 de la courroie 20 autour du bord d'accrochage 11, ici de forme arrondie. Il
peut étre également prévu a une distance suffisante du bord d'accrochage 11 un muret
de guidage 18 incliné vers l'extérieur de maniere & accompagner le déplacement de la
courroie 20. On notera que dans cet exemple o = 0°, mais qu'il peut étre mis en ceuvre
avec toute autre valeur spécifiée de l'angle a.

Comme la rotation de la poulie 1 dans le sens de la fleche F plaque
la zone 22 de la courroie sur le bord d'accrochage 11, le muret de guidage 18 n'a en
pratique qu'une fonction supplétive.

Dans la variante préférée des figures 6a et 6b, il existe une région de
transition 35 plane, concave ou convexe entre le bord d'accrochage 11 et la région de
dégagement profilée 30, ce qui permet un guidage progressif de la courroie. Dans cette
variante, le bord d'accrochage 11 est incliné d'un angle o non nul et inférieur a 60° et
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qui est de préférence compris entre 30° et 45°. La longueur utile H' (de préférence H' >
L) est illustrée & la figure 6¢. On y voit qu'elle englobe la région de sommet 11, et la
région de transition 35.

Les figures 7a et 7b illustrent une autre variante dans laquelle la
poulie 1 présente un bord tombant tronconique 61 qui se raccorde avec le bord
d'accrochage 11 par une zone de raccordement concave 63 (0 < o < 60° et o de
préférence compris entre 30° et 45°). La longueur utile H' englobe le sommet 11; du
bord d'accrochage 11, et la zone de raccordement 63 jusqu'a l'extrémité 64 du bord
tronconique 61 (voir figure 7¢) et cette longueur utile H' est de préférence supérieure
ou égale a la largeur 1 de la courroie 20.

Les figures 8a et 8b montrent le cas d'un outil intégré & une poulie
présentant une région déportée 72 dont la surface est inférieure a celle du bord latéral
de la poulie, et notamment de diamétre intermédiaire inférieur au diamétre de la gorge
5 de la poulie 1.

La région de nez 110 est un ¢lément séparé qui présente un profil en
forme de J avec une région amont 101 sensiblement plane qui guide la courroie 20
vers l'extérieur en aval du bord interne 121 d'un muret de guidage 120 jouxtant et
surplombant la gorge 5 de la poulie 1.

Lors du montage, le bord externe 23 de la courroie 20 longe le bord
interne 121 et la région 101 située dans son prolongement, et tourne en aval dans la
région en arc de cercle 114 pour atteindre le bord d'accrochage 111. La courroie 20 est
en appui sur la région plane ou convexe 115 qui jouxte la région amont 101, et qui est
située radialement sensiblement au niveau de la gorge rainurée 5. Elle est ensuite
guidée par la région intermédiaire plane ou convexe 116 et glisse le long de Parrondi
74 qui présente éventuellement la région cylindrique 72 qui est située entre le trottoir
73 et la flanc 75 de la région intermédiaire 72.

La région en arc de cercle 114 qui relie la région 101 et la zone
d'accrochage 111 permet d'accompagner la rotation de la courroie 20 au cours du
montage qui s'effectue comme indiqué a la figure 3.

La longueur utile H' & prendre en compte (et qui est de préférence au
moins égale a I) englobe le bord d'accrochage 111 et la région 116 jusqu'au pied 117
de celle-ci. Ceci permet de diminuer la hauteur effective de 1a région de nez 110. Dans
I'exemple représenté, o = 0, mais cet angle peut présenter une valeur non nulle
inférieure a 60° et de préférence entre 30° et 45°.

Dans le mode de réalisation représenté, il y a deux éléments distincts
110 et 120 dans le prolongement l'un de l'autre, mais ceux-ci pourraient &tre réunis
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pour ne former qu'un seul élément, mais cette solution augmenterait le poids et la
balourd sans présenter d'intérét fonctionnel particulier.

Les figures 9a et 9b montrent un autre mode de réalisation pour une
poulie présentant une région déportée.

L'outil présente une région de nez 10 et éventuellement une région
de dégagement 30 comme décrit aux figures la, 1b ; 2a, 2b ; 4a, 4b ; 5a, 5b ; 6a, 6b ;
ou 7a, 7b et la région déportée 72 présente un muret 76 qui prolonge le flanc 75 et qui
permet de maintenir la courroie sur le contour de la région 72 contre la joue principale
6 de la poulie.

On notera que la région déportée 72 peut €tre comme représenté en
forme de triangle alternant des régions droites et des arrondies, ou bien tout autre
contour tel que cylindrique comme aux figures 8a et 8b.

Les outils décrits ci-dessus sont intégrés a une poulie. De par leur
conception, ils introduisent une masse excentrée et donc un balourd. Certaines
variantes permettent de diminuer la hauteur de la région de nez et diminuent le
balourd. Ce balourd peut étre compensé par des masselottes et/ou en ménageant des
ouvertures localisées, ou bien encore en disposant deux outils de maniére symétrique
comme aux figures 2a et 2b ; et Sa et 5b.

I1 est particuliérement avantageux d'intégrer un tel outil & une poulie
en matériau thermodurcissable, dont le poids est trés nettement inférieur a celui d'une
poulie métallique. Dans ce cas, le balourd dii & l'outil peut étre dans le plupart des cas
considéré comme négligeable, et donc il peut n'étre pas compensé.

La valeur de l'angle o est limitée par le glissement de la courroie
vers l'extérieur le long du bord 11 sous 'effet de la tension. Le glissement est d'autant
plus fort que la tension de montage de la courroie est plus élevée. Il est donc beaucoup
plus important dans le cas par exemple d'une courroie automobile (type K) que pour
une courroie pour électroménager (lave-linge). On peut augmenter la valeur de l'angle
o. en disposant (voir figure 10) & l'extrémité supérieure du bord d'accrochage 11 une
butée 90 de hauteur h (par exemple h = hy, hy étant la hauteur de la courroie 20), qui
maintient le bord externe 23 de la courroie 20.

Les figures 11a 4 11c concernent un outil par exemple en matériau
plastique ou en métal qui peut étre indépendant de la poulie. Cet outil peut comporter
une région de nez 10 et éventuellement une région de dégagement 30 comme décrit en
relation avec les figures 1a, 1b ; 2a, 2b ; 4a, 4b ; 5a, 5b ; 6a, 6b ; ou 7a, 7b. Son
montage sur la gorge 5 de la poulie 1 est réalisé grace & un profil rainuré 80 qui est le
négatif des profils de la gorge 5 et un bord 81 qui vient en appui sur la joue 6 de la
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poulie 1, de préférence sur le bord qui porte la région de nez 10. Le bord 81 permet
d'éviter le basculement de 'outil lors du montage.

Lors du montage, la courroie qui est progressivement en tension
appuie sur la face supérieure 82 qui regoit la denture de la courroie, ce qui maintient
l'outil en place. Le montage se fait comme & la figure 3, et l'outil peut étre ensuite
dégagé.

La face supérieure 82 d'appui de la courroie présente
avantageusement un profil s'étendant depuis un bord amont 83 longeant la région de
nez 10 et ce profil est disposé moins en vis-a-vis du bord d'accrochage 11 et un bord
84 qui s'étend au-dela du pied du bord d'accrochage 11 et d'une longueur suffisante
pour servir d'appui & la courroie 20 lors de son mouvement de vrillage autour du bord
d'accrochage 11.

Le profil de la face supérieure 82 est avantageusement progressif
depuis le bord amont 83 situé pratiquement au niveau des nervures de la gorge 5 de la
poulie 1, et le bord aval 84 qui est surélevé pour assurer une épaisseur suffisante pour
la tenue mécanique de l'outil aux efforts de montage.

La figure 12 est une variante simplifiée des figures 11a a 11c qui s'en
distingue par l'absence du profil rainuré 80 qui est remplacé par une face d'appui
concave 85 qui vient en appui sur la gorge rainurée 5 de la poulie. La face d'appui
concave 85 est bordée par une rainure 86 pour définir le bord 81 qui vient en appui sur
la joue 6 de la poulie 1. Le bord 81 et la rainure 86 permettent d'éviter le basculement
de l'outil lors du montage.
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REVENDICATIONS
1) Outil de montage d'une courroie sur gorge rainurée d'une poulie

d'un systéme de transmission, caractérisé en ce qu'il présente une région de nez (10)
présentant une face externe (10;), un bord interne (15) et une région d'extrémité
constituant un bord d'accrochage (11) formant lors du montage un appui pour au
moins une partie de la denture (25) de la courroie (20) en surélevant un bord externe
(23) de celle-ci par rapport & son bord interne opposé (24).

2) Outil selon la revendication 1, caractérisé en ce que le bord
d'accrochage (11) est disposé radialement (o = 0) ou forme avec un rayon (12) de la
poulie (1) passant par la base (A) du bord d'accrochage un angle o pris dans un plan
perpendiculaire & 'axe de la poulie, qui est inférieur & 80°, notamment inférieur ou
égal a 60° et plus particuli¢rement compris entre 30° et 45°.

3) Outil selon une des revendications 1 ou 2, caractérisé en ce que la
face externe (10;) de la région de nez (10) est a l'aplomb de la face externe (6;) du
rebord (6) de la poulie (1).

4) Outil selon une des revendications 1 4 3, caractérisé en ce que le
bord d'accrochage (11) de la région de nez (10) présente un sommet plat (11).

5) Outil selon la revendication 4, caractérisé en ce que la région de
du sommet (11,) du bord d'accrochage présente de part et d'autre des bords convexes
(115, 1135).

6) Outil selon une des revendications 1 & 3, caractérisé en ce que le
bord d'accrochage (11) est convexe.

7) Outil selon une des revendications précédentes, caractérisé en ce
que le bord d'accrochage (11) de la région de nez (10) a une hauteur utile H au moins
égale a la largeur de la gorge rainurée (5) de la poulie (1).

8) Outil selon une des revendications 1 a 6, caractérisé en ce que le
bord d'accrochage (11) de la région de nez (10) se prolonge & sa base par une région
de dégagement profilée (30) plongeante depuis ledit bord (6) de la gorge rainurée (5)
de la poulie (1).

9) Outil selon la revendication 8, caractérisé en ce que le bord
d'accrochage (11) de la région de nez (10) et la région de dégagement (30) ont une
longueur utile H' au moins égale 4 la largeur de la gorge rainurée (5) de la poulie (1).

10) Outil selon une des revendications 8 ou 9, caractérisé en ce que
la région de dégagement profilée présente une région sensiblement plane ou convexe
formant avec un rayon de la poulie un angle B, notamment compris entre 30° et 60°
dans un premier plan comprenant ledit rayon et I'axe de la poulie.
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11) Outil selon une des revendications 8 & 10, caractérisé en ce que
la région de dégagement (30) présente au moins un bord convexe amont (31) et/ou
aval (32).

12) Outil selon une des revendications 8 & 11, caractérisé en ce que
la région de nez (10) et la région de dégagement profilée (30) présentent une région de
raccordement (35) sensiblement plane, concave ou convexe.

13) Outil selon une des revendications précédentes, caractérisé en ce
qu'il présente en amont du bord d'accrochage (11), un muret de guidage (15, 16, 120)
droit ou incliné et longeant une partie dudit bord (6) de la gorge rainurée (5) de la
poulie (1).

14) Outil selon la revendication 13, caractérisé en ce que la région de
nez (10) comporte ledit muret de guidage (15, 16).

15) Outil selon une des revendications précédentes, caractérisé en ce
que le bord d'accrochage (30) présente & une extrémité libre une butée latérale (18)
pour venir en contact avec un bord externe (24) de la courroie (20) en cours de
montage de maniére & empécher son glissement.

16) Outil selon une des revendications précédentes, caractérisé en ce
qu'il est distinct de la poulie et comporte une face latérale (81) d'appui sur une joue
latérale (6) de la poulie (1) et une région présentant une face inférieure (80, 85) d'appui
sur la gorge (15) de la poulie (1) ainsi qu'une face supérieure (82) d'appui de la
courroie (20) qui est disposée au moins au niveau du bord d'accrochage (30).

17) Outil selon la revendication 16, caractérisé en ce que ladite face
inférieure d'appui présente un profil (80) complémentaire de la gorge rainurée (5) de
ladite poulie (1).

18 Outil selon une des revendications 1 & 15, caractérisé en ce qu'il
est intégré a ladite poulie.

19) Outil selon une des revendications 1 & 7, caractérisé en ce qu'il
est intégré 4 une poulie qui présente une région latérale déportée (72) de plus petite
surface que ledit bord latéral de la poulie et qui s'inscrit dans son contour et en ce que
cette région latérale déportée (72) présente un bord externe relevé (76), ce qui permet
de recevoir un bord tombant de la courroie en aval de la région de nez (10).

20) Outil selon une des revendications 1 & 7, caractérisé en ce qu'il
est intégré a ladite poulie et en ce que la poulie présente une région latérale déportée
(72), notamment cylindrique, dont la surface est inférieure a celle dudit bord latéral de
la poulie et qui s'inscrit dans son contour, et en ce qu'il comporte un premier €lément
(120) formant un muret de guidage longeant une partie dudit bord de la gorge rainurée
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(5) de la poulie et un deuxiéme élément (110) formant un dit bord d'accrochage (11 1)
et une dite région de dégagement profilée (116), au moins le deuxiéme élément (1 10)
étant porté par ladite région latérale déportée (72) et étant bordé par une zone (101) de
guidage latéral.

21) Outil selon la revendication 20, caractérisé en ce que la région de
dégagement (115, (116) présente une premiére région amont (115) qui est située
radialement sensiblement au niveau de la gorge rainurée (5) de la poulie (1) et une
deuxiéme région intermédiaire (116) raccordant la région amont a la région latérale
déportée (72).
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