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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do mon-
tazu plyt koncowych wymienniké6w ciepla chiod-
nic silnikowych typu rurkowo-tasmowego i rur-
kowo-ptytkowego.

Wymiennik ciepta zakonczony jest z dwu stron
plytami koncowymi zalozonymi na wystajace poza
pakiet plytek lub tasém chlodzacych konce rurek.

Rurki dla uzyskania dobrego potaczenia i za-
chowania szczelno$ci sg rozkalibrowane i powin-
ny przylega¢é do wywinietych otworéw piyt kon-
cowych o przekroju owalnym. Wtasciwe rozkali-
browanie koncow rurek ma zasadnicze znaczenie

~dla szczelno$ci i zywotnosSci eksploatacyjnej chilod-

nic.

Dotychczas czynnos$ci zakladania plyt koncowych
i rozkalibrowania rurek wykonywane sg recznie.

Spos6b ten ma wiele niedogodnosci i wad. Recz-
ne rozkalibrowanie koncéw rurek jest bardzo pra-
cochlonne, a jakos§¢ zalezy od cech osobowych
pracownika. Dodatkowe trudno$ci sprawia ustale-
nie polozenia obu plyt koncowych we wzajem-
nej odleglosci.

Celem wynalazku jest zmechanizowanie tych
czynno$ci.

Cel ten zostal osiggniety przez skonstruowanie
przyrzadu majacego dwie glowice umieszczone na
wspblnej podstawie, w spos6b umozliwiajacy
zsynchronizowany ruch dosrodkowo powrotny od
dowolnego napedu.

Glowice te na swoich powierzchniach czolowych
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posiadaja bazy ustalajace plyty koncowe oraz ze-
spoly stempli tak ustawione, ze umozliwiajg pod-
czas ruchu dosrodkowego glowic naloZenie pilyt
koncowych na rurki, a nastepnie rozkalibrowanie
wystajacych koncéw rurek chiodnicowych, pod-
czas gdy wymiennik ciepta przez caly czas jest
dociskany plyta dociskowa do stolika.

Przez zastosowanie tego przyrzadu eliminuje sie
zmudng prace reczng, osigga znaczne skroécenie
czasu montazu oraz poprawia jako$é produkowa-
nych chiodnic i przediluza ich zywotnosé.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia widok ogélny przyrzadu z przo-
du, fig. 2 widok z géry, fig. 3 — przekrdj glowicy.

Przyrzad wedlug wynalazku stanowi podstawa
1, do ktérej przymocowane sg wsporniki 2. We
wspornikach 2 suwliwie osadzone sg glowice 3,
otrzymujace naped od diwigni 4. Glowice moga
réwniez by¢ napedzane za pomocg mimosrodu,
krzywek lub bezpos$rednio silownikami pneuma-
tycznymi lub hydraulicznymi. Glowice na po-
wierzchniach czolowych posiadaja bazy ustalaja-
ce 5, oraz zespoly stempli 6. Liczba stempli 6 od-
powiada iloSci rurek wymiennika ciepta chlodni-
cy. Do podstawy 1 umocowany jest stolik 7, po-
siadajacy bazy stale 8. Z tylu podstawy umoco-
wana jest przegubowo diwignia 9 z ptyta doci-
skowg 10. Dzwignia 9 otrzymuje naped od silow-
nika pneumatycznego 11.



i 3 .

Montaz plyt koncowych odbywa sie nastepujaco.
Wymiennik chtodnicy uklada sie na stoliku 7 usta-
‘ajac bazami 8. Plyty koncowe zaklada na bazy
ustalajace 5. Nastepnie po wlaczeniu napedu dzwig-
nia 9 poprzez plyte dociskowa 10 powoduje do-
ciskanie wymiennika chlodnicy do stolika 7, a
glowice 3 przesuwajac sie¢ poziomo w kierunku
dosrodkowym we wspornikach 2 powoduja na-
kladanie plyt koncowych na rurki, a nastepnie
rozkalibrowanie wystajacych koncéw rurek za
pomocy zespoléw stempli 6 odpowiednio uprofi-
lowanych.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do montazu plyt koncowych wymien-
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nik6w ciepta chlodnic silnikowych typu rurkowo-
-tasmowego i rurkowo-plytkowego, znamienny
tym, ze posiada dwie glowice (3) umieszczone na
wsp6lnej podstawie (1), w spos6b umozliwiajgcy
zsynchronizowany ruch dosrodkowo-powrotny od
dowolnego napedu, przy czym glowice te na swo-
ich powierzchniach czolowych posiadaja bazy
ustalajgce plyty koncowe (5) oraz zespoly stempli
(6) tak ustawione, ze umozliwiajg podczas ruchu
dosrodkowego glowic nalozenie plyt koncowych
na rurki, a nastepnie rozkalibrowanie wystaja-
cych koncoéw rurek chlodnicowych, podezas gdy
wymiennik ciepla przez caly czas jest dociskany
plyta dociskowa (10) do stolika (7).

fig. 3
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