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(57) Bei einem Wandteil eines Aggregats einer Klinker-
herstellungsanlage mit einer Vorrichtung zum Ein-
bringen von Abfalistoffen und/oder alternativen
Brennstoffen in den Innenraum des Aggregats um-
fassend ein zum Innenraum des Aggregats offenes
Rotorgehduse mit einem zur Rotation antreibbaren
Rotor mit zur Rotationsachse parallel angeordneten,
radial gerichteten Leisten und zumindest eine an
das Rotorgehause angeschlossene Leitung zum
Zufuhren von Abfallstoffen und/oder alternativen
Brennstoffen, ist der Rotorumfang zumindest teil-
weise innerhalb der Wandebene des Wandteils
angeordnet.
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Zusammenfassung:

Bei einem Wandteil eines Aggregats einer Klinkerherstellungs-
anlage mit einer Vorrichtung zum Einbringen von Abfallstoffen
und/cder alternativen Brennstoffen in den Innenraum des Aggre-
gats umfassend ein zum Innenraum des Aggregats offenes Rotor-
gehduse mit einem zur Rotation antreibbaren Rotor mit zur Ro-
tationsachse parallel angeordneten, radial gerichteten Leisten
und zumindest eine an das Rotorgehduse angeschlossene Leitung
zum Zuflihren wvon Abfallstoffen und/oder alternativen Brenn-
stoffen, ist der Rotorumfang zumindest teilweise innerhalb der
Wandebene des Wandteils angeordnet.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Wandteil eines Aggregats
einer Klinkerherstellungsanlage mit einer Vorrichtung zum Ein-
bringen von Abfallstoffen und/oder alternativen Brennstoffen
in den Innenraum des Aggregats umfassend ein zum Innenraum des
Aggregats offenes Rotorgehduse mit einem zur Rotation antreib-
baren Rotor mit zur Rotationsachse parallel angeordneten, ra-
dial gerichteten Leisten und zumindest eine an das Rotorgehdu-
se angeschlossene Leitung =zum Zufilhren von Abfallstoffen

und/cder alternativen Brennstoffen.

Abfallstoffe und alternative Brennstoffe fallen iiblicherweise
in unterschiedlichen Aggregatszustanden und unterschiedlichen
Zusammensetzungen an. Beispielsweise ist es bekannt, Altreifen
durch Fordereinrichtungen an eine Aufgabestelle an einem Dreh-
rohrofen einer Zementklinkerherstellungsanlage =zu fordern,
wobel die entsprechenden Anlagenteile den Dimensionen von Alt-
reifen sowie den jeweils sinnvoller Weise zuzufiihrenden Massen
derartiger Altstoffe angepasst sein miissen. Unterschiedliche
Feststoffe, welche zumeist in unterschiedlichen Formgebungen
vorliegen, erfordern entweder eine speziell an die Formgebung
angepasste Forder- und Zufuhreinrichtung oder aber eine Zer-
kleinerung, um das Material als Schiittgut an eine Aufgabestel-
le zu verbringen., Im Fall von mechanisch =zerkleinerten Fest-
stoffen schwankt allerdings die chemische Zusammensetzung des
zerkleinerten Rohmaterials relativ stark in Abhédngigkeit wvon
unterschiedlichen Abfallstoffen bzw. unterschiedlichen alter-

nativen Brennstoffmaterialien.

Eine Vereinfachung der Forder- und Zufiihreinrichtungen 1l&dsst
sich prinzipiell dadurch erzielen, dass die Ausgangsmateriali-
en in eine einheitliche Form bzw. einen einheitlichen Aggre-
gatszustand umgewandelt werden. Beispielsweise konnen alterna-
tive Brennstoffe in gesonderten Reaktoren verbrannt oder ver-
gast werden, sodass in der Folge die gewlnschte Energie in
Form von gasfdérmigen Stoffen zur Verfiigung steht, welche an
geeigneter Stelle in das Klinkerherstellungsverfahren einge-~
bracht werden koOnnen. Flissig anfallende Abfallstoffe konnen



iiber Dlusen eingediist werden. Der {iberwiegende Teil wvon Ab-
fallstoffen ist aber in aller Regel nicht unmittelbar in der
Klinkerherstellung einsetzbar, wenn nicht zuvor aufwandige

Vorbehandlungen vorgenommen werden.

Im Osterreichischen Patent AT 504 452 Bl wurde ein Verfahren
geoffenbart, bei welchem die Rohstoffe als Schldmme oder in
aufgeschlammter Form als pumpfdhige Masse einer mechanischen
Zerkleinerung unterworfen werden und die pumpfdhige Masse in
Steigleitungen, Vorkalzinierer und/oder den Drehrohrofen aus-
gestoBen wird. Dieses Verfahren bietet den Vorteil, dass die
derart gebildete pumpf&hig Masse, welche die Abfallstoffe
und/oder die alternativem Brennstoffe enthilt, einer relativ
einfachen Vorrichtung zum EinstoBen der Stoffe in ein Klinker-
herstellungsverfahren zugefiihrt werden kann, wobei diese Ein-
richtung im Wesentlichen aus einem rohrférmigen Gehduse mit
einem =zur Rohrachse im Wesentlichen konzentrisch rotierbar
gelagerten und zur Rotation antreibbaren Rotor mit den Raum
zwischen der Rotorwelle und der Gehdusewand {iiberstreichenden
Fliigeln besteht, wobei an den Mantel des rohrfdrmigen Gehduses
eine Mehrzahl von Leitungen bzw. Offnungen anschlieft und we-
nigstens eine Leitung mit der Schlammzufuhr und wenigstens
eine in Umfangsrichtung versetzt angeordnet sind. Mit dieser
einfach bauenden und nur gering wartungsanfdlligen Einrichtung
k6énnen Abfallstoffe bzw. alternative Brennstoffe durch die
Fligel bzw. Schlagleisten des schnell rotierenden Rotors so-
wohl desagglomeriert als auch zerkleinert werden, wobei die
hohe kinetische Energie, die mit dem Rotor auf die einzubrin-
genden Stoffe ilbertragen wird, gleichzeitig daflir sorgt, dass
die Stoffe mit hoher Geschwindigkeit in den Klinkerherstel-
lungsprozess eingestoBlen werden. Die Vorrichtung gemd3 diesem
Stand der Technik ist iliber einen Austragskonus an ein Aggregat
eines Klinkerherstellungsprozesses angeschlossen, wobei in der
Einbauposition die 2Zufuhr der aufgeschlammten Abfallstoffe
bzw. alternativen Brennstoffe wvon unten erfolgt. Nachteilig
bei dieser Erfindung ist allerdings, dass sich im Betrieb im
Austragskonus relativ schnell hartndckige Anbackungen der



schlammartigen Massen bilden, wodurch die Férderleistung zu-
rickgeht.

Es ist somit eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine
Vorrichtung wile sie dem Stand der Technik zu entnehmen ist,
dahingehend weiterzubilden, dass die Bildung wvon Anbackungen,
welche den EinstoB der schlammartigen Massen in das Aggregat
eines Klinkerherstellungsprozesses behindern kOnnen, vermieden
wird. Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es,
eine Vorrichtung anzugeben, die einfach an bestehenden Klin-
kerherstellungsanlagen nachgeriistet bzw. bei Defekten oder
Erreichen der maximalen Lebensdauer einfach ausgetauscht wer-

den kann.

Zur Losung dieser Aufgabe ist eine Vorrichtung der eingangs
genannten Art dahingehend weitergebildet, dass der Rotorumfang
zumindest teilweise innerhalb der Wandebene des Wandteils an-
geordnet ist. Durch die erfindungsgem&Be konstruktive MalBnahme
kann der Austragskonus entfallen, der bei der Vorrichtung nach
dem Stand der Technik dazu diente, den Rotor mit dem Innenraum
des Aggregats der Klinkerherstellungsanlage zu verbinden, so-
dass die Abfallstoffe und/oder alternativen Brennstoffe, die
wie beim Stand der Technik in pumpfihiger Form vorliegen kon-
nen, durch die schlagende Wirkung der Leisten auf dem Rotor
direkt in den Innenraum der Klinkerherstellungsanlage gelan-
gen. Aggregate, welche mit dem erfindungsgemdfBen Wandteil ver-
sehen werden konnen, sind beispielsweise der Kalzinator oder
andere Reaktoren, in denen alternative Brennstoffe ein- bzw.
umgesetzt werden.

Der Rotor der erfindungsgemafBen Vorrichtung ist &hnlich aufge-
baut wie jener gemaB der Lehre des eingangs genannten oOster-
reichischen Patents AT 504 452 Bl, sodass sich eine Fdrderung
der dem Rotor =zugefilthrten Stoffe in einer Richtung gquer zur
Richtung der Rotationsachse ergibt. Die Leisten reichen beim
erfindungsgemdBen Rotor in ihrer radialen Erstreckung ledig-

lich 5-70 mm an die Wand des Rotorgehduses heran, da dies zu



einem erheblichen Widerstand und einer erhShten Abnutzung der
Vorrichtung bei den Drehzahlen filihren wlirde, bei denen der
Rotor betrieben wird, um eine ausreichend hohe Energie zum
EinstoBen der Stoffe aufzubringen. Derartige Drehzahlen liegen
iiblicherweise bei 300-1200 Umin’

Ahnlich wie bei der Lehre des 6sterreichischen Patents AT 504
452 Bl ist die erfindungsgemdBe Vorrichtung dazu geeignet,
vorzerkleinerte Stoffe einzustoBen, die auf eine maximale
TeilchengroBe von 100 mm, vorzugsweise maximal 80 mm, vorzer-
kleinert wurden, bevor sie aufgeschlidmmt und der weiteren Zer-
kleinerung beim EinstofBen unterworfen werden. Durch die Be-
schrédnkung des Feststoffanteils auf eine maximale Teilchengré-
Be von 100 bis 80 mm wird die Pumpfdhigkeit ohne weiteres si-
chergestellt, wobei eine derartige TeilchengréBe die Moglich-
keit bietet, die endgiiltige Desagglomerierung im Bereich der
Aufgabestelle durch die erfindungsgemdBe Vorrichtung si-
cherzustellen. Hierbei wird so vorgegangen, dass feste Abfall-
stoffe mit Abfallschlédmmen gemeinsam einer Zerkleinerung und
Homogenisierung unterworfen werden.

Die Wand selbst dient als Trager fiir die Vorrichtung zum Ein-
bringen von Abfallstoffen und/oder alternativen Brennstoffen
in den Innenraum des Aggregats, socdass das erfindungsgemdBe
Wandteil vorgefertigt werden kann, wodurch ein Modul enthalten
wird, das alle wesentlichen Bauteile zum Einbringen der Stoffe
in die Klinkerherstellungsanlage trdgt, wobei dieses Modul in
der Folge leicht und schnell ausgetauscht bzw. in bestehende
Anlagen integriert werden kann.

Um die Bildung von Anbackungen insbesondere im Bereich des
Rotorgehduses weiter zu minimieren, ist die erfindungsgemidfie
Vorrichtung mit Vorteil dahingehend weitergebildet, dass der
Rotor scheibenfdrmige Begrenzungswande normal zur Rotations-
achse aufweist. Diese scheibenfoérmigen Begrenzungswidnde stel-
len eine Barriere zu den Xkreissegmentfdormigen Wanden des Ro-

torgehduses dar, sodass sich keine oder nur geringe Mengen der



Abfallstoffe und/oder der alternativen Brennstoffe, die als
pumpféhige Masse vorliegen kdnnen, an diesen Wianden des Gehdu-

ses ablagern konnen.

Wenn, wie es gemdB einer bevorzugten Weiterbildung der vorlie-
genden Erfindung vorgesehen ist, zumindest eine Leitung zum
zufilhren der Abfallstoffe und/oder der alternativen Brennstof-
fe von oben an das Rotorgehduse angeschlossen ist, konnen die
einzubringenden Stoffe passiv, d.h. 1lediglich aufgrund der
Schwerkraft dem Rotor zugefilhrt werden, sodass aufwendige
Pumpvorrichtungen in der Nihe des Jjeweiligen Aggregats der
Klinkerherstellungsanlage entfallen kdnnen.

Die Abfallstoffe bzw. die alternativen Brennstoffe, die mit
der erfindungsgemédlBen Vorrichtung desagglomeriert, zerkleinert
und in ein Aggregat einer Klinkerherstellungsanlage eingesto-
Ben werden sollen, sind in aller Regel vor allem bei den vor-
gesehenen hohen Rotationsgeschwindigkeiten des Rotors hochst
abrasiv und beanspruchen insbesondere die Leisten, welche als
Schlagleisten dienen, in hohem MaBe. GemaB einer bevorzugten
Weiterbildung der vorliegenden Erfindung ist es daher vorgese-
hen, dass die Leisten 2zumindest teilwelse aus einem ver-
schleifRfesten Material gefertigt sind. Hierbei ist es denkbar,
auf herkdmmliche Leisten auf dem Rotor in kritischen Bereichen
spezielle Bauteile aus verschleiflfestem Material anzuordnen,
die Leisten mit derartigen Materialien zu umgeben oder zur
Gédnze daraus zu fertigen.

In aller Regel werden die Abfallstoffe bzw. die alternativen
Brennstoffe mit der erfindungsgemdfien Vorrichtung in eine
Feuerung eingebracht. Zum Schutz der Metallwdnde sind solche
Feuerungen an ihrer Innenseite mit einem geeigneten Feuerfest-
material ausgekleidet. Bevorzugt ist daher die Erfindung da-
hingehend weitergebildet, dass das Wandteil an der zum Innen-
raum des Aggregats gewandten Seite mit Feuerfestmaterial be-
schichtet ist, um die Lebensdauer des Wandteils zu erhdhen.



Aufgrund der hohen kinetischen Energie, die durch den schnell
rotierenden Rotor und dessen Leisten auf die zugefiihrten Ab-
fallstoffe bzw. alternativen Brennstoffe ausgeiibt wird, werden
die stoffe in Form eines Strahls in den Innenraum des Aggre-
gats der Klinkerherstellungsanlage eingestofen. Die Geometrie
dieses Strahls 1ist, wenn sie auch nicht genau definiert ist,
zumindest am Austritt aus dem Rotor im Wesentlichen kegel-
bzw. pyramidenstumpffdérmig, sodass das Wandteil dahingehend
weitergebildet ist, dass das Feuerfestmaterial im Bereich des
Rotors mit geringerer Schichtdicke aufgebracht ist, um genii-
gend Freiraum zum Austritt des Strahls in den Innenraum des
Aggregats der Klinkerherstellungsanlage bereitzustellen.

Die erfindungsgemadfe Vorrichtung soll im Betrieb ein HOchstmah
an Flexibilit&t hinsichtlich der eingebrachten Brennstoffe
bieten und insbesondere ist es wiinschenswert, dass beispiels-
welse dann, wenn keine geeigneten Abfallstoffe und/oder alter-
nativen Brennstoffe zur Verfilgung stehen, die erfindungsgemifle
Vorrichtung aufler Betrieb genommen werden kann. Da in diesem
Fall der Rotor ruht und es keine Kiihlwirkung durch die einge-
brachten aufgeschlédmmten Stoffe in diesem Bereich gibt, ist
die Erfindung mit Vorteil dahingehend weitergebildet, dass der
zum Innenraum des Aggregats offene Bereich des Rotorgehduses
mittels eines verschiebbaren Verschlussglieds vom Innenraum
des Aggregats abtrennbar ist. Ein solches Verschlussglied ist
verniinftigerweise aus feuerfestem Material gefertigt oder mit
diesem beschichtet.

Um das Verschlussglied leicht vor den offenen Bereich des Ro-
torgehduses verschieben zu kodnnen, ist die Erfindung mit Vor-
teil dahingehend weitergebildet, dass der Wandteil Fiihrungs-
mittel fiir das verschiebbare Verschlussglied aufweist, wobei
auch eine automatische Kopplung des Betriebszustandes der Ein-
stoBvorrichtung mit dem Verschieben des Verschlussglieds denk-
bar ist.



Wie bereits erwdhnt, kann das erfindungsgemale Wandteil, auf
welchem die Vorrichtung zum Einbringen von Abfallstoffen
und/oder alternativen Brennstoffen in Form eines Rotors ange-
ordnet ist, als ein Modul verstanden werden, welches leicht
ausgetauscht bzw. nachgeriistet werden kann. In diesem Zusam-
menhang ist es von Vorteil, wenn der Wandteil den Antrieb des
Rotors trdgt, wobei es bevorzugt auch vorgesehen sein Kkann,
dass der Wandteil Leitungen zum Einbringen von Fliissigkeiten
und/oder Gasen in den Innenraum des Aggregats und/oder des

Rotorgehduses aufweist.

Wie bereits erwdhnt muss der Rotor mit einer relativ hohen
Drehzahl betrieben werden, um eine ausreichend hohe Energie
auf die einzustoBenden Abfall- und/oder alternativen Brenn-
stoffe iibertragen zu konnen, um eine Desagglomerierung, even-
tuell eine mechanische Zerkleinerung und weiters den Einstof
in das jeweilige Aggregat zu bewirken. Mit Vorteil ist die
vorliegende Erfindung daher dahingehend weitergebildet, dass
der Rotor zu Drehzahlen von 300-1200 Umin™', bevorzugt 500-1000
Umin™ und insbesondere bevorzugt 700 Umin™ antreibbar ist.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der Zeichnung
schematisch dargestellten Ausfilhrungsbeispiels n&her erlau-
tert. In dieser zeigen Fig. 1 eine Schnittdarstellung des er-
findungsgemdBen Wandteils, Fig. 2 eine perspektivische Ansicht
der Offnung des Rotorgehiuses und der diese Offnung umgebenden
Beschichtung des Feuerfestmaterials und Fig. 3 eine perspekti-
vische Ansicht der AuBenseite des Wandteils gemdf der vorlie-

genden Erfindung.

In Fig. 1 mit 1 ein erfindungsgemdBer Wandteil Dbezeichnet,
welcher aus einem Wandbereich 2 und dem Rotorgehduse 3 fiir die
Aufnahme des Rotors 4 besteht. Der Wandteil 2 weist hierbei
eine der jeweiligen Einbausituationen am Aggregat der Klinker-
herstellungsanlage angepasste Geometrie auf und kann eben oder
gekriimmt ausgefiihrt sein. Im Rotorgehduse 3 befindet sich der

Rotor 4, welcher zur Rotation um die Rotationsachse 5 gelagert
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ist. Am Rotor 4 sind zur Rotationsachse 5 parallel radial ge-
richtete Leisten 6 angeordnet, welche als Schlagleisten die-
nen. Die Zufuhr der Abfallstoffe bzw. der alternativen Brenn-
stoffe zum Rotor 4 erfolgt iiber die Leitung 7, welche von oben
in den Rotorraum 8 miindet. Im Betrieb rotiert der Rotor 4 in
Richtung des Pfeils 9, sodass die eingebrachten Stoffe in den
Innenraum 10 des Aggregats der Klinkerherstellungsanlage ein-
gestoflen werden. Hierbeil erfolgt eine Desagglomerierung und
ggf. eine mechanische Zerkleinerung der festen Bestandteile
einer pumpfdhigen Masse von Abfallstoffen und/oder alternati-
ven Brennstoffen. Die Innenseite des Aggregats bzw. der Feue-
rung und somit des Wandteils 1 ist mit einer Feuerfestbe-
schichtung 11 ausgestattet, wobei die Feuerfestbeschichtung 11
im Bereich der Miindung des Rotorgehauses 3 in den Innenraum 10
mit reduzierter Schichtdicke aufgebracht ist, um den ungehin-
derten Auswurf der Abfallstoffe bzw. der alternativen Brenn-
stoffe zu erméglichen. Mit 12 ist ein in Richtung des Doppel-
pfeils 13 verschiebbares Verschlussglied bezeichnet, welches
ilber nicht n&her bezeichnete Manipulationsvorrichtungen 14
betdatigt wird, und welches den Rotor 4 im Ruhezustand vor der
Hitze im Innenraum 10 des Aggregats der Klinkerherstellungsan-
lage schiitzt. Uber eine Leitung 15 k&nnen Fliissigkeiten
und/oder Gase in Richtung des Pfeils 16 eingebracht werden,
wodurch eine reinigend wirkende Druckwelle gegen eventuelle
Anbackungen sowie eine Scherwirkung auf den Strahl der einge-
brachten Abfallstoffe bzw. alternativen Brennstoffe ausgeiibt
werden kann. Mit 17 ist eine zusdtzliche Leitung bezeichnet,
die in das Innere des Rotorgehauses mindet, und lber welche
beispielsweise Reinigungsfliissigkeiten oder auch Gase einge-

bracht werden konnen.

In Fig. 2 ist die Miindung 18 der Leitung 7 zu erkennen, durch
welche die einzustoBenden Stoffe in den Rotorraum 8 einge-
bracht werden. Die Stoffe treffen in diesem Bereich auf die
Leisten 6 des Rotors 4, welcher in Richtung des Pfeils 9 ro-
tiert. Mit 19 sind scheibenfdrmige zum Rotor gehérige Begren-

zungswande bezeichnet, welche normal zur Rotationsachse 5 des



Rotors 4 angeordnet sind, und welche verhindern, dass das ein-
zustofiende Material seitlich austritt und zu Verunreinigungen
bzw. Anbackungen filhrt. Weiters ist in dieser perspektivischen
Darstellung erkennbar, dass das Feuerfestmaterial 11 im Be-
reich der Offnung des Rotorgehduses 3 mit reduzierter Schicht-
dicke und insbesondere im Wesentlichen trichterfdrmig ausge-
bildet ist.

In Fig. 3 ist ein erfindungsgemdBer Wandteil 1 in einer AuBen-
ansicht dargestellt, wobei =zu erkennen ist, dass auf dem er-
findungsgemdfBen Wandteil 1 nicht nur die soeben beschriebenen
Bauteile angeordnet sein konnen, sondern dass auch Geblédseag-
gregate 20 und der Antrieb 21 fiir den Rotor 4 auf dem erfin-
dungsgemdBen Wandteil 1 festgelegt sein kodnnen, sodass sich
insgesamt ein Modul ergibt, welches schnell ausgetauscht wer-

den kann bzw. leicht in bestehenden Anlagen nachriistbar ist.
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Patentanspriiche:

1. Wandteil eines Aggregats einer Klinkerherstellungsanlage
mit einer Vorrichtung =zum Einbringen von Abfallstoffen
und/oder alternativen Brennstoffen in den Innenraum des Aggre-
gats umfassend ein zum Innenraum des Aggregats offenes Rotor-
gehduse mit einem zur Rotation antreibbaren Rotor mit zur Ro-
tationsachse parallel angeordneten, radial gerichteten Leisten
und zumindest eine an das Rotorgehdause angeschlossene Leitung
zum Zufithren von Abfallstoffen und/oder alternativen Brenn-
stoffen, dadurch gekennzeichnet, dass der Rotorumfang zumin-
dest telilweise innerhalb der Wandebene des Wandteils angeord-
net ist.

2. Wandteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Rotor scheibenftrmige Begrenzungswande normal zur Rotati-

onsachse aufweist.

3. Wandteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die zumindest eine Leitung zum Zufiihren der Abfallstoffe
und/oder der alternativen Brennstoffe von oben an das Rotorge-

hduse angeschlossen ist,

4. Wandteil nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Leisten =zumindest teilweise aus einem ver-
schleiBfesten Material gefertigt sind.

5. Wandteil nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Wandteil an der zum Innenraum des Ag-
gregats gewandten Seite mit Feuerfestmaterial beschichtet ist.

6. Wandteil nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Feuerfestmaterial im Bereich des Rotors

mit geringerer Schichtdicke aufgebracht ist.



7. Wandteil nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der zum Innenraum des Aggregats offene Be-
reich des Rotorgehduses mittels eines verschiebbaren Ver-
schlussglieds vom Innenraum des Aggregats abtrennbar ist.

8. Wandteil nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Wandteil Fihrungsmittel fiir das ver-

schiebbare Verschlussglied aufweist.

9. Wandteil nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Wandteil den Antrieb des Rotors tragt.

10. Wandteil nach einem der Anspriiche 1 bis 9%, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Wandteil Leitungen zum Einbringen von
Fliissigkeiten und/oder Gasen in den Innenraum des Aggregats
und/oder des Rotorgehduses aufweist.

11. Wandteil nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Rotor zu Drehzahlen von 300-1200 Umin™,
bevorzugt 500~1000 Umin™ und insbesondere bevorzugt 700 Umin™
antreibbar ist.

Wien, am 2. September 2010 Holcim Technology Ltd
durch:

Haffner Auffd Keschmann
Patentgnwilie 0G
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re: Osterreichische ung A 1473/2010, K1. F 27 B
: chnology Ltd in Rapperswil-Jona {Schweiz)

Patentanspriiche:

1. Wandteil eines Aggregats einer Klinkerherstellungsanlage
mit einer Vorrichtung zum Einbringen von Abfallstoffen
und/oder alternativen Brennstoffen in den Innenraum des
Aggregats umfassend ein zum Innenraum des Aggregats offenes
Rotorgehduse mit einem zur Rotation antreibbaren Rotor mit zur
Rotationsachse parallel angeordneten, radial gerichteten
Leisten und zumindest eine an das Rotorgehduse angeschlossene
Leitung zum Zufilhren von Abfallstoffen und/odexr alternativen
Brennstoffen, dadurch gekennzeichnet, dass der Rotor (4)
zumindest teilweise im Wandbereich (2) des Wandteils (1)

angeordnet ist.

2. Wandteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Rotor (4) scheibenfdrmige Begrenzungswdnde (19) normal zur

Rotationsachse (5) aufweist.

3. Wandteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die zumindest eine Leitung (7) zum Zufihren der
Abfallstoffe und/oder der alternativen Brennstoffe von oben an

das Rotorgehause (3) angeschlossen ist.

4. Wandteil nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Leisten (6) zumindest teilweise aus

einem verschleiBfesten Material gefertigt sind.

5. Wandteil nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch

gekennzeichnet, dass das Wandteil (1) an der zum Innenraum
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(10) des Aggregats gewandten Seite mit Feuerfestmaterial (11)

beschichtet ist.

6. Wandteil nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das Feuerfestmaterial (11) im Bereich des

Rotors (4) mit geringerer Schichtdicke aufgebracht ist.

7. Wandteil nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der zum Innenraum (10) des Aggregats
offene Bereich des Rotorgehduses (3) mittels eines
verschiebbaren Verschlussglieds (12) vom Innenraum (10) des

Aggregats abtrennbar ist.

8. Wandteil nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der Wandteil (1) Fihrungsmittel fiir das

verschiebbare Verschlussglied (12) aufweist.

9. Wandteil nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass der Wandteil (1) den Antrieb (21) des
Rotors (4) tragt.

10. Wandteil nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass der Wandteil (1) Leitungen (15) zum
Einbringen von Flilssigkeiten und/oder Gasen in den Innenraum

(10) des Aggregats und/oder des Rotorgehduses (3) aufweist.

11. Wwandteil nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass der Rotor (4) zu Drehzahlen von 300-1200
1

Umin™, bevorzugt 500-1000 Umin™' und insbesondere bevorzugt 700

Umin™' antreibbar ist.

am 19. Mai 2011 HBolcim Technology Ltd
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