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Durchschub-/Einschublager fiir Warentriger, wie Rollpaletten oder Gitterboxen.

@ Das Durchschub-/Einschublager (0) ist in Elementen-
bauweise nach einer Wabenkonstruktion aufgebaut
und in mehrere Brandabschnitte unterteilt. Die einzelnen
Brandabschnitte sind aus den Lagerstollen (1), aus den
Transportgassen mit den Zwischenboden (7) und aus dem
die Lagerebenen miteinander verbindenden Aufzugs-
schacht (10) gebildet. An den offenen Trennstellen zwi-
schen je zwei Brandabschnitten ist mindestens ein im
Brandfall und/oder in einem unvorhergesehenen Betriebs-
zustand in Funktion tretender Gasvorhang (2) vorhanden.
Die mit Waren beladenen Rollpaletten (6) werden in den
Lagerstollen (1) gelagert. Jeder Lagerstollen (1) kann
zusdtzlich mit einer Auffangwanne (3) versehen sein. Das
mit besonderen Sicherheitsmassnahmen aufgebaute
Durchschub-/Einschublager ist fiir die Lagerung von gifti-
gen, feuergefihrlichen oder agressiven Stoffen geeignet.
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PATENTANSPRUCHE

1. Durchschub-/Einschublager fiir Warentréiger, wie Rollpa-
letten oder Gitterboxen mit mehreren Lagerstollen, bestehend
aus einer oder mehreren, horizontal ausgerichteten Lagerebe-
nen, wobei jede Lagerebene mindestens eine rechtwinklig zu den
Lagerstollen angeordnete Transportgasse aufweist, in denen
Transportfahrzeuge fiir die Ein- bzw. Auslagerung der Waren-
trager in die bzw. aus den Lagerstollen verfahrbar und mit einer
Einrichtung versehen sind, die die Warentréger jeweils am
Anfang eines Lagerstollens absetzt und einen einzulagernden
Warentréger mit einem an dem Anfangsplatz eines Lagerstollens
befindlichen Warentréger koppelt bzw. beim Herausnehmen
entkoppelt, dadurch gekennzeichnet, dass das in Elementenbau-
weise aufgebaute Durchschub-/Einschublager (0) in mehrere
autonome Brandabschnitte unterteilt ist und an den offenen
Trennstellen zwischen je zwei benachbarten Brandabschnitten
mindestens einim Brandfall und/oder in einem unvorhergesehe-
nen Betriebszustand in einem der beiden benachbarten Brandab-
schnitte in Funktion tretender Gasvorhang (2) vorhanden ist.

2. Durchschub-/Einschublager nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die einzelnen Brandabschnitte aus minde-
stens einem Lagerstollen (1), aus mindestens einer Transport-
gasse und aus mindestens einem bei mehreren Lagerebenen die
Lagerebenen miteinander verbindenden Aufzugsschacht (Z10)
gebildet sind, wobei die Lagerebenen voneinander durch eine
gegen Feuer und/oder gegen die eingelagerten chemischen Stoffe
und deren Verbindungen widerstandsfahige Schicht getrennt
sind.

3. Durchschub-/Einschublager nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass jeder Lagerstollen (1) mit einer zur minde-
stens teilweisen Aufnahme von im Lagerstollen (1) auslaufenden
Stoffen dienenden Auffangwanne (3) verschen ist.

4. Durchschub-/Einschublager nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Brandabschnitte eine der
einzulagernden Ware, deren Dampfen und deren Zersetzungs-
produkten widerstandsfahige Auskleidung aufweisen.

5. Durchschub-/Einschublager nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Brandabschnitte mit eine
Funkenbildung verhindernden Fiihrungsschienen (5) und die
sich darauf bewegbaren Rollpaletten (6) mit eine Funkenbildung
verhindernden Rédern versehen sind.

6. Durchschub-/Einschublager nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Brandabschnitte der
Transportgassen Transportfahrzeuge (8) in explosionssicherer
Ausfiihrung aufnehmen.

7. Durchschub-/Einschublager nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem Brandab-
schnitt des Aufzugsschachtes (10) und dem Brandabschnitt der
Transportgasse mindestens ein Abschlusstor eingesetzt ist.

8. Durchschub-/Einschublager nach einem der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem Brandab-
schnitt des Aufzugsschachtes (10) und dem Brandabschnitt der
Transportgasse mindestens ein explosionsgeschiitzter Forderer
eingesetzt ist. .

9. Durchschub-/Einschublager nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass eine die gefahrpotenzieren-
den Waren in einem Lagerstollen (1) abweisende und sich
neutralisierende Waren annehmende Steuereinrichtung vorgese-
hen ist.

BESCHREIBUNG

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Durchschub-/Ein-
schublager fiir Warentréger, wie Rollpaletten oder Gitterboxen

mit mehreren Lagerstollen, bestehend aus einer oder mehreren,

horizontal ausgerichteten Lagerebenen, wobei jede Lagerebene

mindestens eine rechtwinklig zu den Lagerstollen angeordnete

Transportgasse aufweist, in denen Transportfahrzeuge fiir die

5 Ein-bzw. Auslagerung der Warentréiger in die bzw. aus den

Lagerstollen verfahrbar und mit einer Einrichtung versehen sind,

die die Warentriger jeweils am Anfang eines Lagerstollens

absetzt und einen einzulagernden Warentréger mit einem an dem

Anfangsplatz eines Lagerstollens befindlichen Warentréger kop-
10 pelt bzw. beim Herausnehmen entkoppelt. :

Aus der EP-B10126 431 ist ein Durchschub-/Einschublager
der eingangs erwihnten Art bekannt. Ein Nachteil dieses
bekannten Lagersist, dassim Brandfall und/oder in einem
unvorhergesehenen Betriebszustand wie z. B. beim Auslaufen

15 mOglicherweise giftiger, aggressiver oder dampfbildender Stoffe
fiir das Gesamtlager eine nur unzureichende Sicherheit vorhan-
den ist.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Durchschub-/
Einschublager der eingangs erwihnten Gattung zu schaffen, das

20 beider Einlagerung giftiger, feuergefihrlicher oder aggressiver

Stoffe sowohl im Brandfall als auch in einem unvorhergesehenen

Betriebszustand fiir das gesamte Lager ein Hochstmass an

Sicherheit bietet.

Die gestellte Aufgabe ist dadurch gelést, dass das in Elemen-

5 tenbauweise aufgebaute Durchschub-/Einschublager in mehrere
autonome Brandabschnitte unterteilt ist und an den offenen

Trennstellen zwischen je zwei benachbarten Brandabschnitten

mindestens ein im Brandfall und/oder in einem unvorhergesehe-

nen Betriebszustand in einem der beiden benachbarten Brandab-
30 schnitte in Funktion tretender Gasvorhang vorhanden ist. Durch

die Kombination dieser Merkmale kann erreicht werden, dass

bei giftigen, feuergefihrlichen oder aggressiven, eingelagerten

Stoffen am Entstehungsort eines Brandes oder eines allfilligen

unvorhergesehenen Betriebszustandes die Ursache durch Sauer-
35 stoffentzug und/oder Abschottung bekdmpft werden kann.

Die einzelnen Brandabschnitte sind vorteilhafterweise aus.
mindestens einem Lagerstollen, aus mindestens einer Transport-
gasse und aus mindestens einem bei mehreren Lagerebenen die
Lagerebenen miteinander verbindenden Aufzugsschacht gebil-

40 det, wobei die Lagerebenen voneinander durch ein gegen Feuer
und/oder gegen die eingelagerten chemischen Stoffe und deren

Verbindungen widerstandsfihige Schicht getrennt sind. Die ver-

héltnismassig kleinen Brandabschnitte erméglichen eine Ein-

ddmmung und Lokalisierung unvorhergesehener Betriebsver-
45 hiltnisse oder Brinde am Entstehungsort.

Jeder Lagerstollen kann mit einer zur mindestens teilweisen
Aufnahme vonim Lagerstollen auslaufenden Stoffen dienenden
Auffangwanne versehen sein. Diese Massnahme dient zur Ein-
schréinkung einer Betriebsstrung.

Die Brandabschnitte werden vorteilhafterweise eine der ein-
zulagernden Ware, deren Dampfen und deren Zersetzungspro-
dukten widerstandsfihige Auskleidung aufweisen. Durch diese
Massnahme erreicht man auch bei der Einlagerung von sehr
aggressiven Stoffen eine gute Betriebssicherheit.

Die Brandabschnitte konnen mit eine Funkenbildung verhin-
dernden Fithrungsschienen und die sich darauf bewegbaren
Rollpaletten mit eine Funkenbildung verhindernden Rédern
versehen sein. Die Lagerung hochexplosiver Stoffe geschieht
durch diese Massnahme auch mit einer ausreichenden Sicherheit.

Die Brandabschnitte der Transportgassen nehmen vorteilhaf-
terweise Transportfahrzeuge in explosionssicherer Ausfiihrung
auf. Diese Massnahme ergibt auch bei der Lagerung explosions-
geféhrlicher Stoffe ein Hochstmass an Sicherheit. .

Zwischen dem Brandabschnitt des Aufzugsschachtes und
65 dem Brandabschnitt der Transportgasse kann mindestens ein

Abschlusstor eingesetzt sein. Ein Abschlusstor erhoht die Sicher-
heit des Lagers beziiglich der Ausdehnung einer Betriebsstorung
zwischen den Lagerebenen.
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Zwischen dem Brandabschnitt des Aufzugsschachtes und
dem Brandabschnitt der Transportgasse kann mindestens ein
explosionsgeschiitzter Forderer eingesetzt werden.

Vorteilhafterweise ist eine die gefahrpotenzierenden Waren
in einem Lagerstollen abweisende und sich neutralisierende
Waren annehmende Steuereinrichtung vorgesehen. Das Aus-
mass einer allfélligen Betriebsstorung kann schon durch diese
Massnahme herabgesetzt werden.

Im folgenden wird anhand der beiliegenden Zeichnung ein
Ausfithrungsbeispiel der Erfindung néiher beschrieben. Die ein-
zige Figur zeigt ein Durchschub-/Einschublager teilweise im
Schnitt.

Das dargestellte Durchschub-/Einschublager Oist in Elemen-
tenbauweise aufgebaut und entspricht einer Wabenkonstruk-
tion. Es besteht aus dréi iibereinander horizontal ausgerichteten
Lagerebenen. Die mit Waren beladenen Rollpaletten 6 werden
indenLagerstollen 1 gelagert. Jede Lagerebene weist mehrere
durch Zwischenbdden 7 von der ndchsten Lagerebene getrennte,
zuden Lagerstollen 1 rechtwinklig angeordnete Transportgassen
auf, In den Transportgassen sind verfahrbare Transportfahr-

zeuge 8 zur Ein- bzw. Auslagerung der Rollpaletten 6 vorhanden.

Die Transportfahtzeuge 8 sind mit einer Einrichtung versehen,
die die Rollpaletten 6 jeweils am Anfang eines Lagerstollens 1
absetzt und eine einzulagernde Rollpalette 6 mit einer an dem
Anfangsplatz eines Lagerstollens 1 befindlichen Rollpalette 6
koppelt bzw. beim Herausnehmen entkoppelt.

Dasin Elementenbauweise aufgebaute Durchschub-/Ein-
schublager Oist in mehrere autonome, voneinander gegen Feuer
und/oder gegen die eingelagerten chemischen Stoffe und deren
Verbindungen widerstandsféhige Brandabschnitte unterteilt.
Die einzelnen Brandabschnitte sind aus den Lagerstollen 1, aus
den Transportgassen mit den Zwischenbdden 7 und aus dem die
Lagerebenen miteinander verbindenden Aufzugsschacht 10
gebildet. Die Lagerebenen sind voneinander durch die Boden
bzw. Decken der Lagerstollen 1 und durch die die Transportgas-
sen der einzelnen Lagerebenen trennenden Zwischenbdden 7
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getrennt. Diese Trennungist gegen Feuer und/oder gegen die
eingelagerten chemischen Stoffe und deren Verbindungen wider-
standsféhig.

An den offenen Trennstellen zwischen je zwei Brandabschnit-

5 tenist mindestens ein im Brandfall und/oder in einem unvorher-

gesehenen Betriebszustand in Funktion tretender Gasvorhang 2
vorhanden. Dieser durch einen Gas-Sprinkler erzeugbare Gas-
vorhang bestehtin den meisten Fillen aus Kohlendioxyd oder
Halon. Der Gasvorhang 2 verhindert im Storungsfall einerseits

10 die Ausbreitung der Stérung und anderseits den Zutritt von

Sauerstoff zur Stdrungsquelle.

Die Lagerstollen 1 sind mit Auffangwannen 3 versehen. Diese
Auffangwannen 3 fangen mindestens teilweise die im Lagerstol-
len 1 allenfalls auslaufenden Stoffe auf und tragen somit auch zur

5 Sicherheit des Lagers bei.

20

Die Brandabschnitte weisen eine der einzulagernden Ware,
deren Dimpfen und deren Zersetzungsprodukten widerstandsfa-
hige Auskleidung 4 auf.

Die Brandabschnitte sind mit eine Funkenbildung verhin-
dernden Fithrungsschienen 5 und die sich darauf bewegbaren
Rollpaletten 6 mit eine Funkenbildung verhindernden Réddern
versehen. Die Transportfahrzeuge 8 in den Transportgassen sind
in explosionssicherer Ausfithrung. Diese Massnahmen erlauben

% die sichere Lagerung von Explosivstoffen.

Zwischen dem Brandabschnitt des Aufzugsschachtes 10und
dem Brandabschnitt der Transportgasse ist ein Lagerstollenele-
ment 9 als Forderkanal eigesetzt. Dieses Lagerstollenelement 9
ist aus Sicherheitsgriinden mit einem zusétzlichen Abschlusstor

3 verschliessbar und nimmt einen explosionsgeschiitzten Frderer

auf. :

Fiir das Durchschub-/Einschublager ist eine Steuereinrich-
tung vorgesehen, die die gefahrpotenzierenden Waren in einem
gemeinsamen Lagerstollen 1 abweist und sich neutralisierende

35 Waren annimmt. Bei der Lagerung chemischer Stoffe erfihrt das

Lager durch diese Steuerung eine zusétzliche Sicherheit.
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