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Shaped elements such as metal sheet stampings for motor-car
construction are received by a stacking container which has a frame
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(2) with four posts (3). The shaped elements (1) are located vertically I P ' ,l n] ‘ [ 15 H_
between upper strips (5) at the top and lower strips (4). Lateral re- , l ! /JI l ! ' J}
taining strips (15, 16) are fixed to pivoting arms (11) which can be ; L ——— ’
pivoted laterally outwards from a retaining position, in which they T == ﬂﬁ
hold the shaped elements (1) for transport. A toothed rack (19) is - | I \ \
fixed to the lower retaining strip (16) said rack having, like the up- > o / | \\

per strips (5), recesses for accommodating the edges of the shaped
elements (1), in order to hold the latter at a predetermined distance -
from one another.
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(57) Zusammenfassung @ 1? l

Formteile, wie Blechstanzteile im Automobilbau, werden in Py
einem Stapelbehélter aufgenommen, der ein Rahmengestell (2) mit W' e
vier Pfosten (3) aufweist. Die Formteile (1) stehen zwischen oberen \ !
Kopfleisten (5) und Bodenleisten (4). Seitliche Halteleisten (15, 16) - _) !
sind an Schwenkarmen (11) angebracht, die aus einer Haltestellung, T
in der sie die Formteile (1) fiir den Transport halten, seitlich ausge- . .
schwenkt werden konnen. An der unteren Halteleiste (16) ist eine ;{ }
Zahnleiste (19) angebracht, die ebenso wie die Kopfleisten (5) Aus- T L_____ _ 0o
sparungen zur Aufnahme der Ridnder der Formteile (1) aufweist, um L4
die Formteile im vorgegebenen Abstand zueinander zu halten.
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Stapelbehdlter fiir Formteile

Die Erfindung betrifft einen Stapelbehfilter fiir Formteile,
inshesondere Blechstanzteile, mit einem Rahmengestell mit
Pfosten, in dem die Formteile tragende Bodenleisten
angeordnet sind.

Diinnwandige Formteile, insbesondere griBere Blechstanzteile
fliir den Automobilbau, miissen zwischén den einzelnen
Fertigungsstufen und beim Transport und der Zwischenlagerung
vor der Weiterverarbeitung in Stapelbehiltern gestapelt
aufgenommen werden. Da dié Oberfliche dieser Formteile in
vielen Fillen gegen eine Beschddigung sehr empfindlich ist,
muB bei der Stapelung daflir Sorge getragen werden, daf die
Formteile in vorgegebenen Abstdnden zueinander gehalten
werden, wobei diese Abstiéinde jedoch mdglichst gering

sein sollen, damit bei vorgegebenen Abmessungen des
Stapelbehdlters eine mdglichst groBe Anzahl von Formteilen
aufgenommen werden kann.

Bei einer bekannten Vorrichtung der genannten Gattung (DE-

0S 34 16 277) wird der Stapelbehdlter zum Beladen in der
Aufnahmestation aufgenommen. Eine verfahrbare und schwenkbare
Greifvorrichtung erfast gleichzeitig eine Gruppe von mehreren
Formteilen und bringt sie in den Stapelbehiilter von dessen
Stirnseite her ein. Dabei sind zwei obere Halteleisten, die
mit einer Reihe von Aussparungen zur Aufnahme der Rénder der
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Formteile versehen sind, mit dem Rahmengestell des
Stapelbehidlters verbunden und bilden Bestandteile des
Stapelbehdlters. Die aufgenommenen Formteile werden von den
Bodenleisten getragen und werden von den oberen Halteleisten
jeweils im vorgegebenen Abstand gehalten. Seitliche
Stiitzleisten kénnen vorgesehen sein, um eine seitliche
Verschiebung der aufgenommenen Formteile zu verhindern.

Beim Transport der beladenen Stapelbehdlter muf ebenfalls
dafiir gesorgt werden, daB die aufgenommenden Formteile ihren
gegenseitigen Abstand beibehalten. Wenn die Bodenleisten glatt
sind, miilssen die Formteile wéhrend des Transports nach unten
gedriickt werden. Hierzu sind die bekannten Kopfleisten mit
federnden Profilgreifstiicken versehen. Dadurch wird der Aufbau
der Kopfleisten jedoch verhdltnismifig kompliziert und teuer.

t7enn die Bodenleisten ebenso wie die Kopfleisten mit
Ausnehmungen zur Aufnahme der Ré&nder der Formteile versehen
sind, muB beim Transport der Stapelbehdlter sichergestellt
werden, daB die Formteile nicht aus den Ausnehmungen der
Bodenleisten herausspringen konnen. Hierzu ist es bekannt,
neben den Kopfleisten jeweils eine hohenverstellbare
Sicherungsleiste anzuordnen, die in der Transportstellung
abgesenkt ist (DE-OS 34 35 941). Der konstruktive Aufwand ist
auch hierfiir noch verhéltnismﬁﬁié hoch, wobei insbesondere zu
berlicksichtigen ist, daB die Kopfleisten und die
Sicherungsleisten jeweils an diz aufzunehmenden Formteile
angepafit werden miissen, vor allem wenn diese unterschiedliche
Abstinde zueinander aufweisen miissen.

Bei einem anderen bekannten Stapelbehdlter (DE-0OS 34 42 551)
sind die Kopfleisten an Kragarmen angebracht, die jeweils
abnehmbar mit den Pfosten des Rahmengestells verbunden sind.
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Neben der automatischen Beschickung und Entnahme, die
allein eine ausreichend rasche Entsorgung von modernen
schnellaufenden Pressen ermdglicht, muB immer auch eine
Beschickung und/oder Entnahme von Hand méglich sein,
damit man bei Stdrungen eingreifen kann oder damit eine
Beschickung und Entleerung des Stapelbehilters auch an
denjenigen Arbeitspldtzen mdglich ist, an denen keine
automatische Beschickungs- oder Entnahmevorrichtung zur
Verfligung steht.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Stapelbehilter der
eingangs genannten Gattung so auszugestalten, da8 er einen
einfachen, sowohl automatisch als auch von Hand
ausfihrbaren Beschickungs- und Entnahmevorgang ermoglicht,
von einfachem Aufbau ist und eine einfache Umstellung auf
unterschiedliche Formteile ermdglicht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemi dadurch gelSst, daB an
beiden Seiten des Rahmengestells’ mindestens jeweils eine
langsverlaufende Halteleiste seitlich wegbéwegbar ist, daB
die Halteleisten in ihrer Haltestellung am Rahmengestell
verriegelbar sind und daf die Halteleisten abnehmbar am
Rahmengestell angebracht sind.

Die seitliche Bewegbarkeit der Halteleisten ermoglicht es,
die Halteleisten beim automatisierten Beschiclkungsvorgang in
eine zurilickgezogene Stellung zu bringen, wihrend die
vorzugswelse gruppenweise eingebrachten Formteile zwischen
Kopfleisten und Bodenleisten oder entsprechenden
Halteeinrichtungen gehalten werden. Sobald der Stapelbehdlter
gefiillt ist, werden die seitlichen Halteleisten vorgefahren
und arretiert, wobei die Formteile in den Aussparungen der
Zahnleisten aufgenommen sind. In dieser Stellung kann der
Stapelbehidlter transportiert werden. Vor der automatisierten
Entnahme werden die Halteleisten wieder zurlickgezogen.
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GemdB einer Ausgestaltung der Erfindung sind die Halteleisten
an seitlich ausschwenkbaren Schwenkleisten befestigt. Die
Schwenkbewegung der Halteleisten, die zweckmiaBigerweise eine
Auflage aus weichem Material tragen, ermdglicht es in
einfacher Weise, die in den Stapelbehdlter zwischen den
Kopfleisten und den Dodenleisten im vorgegehenen Abstand
eingestellten Formteile seitlich zu halten und somit so
festzulegen, daB diese auch bei den beim Transport
auftretenden StdBen ihre Lage und insbesondere ihren
gegenseitigen Abstand nicht verdndern.

Vor der Enthahme der Formteile werden die seitlichen
Halteleisten auf beiden Seiten ausgeschwenkt; die dann frei
auf den Bodenleisten stehenden und an ihrem oberen Rand durch
die Kopfleisten im Abstand gehaltenen Formteile kdnnen leicht
angehoben, geschwenlkt und zur Stirnseite des Stdpelbehilters
hin entnommen werden. Jenn die Halteleisten einer Seite
vOollig nach oben weggeschwenkt werden, kdnnen die Formteile
auch zur Seite hin manuell entnommen werden.

ZveckméBigerweise sind an jeder Seite des Rahmengestells zwei
Halteleisten im Abstand {ibereinander angeordnet.

GemiaB einer bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung ist
vorgesehen, daf die Halteleiste eine mit Aussparungen zur
Aufnahme der Rénder der Formteile versehene Zahnleiste
aufweist.

Durch diese Zahnleiste werden die Formteile auch in ihrem
unteren Bereich formschliissig im vorgegebenen gegenseitigen
Abstand gehalten, so daB auf eine Profilierung der
Bodenleiste verzichtet werden kann. Diese untere profilierte
Zahnleiste erleichtert auch das seitliche Einbringen der
Formteile von lland, wenn die Bodenleisten leine Profilierung
oder Zahnung aufweisen.
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Vorzugsweise sind die mit Aussparungen versehenen Kopfleisten
jeweils an Kragarmen angebracht, die an 18sbar auf die
Pfosten aufgesetzten Hiilsen befestigt sind, und die die
seitlichen Halteleisten tragenden Schwenkarme sind an den
llilsen gelagert und gemeinsam mit diesen austauschbar. Bei
der Umstellung des Stapelbehiilters auf andere Formteile
kénnen dann alle an die jeweiligen Formteile angepaften
Bauteile, nimlich die Kopfleisten, die seitlichen
Halteleisten und ggf. die seitlichen Zahnleisten gemeinsam
ausgetauscht werden. Das die Pfosten aufweisende
Rahmengestell bleibt fiir alle Anwendungsfille unverindert und
kann daher in groBen Stiickzahlen hergestellt und
bereitgehalten werden; allenfalls eine Verstellung der
Bodenleisten ist zur Anpassung an unterschiedliche Formteile
erforderlich.

GemZB einer anderen bevorzugten Ausfiihrung ist jede
Halteleiste an ihren beiden Enden jeweils iiber einen
waagrechf quer zur Halteleiste verschiebbaren Tragarm mit
einer entlang einem Pfosten des Rahmengestells senkrecht
verschiebbaren und arretierbaren Xonsole verbunden.

Vlenn die Beschickung oder Entnahme von Hand erfolgen soll,
bleiben die beiden Halteleisten auf einer Seite in ihrer
vorgefahrenen Stellung, wihrend die Ilalteleisten an der
gegeniiberliegenden Seite nach oben und unten durch
Verschieben der die Halteleisten tragenden Konsolen aus dem
Bereich der Formteile herausbewegt werden, so daB die
Formteile seitlich entnommen werden l:dnnen. Entsprechend
erfolgt in umgekehrter tleise das Deschicken des
Stapelbeh&lters von land.

Vorzugsweise ist der Tragarm an der Konsole zwischen oberen
und unteren Filihrungsrollen waagrecht verschiebbar gefiihrt und
kann mit parallel zur Halteleiste bewegbaren Rastbolzen
verriegelt werden, die wahlweise in zwei Rastdffnungen an der
Konsole einrastbar sind.

: ,HM
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Da das Rahmengestell des Transportbehilters fiir alle
aufzunehmenden Formteile unverdndert bleibt, ist das den
wesentlichen Teil des Transportbehilters darstellende
Rahmengestell ein Langzeitteil, das ilber praktisch
unbegrenzte Zeit eingesetzt werden kann. Hierdurch wird der
Kostenaufwand fiir den Transport und die Zwischenlagerung von
Formteilen im Automobilbau wesentlich verringert. Es hat sich
ergeben, daB ab der zweiten Belegung des Stapelbehdlters
bereits eine Verringerung der Kosten um bis zu 70 %
ermdglicht wird,

Der Stapelbehdlter hat eine maximale Aufnahmekapazitidt, weil
die Beleguﬁg mit den Formteilen optimal erfolgen kann. Je
nach den Abmessungen der aufzunehmenden Formteile und des
iblicherweise linglichen Stapelbehilters kann dessen
Ausriistung so vorgesehen werden, daR die Bodenleisten
entweder in Ldngsrichtung oder in Querrichtung in den
Stapelbehdlter eingesetzt werden. Somit ist eine automatische
oder manuelle Beladung bzw. Entladung sowchl von der schmalen
Stirnseite als auch von der Breitseite je nach
Behdlterausriistung mdglich.

Diese universelle Einsetzbarkeit fithrt dazu, daB mit nur zwei
unterschiedlichen Arten von Rahmengestellen je nach
Ausriistung alle bei der Fertigung von Personenkraftwagen
anfallenden Blechformteile in Stapelbehiilter aufgenommen
werden kdnnen, wobei fiir alle diese Formteile eine
automatische oder manuelle Be- oder Entlademdglichkeit
gewdhrleistet ist. Die optimale Teilebelegung im
Stapelbehélter kann schon bei der Arbeitsvorbereitung
ermittelt und festgelegt werden, beispielsweise integriert in
einen CAM-Arbeitsablauf. Ausgehend von den im System
gespeicherten Abmessungen aller aufzunehmender Formteile wird
vom Rechner die giinstigste Anordnung der Kopfleisten und
éodenleisten in den zur Verfiigung stehenden Rahmengestellen
ermittelt und ebenso vorgegeben wie andere
Fertigungsparameter.
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Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen des Erfindungsgedankens
sind Gegenstand weiterer Unteranspriiche.

Die Erfindung wird nachfolgend an Ausfiihrungsbeispielen niher
erldutert, die in der Zeichnung dargestellt sind. Es zeigt:

Fig. 1 einen Stapelbehdlter fiir Formteile in einer
Stirnansicht und teilweise in einem senkrechten Schnitt,

Fig. 2 einen vergrdRerten Schnitt lings der Linie II-II in
Fig. 1,

Fig. 3 einen Teilschnitt l&ngs der Linie III-IIT in Fig. 1,

Fig. 4 einen Teilschnitt Zhnlich der Fig. 1, wobei sich der
die seitlichen Halteleisten tragende Schwenkarm in einer
teilweise'herausgeschwenkten Stellung befindet, .

Fig.5 und 6 abgewandelte Ausfﬁhrungsbeiépiele der
Schwenkarme mit den seitlichen llalteleisten,

Fig.7 einen Stapelbehilter fiir Formteile in einer
Stirnansicht,

Fig.8 den Stapelbehdlter nach Fig.7 in einer
Seitenansicht,

Fig.9 eine Stirnansicht des Stapelbechilters bei der
autcmatischen Beladung,

Fig.10 eine Teil-Stirnansicht des Stapelbehiilters bei der
Entnahme von Hand,

Fig.11 einen vergrGBerten Schnitt lings der Linie XI-XI in
Fig.7 und
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Fig.12 einen Schnitt l&ngs der Linie XII-XII in Fig.11 bei
einer abgewandelten Ausfithrungsform.

Der in Fig. 1 dargestellte Stapelbehdlter fiir Formteile 1,
beispielsweise Blechstanzteile im Automobilbau, weist ein
Rahmengestell 2 mit vier Pfosten 3 an den Ecken und
Bodenleisten 4 auf, die die Formteile 1 tragen. Obere
Kopfleisten 5 weisen jeweils Ausnehmungen 6 (Fig. 3) auf zur
Aufnahme der oberen Rinder der Formteile 1, die dadurch in
vorgegebenen Abstinden zueinander gehalten werden. Die
Kopfleisten 5 bzw. die sie tragenden Rohre 5b sind jeweils an
Kragarmen 7 angebracht, die jeweils mit einer MHiilse 8
verbunden sind. Jede Hilse 8 ist auf einen der Pfosten 3
aufgesteckt und mittels einer Schraubverbindung 9 gesichert.

An den Hilsen 8 sind jeweils in einem Gelenk 10 nach unten
ragende Schwenkarme 11 gelagert. Die beiden Schwenkarme 11 auf
jeder Behdlterseite sind durch eine Profilschiene 12
miteinander verbunden und tragen an nach innen vorspringenden
Armen 13 bzw. 14 eine obere Halteleiste 15 und eine untere
Halteleiste 16. Die Halteleisten 15 und 16 sind jeweils mit
einer Gummiauflage 17 bzw. 18 versehen. Unter der seitlichen
lHalteleiste 16 ist eine Zahnleiste 19 angebracht, die
ebenfalls Aussparungen 20 zur Aufnahme der seitlichen REnder
der Formteile 1 aufweist (Fig. 2).

Die Schwenkarme 11 mit den daran angebrachten seitlichen
Halteleisten 15 und 16 sind in ihrer in Fig. 1 gezeigten
Stellung, die der Transportstellung des Stapelbehilters
entspricht, am Rahmengestell 2 arretiert. Hierzu sind jeweils
an der AuBenseite der Schwenkarme 11 Arretierungsklinken 21
gelagert (Fig. 2), die iber eine gemeinsame Welle 22 in der
Profilschiene 12 durch einen [landhebel 23 gegen Federkraft
betdtigbar sind. Die Arretierungsklinken 21 greifen in der
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Arretierungsstellung hinter einen Riegel 24, der am Pfosten 3
angebracht ist. In dieser Stellung werden die Formteile 1 fiir
den Transport und die Lagerung des Stapelbehalters
unverriickbar in ihrer Stellung gehalten.

Zur Beschickung des Stapelbehdlters und zur Entnahme der
Formteile 1 werden die Schwenkarme 11 mit den daran
angebrachten seitlichen Halteleisten 15 und 16 nach Losen der
Arretierung seitlich ausgeschwenkt, wie dies in Fig. 4
angedeutet ist. Das Ausschwenken muB nur so weit erfolgen,
bis die Formteile 1 ausreichend freigegeben sind. Um die
Formteile 1 auch zur Seite hin von Hand entnehmen bzw.
einsetzen zu kdnnen, kdnnen die Schwenkarme 11 um mehr als
180° nach oben geschwenkt werden, bis sie in ihrer oberen
Puhestellung an Anschldgen 25 zur Anlage kommen, die an den
Kragarmen 7 befestigt sind.

Abweichend von dem bisher bescﬁriebenen Ausfﬁhrungsbeispiel
konnen die die Kopfleisten 5 tragenden Kragarme 7 auch an den
Schwenkarmen 11 starr befestigt sein, wie in Fig. 5 gezeigt,
Die Schwenkarme 11 sind dann unmittelbar an den Pfosten 3
schwenkbar und 13sbar gelagert, so daB die beim Beispiel nach
den Fig. 1 bis 4 dargestellten Iiiilsen 3 entfallen.

Wenn zur Umstellung auf andere Formteile die Schwenkarme 11
mit den daran angebrachten seitlichen Halteleisten 15 und 16

ausgewechselt werden, werden dabei zugleich auch die oberen
Halteleisten 5 ausgewechselt.

Bei diesem Ausfilhrungsbeispiel nach Fig. 5 konnen die
Schwenkarme 11 jedoch nur um einen kleinen Winkel nach aufen
geschwenkt werden, um die aufgenommenen Formteile
freizugeben. Ein seitliches Hochschwenken der Halteleisten 15
und 16, das eine Be- oder Entladung ven der Seite her von
Hand erméglichen wiirde, ist dabei ausgeschlossen.
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Bei dem in Fig. 6 gezeigten Ausfilhrungsbeispiel ist die obere
topfleiste 5' unmittelbar auf der Halteleiste 15 angeordnet;
die Zdhne der Kopfleiste 5' ragen angendhert horizontal nach
innen und nehmen die oberen Abschnitte der Formteile 1 auf,
die in gleicher Weise automatisch eingestellt werden konnen
vwie bei den vorher beschriebenen Ausfiihrungskeispielen. Bei
der Ausfihrung nach Fig. 6 ist es jedoch mdglich, den
Schwenkarm 11 vollstandig nach oben zu schwenken, um einen
freien seitliche Zugang zum Stapelbehdlter zu ermdglichen.
Der Stapelhbehdlter kann daher auch von Hand von der Seite her
beschickt und entladen werden.

Der Stapelbehdlter ist vorzugsweise lidnglich, d.h: mit
rechteckigem Grundrif ausgefiihrt. Die Stirnseite, an der die
Beschickung und Entnahme erfolgt, ist entweder - wie
beschrieben - die Schmalseite oder die Breitseite. Die '
Ausriistung der Rahmengestelle 2 mit den Kopfleisten 5, den
seitlichen Halteleisten 15, 16 und den Bodenleisten 4 erfolgt
so, daB sich diese Leisten entweder in Lingsrichtung oder in
Querrichtung des Stapelbehd@lter erstrecken. Diése
universellen MOglichkeiten der Ausrlistung des Stapelbehéilters
filhren dazu, daB nur zwei GrdBen von Rahmengestellen 2
ausreichen, alle Blechformteile aus der
Personenwagenfertigung aufzunehmen.

Der in Fig.7 dargestellte Stapelbehilter fiir Formteile 101,
beispielsweise Blechstanzteile im Automobilbau, weist ein
Rahmengestell 102 mit vier Pfosten 103 an den Ecken und
Bodenleisten 104 auf die die Formteile 101 tragen. Die
Pfosten 103 sind umklappbar und/oder abnehmbar am
Rahmengestell 102 angebracht. An ihren oberen Enden sind
jeweils die beiden Pfosten 103 an jedem Ende des
Stapelbehdlters durch eine Briicke 105 miteinander verbunden.
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Auf beiden Seiten sind zwei lingsverlaufende Halteleisten 106
und 107 vorgesehen, die jeweils mit einer Zahnleiste 108
versehen sind, die Aussparungen 109 zur Aufnahme der Rinder
der Formteile 101 aufweist (Fig.11).Jede Halteleiste 106 bzw.
107 ist an ihren beiden Enden jeweils {iber einen waagrééht
quer zur Halteleiste 106 bzw. 107 verschiebbaren Tragarm 109
mit einer Konsole 110 verbunden.

Der Tragarm 109 ist jeweils an der Konsole 110 zwischen
oberen und unteren Fihrungsrollen 111 (Fig., 12) waagrecht
verschiebbar gefiihrt. Am Tragarm 109 ist ein Rastbolzen 112
gelagert, der parallel zu der Halteleiste 106 bzw. 107
verschiebbar ist. Der Rastbolzen 112 ist wahlweise in zwei
Rastdffnungen an der Konsole 110" einrastbar, so daB der
Tragarm 109 in seiner vorgeschobenen Stellung (Fig. 7) und
seiner zurlickgezogenen Stellung (Fig. 9) arretiert werden
kann. Das freie Ende des Rastbolzens 112 dient dabei zugleich
als Griff, der nicht nur fiir das Herausziehen des ‘Rastbolzens
112 parallel zur Halteleiste 106 bzw. 107, sondern auch zur
Querverschiebung der Tragarme 109 und damit der Halteleisten
106 bzw. 107 dient.

Jede Konsole 110 ist mit einem Triger 113 verbunden, der
durch einen Lé&ngsschlitz 114 des zugeordneten Pfostens 103
ragt. Der Trdger 113 ist im inneren des als Hohlprofil
ausgefiihrten Pfostens 103 mit einem Konsolenschlitten 115

verbunden, der entlang dem Pfosten 103 verschiebbar gefiihrt
ist.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 11 weist der
Konsolenschlitten 115 an allen Seiten aus gleitfihigem
Kunststoff bestehende Gleitleisten 116 auf, die an den
Innenwdnden des Pfostens 103 gefiihrt sind.
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Eine andere Ausfihrungsform des Xonsolenschlittens 115 ist in
Fig. 12 gezeigt. Hierbei sind am Konsolenschlitten 115
Fihrungsrollen 117 gelagert, die sich ebenfalls nach allen
vier Seiten an den Innenwidnden des Pfostens 103 abstiitzen und
den Konsolenschlitten 115 fuhren.

Unterhalb oder oberhalb der Konsole 110 ist eine
Klemmvorrichtung 118 vorgesehen, die dazu dient, die Xonsole
110 am Pfosten 103 festzuklemmen. Ein Klemmbolzen 119, der an
seinem inneren Ende im Inneren des Pfostens 103 eine
Klemmscheibe 120 trdgt, ist mit einem verschwenkbaren
Klemmhebel 121 verbunden. An der Mabe 122 des Klemmhebels 121
ist mindestens eine Schrigfliche vorcesehen, die sich an
einer entsprechenden Schragfliche einer Wand 123 abstiitzt,
die mit der Konsole 110 verbunden ist. ¥Wenn der Klemmhebel
121 verschwenkt wird, zieht er die Klemmscheibe 120 nach
aufen und arretiert somit die Konsole 110 in der gewlinschten
lIchenstellung.

Fig. 7 zeigt den Stapelbehé&lter in der Transportstellung. Die
in geringem Abstand hintereinander stehend aufgencmmenen
Formteile 101 werden an Ihren Randern durch die Zahnleisten
108 an den Halteleisten 107 gehalten. Wie beim vorher
beschriebenen Ausfilhrungsbeispiel kodnnen die Halteleisten 107
eine Gummiauflage tragen. An Ihrer Unterkante ruhen die
Formteile 101 auf den Bodenleisten 104.

_Zur Beschickung oder Entnahme werden die seitlichen
lalteleisten 106, 107 in die in Fig. 9 gezeigte
zurlickgezogene Stellung gebracht, wihrend die Formteile 101
von oberen und unteren Halteeinrichtungen 124 und 125
gehalten werden, die nicht Teil des Stapelbehilters sind,
sondern an den Be- oder Entladestationen vorgesehen sind. In
dieser Stellung konnen die Formteile 101 durch eine
.automatische Beschickungs- oder Entnahmevorrichtung zugefiihrt
oder entnommen werden. AnschlieBend werden die Halteleisten
106, 107 vorgefahren und arretiert.
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Zur manuellen Beschickung oder Entnahme werden die
Halteleisten 106, 107 an einer Seite des StapelbehZlters in
die in Fig. 10 gezeigte Stellung gebracht, indem die Konsolen
110 nach 1dsen der Klemmvorrichtung 118 nach oben bzw. nach
unten an den Pfosten 103 verfahren werden, bis die Formteile
101 von der Seite her frei zuginglich sind. Die Formteile 101
werden dabei durch die gegeniiberliegenden Halteleisten 106,
107 und die Bodenleisten 104 gehalten. Zumindest eine der
Bodenleisten 104 kann hierfiir eine mit einer Zahnung oder
Teilung 126 versehene Oberseite aufweisen.

Zur Umriistung eines Stapelbehilters auf andere Formteile
werden nur diejenigen Teile ausgewechselt, die an die
Abmessungen und den notwendigen gegenseitigen Abstand der
Formteile angepaBt sind. '
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Stapelbehdlter filir Formteile
Patentanspriliche

1. Stapelbehdlter fiir Formteile, insbesondere
Blechstanzteile, mit einem Rahmengestell mit Pfosten, in dem
die Formteile tragende Bodenleisten angeordnet sind, dadurch
gekennzeichnet, daB an beiden Seiten des Rahmengestells
(2,102) mindestens jeweils eine lingsverlaufende Halteleiste
(15, 16, 106, 107) seitlich wegbewegbar ist, daf die
Halteleisten (15, 16, 106, 107) in ihrer Haltestellung am
Rahmengestell (2,102) verriegelbar sind und das die
Halteleisten (15, 16, 106, 107) abnehmbar am Rahmengestell
(2,102) angebracht sind.

2. Stapelbehdlter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Halteleisten (15, 16, 106, 107) eine Auflage (17, 18)
aus weichem Material tragen.

3. Stapelbehdlter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB auf jeder Seite des Pahmengestells (2,102) zwei Halteleisten
(15, 16, 106, 107) im Abstand {ibereinander angeordnet sind.
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4., Stapelbehdlter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB die Halteleiste (16, 106, 107) eine mit Aussparungen (20) zur
Aufnahme der Ridnder der Formteile (1, 101) versehene Zahnleiste
(19, 108) aufweist. |

5. Stapelbehdlter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Halteleisten (15, 16) an seitlich ausschwenkbaren
Schwenkleisten (11) befestigt sind.

6. Stapelbehdlter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
da8 die mit Aussparungen (5a) versehenen Kopfleisten (5)
jeweils an Kragarmen (7) angebracht sind, die an 18sbar auf
die Pfosten (3) aufgesetzten Hiilsen (8) befestigt sind, und
daB die die seitlichen Halteleisten (15, 16) tragenden
Schwenkarme (11) an den Hiilsen (8) gelagert und‘gemeinsam mit
diesen austauschbar sind.

7. Stapelbehdlter nach, Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB an den Schwenkarmen (11) jeweils Arretierungsklinken (21)
angebracht sind, die mit am Rahmengestell (2) angebrachten
Riegeln (24) in Elngrlff treten,

8. Stapelbehdlter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die mit Aussparungen (5a) versehenen Kopfleisten (5)
Jeweils an Kragarmen (7) angebracht sind, die mit den
Schwenkarmen (11) starr verbunden sind.

9. Stapelbehdlter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die mit Aussparungen (5a) versehenen Fopfleisten (5')
jeweils an den oberen seitlichen Ilalteleisten (15) angeordnet
sind und horizontal nach innen vorspringen.

10. Stapelbehidlter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die die seitlichen Halteleisten (15, 16) tragenden

Schwenkarme (11) um mehr als 180° in eine obere Ruhestellung
schwenkbar sind, in der sie an einem Anschlag (25) anliegen.
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11. Stapelbehé&lter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
das jede Halteleiste (106, 107) an ihren beiden Enden jeweils
Uber einen waagrecht quer zur Halteleiste (106, 107)
verschiebbaren Tragarm (109) mit einer entlang einem Pfosten
(103) des Rahmengestells (102) senkrecht verschiebbaren und
arretierbaren Konsole (110) verbunden ist.

12, Stapelbehdlter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Tragarm (109) an der Konsole (110) zwischen oberen
und unteren Fiihrungsrollen (111) waagrecht verschiebbar
gefithrt ist. '

13. Stapelbehiilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
da8 der Tragarm (109) mit parallel zur Halteleiste (106, 107)
bewegbaren Rastbolzen (112) versehen ist, die wahlweise in
zwel Rastoffnungen an der Konsole (110) einrastbar sind.

14. Stapelbehdlter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB8 jede Konsole (110) iber einen Trdger (113), der durch
einen Léngsschlitz (114) des zugeordneten Pfostens (103)
ragt, mit einem im Pfosten (103) verschiebbaren und geflihrten
Ronsolenschlitten (115) verbunden ist.

15. Stapelbehélter nach Anspruch 14, dadurch gekennéeichnet,
daB die Konsole (110) mit einer in den Langsschlitz (114) des
Pfostens (103) eingreifenden und an diesem festklemmbaren
{lemmvorrichtung (118) verbunden ist.

16. Stapelbehdlter nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dag jeweils die beiden Pfosten (103) an
jedem Ende des Stapelbehillters an ihren oberen Enden durch
eine Briicke (105) miteinander verbunden sind.
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