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oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b zakleszczenia
i przesuwania pretéw, nitek, drutéw i taSm w ruchu
cigglym i urzadzenie do stosowania tego sposobu,
zwlaszcza do zasilania agregatow rozdrabniajgcych,
wykrawajacych i przebijajacych.

Znane dotychczas urzgdzenia zaciskowe lub mo-
cujace uniemozliwiaja chwytanie przedmiotu obra-
bianego z duzg sila wzdluz duzej powierzchni.

Celem wynalazku jest rozwigzanie tego zadania
za pomocg prostych S$rodkéw i przy$pieszonego
uruchomienia.

Aby osiagnaé¢ ten cel zastosowano urzadzenie za-
ciskowe w ktérym przedmioty obrabiane; to jest
nitki, drut i tym podobne wyroby jest otoczony przez
szereg dzielonych pierScieni, umieszczonych w ela-
stycznej przeponie cylindrycznej, ktéra dociska cze-
$ci pierScieni do przedmiotu obrabianego za pomo-
ca Sfrodka ciSnieniowego. W przypadku gdy dzia-
tanie Srodka ci$nieniowego jest zwiekszone, to na-
stepuje ustawianie sie docisku.

Duzg zaleta urzadzenia zaciskowego w poréwna-
niu ze znanymi urzadzeniami zakleszczajacymi jest
to, ze docisk rozdzielony jest na wiele ruchomych
niezaleznych od siebie pierScieniowych czesci wsku-
tek czego cala sita mocujaca dziala na duzej po-
wierzchni w przypadku gdy powierzchnia przed-
miotu obrabianego posiada odksztalcenie spowodo-
wane btedami wykonawstwa lub innymi. Pomimo
duzej iloSci pierScieni uruchamianie urzadzenia jest
proste, a jego sprawno$é¢ jest bardzo dobra, ponie-
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waz pierécienie uruchamiane sg za pomoca wspdlnej
elastycznej membrany.

Przedmiot wynalazku dotyczy ré6wniez sposobu,
w ktérym urzadzenie zaciskowe umozliwia, dzieki
zastosowaniu cylindra hydraulicznego lub pneuma-
tycznego zakleszczanie, oraz przesuw.

Stosowane uklady pizesuwu zawieraja dwa od-
dzielne, uruchamiane pneumatycznie lub hydraulicz-
nie cylindry, ktére wymagaja co najmniej dwoéch
pneumatycznych lub hydraulicznych zaworéw.
Uklady te wymagaja odpowiednich cylindréw i za-
wordéw niezbednych do stosowania oraz duZej prze-
strzeni ze wzgledu na swa konstrukcje, przy czym
posiadaja jeszcze ten blad, ze po kazdej obrébce
tworza znaczng ilo§é odpadéw a konce przedmiotu
obrabianego muszg byé przesuwane recznie.

Istota wynalazku w zakresie sposobu polega na
tym, Ze mocowanie i przesuw materialu wyjScio-
wego dokonywany jest za pomoca odpowiednio
uksztaltowanego ukladu tlok6w, umieszczonych
w jednym cylindrze, przy czym urzadzenie to na-
daje sie do przenoszenia duzych sil osiowych za
pomocg dowolnego ukladu ci$nieniowego. Za pomo-
ca tego urzadzenia mozna osiggngé w przesunig-
tym materiale, na przyklad w precie lub w nitce
osiowo skierowane naprezenie o takiej wielkoSci,
ktéra wystarcza do osiagniecia stanu plastycznego
preta.

Dlugo$é przesuwu w urzadzeniu wykonanych
zgodnie z wynalazkiem jest szybka i latwa do
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zmiany, a koszty Wytwarzanié urzadzenia, w po-
réwnaniu z innymi urzadzeniami o podobnym prze-
znaczeniu sa mniejsze.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzgdzenie do zakleszczenia i przesu-
wania w przekroju podtuinym, fig. 2 — cze§é urzg-
dzenia w przekroju wzdiuz linii A-A z fig. 1,
fig. 3 — odmiane urzadzenia w przekroju wzdiuz-
nym z fig. 1 i 2 i fig. 4 — odmiane urzgdzenia
z fig. 3, w przekroju poprzecznym.

Urzadzenie umieszczone jest w cylindrze 7, zam-

knietym z obu stron przez tarcze 11 i 12. Przedmiot
obrabiany 8 uchwycony jest przez diwignie kato-
wa 2, polaczong za pomocay czopa przegubowego 4
z jedna nacigtg tarczg 3, prowadzong szczelnie
w cylindrze 7. Diwignie katowe 2 polgczone sa

z tlokiem 1 za pomocg sworzni 13. Do oddzielania -

przedmiotu obrabianego 8 i przestrzeni cylindra 7
stuzy tuleja 4, ktérej lewy koniec z fig. 1 przylega
do ttoka 1.

Powr6ét urzadzenia w jego polozenie wyjSciowe
umozliwia sprezyna 6, ktéra naciska na tlok 1 za
pomocg krazka 9 poprzez sworzen osadczy 5.

Uruchomienie urzadzenia przebiega w ten sposob,
ze na skutek dzialania ci$nienia oleju, wprowadzo-
nego przez otwoér 10 tarczy nakrywajacej 12, fig. 1,
tlok 1 przesuwa sie razem z tulejg 14 w cylindrze 7
w lewo wskutek czego miedzy tarcza 3 a cylin-
drem 7 wystepuje duza sita tarcia dzieki ktéremu
dzwignie katowe 2 obracaja si¢ wok6t sworzni 4.
Proporcja ramion diwigni katowej 2 jest tak do-
brana, ze wskutek obrotu sa one dociskane do
przedmiotu obrabianego 8 i przedmiot ten zaciskaja.
Razem z zaciskiem przedmiotu obrabianego 8 swo-
rznie osadcze 5 wkrecone w tlok 1 réwniez prze-
suwajg sie w lewo i przesuwajg swymi odsadze-
niami krazek 9 na skutek czego rozpoczyna' sig
$ciskanie sprezyny 6.

W czasie pierwszej fazy uruchamiania przedmiot
obrabiany 8 i cze$ci ruchome 1, 2, 3 i 9, umiesz-
czone w cylindrze 7, tworzg na skutek docisku
dzwigni katowych 2 do przedmiotu obrabianego 8
i na skutek docisku sprezyny 6, wspOlnie przesuwny
uktad.

Dalszy doptyw oleju powoduje przesuw elemen-
tow ruchomych przy jednoczesnym docisku sprezy-
ny 6 w lewo i prowadzeniu obrabianego przedmio-
tu 8. Ruch ten trwa do czasu gdy lewy koniec
przedmiotu obrabianego 8 nie uderzy o nie uwido-
czniony na rysunku zderzak. ‘

Po zaniku ci$nienia oleju, sprezyna 6 porusza krag-
zek 9 i tlok uruchamiajgcy 1 w prawo za pomocg
sworzni osadczych 5. Wskutek tego przesuwu dzwi-
gnie katowe 2 obracane sa przez sworznie 13 i dzie-
ki temu nastepuje przemieszczenie przedmiotu obra-
bianego 8. Z uwagi na to, ze tarcza 3 znajduje sie
w spoczynku az do momentu, gdy sworznie osad-
cze 5 nie przesung tloka i innych elementéw, to
nastepuje przemieszczenie przedmiotu obrabianego
8, a nastepnie przesuw innych elementéw. Przy
powrotnym ustawieniu przedmiot obrabiany 8 nie
jest przesuwany w kierunku powrotnym lecz pozo-
staje na swym miejscu.

Nastepuje to na skutek nacisku sprezyny 6
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4
i krazka 9 na tarcze 3, wskutek czego ruchome
elementy 1, 2, 3 i 9 wracaja z powrotem w swe

prawostronne potozenie wyjSciowe.

Z powyzszego wynika, Ze zaréwno mocowanie
przedmiotu obrabianego 8, jak i jego przesuw do-
konywany jest za pomoca tylko jednego tloka 1
i w urzadzeniu zgodnie z wynalazkiem stosuje sie
tylko jeden cylinder hydrauliczny 7.

Na fig. 3 i 4 przedstawiono odmiane urzgdzenia
do stosowania sposobu wedtug wynalazku. Przed-
miot odmiany wedlug wynalazku szczegblnie przy-
datny jest do stosowania w maszynach o duzej
i matej wydajno$ci przy rozdrabnianiu i prascwaniu
natryskowym. Nadaje sie ona réwniez, w przypadku
obrébki pretéw i nitek o wigkszym przekroju po-
przecznym oraz do takiego przenoszenia osiowego
sily lub do podparcia drugostronnego, ktére wywo-
luje w precie wyizsze lub przewyzszajgce znacznie
granice plastyczno$ci naprezenia. .

Urzadzenie mocujace i przesuwajgce, uwidocznio-
ne na fig. 3 i 4, jest umieszczone w cylindrze 15
i jest podzielone na trzy komory uruchomienia.

Promieniowa komora ci$nieniowa I ograniczona
jest przez elastyczng tuleje uszczelniajgcg 18 i przez
pierScienn dystansowy 25. Wewnatrz tulei uszczel-
niajacej 18 umieszczone sg dzielone pierscienie 17
przenoszace site i pierScienie zaciskowe 16. Pier-
Scienie zaciskowe 16 i pierscienie 17 przenoszace
sil¢ s3 wykonywane o dwu lub wielokrotnym po-
dziale. PierScienie te uwidocznione sg na fig. 4.
Aby podzialy trzymaty sie w tej samej plaszczyz-
nie osiowej, Kklin 21 eliminuje obrét pierscieni
wzgledem siebie, a elastyczna wkladka 19 oddala
od siebie dwa poélpierScienie.

Elementy zaciskowe zamkniete sg z obu stron
za pomocg pokryw 26 i 27, wkreconych w pierScien
dystansowy 25. Komora II przesuwajgca i przeno-
szgca sile osiowa jest ograniczona przez pokrywe
22, tuleje 31 i tlok 20, umieszczony w cylindrze 15.

Komora odciggajaca III jest ograniczona przez
pierScien 24, osadzony w cylindrze 15, przez tidk
20 i pier§cien 23 przenoszacy sile, ktéry wkrecony
jest w pokrywe 27 i w tlok 20.

Uruchamianie urzadzenia odbywa sie w spos6b
nastepujacy. Olej wysokoci$nieniowy wprowadzany -
jest jednocze$nie przez otwory wlotowe 28 i 29 do
komér I i IL Olej wprowadzany przez otwoér wlo-
towy 28 dzialajac na tuleje uszczelniajgcg 18 prze-
suwa za pomoca docisku pier§cienie 17 przenoszace
site oraz pierScienie zaciskowe 16 wskutek czego
nastepuje zacisk obrabianego przedmiotu 8.

Olej wprowadzony przez otwér wlotowy 29 dzia-
ta na prawostronng powierzchnie tloka 20 przesu-
wajac go w lewo, a razem z nim przesuwa sie
pierScienn 23 przenoszacy sile oraz polgczony uktad
mocujacy, skladajacy sie z elementéw 17, 16, 18,
25 i 27 jako tez zamocowany przedmiot obrabiany
8. Skierowany ruch w lewo postepuje az do mo-
mentu poki nie nastgpi zetkniecie sie z lewostron-
nym koficem przedmiotu obrabianego 8. Stan ten
charakteryzuje polozenie robocze urzadzenia.

Gdy uplynie czas wymagany do wykonania pro-
cesu, to w komorach I i II ci$nienie spada, wsku-
tek czego pier§cienie zaciskowe 16 oddziatywuja na
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podkladke elastyczng 19 i
przedmiot 8.

Jezeli nie ma juz ci$nienia w komorach I i II,
to olej jest odprowadzany przez otwér 30 do ko-
mory odciagajacej III. Przeplywajacy olej dziala
na lewostronng powierzchnie piericieniows ttoka
20 i przesuwa go w prawo, a wraz z nim pier§cien
23 przeznaczony do przenoszenia sily oraz uklad
_mocujacy, skladajacy sie z elementéw 27, 16, 17,
18, 25 i 26, az do prawostronnego polozenia kran-
cowego. 3

Wszystkie elementy pier§cieni zaciskowych wy-
wotuja wymagang sile mocujacg wskutek elastycz-
nosci przepony réwniez w tym przypadku gdy po-
wierzchnia przedmiotu obrabianego 8 posiada nie-
réwnosci lub bledy.

zwalniajg obrabiany

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb zakleszczania i przesuwania pretéw, ni-
tek, drutow lub tasm, przepuszczanych przez wne-
trze cylindra, znamienny tym, ze przedmiot obra-
biany mocuje sig¢ za pomoca urzadzenia mocujacego
hydraulicznego, pneumatycznego lub mechaniczne-
g0, umieszczonego i przesuwanego w tym cylindrze,
a nastepnie po przemieszczeniu przedmiotu obra-
bianego cofa sig tylko urzadzenie mocujgce réwniez
w cylindrze w spos6b hydrauliczny, pneumatyczny
lub mechaniczny. ;

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze wewnatrz poddanego
dzialaniu oleju ttoka (1), umieszczonego w nieru-
chomym cylindrze (7) pneumatycznym lub hydra-
ulicznym znajduje sie izolowana przez olej komora,
przeznaczona do przeprowadzania przez nig przed-
miotu obrabianego (8), a z drugiej strony tloka (1)
umieszczone sg dwie lub kilka diwigni katowych
(2) dociskajgcych obrabiany przedmiot (8), ktérych
jedno ramie styka sie z tlokiem (1), a drugie
z przedmiotem obrabianym (8), przy czym czop
obrotowy (4) dzwigni katowych (2) jest umiesz-
czony w tarczy (3), dociskanej sprezyng lub w spo-
s6b hydrauliczny do urzadzenia przesuwajgcego,
a tarcza (3) ma ksztalt pierScienia, natomiast trzo-
ny diwigni katowych (2) dociskajgce przedmiot
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6
obrabiany (8) znajdujg sie w otworze pierscienia.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze tlok (1) powodujacy przesuw jest polgczony
w taki spos6b, ze za pomocg dwoéch lub wiecej
sworzni osadczych (5) z dociskanym sprezyng krgz-
kiem (9), cofajacym urzadzenie mocujace, Ze czopy
(4) sa zamocowane do ttoka (1), na ktéorym krgzki
spoczywaja swymi odsadzeniami i sg prowadzone
za pomocg ttoka (1), przeznaczonego do przemie-
szczania dzwigni katowych (2).

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym,
ze przedmiot obrabiany (8) jest otoczony przez na-
dajace si¢ do jego mocowania pier§cienie dzielone,
uszeregowane jeden obok drugiego, a szereg pier-
$cieni dzielonych jest réwniez otoczony przez ela-
styczng przepone cylindryczng, ktoéra jest umiesz-
ezona W pier§cieniowej komorze pneumatycznej
lub hydraulicznej dzieki czemu ogranicza ona te ko-
more z jednej strony, a druga strona komory jest
ograniczona przez cylinder, przy czym komora ta
jest polaczona ze zbiornikiem oleju za pomocg za-
mykanego przewodu.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
ze szereg pierScieni dzielonych (16), zakleszczajg-
cych przedmiot obrabiany (8), jest otoczony przez
dalszy szereg tak samo dzielonych pierScieni (17)
przenoszacych sity, a w plaszczyZnie podzialu pier-
$cieni (17) lub pierScieni zaciskowych (16) umiesz-
czone sg wkladki elastyczne (19) natomiast czeSci
pierScieni stykajg sie z listwami (21), eliminujgcy-
mi obrét pierScieni.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 lub 5, znamienne
tym, ze w stabilnym cylindrze pneumatycznym lub
hydraulicznym (15) znajdujg sie trzy komory (I,
II i III), z ktérych komora (I) jest ograniczona przez
przeponeg cylindryczng (18), a obie komory (II i IIN)
znajduja sie z obu stron tloka (20), przesuwajgcego
przedmiot obrabiany (8) i uruchamiajgcy urzadze-
nie mocujace.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze szereg pierScieni dzielonych jest otoczony przez
pokrywy (26 i 27), zamocowanych do pier§cienia
dystansowego (25) w komorze pneumatycznej lub-
hydraulicznej (I) przy czym pokrywy (26 i 27) sa
prowadzone w cylindrze (15), a pokrywa (27) jest
potaczona z tlokiem (20).
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