CH 650948 AS

@ Anmeldungsdatum: 26.05.1981

W

Erfindungspatent fiir die Schweiz und Liechtenstein
Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978

@ PATENTSCHRIFT as

]

SCHWEIZERI"SCHE EIDGENOSSENSCHAFT ® CH 650 048 AS
BUNDESAMT FUR GEISTIGES EIGENTUM

tll‘

6) Int.CL% B02C 13/13
B02C 23/16

@) Gesuchsnummer: 3430/81 , @ Inhaber:
Chemimas Vegyigép Tervezo és Fovallalkozo
Vallalat, Budapest (HU)

@ Prioritét(en): 13.06.1980 HU 1492/80 @ Erfinder:
Nagy, Egon, Budapest VII (HU)
@9 Patent erteilt: 30.08.1985
@ Patentschrift ' Vertreter:
veroffentlicht: 30.08.1985 : Rottmann Patentanwiilte AG, Ziirich

69 Schleuderbrecher mit umlaufend angetriebenem Rost.

@ Bei einem Schleuderbecher mit einem Brechergehiu-

se (1) dreht sich um einen Rotor (2) ein Rostkorb
(3) auf Rollen (4). Im Rostkorb (3) bilden Rostelemente
(5) ein Prisma, dessen Querschnitt ein Zwédlfeck bildet.
Die Ecken (6) der Rostelemente (5) sind im Verhiltnis
zu den Seiten um den Winkel a abgeschrigt, wodurch je-
der Eckenwinkel des Zwdlfecks um 2o kleiner ist als
150°. Die Rostelemente (5) konnen entsprechend der
Breite des Bechers in mehreren Reihen angeordnet sein.
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1. Schieuderbrecher mit umlaufend angetriebenem Rost,
dadurch gekennzeichnet, dass der Querschnitt des Rostes ein
Vieleck darstellt und der Rost dadurch die Form eines Pris-
mas mit vieleckigem Querschnitt aufweist.

2. Schleuderbrecher nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kanten des Vieleckprismas miteinander ei-
nen Winkel einschliessen, der kleiner als der Eckwinkel des
entsprechenden regelméssigen Vielecks ist.

3, Schleuderbrecher nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die das Vieleckprisma bildendén Fla-
chen in unmittelbarer Nihe der Kanten angeschrigt sind.

4. Schleuderbrecher nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die das Vieleckprisma bildenden Fl&-
chen nach innen konvex sind.

Die Erfindung betrifft einen Schleuderbrecher mit um-
laufend angetriebenem Rost.

Aus der ungarischen Patentschrift Nr. 160 238 ist ein
Schleuderbrecher mit umlaufend angetriebenem Rost be-
kannt, dessen Anwendungsgebiet die Zerkleinerung sproder,
nicht plastischer Erze, Minerale, Gesteine, ferner industriel-
ler Produkte bezichungsweise Nebenprodukte ist, sofern der
physikalische Zustand dieser Arbeitsgiiter das Brechen und
trockene Sichten (Klassifizieren nach der Teilchengrdsse) er-
moglicht.

Schleuderbrecher mit umlaufend angetriebenem Rost -
werden insbesondere dann vorteithaft eingesetzt, wenn die
obere Teilchengrdsse des gebrochenen Gutes genau eingehal-
ten werden muss und moglichst wenig feinteilige Fraktion
anfallen soll.

Wie bekannt ist, wird beim Schleuderbrecher mit Dreh-
rost das Sichten des zerkleinerten Gutes durch den um den
mit Schlagleisten ausgeriisteten Rotor umlaufenden Rost
vorgenommen, der gleichzeitig auch beim Zerkleinern als
Aufprallfliiche dient. Die Roste der bekannten Schleuderbre-
cher haben die Gestalt eines Zylinders mit kreisformigem
Querschnitt. Der Rost beaufschlagt den Rotor kontinuier-
lich mit dem zu brechenden Material, indem er um seine
Achse rotierend das Gut anhebt und in einer parabolischen
Flugbahn auf den Rotor wirft.

Fiir diese dreifache Aufgabe wurden bisher aus Stiben
(Leisten) ausgebildete Roste mit kreisférmigem Querschnitt
verwendet. Auch aus perforierten Platten oder aus Ringen
zusammengesetzte Rostkonstruktionen sind bekannt. Vor
allem bei den beiden letzteren ist es vorteilhaft, den Rost in-
nen mit in Lingsrichtung verlaufenden Leisten zu versehen,
weil diese den Hub des Gutes giinstig beeinflussen. Infolge-
dessen kann der Brecher mit einem geringeren Fiillgrad ar-
beiten, zum Antrieb des Rostes ist weniger Energie erforder-
lich, und in der Masse des am Rost bewegten Gutes ist die
selbstmahlende Wirkung geringer, wodurch weniger super-
feine Fraktion gebildet wird.

Die in Léngsrichtung verlaufenden Leisten des Rostes
konnen an ihrer inneren Fliche mit Kanten versehen wer-
den, wodurch die Aufgabefahigkeit des Rostes vor allem
dann verbessert wird, wenn zwischen der Anzahl der Leisten
und der Stiickgrosse des aufgegebenen Gutes Einklang be-
steht. Werden weniger Rostleisten verwendet, so wird die
freie Sichtungsfliche kleiner, was hinsichtlich der Leistung
des Brechers ungiinstig ist.

Die bisher bekannten Losungen haben den gemeinsamen
Nachteil, dass die zum Beaufschlagen dienenden Leisten be-
ziehungsweise Kanten schnell verschleissen, was mit einem
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schnellen Absinken der Aufgabefahigkeit und der Notwen-
digkeit hiufigen Auswechselns verbunden ist.

Fin weiterer Nachteil der aus Stiben bestehenden Roste
besteht darin, dass die beim Aufprall entstehenden, sehr
starken Stosskrifte immer nur einen einzigen Stab belasten,
so dass — insbesondere fiir grobes Gut — die Stibe aus hoch-
festem Material und mit grossem Querschnittsfaktor ange-
fertigt werden miissen. Diese Stébe sind deshalb schwer, die
Materialausnutzung ist ungiinstig.

Ziel der Erfindung ist die Schaffung einer Rostkonstruk-
tion, die auch ohne schnell verschleissende Leisten oder
Kanten eine gute Aufgabefihigkeit sowie hohe Festigkeit
anfweist und eine bessere Materialausnutzung ermdglicht.
Die Rostkonstruktion soll eine zureichende freie Sichtungs-
fliiche gewdhrleisten und aus modernen verschleissfesten
Gussmaterialien wirtschaftlich herstellbar sein.

Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, dass die die
Aufgabefihigkeit des Rostes vergrossernden, aus seiner in-
neren Fliiche hervorstehenden Stibe beziehungsweise Lei-
sten durch deren negative Gestalt, d.h. durch entsprechend
ausgebildete Nuten und Rinnen ersetzt werden konnen.

Gegenstand der Erfindung ist demnach ein Schleuderbre-
cher mit umlaufend angetriebenem Rost. Fiir den erfin-
dungsgemassen Brecher ist kennzeichnend, dass der Quer-
schnitt seines Rostes nicht kreisférmig ist, sondern ein Viel-
eck darstellt. Dadurch hat der Rost nicht die Form eines Zy-
linders mit Kreisquerschnitt, sondern die Form eines Viel-
eckprismas. (Das Prisma mit vieleckigem Querschnitt ist ma-
thematisch gesehen zwar ebenfalls ein Zylinder — seine samt-
lichen Mantellinien verlaufen parallel zur Achse —, um je-
doch Missverstindnisse und Verwechstungen mit dem in der
Technik schlechthin als «Zylinder» bezeichneten Zylinder
mit kreisfrmigem Querschnitt zu vermeiden, wird im fol-
genden der Ausdruck «Prisma mit vieleckigem Querschnitt»
gebraucht. Es wird jedoch ausdriicklich darauf hingewiesen,
dass in den Schutzumfang der Erfindung auch Roste mit
vieleckigem Querschnitt fallen, deren Seitenfléchen nicht
eben, sondern nach innen konvex sind.)

Gemiiss einer zweckmdssigen Ausfithrungsform der Er-
findung schliessen die Kanten des Vieleckprismas miteinan-
der einen kleineren Winkel ein, als dies im Falle eines regel-
missigen Vielecks als Querschnitt der Fall wére. Dies kann
dadurch erreicht werden, dass die das Vieleckprisma bilden-
den Flichen in unmittelbarer Nihe der Kanten angeschragt
werden, wodurch sie sich in einem spitzeren Winkel treffen.
Vorteilhaft ist es auch, die Fléichen nicht als ebene Flichen
auszubilden, sondern mit einem Kriimmungsradius zu verse-
hen dergestalt, dass sie nach innen konvex sind und aus die-
sem Grunde einen spitzeren Winkel einschliessen als die Sei-
ten eines regelmissigen Vielecks.

Die Erfindung wird an Hand vorteilhafter Ausfithrungs-
formen mit Hilfe der Zeichnungen néher erldutert.

‘Fig. 1 zeigt die Kréfteverhaltnisse, d.h. die auf einin ei-
ner der Ecken des Vieleckprismas befindliches Teilchen ein-
wirkenden Kréfte;

Fig. 2 stellt die gleichen Kréifteverhiltnisse fiir den Fall
dar, dass durch das erwdhnte Anschrégen der Fléchen ein
spitzerer Kantenwinkel ausgebildet wurde; in

Fig. 3 sind die Krifteverhéltnisse fiir den Fall eines
durch nach innen konvexe Flichen ausgebildeten spitzeren
Kantenwinkels dargestellt. In

Fig. 4 ist der Querschnitt einer Ausfiihrungsform des er-
findungsgemissen Schleuderbrechers gezeigt, wéhrend

Fig. 5 den in Fig. 4 markierten Teilschnitt des Rostele-
mentes und des Korbes darstellt. Die

Fig. 6 und 7 zeigen praktische Ausfithrungsmoglichkei-
ten fiir die in den Fig. 2 und 3 prinzipiell dargestellten Ge-
staltungsmoglichkeiten.



Wie aus Fig. 1 ersichtlich, wirken auf das in der Ecke des
Vielecks befindliche Teilchen die Schwerkraft Q und die
Zentrifugalkraft C. Das Moment der Zentrifugalkraft C
wirkt auf den Auflagepunkt P und gleicht dort das Moment
der Schwerkraft Q aus beziehungsweise verringert dessen das
Teilchen zuriickrollende Wirkung. Der Hebelarm des Mo-
mentes der Zentrifugalkraft hiingt in gewissem Masse von
der Teilchengrosse ab, was fiir das Aufgeben grosserer Teil-
chen vorteilhaft ist.

In Fig. 2 ist eine Ausfithrungsform gezeigt, bei der durch
Anschrégen der den Rost bildenden Flichen diese miteinan-
der einen spitzeren Winkel einschliessen. Dadurch kdnnen
sich kleinere Teilchen in den Ecken festsetzen, gleichzeitig ist
der Hebelarm des Momentes der auf die grosseren Teilchen
einwirkenden Zentrifugalkraft grosser.

Die in Fig. 3 dargestellte Ausfithrungsform ist zum Auf-
geben kleiner und grosser Teilchen gleichermassen geeignet.
Die das Vieleckprisma bildenden Flichen sind nicht eben,
sondern nach innen gewdlbt. Natiirlich ist es auch méglich,
ebene Flichen an den Kanten mit gewdlbten Flichen zu
kombinieren.

In Fig. 4 ist der Querschnitt durch eine Ausfithrungsform
des erfindungsgeméssen Brechers dargestellt. In einem Bre-
chergehduse 1 dreht sich um einen Rotor 2 herum ein Rost-
korb 3 auf Rollen 4. Rostelemente 5 bilden in dem Rostkorb
3 ein Prisma mit dem Querschnitt eines Zwélfecks. Die Ek-
ken 6 der Rostelemente 5 sind im Verhiltnis zu den Seiten
um den Winkel o abgeschrégt, wodurch jeder Eckenwinkel
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des Zwolfecks um 2a kleiner ist als 150°, Die Rostelemente
konnen entsprechend der Breite des Brechers in mehreren
Reihen in dem Rostkorb angeordnet sein. Der gesamte Rost
besteht zweckmdssig aus so viel Teilen, wie das Vieleck Sei-
ten hat. An der Sichtungsfliche sind nach aussen zu weiter
werdende Licher ausgebildet.

In Fig. 5 ist der in Fig. 4 markierte Teilschnitt vergrossert
dargestellt. Die Rostelemente 5 sind durch Rippen 7 ver-
steift. In den Rostkorb werden sie mit Hilfe der an den Rip-
pen 7 befindlichen Vorspriinge 8 eingesetzt. Die an der Sich-
tungsfléche ausgebildeten Offnungen 9 bestehen aus einem
kurzen zylindrischen und einem lingeren kegelférmigen Ab-
schnitt.

Bis zum voélligen Verschleiss des zylindrischen Abschnitts
dndert sich die Schérfe der Klassifizierung nicht, d.h. Le-
bensdauer und Materialausnutzung sind gut. Die Lebens-
dauer des Elementes kann noch erhdht werden, wenn man
die Innenfliche aus einem hérteren Material durch sog.
Doppelguss herstellt, die die Steifigkeit gebende dussere Fli-
che und die Rippen jedoch aus einem zihen, schlagfesten
Material anfertigt. Die Elemente konnen infolge ihrer einfa-
chen Form durch Giessen sehr kostengiinstig hergestellt wer-
den.

Die Fig. 6 und 7 zeigen praktische technische Lsungen
fiir die in den Fig. 2 und 3 prinzipiell erlduterten Ausfiih-
rungsformen. In Fig. 6 ist der Winkel a der Abschriigung, in
Fig. 7 der Radius R der nach innen konvexen Fliche gut er-
kennbar.
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