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(54) stavebnicova upinacia ststava

(57) Predmetom rieSenia je stavebnicova ’
upinacia sdstava, kde sa rie%i materidlovéd
skladba, telesné usporiadanie a priestoro-
vé rozmiestnenie prvkov sdstavy. Jeho :
podstatou je, Ze aspoli jeden prvok staveb-
nicovej ststavy je z amor fného materidlu.
pPrvky stavebnicove] upinacej sustavy sd
stdastou jedného spolotného polotovaru,
pridom su tvarom a rozmermi prispdsobené
vidy konkrétnemu predmetu. skiadba jedno-
tlivgch prvkov do zostavy pre konkrétne
upnutie je jednoduchd a lahko sa akceptuje
dréha pracovného nédstroja vo&i obrobku.
Rie¥enie nadjde uplatnenie najmi v techno-
logickych pracoviskéch, kde sa do predmetu
vnd%ajd malé sily a ich momenty, ako pri
laserovom, elektrochemickom obrébani, resp.
rychlom polohovani tvarovo zloZitych pred-
metov.




265519 2

Predmetom vyndlezu je stavebnicov4 upinacia stistava, kde sa rie$i materidlov& skladba,
telesné usporiadanie a priestorové rozmiestnenie prvkov sistavy.

U doteraz zn&mych stavebnicovych upinacich sistav si prvky stavebnice rozdelené na
upinacie, polohovacie, dotl&lacie, vymedzovacie, spojovacie a podobne a vyrdbané vi&Zinou
trieskovym obrdbanim na svoj Specificky tvar a rozmer podla funkcie, ktory je nemenny.

% ddvodu 8ir¥ieho yyuifvania upfnacej sidstavy vzhladom na tvarovd a rozmerovd rozmanitost
sa polet prvkov stavebnicovej upinacej sdstavy zndsobuje. Tym vzrastajd ndroky na skladova-
nie a ddrZbu. Ustavovanie a upnutie obrobku na zdkladovej doske pomocou tychto prvkov

je komplikované a pracné. Navy$e ;utomatizovaﬁ tento proces je obtiaZne ak nie nemoZné.

si riefenia, kde jeden prvok stavebnicovej upinacej sistavy je urdeny pre plnenie dvoch

i viac funkcii, &Iim sa polet jej prvkov sice zniZuje, av3ak ich vyroba je komplikovanej$ia
a tym drah$ia. Naviac Zivotnost tychto prvkov ako materidlovd tak i funkénd je mendia o
zaprififluje i poruchovost najmd u mechanizovanych prvkov. Preto sa stavebnicova upinacia
sistava mus{ dopliiovat novymi prvkami za opotrebené, ktoré idd do Srotu. PretoZe sa prakticky
vietky prvky upinacej ststavy vyrédbajd z ocele vplyvom fyzik&lno-mechanickych vlastnosti
tohto materidlu sa vytvdrajd nepresnosti v procese obrédbania, &o v konednom dbsledku
limituje dosaZitelnd presnost vyroby, nasadenie hospoddrnych reznych podmienok a tym

plné vyuZitie vykonu strofja, pripadne si vyZaduje ndrofnej3iu kontrolu polohy obrobku
priamo pri obrébani a dal8ie riadenie procesu obrébania. Tdto poZiadavka je aktudlna

hlavne v plne automatizovanych technologickych pracoviskdch. Rychle polohovanie tvarovo
zloZitych predmetov napr. pri pdsobenf nafi malymi vonkaj¥fmi silami ako je to pri laserovom
resp. elektrochemickom obrdbani, je siasnymi upinacimi systémami zloZité,

Uvedené nevyhody zmierfiuje stavebnicovd upinacia sidstava podla vynélezu, ktorej
podstatou je, %e aspoli jeden prvok stavebnicovej upinacej sistavy je z amorfného materidlu.
Prvky stavebnicovej upinacej sustavy tvoria sidast jedného spolodného polotovaru, pridom

sd tvarom a rozmermi prispdsobené vidy konkrétnemu predmetu.

Skladba jednotlivych prvkov do zostavy pre konkrétne upnutie je jednoduchd a lahko
sa akceptuje i drdha pracovného nédstroja vo&i obrobku.

Stavebnicovd upinacia sistava podla vyndlezu umoZiiuje zo spolo&ného polotovaru vytvorit
jednotné elementdrne prvky, napriklad tvaru gule z ktorych je moZné vytvarovat Iubovolny
prvok podla poZadovanej funkcie, velkosti a tvaru vyuZivajic niektord z fyzik&lnych vlastnos-
ti amorfného materidlu ako prilnavost, roztaZfnost, vytvrdnutie, reakcie na statické i dyna-
mické zataZenia, tepelné i elektrické vlastnosti, reakcie na fyzikdlne polia napriklad
tepelné, elektromagnetické a podobne. Polohovanie, upnutie i uvolnenie predmetov a najmé
tvarovo &lenitych, je jednoduché, pri&om jednotlivé prvky sid opidt lahko skladovatelné,
nakolko sa mé%u zludit v jeden celok a to pdvodny polotovar napriklad tvaru jednoduchého
geometrického obrazca kocky s malymi priestorovymi ndrokmi. Funk&né vlastnosti jednotlivych
prvkov mbZu byt u¥ vo féze polotovaru, z ktorého sa vyrdbajd, odliZ¥ené farbou respektive
inou lahko identifikovatelnou fyzik&lno-chemickou vlastnostou.

PouZitie amorfnych materidlov pre prvky stavebnicovej upinacej sdstavy vytvdra podmien-
ky pre bezodpadovi technoldgiu ich vyroby a zniZuje materidlovi a energetickd ndro&nost.
Nakolko vlastnosti amorfnych materidlov sd v rdznych smeroch rovnaké, prvky si svoje
funk&né vlastnosti zachovidvajud i pri lubovolnom pretvarovani. Stavebnicovd upinacia sidstava
ndjde uplatnenie nejmi pri "bezsilovom" obrdbani predmetov, hlavne tvarovo zloZitych,
ako napr. laserom, elektrochemicky a pod., kedy je vyuZitie klasickych stavebnicovych
upinacich sistav Casovo ndroéné z dévodu pou¥itia komplikovanej skladby jednotlivych

prvkov.

Na pripojenych vykresoch je zndzorneny na obr. 1 priklad telesného vytvorenia stavebni-
covej upfnacej sustavy podla vyndlezu v &iasto&nom bo&nom pohlade 5 upnutym predmetom
a na obr. 2 je schematicky zndzorneny priklad cyklu tvorby prvkov stavebnicovej upinace]j

sistavy.
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Stavebnicovd upinacia sistava 100 v priklade podla vyndlezu pozostdva zo spolo&ného
polotovaru 110 amorfného materidlu 130. Podla fyzikalno-mechanickych a geometrickych vlastnosti

upfnaného predmetu 140 a podla charakteru pracovného procesu sa stanov{ amorfny materiidl 130,

-ktory je svojimi vlastnostami najvhodnej&i.

Zo spolofného polotovaru-110 sa vy&lenia elementdrne stavebné prvky 111, napriklad tvaru
gule, ktoré sldZia.k zhotoveniu jednotlivych prvkov 120 stavebnicovej upinacej sustavy
100 ako i jej zdkladovej dosky 125. Zhotovenie jednotlivfch prvkov 120 z elementdrnych
stavebnych prvkov 111 je moZné uskuto&nit IubovoInym zn&mym technologickym postupom, ktory
je moZné aplikovat pre stanoveny amorfny materi&l 130, napriklad vymiesenim, lisovanim,
odlievanim, vytvrdnutim a podobne. Takymto spdsobom je mo¥né z elementdrneho stavebného
prvku 111 vyhotovit upinaci prvok 121, polohovaci prvok 122, dotléalaci prvok 123, spojovaci
prvok 124 alebo zdkladovi dosku 125. U takgch amorfnych materidlov 130, ktoré sa mbéZu
spdjat primiesenim, prilisovanim, pritavenim a podobne sa md%u vypustit spojovacie prvky
124 nakolko ich funkciu splfia vlastnost samotného amorfného materi&lu 130, napriklad termo-
plast, smola, kaufuky, organické skld ako plexisklo a pod., sa d4 pritavit, pricom energetick4
ndrotnost je daleko men¥ia neZ u ocelf. Javi sa vyhodné pouZit viacero spolo&nych polotovarov
110, ktorych materidl sa 1i%i svojimi vlastnostami a pri tvorbe jednotlivych prvkov ;gg
stavebnicovej upinacej ststavy 100 volit taky amorfny materi4l 130, ktory svojimi vlastnostami
podpori funkcie schopnost toho ktorého prvku 120. Napriklad upinac{ prvok 121 je vyhodné
vyhotovit s teplotou rozta¥ného alebo zmr$tujliceho sa amorfného materidlu 130 napriklad
na bdze polymérov - kovové sklo, zatial &o polohovaci prvok 122 je vhodné zhotovit z teplot-
ne stdlejSieho amorfného materidlu 130, napriklad skla.

Na obr. 2 je schematicky zndzorneny priklad pretvarovania spolo&ného polotovaru 110
z amorfného materidlu 130. Zo spolo&ného polotovaru 110 sa vy&lenia elementdrne stavebné
prvky 111, &o zndzorfiuje smer pohybu "b" ako i z&kladovd doska 125. Na zdkladovi dosku 125
umiestnime predmet tvaru "A" 141, ktory chceme upnut. 2 elementérnych stavebnych prvkov 111
vytvorime polohovacie prvky 122, ktoré si usporiadané/na zdkladovej doske 125 a spevnené s fiou
napriklad adhéznymi silami v stykovych rovindch. Na polohovacich prvkoch 122 mdZu byt usporiadané
dotlalacie prvky 123  a zase na tychto upinacie prvky 121, priCom ich vzdjomné spojenie a spevnenie
zabezpeluju tieZ napriklad adhézne sily v stykovych rovinich. V pripade, e obrébame laserovym
reznym ndstrojom s velmi malym vnaSanim s{1 do obrdbaného predmetu tvaru "A" 141 tento spdsob spdjania a
‘speviiovania je postaujici. Smer pohybu "b" charakterizuje elementdrne stavebné prvky
111 ako i zédkladovi dosku 125 ako vy&lenitelné zo spolo&ného polotovaru 110, ale i ako
vElenitelné do neho. Smer pohybu "a" zase charakterizuje tvorbu upinacich prvkov 121, polo-
hovacich prvkov 122, dotl&&acich prvkov 123 z element&rnych stavebnych prvkov 111, ale
i opa¢ne. Pokial budeme chciet upnit iny predmet tvaru "B" 142, kde sa vyZaduju iné upinacie
prvky 121, dotlafacie prvky 123 a polohovacie prvky 122 méfeme tie pévodné spracovat do
: eleméntérnych stavebnych prvkov 111 a z tych potom vytvorit prakticky novi zostavu stavebnico-
vej upinacej sistavy 100 $pecidlnu pre predmet tvaru "B" 142.
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PREDMET VYNALEZGZU

1. Stavebnicov4 upinacia sdstava pozostédvajuica z dotlagacich, polohovacich a upfnacich
prvkov, variabilne navzdjom pospajanych vyznaleni tym, Ze aspoii jeden prvok (120) stavebnico-

vej upinacej sustavy (100) je z amorfného materidlu (130).

2. Stavebnicovd upinacia sdstava podla bodu 1 vyznadend tym, %e prvok (120) stavebnicovej

upinacej ststavy (100) tvori aspoh &ast spolo&ného polotovaru (110).

3. Stavebnicovd upinacia sdstava podla bodov 1 a 2 vyznafend. tym, %e prvky (120) staveb-
nicovej upinacej sdstavy (100) tvoria aspoil v miestach vzdjomného styku a/alebo v miestach
styku s predmetom (140) samospojovaciu vrstvu.

2 vykresy




265519

QQ\‘

120

140

120

T T 7 T 7 77

130
120

120
120

OBR4




il

YAAS | qZl
[/

< \\ q\ \\ uv
A, a // N ‘
7 __— .
n €2l
. 2 5/
\ (¥AR ;

i \ D \ — \ /
12 _ i g2t oot

001 x4% i : 1




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

