(19)

(10)

(12)
(21)
(51)

SUOMI - FINLAND

Fl

(FI) 2
PATENTTI- JA REKISTERIHALLITUS (23)
PATENT- OCH REGISTERSTYRELSEN (41)

FINNISH PATENT AND REGISTRATION OFFICE  (43)
(32) (33) (31) Etuoikeus - Prioritet - Priority

"

(72)

(74

(54

F1 760587 A7

JULKISEKSI TULLUT PATENTTIHAKEMUS
PATENTANSOKAN SOM BLIVIT OFFENTLIG
PATENT APPLICATION MADE AVAILABLE TO THE
PUBLIC

Patenttihakemus - Patentansékan - Patent application 760587

Kansainvélinen patenttiluokitus - Internationell patentklassifikation -
International patent classification

B32B

Tekemispéivéa - Ingivningsdag - Filing date 08.03.1976
Saapumispaiva - Ankomstdag - Reception date 08.03.1976
Tullut julkiseksi - Blivit offentlig - Available to the public 12.09.1976
Julkaisupdivéa - Publiceringsdag - Publication date 12.06.2019

11.03.1975 SE 7502727

Hakija - S6kande - Applicant

1+AB Casco, Box 11010, 10061 Stockholm, SVERIGE, (SE)

Keksija - Uppfinnare - Inventor

1 +Lehnert, Emil Johan, Sverige, SVERIGE, (SE)
2 «Mattsson, Ove Henning, Sverige, SVERIGE, (SE)

Asiamies - Ombud - Agent

Oy Jalo Ant-Wuorinen Ab, Iso Roobertinkatu 4 - 6 A, 00120 Helsinki

Keksinndn nimitys - Uppfinningens benédmning - Title of the invention

Lastulevyreunojen paallyste
Beldggning av spanskivekanter



AB CASCO, Box 11010, S 100 61 Stockholm 11, Ruotsi

Lastulevyreunojen pddllyste - Beldggning av spénskivekanter

Tdmé&n keksinndn kohteena on tapa huokoisten ainesten reunojen,
kuten lastulevyjen, puukuitulevyjen ja vastaavanlaisten selluloosa-
perusteisten muototuotteiden reunojen pddllystdmiseksi listoilla,
edullisesti imeytetystd paperista taikka vastaavasta tehdyilld lis-
toilla.

Mainitunlaisen levymateriaalin tunnettu ongelma on reunojen huo-
koisuus ja ettd reunoja ei senvuoksi voi maalata eikd lakata ennen-
kuin niille on levitetty tdyteainetta taikka niihin on liimattu lis-
toja.

Levyaineksen reunat ovat oleellisesti vaikeammin saatavissa ta-
saisiksi sekd maalaukseen ja muuhun loppusilauskédsittelyyn sopiviksi,
kuin levyn muut pinnat. T&dmd johtuu valmistustavasta, jossa lisdtyt
ainesosaset yleensd pyrkivdt suuntautumaan yhtendiseksi ja tiiviiksi
pinnaksi, jolloin t&dstd suuntaantumisesta on seurauksena, ettd reuna-
pinnat, jotka ovat kohtisuorassa yld- ja alapintoihin n&hden, tule-
vat karkeiksi ja epdtasaisiksi. Reunojen kdsittelylle tulisi aset-
taa myds suurempia vaatimuksia kuin muiden pintojen k&dsittelylle,
koska reunat yleensd joutuvat suurempien rasitusten ja vahinkojen vai-
kutuksen alaisiksi. Levyreunojen tasoittaminen (spaklaus) suorite-
taan vield nykyisin monessa suuressakin huonekalutehtaassa kdsin ja

se on erittdin paljon tyotd ja aikaa vaativaa. Listojen liimaaminen



tapahtuu yvksinomaan termoplastisilla liimoilla, nk. sulaliimoilla
taikka kovettuvilla muoviliimoilla. Lista-aineena kadytetddn puuta

ja yhd suuremmassa md&drin muovilla kyll&stettyd paperia, joka voi
olla koristeltua taikka koristelematonta, siledd taikka kohokuvioi-
tettua. Huonekaluteollisuuden ja puusepdnteollisuuden kiinnostuksen
kohteena taloudelliselta kannalta on mahdollisuus kdyttdd niin ohui-
ta listoja kuin suinkin. K&dyttdmdlla puuta voidaan pddstd niinkin .
ohuisiin viiluihin kuin 0,6 mm, kun taas imeytetylld paperilla pdds-
tddn paksuuteen 0,3-0,4 mm, mikd vastaa kokonaispintapainoa n. 400
g/m2.

Vieldkin ohuempien paperilistojen taikka muovilla kylldstettyjen
paperilistojen kdyttdminen antaa huonon tuloksen koska reunojen epd-
tasaisuudet ndkyvédt listassa. Tuloksena on levottoman ndkdinen reu-
na, joka ei tdytd siledn ulkonddn vaatimuksia. Ongelma on erityisen
korostunut lastulevyilld koska ndiden reunat ovat erittdin karkea-
huokoisisia ja sitdpaitsi huokoisuus on erilainen levyn keskiosassa
kuin sen pintaosassa.

On osoittautunut, ettd hartsilla imeytetty paperi, jonka paksuus
on alle 0,3 mm, ts. pintapaino on alle 400 g/mz, edullisesti v&dlilla
20-150 g/mz, voidaan kiinnittdd jopa lastulevyn reunaan tdysin hyvin
tuloksin, mik&li tavallisen liiman asemesta kdytetddn keksinndnmukais-
ta pddllystekoostumusta. Keksinndnmukainen p&ddllystekoostumus tdyt-
tdd lastulevyn epdtasaisuudet, ennenkaikkea suuren tdyteainepitoisuu-
tensa vuoksi, sekd muodostaa tasaisen alustan kiinnitettdvdlle lis-
talle ja kiinnittdd sen samalla levyn reunaan puristettaessa ja ko-
vetettaessa.

Keksinndn mukaiselle tavalle on tunnusomaista se, ettd huokoisen
levyaineen ja vastaavan reunat pddllystetddn kovettuvan muovin seok-
sella, joka sisdltdd kovettimen, tdyteaineen ja mahdollisesti kesto-
muovia ja vdriainetta. Koostumuksella on sellainen viskositeetti,
ettd aikaansaadaan rajoitettu tunkeutuminen reunaan ja reunan epé&-
tasaisuuksien tasoittuminen. Té&mé&n jdlkeen pddllystetddn reuna hart-
silla imeytetylld paperilla joka ld&mmdn vaikutuksen alaisessa puris-
tuksessa kiinnittyy siihen ja antaa koristeellisen reunapinnan.

Keksinndn kohteena on myds keksinndn suorittamiseksi tarvittava
ainekoostumus, joka koostumus sisdltdd kovettuvaa muovia, mahdolli-
sesti kestomuovia, kovetinainetta, tdyteainetta ja vettd. Siihen voi
sisdltyd myds mahdollisesti muottivoiteluaineita, dispergointiainei-

ta taikka muita lisdaineita.

Kovettuvan muovin koostumus voi siis t&min kertamuovin esikonden-



saatin ohella sisdlt&dd dispergoitua kestomuoviainetta.

Kovettuva muovi, eli kertamuovi, voi olla karbamidihartsia, me-
lamiinihartsia taikka ndiden seosta. Tietyissd tapauksissa voi my0s
fenoli- ja resorsinolihartseilla olla kdytt&d, mik&dli ei vaadita vaa-
leaa kerrosta. Sopiva kertamuovipitoisuus on 5-35 paino-prosenttia,
koostumuksesta laskettuna. Kestomuovina voidaan kdyttdd polyvinyyli-
asetaattia, polyakryylihappoestereitd tai polymetakryylihappoesterei-
td. Sopiva kestomuovipitoisuus on 0-15 paino-%, edullisesti 1-10
paino-%. Tdyteaineena voidaan kdyttdd kaoliinia, puujauhoa, barium-
sulfaattia tai muita tunnettuja tdyteaineita. T&dyteainepitoisuus
tdytyisi pitdd korkeana, sopivasti alueella 45-90 paino-% tai edulli-
sesti 50-80 paino-%. Tdyteainelisdyksestd voi osa tai kaikki olla
titaanidioksidia tai muita védriaineita. Kovettimina voidaan k&ytt&ad
esimerkiksi ammoniumsuoloja, sopivasti mddrin 0,1-3 paino-prosenttia,
edullisesti 0,2-1 paino-prosenttia. Muottivoiteluainetta ja/tai
dispergointiainetta voidaan kdyttdd pitoisuudella 0-1 paino-prosent-
tia. Koostumuksen vesipitoisuus on sopivasti alueella 5-30 paino-
prosenttia.

Koostumuksen viskositeetti tulee sovittaa pddllystettdvdn levy-
reunan huokoisuuden mukaisesti. Erittdin huokoiset reunat tarvitse-
vat korkeaviskoosisen liuoksen ja vdhemm&n huokoiset reunat vaativat
suhteellisen pieniviskositeettisen liuoksen tai dispersion. Viskosi-
teettia voidaan siten vaihdella laajoissa rajoissa: esimerkiksi 4000
cP - 300 000 cP, edullisesti v&dlilld 70 000 - 150 000 cP (mitattuna
menetelmdlld Brookfield RTV, kara 7, 10 kierr/min).

Koostumuksen valmistuksessa lihdet#&n sopivasti kahdesta kompo-
nentista A ja B, jotka sekoitetaan ennen k&dyttdd. Komponentti A on
kovettuvaa muoviliuosta, johon on lisdtty tdyteainetta, sekd kompo-
nentti B muodostuu kovettimesta, tdyteaineesta sekd mahdollisesti
kestomuovidispersiosta. Komponenttien A ja B sekoittamisen jdlkeen
saadaan koostumus, jolla on tiksotrooppisia ominaisuuksia, joiden
ansiosta levitetty koostumus ei valu pystysuorilta pinnoilta (reuna-
pinnoilta). Sit&dpaitsi estdd tiksotrooppinen koostumus liian syval-
le tapahtuvan tunkeutumisen reunan huokoiseen osaan puristuksessa
sekd kuumennuksessa ja estdd td11din ulospuristuvaa koostumuksen
ylimddrdd likaamasta ldhelldolevia levypintoja. Kertamuovikoostumus
voidaan levittdid reunoille suuttimella, tela- taikka rakolevittimelld.
Paperilistat pannaan paikoilleen tunnetuilla menetelmilld. Muovi-
koostumuksen puristaminen ja kovettaminen sekd listojen kiinnittdmi-

nen voi tapahtua kuumennetulla metallilistalla taikka paittdmilla



metallihihnalla.

Paperilista voidaan imeyttd&d esikondensaattityyppiselld kovamuo-
villa, joka perustuu karbamidiin, melamiiniin taikka fenoliin tai
ndiden polyesteriin tai alkydiin taikka ndiden seoksiin. Mahdolli-
sesti k&dytetdidn myds kestomuovia.

Esimerkki 1l:
Lastulevyn reuna pddllystetiin aineskoostumuksella, jossa oli

seuraavat ainesosat:

karbamidihartsi 13,0 paino-%
melamiinihartsi 7,0 "
polyvinyyliasetaatti 5,0 "
bariumsulfaatti 51,0 "
kaoliini 10,0 "
ammoniumkloridi 0,7 "
vesi 15,0 "

Koostumuksen viskositeetti huoneen l&mpdtilassa oli v&dlilla
70 000 - 150 000. Likimain 10 g t&t&d massaa levitettiin 1 m:n pit-
kdlle, 16 mm levedlle lastulevyreunalle ja puristettiin yhdessd ko-
ristelistan kanssa, joka muodostui paperista, jonka pintapaino oli
80 g/m2 ja joka oli imeytetty mddrdlld 60 g/m2 hartsiseosta, joka
koostui karbamidihartsista, melamiinihartsista ja polyakryylieste-
ristd. Puristaminen suoritettiin l&pisydtettédvdssd puristimessa kdyt-
tden puristusldmpdtilaa 1600C, puristusaikaa 15 sekuntia sekd puris-
tuspainetta n. 1,5 kp/cmz.

Esimerkki 2:
Esimerkin 1 mukainen p&d&dllysté@minen suoritettiin k&dyttden koos-

tumusta, jossa oli seuraavat aineet ja ainesuhteet:

karbamidihartsi 12 paino-%
melamiinihartsi 14 "
polvakryylihappoesteri 8,0 "
bariumsulfaatti 40,3 "
kaoliini 9,0 "
puujauho 1,0 "
ammoniumkloridi 0,7 "
vesi 15,0 "

Viskositeetti o0li huoneen l&mpdtilassa v&lilld 70 000 - 150 000
cP. Koostumusta levitettiin 10 g 16 mm paksun lastulevyn reunaan ja
puristettiin yhteen koristekerroksen kanssa, joka muodostui paperista,
jonka pintapaino oli 40 g/m2 ja joka oli imeytetty mddr&dlld 40 g/m2

sekoitettu hartsia, joka oli sekoitettu karbamidihartsista, melamii-



nihartsista ja polyakryylihappoesteristd. P&&dllystdminen ja purista-

minen suoritettiin samalla tavalla kuin esimerkissa 1.



Patenttivaatimukset:

1. Tapa p&ddllystdd lastu- ja kuitulevyjen ja vastaavien sellu-
loosaperustaisten muototuotteiden reunoja, t unne t tu siitd,
ettd reunat pdidllystetddn kovettuvalla muovikoostumuksella, jonka
viskositeetti on 4000-300 000 cP ja joka sisdltdd kovetinainetta seké&:
tdyteainetta mddrin 45-90 painoprosenttia, ja ettd reunat t&mdn ja1--~
keen pddllystetddn paperilistalla tai hartsilla imeytetylld paperi-
listalla, jolloin paperilista kiinnitetd&@n ja kovetetaan paineen ja
lammén vaikutuksen alaisena tasaisen reunan aikaansaamiseksi.

2.~10 kuten ennen

Patentkrav:

1., Sdtt for beldggning av kanterna hos spén- och trédfiberskivor
och liknande cellulosabaserade formkroppar, k @& nne tecknat
ddrav, att kanterna beldgges med en hidrdplastkomposition med en vis-
kositet mellan 4000 och 300 000 cP innehdllande hdrdare samt fyll-
medel i en halt mellan 45 och 90 viktprocent och sedan beldgges med
en list av papper eller hartsimpregnerat papper, varvid papperslisten
fastes och hdrdas under tryck och vdrme f6r erhdllande av en jdmn kant.

2.-10. enligt tidigare.
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