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Urzadzenie do wytwarzania wzdluznie pofalowanych tasm
z tworzywa sztucznego

Patent trwa od dnia 2 lutego 1960 r.

Wynalazek dotyczy urzadzenia do wytwarza-
nia wzdluznie pofalowanych ta$m wzmocnionych
wildknami z tworzyw sztucznych, takich jak zy-
wice poliestrowe wzmocnione wldknami szkla-
nymi, za’ pomocg elementéw ksztaltujacych,
dzialajacych od géry i od dotu na odcinku
ksztaltowania, a polega na tym, Ze dolne ele-
menty ksztaltujgce skladaja sie z pojedynczych,
umieszczonych obok siebie pretow ksztaltowych,
a gérne — utworzone sg z podatnej, obcigzonej
maty, przy czym obciazenie nastepuje np. za
pomoca wypeinienia kulkami stalowymi, albo
réwniez za pomocg pretow ksztaltowych uklada-
jacych sie w dolinach fal dolnych elementéw
ksztaltujgcych. -

Najkorzystniej jest, gdy tworzgce dolne ele-
menty ksztaltujg prety ksztaltowe umieszczone
sg na plycie nosnej w sposéb latwy do wymiany,
aby w kazdej chwili i w spos6b prosty, przez
dobér odpowiednich pretéw ksztaltowych mozna
bylo wytwarzaé dowolny zarys wzdluzny.

Na rysunku przedstawiony jest przedmiot wy-
nalazku w spos6b schematyczny, przy czym fig.
1 pokazuje schemat calego urzadzenia, fig. 2
przedstawia w rzucie aksometrycznym goérny
element ksztaltujacy, fig. 3 — przekr6j poprzecz-
ny elementu ksztaltujgcego.

Urzadzenie dzieli sie na szereg odcinkéw,
a mianowicie na odcinku I nastepuje powlecze-
nie maty z wildkna cieklg sztuczng Zywicg, na
odcinku II nastepuje ksztaltowanie, a na odein-
ku III i IV — chlodzenie i twardnienie sztucznej
zywicy. Cyframi V i VI oznaczono urzgdzenie
odcinajgce i mechanizm napedowy. ‘

Na odcinku zwilzania I zostaje $ciggana
z krazka 1 folia no$na 2, na ktéra naklada sie
réwnomiernie zywice ze zbiornika 3. Szybkosé
§ciggania folii nosnej i nakladania zywicy jest
sterowana ze wspélnego napedu VI, po przez
drazek napedowy 4 nastawiana na odpowiednig
wysoko$é listwa dozujaca 5,' réwnomiernie roz-
prowadza zywice na folii noénej 2. Odwijana



z krazka 6 mata szklana 7 za pomoca krazka
kierujgcego 8 jest wciskana do cieklej zywicy,
wskutek tego znajdujace sie w macie szklanej 7
powietrze zostaje usuniete przez zywice. Folia
przykrywajaca 10 jest §ciggana ze zwoju 9, a na-
stepnie za pomoca pary krazkéw 11 jest przy-
ciskana do zwilzonej zywicy maty z wildkna
szklanego. ,

Tak uwarstwiona tasma przechodzi nastepnie
do odcinka ksztaltowania II, w.kté6rym na plas-
kiej plycie 22 (fig. 3) umocowane sa obok siebie
w kierunku wzdluznym pojedyncze prety ksztal-
towe 23. Przez zmiane odleglo$ci pretéow ksztal-
towych 23 mozliwe jest dostosowywanie sie do
réznych skurczéw, jakie wykazuja stosowane
kazdorazowo Zywice sztuczne. Przez wymiang
pretéw ksztaltowych mozna przestawia¢ urzg-
dzenie na kazdorazowo wymagane zarysy
wzdluznego pofalowania.

Jako dzialajacy od géry element ksztaltujacy,
stuzy podatna mata 24, ktéra pokryta jest drob-
noziarnista warstwa kulek stalowych 25. Mata
24 jest swym jednym korficem przymocowana
do drazka 26. Za pomocg wspomnianego juz
urzadzenia przestawiajacego 27 moina zmieniaé
polozenie maty wzdluz taSmy. Dzieki temu moz-
liwe jest przesuwanie poczatku ksztaltowania
w zaleznoSci od szybkosci reakcji zywicy.

Czynnik obcigzajacy 25 umieszcza sie w za-
glebieniach fal pomiedzy pretami ksztaltowymi
23. Dzieki temu nastepuje réwnomierne napre-
zenie maty 24 wzdluz calego przekroju ta$my.
Zamiast kulek stalowych jako czynnik obcigza-
jacy moga stuzyé ulozone prety ksztaltowe 25.

Po opuszczeniu przez szklang zZywicowa mate
odcinka ksztaltowania II wchodzi ona nastepnie
do strefy chlodzenia III i przemieszcza si¢ na
tasmie przeno$nikowej 31 poprzez komore
utwardzania IV, za ktérg znajduje sie urzadzenie
nawijajgce 28 dla folii 2 i 10. Dwie tarcze odci-
najace 29 umieszczone po bokach rozcinaja

szklano Zywicowg mate na pasy odpowiedniej

szeroko$ci. Za pomoca krazka odcinajgcego 30

sprezonego z napedem VI -odcina sie¢ taSme na
odcinki odpowiedniej dlugosci.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania wzdtuznie pofa-
lewanych tasm wzmocnionych wléknami
z tworzyw sztucznych, takich jak zywice po-
liestrowe wzmocnione wldknami szklanymi,
za pomocy elementéw ksztaltujacych, dziala-
jacych na odcinku ksztaltowania od géry i od
dolu, znamienne tym, ze dolne elementy
ksztaltujace skladaja sie z pojedynczych
umieszczonych obok siebie pretéw ksztalto-
wych (23), a gorne utworzone sg z podatnej
obciazanej maty (24).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze prety ksztaltowe (23) umocowane sa na
plycie nosnej (22), w sposéb umozliwiajgcy
latwg wymiane. '

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze jako elementy obcigzajace stosuje sie
prety ksztaltowe (25), ukladane w dolinach
fal dolnych pretéw ksztaltowych (23).

4. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze jako czynnik obcigzajgcy podatna
mate (24) stosuje sie materiat ziarnisty, taki
jak kulki stalowe (25).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4, znamienne
tym, ze dla maty (24) jest dobrany uklad,
umozliwiajgcy przesuwanie w kierunku
wzdluznym, odpowiednio do szybkoéci prze-
biegu reakcji w zywicy. '
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