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RieSenie sa tyka splsobu vyroby viacvrst-
vovych izolantov na vinutia elektrickych
strojov toCivych.

Riesi sa problém dokonalého preimpregno-
vania, t. j. Strukturdlnej makrohomogenity
vrstveného materidlu bez zvySenia podielu
spojiva v izolante. Podstatou rieSenia je re-
gulovand zmena viskozity spojiva v dosled-
ku zvySeného, resp. zniZeného wodparenia
rozpastadla v priestore medzi miestom na-
nesenia spojiva na nosny materidl a mies-
tom spojenia so sludovym papierom.

VyuZitie rieSenia je hlavne v odbore elék-
trotechniky.
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Vyndlez sa tyka sp6sobu vyroby viacvrst-
vovych izolantov na vinutia -elektrickych
strojovi toivych.

U&elom vynalezu je dosiahnutie Struktu-
rdlnej makrochomogenity izolantu, t. j. za-
istenie takého stupila preimpregnédcie, aby
okrem izolaénych komponentov sa v obje-
me izoldcie nenachddzali iné zloZky, predo-
vSetkym vzduchové dutiny.

Pre pripravu mnohovrstvovej izoldcie vi-
nutia elektrickych strojov to€ivych si za-
kladnymi materidlmi pasové alebo foliové
izolanty pozostdvajlce z vrstvy alebo vrstiev
sludového papiera a vrstvy alebo vrstiew
podkladovych, pripadne polepovych mate-
ridlov, pricom vSetky vrstvy s skompakto-
vané organickym alebo anorganickym spo-
jivom. Jednym z predpokladov plnej funké-
nej sposobhilosti je dokonald penetrédcia spo-
jiva do vSetkych vrstiev.

Z komponentov viacvrstvovych vysokona-
péatovych izolantov sa sludovy papier vyzna-
€uje poréznou Struktarou obsahujicou vy-
znamny podiel dutin tvoriacich 40 aZ 65 %
objemu sludovéhb papiera. Tieto dutiny je
potrebné v procese pripravy izolantu vypl-
nit spojivami. Spédjanie ploSnych komponen-
tov sa uskutocéiiuje procesmi suchého, resp.
mokrého kasirovania. Pri suchom kaSirova-
ni je penetracia spojiv do sludového papie-
ra z4dvisla na ich konzistencii a moZno ju
ovplyvnit teplotnymi podmienkami diskon-
tinualnej penetracie.

Pri mokrom kaS$irovani, ktoré tvori pod-
statu procesov pripravy tzv. predimpregno-
vanych izolantov na bdze sludového papie-
ra je pri stabilnych polohdch lakovacieho
systému a spédjania lakovanych materidlov
so sludovym papierom penetrdcia spojiva
pripadne jeho roztoku zavisld na viskozite
laku a preimpregnovatelnosti papiera. Od
viskozity laku zdvisi pritom stfasne celko-
vy nanos pojiva, ktory sa musi pohybovat v
definovanom rozmedzi, ako i podielovd Cast
spojiva potrebnd na zlepenie nosného ma-
teridlu so sludovym papierom.

V stfasmosti pri priprave sludovych izo-
lantov sa tieho skutofnosti prejavuji tym
spdsobom, Ze pri pouZiti nizsieviskdézneho la-
ku dochéddza sice k uplnému preimpregno-
vaniu sfudového papiera, a tym aj vyplne-
niu dutin, na druhej strane dochddza k ne-
dostatotnému zlepeniu nosného materiglu
so sludovym papierom a tym i nepouZitel-
nosti takto pripraveného izolantu. Pri pouZi-
ti vy88ieviskdzneho laku majliceho niZ8iu
penetradni schopnost ostdva pri meprekro-
teni poZadovaného nénosu spojiva &ast slu-
dového papiera nepreimpregnovand a obsa-
huje vzduchové dutiny. Vzhladom na to, Ze
preimpregnovatelnost sludového papiera,
beZne stanovend ako &¢as plnej preimpreg-
nacie v zavislosti od jeho granulometrickej
skladby i podmienok v§roby, mé rozptyl 15
a¥ 40 % od strednej hodnoty, neumoZiiuje
stiasny spdsob wyroby trvald rovnomerni
kvalitu izolantov.
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Nevyhody doterajSieho stavu procesov vy-
roby viacvrstvovych izolantov spfsobom
mokrého kaSirovania sa podla vyndlezu od-
strafiuji rieSenim, pri ktorom sludovy pa-
pier je umiestneny na posuvnom odvijacom
zariadeni, ¢o umoZiiuje pri definovanom né-
nose menit viskozitu (tekutost} roztcku
spojiva medzi miestom jeho nanesenia na
transportny materidl a miestom spojenia na-
lakovaného materidlu so slfudovym papierom
zvatSovanim alebo zmenSovanim vzdialenos-
ti tychto miest v désledku toho, Ze v prie-
store medzi tymito dvoma miestami docha-
dza pri teplote okolia alebo zvySenej teplo-
te k ¢iastoénému odpareniu rozpustadla, &iin
moZno zabezpedit, aby viskozita laku opti-
malne spliiala poZiadavky na penetratni
schopnost i potrebnii retenciu na nosnom
materiali. Posun sludového papiera modZe sa
uskutotiiovat v horizontalnej alebo ,,zakri-
venej“ rovine, priom je vyhodné opdsanie
balu sludového papiera nalakovanym nos-
nym materidlom v uhle 10° aZ 90°. RieSenie
podla vyndlezu umoZiluje pripravu izolan-
tov Standardnej kvality i pri pouZiti sludo-
vého papiera rdznej impregnovatelnosti.

Priklad 1

Jedno z praktickych rieSeni vyndlezu je
zrejmé z obr. 1. Na tomto obrdzku poloha 1
znazoriiuje beZné lakovacie zariadenie, w
ktorom sa nachéddza lak a ktoré Strbinovym
spdsobom davkuje plynule na prechddzaji-
cu sklenid tkaninu — poloha 2 — potrebné
mnoZstvo laku. Umiestnenie sludového pa-
piera je variabilné od polohy 3 po polohu
4 podla poZadovaného stupiia tekutosti la-
ku. Pri pouZiti laku, ktorého tekutost (me-
rand podla CSN 67 3010 vytokovym pohéari-
kom s priemerom vytokového otvoru 2,5 mm)
je 47 sekind a pri odtahovej rychlosti 1,5 m
za minntu vzrastie v mieste spajania skle-
nej tkaniny so sludovym papierom v polohe
5 vzdialenej od polohy 1 tri metre tekutos-
ti laku na hodnotu pribliZzne 96 sektund, ¢o
umoZni retenciu adhezivneho podielu me-
dzi spdjanymi vrstvami v potrebnej miere.
Poloha 8 predstavuje Standardnt &ast zaria-
denia na odsavanie technologickych exhala-
tov.

Priklad 2

Na obr. 2 je zndzorneny prechod sklenej
tkaniny odvijanej z polohy 2 cez lakovacie
zariadenie — poloha 1 —, kde ponornym
spdsobom sa nana$a priblizne 50 %-ny epo-
xidovy lak v toluéne, ktorého tekutost podla
CGSN 67 3013 cez otvor 2,5 mm je 47 sekiind.
Pred spojenim so sludovym papierom — po-
loha 5 — prechddza nalakovand tkanina pro-
stredim s teplotou 50 -+ 5 °C, pridom za &as
2 minnty vzrastie tekutost laku na 600 se-
kind, €o umoZiiuje pri priprave izolantow
s nizkym obsahom spojiva zachovat adhe-
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zivny podiel na technologicky predpisanej
tirovni. Na sludovom papieri odvijanom z
polohy 6 sa pred spdjanim so sklenou tka-
ninou méZe kontinudlne v polohe 7 merat
priepustnost plynu Standardivou metodikou
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a na zaklade hladiny priepustnosti cez re-
gulatné zariadenie pracujlice na zdklade
charakteristiky priepustnost verzus vzdia-
lenost davat impulz pre motoricky posun
polohy sfudového papiera.

PREDMET VYNALEZU

SpHsob  vyroby viacvrstvového izolantuy,
kde aspofi jednu vrstvu tvori sludovy papier,
ktory sa s dalsimi ploSnymi komponentami
spdja roztokom organickych alebo anorga-
nickych spojiv a preimpregnacia vrstiev pri
zachovani podielu spojiva medzi vrstvami je
zabezpelfend regulaciou zmeny viskozity spo-
jiva medzi miestom spédjania nosného mate-
ridlu so sludovym papierom, vyznaeny tym,

Ze regulédcia viskozity sa uskutoéni posunom
odvijacej osi sludového papiera po krivke
rovnobeZnej s dradhou nosného materidlu v
intervale 0,1 aZ 5 m, pritom posun sludo-
vého papiera mb6Ze byt diskontinudlny na za-
klade stangvenia savosti papiera alebo kon-
tinualny na zdklade merania plynovej prie-
pustnosti.
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