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Poduszka, w szczegolnosci do siedzen i oparé w samochodach, sposdb jej
wytwarzania oraz forma do tego celu.

Zgloszono 16 listopada 1933 r.

Udzielono 19

Pierwszenstwo: 16 listopada 1932 r, dla zastrz.1,

Proponowano juz wykonywanie podu-
szek, w szczegélnosci do siedzeri i oparé
samochodowych i podobnych celéw, przy
zastosowaniu masy z gumy gabczastej. Ta-
kie poduszki posiadajg rézne wady, a mia-
nowicie: sa ciezkie, tatwo rozgrzewaija sie
w miejscu stykania sie z cialem i nie sa do-
statecznie trwale. W celu ulepszenia takich
poduszek proponowano juz szereg udosko-
naleri, a mianowicie zastosowanie na dol-
nej ich stronie duzych wglebien, tworzenie
kanaléw, przenikajacych materjal podu-
szki, jak réwniez zaopatrywano poduszki
w tasmy, przechodzace wzdluz przekatnej
i zwigkszajace boczng sztywno§é poduszki.

Wynalazek dotyczy nowego ulepszenia

maja 1936 r.
2, 6; 7 marca 1933 r. dla zastrz, 5 (Francja).

poduszek, ktére moze byé zastosowane do
poduszek kazdego rodzaju z gumy.

Wynalazek polega na tem, ze gérna
cze$é poduszki sklada sie z klockéw, do
pewnej glebokosci luzno obok siebie roz-
mieszczonych, ponizej zas tej glebokosci
taczacych sie ze soba. Klocki te posiadaja
wymiar od 3 — 15 cm wysokosci i od 3 —
10 cm szerokosci.

Wynalazek dotyczy takze sposobu wy-
konywania takich poduszek, jak réwniez
niektérych szczegélnych postaci ich wyko-
nania.

Na rysunkach uwidocznione sa sche-
matycznie w postaci przykladu trzy posta-
cie wykonania poduszki i potrzebne do jej



wytwarzania przyrzady. Fig. 1 przedsta-
Ywja przekr6j formy do wyrobu poduszek,
fl.g 2 — widok: ‘@EOTY W woh w1e,kszonej skali
ppdu;szlﬁj wykonangi zaplmocq tej formy,
gff’g 3 — widok perspektywiczny tejze po-
duszki, fig. 4 — inng postaé wykonania po-
duszki, wykonanej z gabczastej gumy, w
. widoku zgory, fig. 5 — przekréj wzdtuz
linji V.— V. na fig. 4, fig. 6 — 11 odnosza
sie do formy i do sposobu ksztaltowania
poduszki wedlug tej drugiej postaci wyko-
nania, przyczem fig. 6 przedstawia prze-
kr6j poprzeczny formy, fig. 7 — tenze
przekroj w wigkszej skali z plyta z suro-
wej gumy, wlozonag do formy, fig. 8 —
przekroj tej postaci, jaka przyjelaby ply-
ta z gabczastej gumy po utworzeniu komé-
rek porowatych podczas wulkanizowania
jej w zwyklej plaskiej formie, fig. 9, 10 i
11 — rézne fazy, przez ktére przechodzi
plyta z gabczastej gumy podczas wulkani-
zowania w formie, uwidocznionej na fig. 7,
przy przeobrazeniu tej plyty z plaskiego
ksztaltu wedlug fig. 7 do ostatecznej po-
staci poduszki, uwidocznionej na fig. 4 i 5,
i fig. 12 — przekréj trzeciej odmiany po-
duszki komérkowej z pelnej gumy.

Forma wedlug fig. 1 sktada sie, jak
zwykle, z dna 7, bocznych $cian 2, z kté-
rych jedna lub wiecej sa odejmowane w
celu ulatwienia wyjmowania gotowej po-
duszki, oraz z pokrywy 3.

Wewnetrzna powierzchnia pokrywy za-
opatrzona jest w zebra 4. Zebra te tworza
krate, ktérej wysoko$é moze wynosié 3 do
10 cm i ktéra podczas wulkanizowania gu-
my nadaje ksztalt poduszce.

Na poduszce 5, wytworzonej z gabcza-
stej gumy lub podobnego materjalu w tego
rodzaju formie, powstaja na gérnej po-
wierzchni rowki 6, ktérych glebokosé i sze-
roko$¢ moze byé réznie dobrana. Pomie-
dzy temi rowkami powstaja ptaskie klocki
z gabczastej gumy, ktérych wierzchy nie-
polaczone sa ze soba. Poduszke taka po-
krywa si¢ tkanina, skérag lub podobnym

materjalem, jak to bywa ze zwyklemi po-
duszkami.

Poduszka wedltug fig. 4 sklada si¢ z ze-
spotu obok siebie si¢ znajdujacych odwra-
canych czasz 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18,
19 i t. d. Kazda taka czasza 15, z wyjat-
kiem pierwszych od brzegow, jest otoczona
czterema innemi czaszmi 12, 14, 16 i 18.
Jak widaé z fig. 5, czasze sa utworzone z
jednej warstwy 20, 21, 22 gabczastej gumy
o grubosci np. jeden do dwéch cm. Sa one
okolo 10 cm wysokie i szerokie. Czasze
te posiadaja niewielka sztywnosé w kierun-
ku pionowym i bocznym. Poduszki, utwo-
rzone z wigkszej ilosci szeregow takich
czasz, polaczonych odpowiednio ze soba w

dolnych czesciach, nadaja gotowej po-
duszce dostateczng sztywnosé. Dzigki te-
mu, ze powierzchnia kazdej czaszy jest

mala, siedzaca osoba spoczywa na wigk-
szej ich liczbie, a wigc kazda czasza zosta-
je nieznacznie zgnieciona. Précz tego kaz-
da czasza 15, bedac otoczona czterema in-
nemi czaszami 12, 14, 16, 18, nie moze si¢
zbytnio ani przechyla¢ w kierunku bocz-
nym, ani zbytnio byé wgniatana. Kazda
czasza w duzym stopniu podpierana jest
przez czasze sasiednie.

Aby jeszcze bardziej zwigkszyé odpor-
no$é na boczne przechylanie sie, kazda
czasza 15 moze byé jeszcze mocniej pola-
czona z sgsiadujacemi czaszami 12, 14, 16,
18 w ten sposéb, ze powierzchnie gumy zo-
staja przyklejone do siebie wzdluz linji
stykania sig¢ czasz ze soba.

Taka poduszka moze byé wykonana
bardzo korzystnie w jednym zabiegu robo-
czym z plyty surowej gabczastej gumy, to
znaczy plyty, zawierajacej ciala, z ktérych
podczas wulkanizowania powstaja gazy,
wytwarzajace w niej pory i przeksztalcaja-
ce ja w mase gabczasta. Forma, stuzaca do-
tego celu, uwidoczniona jest na fig. 6 do
11,

Forma ta sktada sie z dna 25, zaopa-
trzonego w czopy wzglednie wystepy 26,



27, 28. Forma posiada ograniczajyos,. jg ra-
me 29 oraz pokryweg 3@ .

W celu wytworzenwpoduszkx wedlug
fig. 4:i 5, do formy wkiada sie plyte 31 su-
rowej.gabczastej.gumy (fig. 7); ktéra ukia-
da sie na: wystepach 26y 27, 28. ‘Forme za-
myka si¢ pokrywa 30, przyczem miedzy nia
a: plyta z gumy gabczastej powinien byé
pewien odstep. Wiadome, ze z plyty z su-
rowej gumy gabczastej, ulozonej na. pla-
szczyfnie z zachowaniem odpowiednich
warukéw, otrzymuje si¢ po zwulkanizowa-
niu plyte 32 (fig. 8), ktorej. wymiary s
znacznie wigksze; Eatwo jest wiec zrozu-
miale, jak zachowa sie piyta 3! w. danych
warunkach w szczegélnej formie wedtug
fig: 6. Na poczatku ogrzewania nastepuje
pecznienie i zmigkozanie gabczastej. gumo-
wej masy, ktére powoduje opadanie masy
w miejscu 33 pomiedzy wystepami 26 i-27,
jak to uwidoczniono na:fig. 9. Po dluzszem
ogrzewaniu masa ta opuszcza si¢ az do dna
25, jak to widoczne jest w miejscu 34 na
fig. 10. To wyginanie si¢ plyty pochodzi
nietylko od zmiekczania si¢ gumy gabcza-
stej, lecz glownie z wydluzania sie jej. Po
zakoriczeniu wulkanizowania guma gabcza-
sta uzyskuje pomiedzy dwoma wystepami
26°i 27 taki ksztalt; jaki jest uwidoczniony
w miejscu 35-(fig. 11): Gabczasta masa gu-
mowa jest w ogdlnosci przy podstawie wy-
stepow 26, 27 grubsza niz u goéry, gdzie po-
grubianiu si¢ jej zapobiega pokrywa 30. Ta
zwigkszona grubos$é na dole daje te ko-
rzysé, ze dolna  czesé poduszki staje sie
bardziej sztywna. W ogélnosci kazda cza-
sza posiada na gérnym swym koricu wigk-
sz, §rednice, niz §rednica wystepu 26, gdyz
znajdujace si¢ pod czasza zamkniete po-
wietrze podczas wulkanizowania ja rozsze-
rza. Dwie powierzchnie faldy, utworzonej
w miejscu 35, stykajace si¢ ze soba pomie-
dzy wystepami 26 i 27, moga byé podczas
wulkanizowania lub tez poézniej sklejone
na wigkszej lub mniejszej wysokosci. Cza-
sze zostaja w ten sposéb mniej lub wiecej

ze sobg ziaczone, a przez to mniej: lub wie-
cej zwigkszona zostaje odpornosé podu-
szki przeciw ruchem. bocznym.

W. odmianie wykonania poduszki, uwi-
docznionej. na fig. 12, elastyczne klocki
utworzone sa, z gumy. niegabiczastej: Klodki
te sg. ze soba polaczone-np. przez spojenie,
sklejenie lub zapomoca szwu i asadzone sa
na wspélnej spodniej. plycie.

Takie klocki wytwarza sie np. pojedyii-
czo w formach i zaopatruje najkorzystniej
w pionowe zebra, przebiegajace od spod-
niej plyty do pewnej wysokosci i stuzace
do polaczenia ze soba poszczegélnych
klockéw -do tej wysokosci, przyczem wolne
gorne czesci klockéw: tworza gorna po-
wierzchnie poduszki, podobna de poprzed-
nio opisanych postaci wykonania.

‘Kazdy klocek 36 takiej poduszki z nie-
gabczastej gumy o okragtym lub szescio-
katnym przekroju o dlugoéci beku 2—8 cm
posiada stosunkowo cienkie Scianki, np. o
grubosci 15 — 1 cm, przyczem sq one za-
mkniete albo otwarte nazewnatrz. Klocki
te moga byé réwniez pelne. Klocek' 36 np:
z cylindlyczng scianks boczng jest zaopa-
trzony w. siegajace do pewmej: - wysokoéci
zewnetrzne zgrubienia 37. Klocki. 36 przy-
legaja do dolnej gumowej plyty 38 znajdu-
jacemi sig¢ ma ich: spodzie wewnetrznemi
wystepami 39 i zgrubieniami 37. Wszystkie
klocki 36, 3¢, 36" i t. d. sa tak obok siebie
umieszczone, iz tworzq jedna calosé. Sasia-
dujace ze soba: zgrubienia 37, 37 dwoch
obok siebie ustawionych klockow potacze-
ne s, ze sobg przez spojenie lub sklejenie
roztworem kauczuku lub tez przez zeszy-
cie.

Glowna zaleta tych ulepszonych podu-
szek polega na tem, ze niezaleine od siebie
w gérnej czesci ruchome klocki poduszki
pozwalaja na dokladne dopasowanie sig
powierzchni do ksztaltu siedzacej na niej

lub opierajacej sie-o nia: osoby. Powderzch-

nia poduszki dostosowywa si¢ do wszelkich
ruchow osoby, w szozegélnodci, gdy podu-



szka zastosowana jest jako siedzenie lub
oparcie w samochodzie: lub wagonie kolejo-
wym, jako materac w szpitalu it. d.

Poduszka posiada jeszcze inne zalety,
wynikajace z jej szczegélnego wykonania.
Kazdy klocek gérnej powierzchni.poduszki
jest niezalezny od sasiednich i pracuje od-
dzielnie bez oddzialywania na sasiadujace
klocki. Przy jezdzie po krzywej np. podu-
szki samochodéw lub wagonéw kolejowych
od strony, znajdujacej si¢ na zewngtrznej
krzywej, sa bardziei naciskane i klocki
znajdujace si¢ na tej strome sa bardzmej
zgniatane.

W stosunku do dawnych poduszek o
plaskiej powierzchni poduszka taka stano-
wi znaczny postep, polegajacy na tem, ze
zgniecione klocki poduszki nie pociagaija
za sobg sasiednich, przyczem unika si¢ do-
tychczasowego rzucania podréznych na-
zewnatrz. To rzucanie jest szczegélnie nie-
bezpieczne przy jezdzie samochodem, gdyz
pasazer moze byé rzucony na kierowce,
przyczem ten ostatni moze stracié panowa-
nie nad kierowaniem i hamowaniem wozu.

Z innej strony ruch niezaleznych od sie-
bie klockéw poduszki w gérnej jej czesci
powoduje stala wymiane powietrza pod
spodem i wywoluje state ochladzanie sie-
dzenia. Chlodzenie to zostaje jeszcze wie-
cej zwigkszone, jezeli, jak wspomniane byto
wyzej, poduszka posiada od dolnej strony
duze wydrazenia i jezeli te wydrazenia
maja polaczenia z kanatami, oddzielajace-
mi od siebie klocki poduszki. Wskutek sta-
tego ruchu poduszki w rodzaju miechu ko-
walskiego powietrze jest wytlaczane i za-
sysane z dolnych duzych wydrazen do ka-
naléw na gérnej powierzchni, to jest bez-
posrednio pod pokrycie. W ten sposéb
zwigkszony jest w duzym stopniu obieg po-
wietrza w kanalach.

Zastrzezenia patentowe.

1. Poduszka gumowa, w szczegélnosci

do siedzeri i oparé w samochodach, zna-
mienna tem, ze jej gérna powierzchnig two-
rza klocki, ktére w dolnej swej czesci sa
polaczone ze soba, w gornej zas czesci tak
blisko siebie si¢ znajduja, ze przy od-
ksztalcaniu si¢ opieraja si¢ wzajemnie o
siebie.

2. Poduszka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, Ze klocki jej, sa utworzone z
gabczastej gumy i posiadaja ksztalt odwro-
conych czasz, pol@czonych ze soba dolne-
mi koricami.

3. Poduszka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze klocki w ksztalcie czasz sa
utworzone z niegabczastej gumy, a $cianki
ich, petne lub wydrazone, sa stosunkowo
cienkie, przyczem czasze te na czesci swej
wysokosci sa ze soba polaczone, np. przez
spojenie, sklejenie lub zeszycie, i osadzo-
ne s na wspélnej spodniej ptycie.

4. Poduszka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, Ze rowki, znajdujace si¢ po-
migdzy gérnemi czesciami klockéw, pola-
czone sa z przewietrzajacemi komorami
powietrznemi, otwartemi od spodu i znaj-
dujacemi si¢ w masie, tworzacej dolna
cze$é poduszki, lub kanalami w tym celu
wykonanemi w tej masie.

5. Forma do wytwarzania poduszki
wedlug zastrz. 1, znamienna tem, ze pokry-
wa tej formy na wewnegtrznej stronie zao-
patrzona jest w zebra, odpowiadajace row-
kom, dzielacym na klocki gérng powierzch-
ni¢ poduszki.

6. Sposéb wytwarzania poduszki we-
dtug zastrz. 2, znamienny tem, ze do formy
do wulkanizowania wklada si¢ ptaska ply-
te z surowej gumy, umieszczajac ja na
niezaleznych od siebie pionowych wyste-
pach, miedzy ktére przy nagrzewaniu opu-
szcza si¢ ona, wskutek czego mabiera za-
danej postaci czasz.

H & F.de Poix & Cie.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 23228.
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Do opisu patentowego Nr 23228,
Ark 2.
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