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Zatizeni pro <dokonovaci opracsvani
ploch velkych strojnich soudésti slouZi jako
pfidavné zafizeni k soustruhiim, hoblovacim,
frézovacim, vyvrtdvacim a jinym strojim k
sniZeni drsnosti opracovanych ploch rovin-
nych, rotaénich v&etn& tvarovych brousicimi
nebo lapovacimi pdsy, brousicimi, lame-
lovymi nebo lapovacimi kotouti. Sklada
se z drzdku pro upevnéni v suportu stroje
s ototné& upevnénou sklopnou deskou s me-
chanismem sklapéni, ototné desky s mecha-
nismem otateni, vykyvného ramene s vy-
lo¥nikem pfFitlaku a indikdtorem plitlaku,
brousictho vietena s brousicim nastrojem
a motorem pro pohon vietena. PoZadované
drsnosti ploch se dosahuje volbou paramet-
rit brousictho néastroje a brousiciho procesu.
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Vynélez se tyka zafizeni pro dokoncovaci
opracovani ploch velkych strojnich soucésti
brouSenim nebo leSt&nim na soustruzich,
hoblovkéch, frézkdch a dalSich obrabécich
strojich strednich a velkych rozmérd.

Dosud se provadi dokontovaci opracovani
po. operacich soustruZeni, hoblovéani, frézo-
vani nebo vyvrtdvani na brousicich strojich,
nebo se drsnost ploch sniZuje smirkovanim
nebo za8krabdvdnim. BrouSeni na brousicich
strojich vyZaduje ndkladné strojni zafizeni,
v piipadech zaobleni nebo tuzkych ploch
tvarové brousici kotoule. ProdluZuje se vy-
robni cyklus. V pFipadé smirkovani jsou u
velkych ploch malé brousici rychlosti, které
zptsobuji znaéné prodlouZeni pracovniho
Gasu. Tyto asy se dédle prodluZuji pfi pied-
chozim opracovdni ndstroji ze slinutych
karbid@, kdy dochédzi k zpevné&ni povrchu
materidlu. ZaSkrabdvani je vhodné pouze
pro nékteré druhy rovinngch ploch.

Tyto nedostatky odstrafiuje za¥izeni pro
dokoncovaci opracovéani ploch velkych stroj-
nich souddsti, jako pridavné zaiizeni, které
se upind do suportli obrédbé&cich strojd, po-
dle vynéalezu, jehoZ podstatou je, Ze sestdva
z drZdku s otofnd& upevnénou sklopnou des-
kou s mechanismem skldpéni, pFipojené
otofné desky s mechanismem otdéeni, pfi-
pojeného vykyvného ramene s vyloZnikem
pfitlaku a indikédtorem p¥itlaku, na jehoZ
konci je upevnéno vieteno s brousicim né-
strojem, které je pohdnéno motorem.

Kombinaci nakldpéni a otdeni zalizeni
s pohyby suportu jsou dosaZitelné v8echny
typy ploch rotanich i rovinnych, takZe
tyto plochy jsou opracovatelné brousicim
néstrojem, kterym miZe byti brousici nebo
lapovaci pés, brousici, lamelovy nebo lapo-
vaci kotoué.

Zarizeni podle vynélezu pfinasi proti do-
savadnimu stavu zna¢né zkrédceni vyrobnich
Casit a zkracuje vyrobni cyklus. V mnoha
pfipadech nahrazuje brousici stroje na ku-
lato i na plocho, které jsou zvl4as§t& u roz-
mérnych obrobkl velmi nédkladné a néaro&né
na vyrobni plochu i pracovni prostiedi. Od-
strafiuje pouZivdni tvarovych néstrojii, pii
dokoncfovacim soustruzeni loupacimi noZi
nebo kotoudd pii tvarovém brouseni. Dle
pouZitého brousiciho néstroje dosahuje od-
povidajici drsnosti povrchu, takZe v nékte-
rych pFipadech miZe nahradit i superfini-
Sovéani.
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Priklad provedeni zafizeni podle vyndlezu
je schematicky zndzornén na pripojenych
vykresech. Na obr. 1 je bokorys zafizeni,
na obr. 2 jeho plidorys, na obr. 3 je schéma
obrab&ni rotatnich ploch, na obr. 4 nérys
obrébéni ploch, na obr. 5 plidorys obrgb#ni
Celnich ploch, na obr. 6 schéma obréb&ni
réddiusovych pfechodi.

Zalizeni podle vyndlezu je tvofeno drZa-
kem 8, pro upevnéni v suportu obréb&ciho
stroje, s otofn& upevnénou sklopnou deskou
5 a mechanismem 7 skldpéni, ototnou des-
kou 4 s mechanismem 6 otdfeni, vfkyvnym
ramenem 3 s vyloZnikem 10 pfitlaku a in-
dikatorem 9 pKitlaku, brousicim vietenem 1
s brousicim néstrojem 11 a motorem 2.

Zatizeni funguje tak, Ze obrdb&ny predmét
12 je upnut v upinacich ¢é4stech stroje, na-
pifiklad v upinaci hlavé a hrotu soustruhu
ve stole hoblovaciho nebo frézovaciho stro-
je apod., a vykondva hlavni pohyb do Fezu.
V suportu stroje je upevnén drZdk 8 se za-
Fizenim podle vynédlezu a vykondvéa vedlejsi
pohyb do Fezu. Podle geometrického tvaru
plochy se nastavi poloha vykyvného ramene
3 s brousicim néstrojem 11 pomoci sklopné
desky 5 mechanismem 7 skldp&ni a ototné
desky 4 mechanismem 6 otdfeni tak, Ze brou-
sici néstroj 11 se dotyka povrchu obrab&né-
ho pfedmétu 12.

Pomoci indikdtoru 9 pfitlaku se upravi
poZadovany pritlak brousiciho nédstroje 11.
Podle geometrického tvaru obrébéné plochy,
vychozi jakosti obrdbéné plochy a poZado-
vané jakosti obrdb&né plochy se voli tvar
a jakost brousiciho néstroje, kterym miZe

~ byti brousici nebo lapovaci pés, brousici ne-

bo lapovaci kotoud, a Fezné parametry.
ZaFizeni podle vyndlezu lze s vyhodou
pouZit v obrobndch, zejména stfednich a
velkych strojnich soudésti, kde se dosdhne
napfiklad na dCislicové Fizenych obrdbé&cich
strojich néastroji ze slinutych karbidd pfes-
ny geometricky tvar a rozméry soustruZenfm,
frézovéanim, vyvrtdvanim, hoblovdnim a po-
dobné&, nedosdhne se v3ak poZadované drs-
nosti povrchu, takZe soudast by musela byti
ddle opracovdna na brousicich, pripadné
superfiniSovacich strojich, nebo by plochy
musely byti dokonfovdny velmi pracnym
smirkovanim nebo zaSkrabhdvanim.

PREDMET VYNALEZU

Zatizeni pro dokon¢ovaci opracovani ploch
velkych strojnich soudésti, jako piidavné za-
Fizeni k upindni do suportéi obrab#cich stro-
j@t, vyznafené tim, Ze sestdvd z drZdku (8)
s otofn& upevnénou sklopnou deskou (5)
s mechanismem (7) skidpéni, k ni pFipojené
ototné desky (4] s mechanismem (6) ota-

Ceni a pripojeného vykyvného ramene (3)
s vyloZnikem (10) pritlaku a indikdtorem
(9) pritlaku, kde na konci vykyvného rame-
ne (3) je umist&no vieteno (1) brousiciho
néstroje (11), spojené s pohédn&cim moto-
rem (2).
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