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(57)摘要

本实用新型公开了一种新型法兰表面抛光

设备，包括设备主体、主仓门、附仓门、进料口、运

料机构、法兰夹持机构、法兰表面抛光机构、粉尘

收集机构、出料口和设备底座，与现有技术相比，

本实用新型设计合理，结构简单，通过设置运料

机构、法兰夹持机构、法兰表面抛光机构和粉尘

收集机构的方式，实现了对法兰的自动上下料、

加工面抛光和抛光粉尘收集等工序，操作简单，

省时省力，法兰夹持机构的加持效果好，加工得

到的法兰面成品率高，值得推广。
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1.一种新型法兰表面抛光设备，其特征在于：包括设备主体(1)、主仓门(2)、附仓门

(3)、进料口(4)、运料机构(5)、法兰夹持机构(6)、法兰表面抛光机构(7)、粉尘收集机构

(8)、出料口(9)和设备底座(10)，所述设备主体(1)的前侧壁上设有主仓门(2)和附仓门

(3)，所述附仓门(3)位于主仓门(2)的右侧，所述设备主体(1)的右上侧设有进料口(4)，所

述设备主体(1)的内部设有运料机构(5)，所述运料机构(5)位于进料口(4)下方，所述运料

机构(5)的左半部设有法兰夹持机构(6)，所述法兰夹持机构(6)上方设有法兰表面抛光机

构(7)，所述法兰表面抛光机构(7)的左右两侧设有粉尘收集机构(8)，所述设备主体(1)的

左侧壁上设有出料口(9)，所述运料机构(5)的左端与出料口(9)相连，所述设备主体(1)的

底部设有多个设备底座(10)。

2.如权利要求1所述的一种新型法兰表面抛光设备，其特征在于：所述主仓门(2)和附

仓门(3)为透明活动仓门，所述主仓门(2)的右半部设有第一把手(21)，所述附仓门(3)的左

半部设有第二把手(31)。

3.如权利要求1所述的一种新型法兰表面抛光设备，其特征在于：所述运料机构(5)包

括导料斜板(51)、导料导轨(52)、第一推料气缸(53)、气缸固定架(54)、推料块(55)、落料斜

板(56)、法兰夹持模具安装孔(57)和导轨支架(58)，所述导料斜板(51)的下方设有导料导

轨(52)，所述导料导轨(52)的右端设有第一推料气缸(53)，所述第一推料气缸(53)贯穿设

备主体(1)的右侧壁，所述第一推料气缸(53)的右端底部设有气缸固定架(54)，所述气缸固

定架(54)的另一端焊接在设备主体(1)的右侧壁上，所述第一推料气缸(53)的气动轴上设

有推料块(55)，所述导料导轨(52)的左端设有落料斜板(56)，所述落料斜板(56)与导料导

轨(52)之间设有法兰夹持模具安装孔(57)，所述落料斜板(56)的左端穿过出料口(9)，所述

导料导轨(52)和落料斜板(56)的底部设有若干导轨支架(58)。

4.如权利要求3所述的一种新型法兰表面抛光设备，其特征在于：所述导轨支架(58)的

数量至少为3个，所述导料导轨(52)上表面的左半部设有润滑缓冲条(521)，所述润滑缓冲

条(521)的右端与导料斜板(51)的左端位于同一条垂线上。

5.如权利要求3所述的一种新型法兰表面抛光设备，其特征在于：所述法兰夹持机构

(6)包括法兰模套(61)、绝缘套筒(62)、第二推料气缸(63)、电磁铁吸盘(64)和法兰模套支

架(65)，所述法兰模套(61)位于法兰夹持模具安装孔(57)内部，所述法兰模套(61)内设有

绝缘套筒(62)，所述绝缘套筒(62)的通孔正下方设有第二推料气缸(63)，所述第二推料气

缸(63)的气动轴上设有电磁铁吸盘(64)，所述法兰模套(61)的底部设有若干法兰模套支架

(65)。

6.如权利要求5所述的一种新型法兰表面抛光设备，其特征在于：所述绝缘套筒(62)的

内径略大于与电磁铁吸盘(64)的直径，所述绝缘套筒(62)为可拆卸设计。

7.如权利要求5所述的一种新型法兰表面抛光设备，其特征在于：所述法兰表面抛光机

构(7)包括升降液压机(71)、伺服电机(72)和抛光刀头(73)，所述升降液压机(71)位于设备

主体(1)的上表面上，所述升降液压机(71)的液压柱向下设置，所述升降液压机(71)的液压

柱底端设有伺服电机(72)，所述伺服电机(72)的输出轴上设有抛光刀头(73)，所述抛光刀

头(73)位于电磁铁吸盘(64)的正上方。

8.如权利要求7所述的一种新型法兰表面抛光设备，其特征在于：所述粉尘收集机构

(8)包括抽风机(81)、抽风管道(82)、管道支架(83)和进风口(84)，所述抽风机(81)的为2
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个，所述抽风机(81)对称的分布在升降液压机(71)的左右两侧，所述抽风机(81)的底部设

有抽风管道(82)，所述抽风管道(82)贯穿设备主体(1)的上侧壁，所述设备主体(1)的内壁

上设有管道支架(83)，所述抽风管道(82)穿过管道支架(83)并逐渐贴近抛光刀头(73)，所

述抽风管道(82)的另一端设有进风口(84)。

权　利　要　求　书 2/2 页

3

CN 211029519 U

3



一种新型法兰表面抛光设备

【技术领域】

[0001] 本实用新型涉及机械加工设备技术领域，特别是一种新型法兰表面抛光设备。

【背景技术】

[0002] 法兰，又叫法兰凸缘盘或突缘。法兰是轴与轴之间相互连接的零件，用于管端之间

的连接；也有用在设备进出口上的法兰，用于两个设备之间的连接，如减速机法兰。法兰连

接或法兰接头，是指由法兰、垫片及螺栓三者相互连接作为一组组合密封结构的可拆连接。

[0003] 法兰端面部位要光洁度高，所以需要进行打磨抛光处理，现有的设备一般都是采

用磨削、抛光、甚至研磨结合的工艺，工作效率低，需要人工进行上下料，而且会对环境产生

污染，甚至会因为在抛光使法兰固定的不够稳定，使法兰的表面粗糙度达不到要求，不利于

密封和润滑，因此，有必要提出一种新型法兰表面抛光设备。

【实用新型内容】

[0004] 本实用新型的目的就是解决现有技术中的问题，提出一种新型法兰表面抛光设

备，本实用新型设计合理，结构简单，通过设置运料机构、法兰夹持机构、法兰表面抛光机构

和粉尘收集机构的方式，实现了对法兰的自动上下料、加工面抛光和抛光粉尘收集等工序，

操作简单，省时省力，法兰夹持机构的加持效果好，加工得到的法兰面成品率高，值得推广。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型提出了一种新型法兰表面抛光设备，包括设备主体、

主仓门、附仓门、进料口、运料机构、法兰夹持机构、法兰表面抛光机构、粉尘收集机构、出料

口和设备底座，所述设备主体的前侧壁上设有主仓门和附仓门，所述附仓门位于主仓门的

右侧，所述设备主体的右上侧设有进料口，所述设备主体的内部设有运料机构，所述运料机

构位于进料口下方，所述运料机构的左半部设有法兰夹持机构，所述法兰夹持机构上方设

有法兰表面抛光机构，所述法兰表面抛光机构的左右两侧设有粉尘收集机构，所述设备主

体的左侧壁上设有出料口，所述运料机构的左端与出料口相连，所述设备主体的底部设有

多个设备底座。

[0006] 作为优选，所述主仓门和附仓门为透明活动仓门，所述主仓门的右半部设有第一

把手，所述附仓门的左半部设有第二把手。

[0007] 作为优选，所述运料机构包括导料斜板、导料导轨、第一推料气缸、气缸固定架、推

料块、落料斜板、法兰夹持模具安装孔和导轨支架，所述导料斜板的下方设有导料导轨，所

述导料导轨的右端设有第一推料气缸，所述第一推料气缸贯穿设备主体的右侧壁，所述第

一推料气缸的右端底部设有气缸固定架，所述气缸固定架的另一端焊接在设备主体的右侧

壁上，所述第一推料气缸的气动轴上设有推料块，所述导料导轨的左端设有落料斜板，所述

落料斜板与导料导轨之间设有法兰夹持模具安装孔，所述落料斜板的左端穿过出料口，所

述导料导轨和落料斜板的底部设有若干导轨支架。

[0008] 作为优选，所述导轨支架的数量至少为3个，所述导料导轨上表面的左半部设有润

滑缓冲条，所述润滑缓冲条的右端与导料斜板的左端位于同一条垂线上。
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[0009] 作为优选，所述法兰夹持机构包括法兰模套、绝缘套筒、第二推料气缸、电磁铁吸

盘和法兰模套支架，所述法兰模套位于法兰夹持模具安装孔内部，所述法兰模套内设有绝

缘套筒，所述绝缘套筒的通孔正下方设有第二推料气缸，所述第二推料气缸的气动轴上设

有电磁铁吸盘，所述法兰模套的底部设有若干法兰模套支架。

[0010] 作为优选，所述绝缘套筒的内径略大于与电磁铁吸盘的直径，所述绝缘套筒为可

拆卸设计。

[0011] 作为优选，所述法兰表面抛光机构包括升降液压机、伺服电机和抛光刀头，所述升

降液压机位于设备主体的上表面上，所述升降液压机的液压柱向下设置，所述升降液压机

的液压柱底端设有伺服电机，所述伺服电机的输出轴上设有抛光刀头，所述抛光刀头位于

电磁铁吸盘的正上方。

[0012] 作为优选，所述粉尘收集机构包括抽风机、抽风管道、管道支架和进风口，所述抽

风机的为2个，所述抽风机对称的分布在升降液压机的左右两侧，所述抽风机的底部设有抽

风管道，所述抽风管道贯穿设备主体的上侧壁，所述设备主体的内壁上设有管道支架，所述

抽风管道穿过管道支架并逐渐贴近抛光刀头，所述抽风管道的另一端设有进风口。

[0013] 本实用新型的有益效果：本实用新型设计合理，结构简单，通过设置运料机构、法

兰夹持机构、法兰表面抛光机构和粉尘收集机构的方式，实现了对法兰的自动上下料、加工

面抛光和抛光粉尘收集等工序，操作简单，省时省力，法兰夹持机构的加持效果好，加工得

到的法兰面成品率高，值得推广。

[0014] 本实用新型的特征及优点将通过实施例结合附图进行详细说明。

【附图说明】

[0015] 图1是本实用新型一种新型法兰表面抛光设备的结构示意图。

[0016] 图2是本实用新型一种新型法兰表面抛光设备的正视图。

[0017] 图中：1-设备主体、2-主仓门、21-第一把手、3-附仓门、31-第二把手、4-进料口、5-

运料机构、51-导料斜板、52-导料导轨、521-润滑缓冲条、53-第一推料气缸、54-气缸固定

架、55-推料块、56-落料斜板、57-法兰夹持模具安装孔、58-导轨支架、6-法兰夹持机构、61-

法兰模套、62-绝缘套筒、63-第二推料气缸、64-电磁铁吸盘、65-法兰模套支架、7-法兰表面

抛光机构、71-升降液压机、72-伺服电机、73-抛光刀头、8-粉尘收集机构、81-抽风机、82-抽

风管道、83-管道支架、84-进风口、9-出料口、10-设备底座。

【具体实施方式】

[0018] 参阅附图，本实用新型一种新型法兰表面抛光设备，包括设备主体1、主仓门2、附

仓门3、进料口4、运料机构5、法兰夹持机构6、法兰表面抛光机构7、粉尘收集机构8、出料口9

和设备底座10，所述设备主体1的前侧壁上设有主仓门2和附仓门3，所述附仓门3位于主仓

门2的右侧，所述设备主体1的右上侧设有进料口4，所述设备主体1的内部设有运料机构5，

所述运料机构5位于进料口4下方，所述运料机构5的左半部设有法兰夹持机构6，所述法兰

夹持机构6上方设有法兰表面抛光机构7，所述法兰表面抛光机构7的左右两侧设有粉尘收

集机构8，所述设备主体1的左侧壁上设有出料口9，所述运料机构5的左端与出料口9相连，

所述设备主体1的底部设有多个设备底座10。
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[0019] 其中，所述主仓门2和附仓门3为透明活动仓门，所述主仓门2的右半部设有第一把

手21，所述附仓门3的左半部设有第二把手31。

[0020] 其中，所述运料机构5包括导料斜板51、导料导轨52、第一推料气缸53、气缸固定架

54、推料块55、落料斜板56、法兰夹持模具安装孔57和导轨支架58，所述导料斜板51的下方

设有导料导轨52，所述导料导轨52的右端设有第一推料气缸53，所述第一推料气缸53贯穿

设备主体1的右侧壁，所述第一推料气缸53的右端底部设有气缸固定架54，所述气缸固定架

54的另一端焊接在设备主体1的右侧壁上，所述第一推料气缸53的气动轴上设有推料块55，

所述导料导轨52的左端设有落料斜板56，所述落料斜板56与导料导轨52之间设有法兰夹持

模具安装孔57，所述落料斜板56的左端穿过出料口9，所述导料导轨52和落料斜板56的底部

设有若干导轨支架58。

[0021] 其中，所述导轨支架58的数量至少为3个，所述导料导轨52上表面的左半部设有润

滑缓冲条521，所述润滑缓冲条521的右端与导料斜板51的左端位于同一条垂线上。

[0022] 其中，所述法兰夹持机构6包括法兰模套61、绝缘套筒62、第二推料气缸63、电磁铁

吸盘64和法兰模套支架65，所述法兰模套61位于法兰夹持模具安装孔57内部，所述法兰模

套61内设有绝缘套筒62，所述绝缘套筒62的通孔正下方设有第二推料气缸63，所述第二推

料气缸63的气动轴上设有电磁铁吸盘64，所述法兰模套61的底部设有若干法兰模套支架

65。

[0023] 其中，所述绝缘套筒62的内径略大于与电磁铁吸盘64的直径，所述绝缘套筒62为

可拆卸设计。

[0024] 其中，所述法兰表面抛光机构7包括升降液压机71、伺服电机72和抛光刀头73，所

述升降液压机71位于设备主体1的上表面上，所述升降液压机71的液压柱向下设置，所述升

降液压机71的液压柱底端设有伺服电机72，所述伺服电机72的输出轴上设有抛光刀头73，

所述抛光刀头73位于电磁铁吸盘64的正上方。

[0025] 其中，所述粉尘收集机构8包括抽风机81、抽风管道82、管道支架83和进风口84，所

述抽风机81的为2个，所述抽风机81对称的分布在升降液压机71的左右两侧，所述抽风机81

的底部设有抽风管道82，所述抽风管道82贯穿设备主体1的上侧壁，所述设备主体1的内壁

上设有管道支架83，所述抽风管道82穿过管道支架83并逐渐贴近抛光刀头73，所述抽风管

道82的另一端设有进风口84。

[0026] 本实用新型的工作过程：

[0027] 本实用新型一种新型法兰表面抛光设备在工作过程中，当需要对法兰进行表面抛

光时，可以将待加工的法兰从进料口4投入到设备主体1内部，法兰沿着导料斜板51落到导

料导轨52上，由于设置了润滑缓冲条521，降低了法兰与导料导轨52之间的冲击力，进而降

低了法兰出现磕碰损伤的概率，然后第一推料气缸53将法兰向左推动，使得法兰落入到绝

缘套筒62内，然后给电磁铁吸盘64和伺服电机72通电，将法兰牢牢地吸附住，伺服电机72带

动抛光刀头73旋转，同时第二推料气缸63的气缸轴上升，升降液压机71的液压轴下降，使得

法兰加工面与抛光刀头73相接触，对法兰进行抛光，抛光的同时，抽风机81运转，将抛光粉

尘吸入，抛光完成后，电磁铁吸盘64断电，第二推料气缸63的气动轴下沉至电磁铁吸盘64的

上表面与导料导轨52的上表面齐平，然后投入下一个待加工的法兰，第一推料气缸53将后

来的法兰向左推动，后来的法兰向左移动，将已经加工完的法兰挤入到落料斜板56上，已经
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加工完的法兰在重力作用下，从出料口9落下，与现有技术相比，本实用新型设计合理，结构

简单，通过设置运料机构5、法兰夹持机构6、法兰表面抛光机构7和粉尘收集机构8的方式，

实现了对法兰的自动上下料、加工面抛光和抛光粉尘收集等工序，操作简单，省时省力，法

兰夹持机构6的加持效果好，加工得到的法兰面成品率高，值得推广。

[0028] 上述实施例是对本实用新型的说明，不是对本实用新型的限定，任何对本实用新

型简单变换后的方案均属于本实用新型的保护范围。
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图1
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图2
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