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s9 Cap universal, pentru slefuirea profilelor

67 Rezumat: Invenfia se referi la un cap
universal, pentru glefuirea profilelor, urméind a se
efectua cu bandi abrazivd, continui. Capul
cuprinde o flangX inferioar (1), de care suat fixate ,
rigid nigte ghidaje (2) ale unor segmente (3) ce -~ - - | -
compun discurile, acestea fiind stranse, “dupi” -
reglare, printr-o flange superioari (4), cu ajutorul .. .-
unor suruburi (5), reglarea discurilor, functie de
conturul profilului, realizindu-se prin intermediul

unei camere pneumatice (6), a unei supape (7), iar

la exterior, discurile fiind acoperite cu 0 membrani

de cauciuc moale (8).
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Inventia se referd la un cap
universal, pentru slefuirea profilelor,
slefuirea urmand a se efectua cu banda
abraziva, continui.

Actualmente, in scopul slefuirii
marii game de profile, intalnite in
industria de prelucrarea lemnului la
constructia mobilei, se utilizeaza fie
camere elastice gen burduf umflate cu
aer, fie o slefuire cu band3 care foloseste
Ca tampon pentru presare o piesd avand
contraprofilul piesei care se prelucreazs.

Dezavantajul acestora constd in
necesitatea realizarii unui contraprofil
pentru fiecare profi prelucrat, al
dificuledti  sau  chiar imposibilitatii
prelucrarii pieselor, avand anumite raze
de racordare in plan transversal, iar in
primul caz, cel al burdufului elastic, al
unei insuficiente adaptari a acestuia, la
forma piesei de prelucrat si la o rapida
ancrasare a benzii abrazive, utilizats.

Mai sunt cunoscute dispozitive de
slefuit, rotative, montate pe un arbore
motor cu zona activd din benzi abrazive,
dispuse radial, in care prinderea benzilor
pe corpul dispozitivului se realizeazs, prin
fixarea rigidé cu suruburi sau pene fixe.

La dispozitivele cunoscute , se
ivesc dezavantaje privind utilizarea
indelungatad, din cauza uzurii rapide a
benzii abrazive, care, fiind fixats rigid de
corpul dispozitivului, nu poate fi utilizat
decét pana la atingerea unui anumit grad
de uzurd. Schimbarea benzii abrazive
necesitd o manoperd ridicats, oprirea
indelungata a procesului de productie si
consum ridicat de bandd abrazivd cu
care a fost fixatd de corpul dispozitivului
banda respectiva.

Problema pe care o rezolvd
inventia de fatd este realizarea unui cap
de slefuit apt pentru slefuirea tuturor
profilelor, care s& prezinte simplitate
constructivd si functionald si o mare
fiabilitate.

Capul universal pentru slefuire,
conform inventiei, inldturs dezavantajele
mentionate, prin aceea c& prezints
posibilitatea adapt&rii perfecte la orice
profil, printrun sistem de discuri
suprapuse, de grosime foarte mica,
discuri care la randul lor sunt formate din
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segmenti astfel conceputi ncat in
momentul aplicarii unei presiuni pe fata
intericard a lor, diametrul exterior al
acestora sd creascd, permitand o
perfecta adaptare la forma profilului
piesei de prelucrat, aceasta in conditiile
mentinerii unui contur inchis al sectiunii.

Prin aplicarea inventiei se obtin ca
avantaje:

- adaptarea unui singur cap la
orice profii de prelucrat, eliminand
confectionarea de contraprofile pentru
aceasta operatie (slefuire};

- elimind total timpii pierduti prin
aplicarea hartiei abrazive cu adeziv pe
suportul reprezentat de contraprofilul
piesei ce se prelucreazi si desele
schimbari ale acesteia:

- permite slefuirea pieselor avand
contururi exterioare curbe.

In cele ce urmeaza, se di un
exemplu de realizare a inventiei, in
legdtura cu fig.1 si 2, care reprezinta:

- fig.1, reprezinta sectiune prin
capul universal pentru slefuire;

-fig.2, vedere in plan orizontal cu
sectiune a capului de slefuit conform
inventiei.

Capul universal pentru slefuirea
profilelor, conform inventiei, este alcatuit
dintr-o flansa inferioars 1 de care sunt
fixate, prin sudare, niste tije de ghidare 2
ale unor segmenti 3 componenti ai
discurilor. Acestea sunt stranse dupa
reglare, prin intermediul unei flanse
superioare 4, cu ajutorul unor suruburi
5. Reglarea discurilor dupd conturul
profilului se face prin racordarea la aerul
comprimat a unei camere pneumatice 6,
prin intermediul unei supape de sens unic
7. Discurile sunt acoperite la exterior cu
0 membranad de cauciuc moale 8 care
are rol de a preveni patrunderea printre
ele a particulelor abrazive si o bun
aderentd a capului la banda de slefuit.

Revendicare

Cap universal pentru slefuirea
profilelor, caracterizat prin aceea ca, in
vederea slefuirii suprafetelor profilate din
lemn sau metal, cu benzi abrazive,
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cuprinde o flansa inferioars (1), de care
sunt fixate rigid niste ghidaje (2) ale unor
segmenti (3) componenti ai discurilor,
acestea fiind strénse, dupd reglare,
printr-o flansa superioars (4), cu ajutorul
unor suruburi (5); reglarea discurilor,

4

functie de conturul profilului, realizandu-
se prin intermediul unui camere
pneumatice (6), a unei supape (7). la
exterior discurile fiind acoperite cu o
membrana de cauciuc moale (8).
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