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(55) Dreimesserschneidemaschine; Ausschubeinrichtung
(57) Die Erfindung betrifft eine Ausschubeinrichtung fiir
Dreimesserschneidemaschinen zum dreiseitigen Beschnitt
von Biichern oder Broschuren in einer Schneidstation,
dadurch gekennzeichnet, daB die den Auswerferschlitten
19 antreibenden Fiihrungsmechanismen 15 bis 19 fiir die
Ausschubbewegung der Ausschieber 21 oberhalb der
Schneidgutoberflache 4 angeordnet sind, dal den
Ubertragungsmechanismen 5, 7, 9, 10 und 13 zur
Realisierung der Ausschubbewegung eine
Hubverstelleinrichtung 39 einseitig zugeordnet ist und dal
die Flihrungsmechanismen 22, 23, 24, 25, 26 und die
Ubertragungsmechanismen 8, 27, 28 fiir die
Zustellbewegung der Ausschieber 21 beidseitig einer
unterhalb des Schneidtisches 2

angeordneten Eintourenwelle 6 zugeordnet sind. Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Ausschubeinrichtung fiir Dreimesserschneidemaschinen zum Beschnitt von Biichern, Broschuren
od. dgl.in einer Schneidstation, miteinem Ausschieber in der Schneidstation hin- und her-und aus
der Seitenmesserschnittebene bewegenden Antrieb bestehend aus Fiihrungsmechanismen, deren
Auswerferschlitten tragende Hauptfiihrungen oberhalb der Schneidgutoberfiiche angeordnet sind
und Ubertragungsmechanismen, dadurch gekennzeichnet, daR die den Auswerferschlitten (19)
antreibenden Fiihrungsmechanismen (15 bis 19) fiir die Ausschubbewegung der Ausschieber (21)
oberhalbder Schneidgutoberfldche (4) angeordnet sind, dafR den Ubertragungsmechanismen (5,7,
9, 10 und 13) zur Realisierung der Ausschubbewegung eine Hubverstelleinrichtung (39) einseitig
zugeordnet ist und daR die Filhrungsmechanismen (22, 23, 24, 25, 26) und die
Ubertragungsmechanismen (8,27, 28) fiir die Zustellbewegung der Ausschieber (21) beidseitig
einer unterhaib des Schneiatisches (2) angeordneten Eintourenwelle (6) zugeordnet sind.

2. Ausschubeinrichtung gemé&R Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der

Fihrungsmechanismus (15 bis 19) fiir die Ausschubbewegung der Ausschieber (21) aus einer

oberhalb der Beschnitthohe angeordneten, im Maschinenkérper (1) drehbar gelagerten,

durchgehenden Schwenkwelle (6) besteht, wobei die Schwenkwelle (€) durch den einseitig
angeordneten Ubertragungsmechanismus (5, 7,9, 10 und 13) in eine oszillierende Bewegung
versetzt wird und Giber eine Schwinge (16) und eine Koppel (17) den die Ausschieber {21)tragenden

Auswerferschlitten (19) antreibt,

Ausschubeinrichtung gemaf Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf} der

Ubertragungsmechanismus (5,7, 9, 10 und 13) zur Realisierung der Ausschubbewegung mit der

Hubverstelleinrichtung (30) und der Funktionsmechanismus (22, 23, 24, 25, 26) sowie der

Ubertragungsmechanismus (8, 27, 28) fiir die Zustellbewegung der Ausschleber auflerhalb der

Seitenwénde (31) des Maschinenkérpers (1) angeordnet sind.

Ausschubeinrichtung geméaR Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet dal dem

Ubertragungsmechanismus (5,7,9, 10 und 13) eine zwischen einer Rolle (10) und einem Gelenk (12)

angeordnete Hubverstelleinrichtung (30) zugeordnet ist.

w
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Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Ausschubeinrichtung fiir Dreimesserschneidemaschinen zum dreiseitigen Beschnitt von Biichern
oder Broschliren in einer Schneidstation.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

An bekannten Dreimesserschneidemaschinen wird das Schneidgut durch eine Zufiihreinrichtung der Schneidstation zugefiihrt
und dort durch das Quermesser und die zwei Seitenmesser an der Vorderseite sowie der Kopf- und FuBseite beschnitten.

Nach dem Beschneiden wird das Schneidgut durch Ausschubmechanismen aus der Schneidstation beférdert.

Es sind Dreimesserschneidemaschinen bekannt, bei denen das Austransportieren des Schneidgutes aus der Schneidstation
mittels Ausschieber, die unmittelbar iiber der Schneidtischebene angeordnet sind erfolgt.

Nachteilig bei diesen Dreimesserschneidemaschinen ist, daf sich die Ausschubmechanismen mit ihren Fiihrungsmechanismen
und teilweise die dazugehdrigen Antriebsmechanismen unmittelbar iiber der Schneidtischebene, d. h. also im Spanebereich
befinden und dadurch sehr dem Spénebefall ausgesetat sind. Um diesen Nachteil zu beseitigen, ist es erforderlich die Fithrungs-
und Antriebsmechanismen abzudecken was aber nur bedingt moglich ist,

Bei einer in der Patentschrift DE P 804681 beschriebenen Schneidemaschine wurden die Vorschubkérper fiir die Auswetfer und
ihre Fiihrungen héher als die Stapeloberfliche angeordnet, so daR beim Beschnitt des Stapels herabfallende 3péne sie nicht
mehr erreichen kénnen.

Durch die Anwendung dieser Lésung werden zwar die Vorschubkérper fiir die Auswerfer und deren Fiihrungen vor
herabfallenden Spéinen geschiitzt aber ein Teil der Bewegungsmechanismen fiir die Ausschubbewegung befindet sich weiteririn
im Spénebereich.

Ein weiterer Nachteil dieser Einrichtung besteht darin, daR die Verstellung des Transporthubes beiderseitig durchgefiihrt
werden muB, was zu Schwierigkeiten im Synchronverhalten der Auswerfer fiihren kann, so daR der Einstellvorgang relativ
kompliziert ist.
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Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Dauerverfilgbarkeit und die Schnittqualitét von Dreimesserschneidemaschinen zum dreiseitigen
Beschnitt von Biichern oder Broschiiren in einer Schneidstation weiter zu veroessern.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Exfindung ist es, eine Ausschubeinrichtung fiir Dreimesserschneidemaschinen zum dreiseitigen Beschnitt von
Biichern ader Broschiiren so zu gestalten, daB sich die Fithrungsmechanismen und die Ubertragungsmechanismen fiir die
Ausschieber, unter Beachtung einer guten Einstelloarkeit des Arbeitshubes fir die Auswerfer auBerhalb des Spanebersiches
befinden.

ErfindungsgemdR wird die Aufgabe an einer Ausschubeinrichtung fiir Dreimesserschneidemaschinen zum Beschnitt von
Biichern, Broschuren od. dgl. in einer Schneidstation, mit einem Ausschieber in der Schneidstation hin- und her- und aus der
Seitenmesserschnittebene bewegenden Antrieb, bestehend aus Fithrungsmechanismen, deren Auswerferschlitten tragende
Hauptfiihrungen oberhalb der Schneidgutoberfliche angeordnet sind und Ubertragungsmechanismen dadurch geldst, daR die
den Auswerferschlitten antreibenden Fiihrungsmechanismen fiir die Ausschubbewegung der Ausschieber oberhalb der
Schneidgutoberfliche angeordnet sind, da den Ubertragungsmechanismen zur Realisierung der Ausschubbewegung einseitig
eine Hubverstelleinrichtung zugeordnet ist und daR die Fiihrungsmechanismen fiir die Zustellbewegung der Ausschieber
beiderseitig, einer unterhalb des Schneidtisches angeordneten Eintourenwelle zugeordnet sind.

Der Fithrungsmechanismus fiir die Ausschubbewegung der Ausschieber wird durch eine oberhalb der Beschnitthéhe
angeordnete, im Maschinenkdrper dreabar gelagerten, durchgehenden Schwenkwelle gebildet, wobei die Schwenkwelle durch
den einseitig angeordneten Ubertragungsmechanismus in eine osillierende Bewegung versetzt wird und iiber eine Schwinge
und eine Koppel den uie Ausschieber tragenden Auswerferschlitten antreibt,

Der Ubertragungsmechanismus zur Realisierung der Ausschubbewegung mit der Hubverstellsinrichtung sowie der
Fhrungsmechanismus und der Ubertragungsmechanismus fiir die Zustellbewegung der Ausschieber sind auBerhalb der
Seitenwidnde des Maschinengestells angeordnet.

Dem Ubertragungsmechanismus fiir die Ausschubbewegung der Ausschieber ist eine, zwischen einer Rolle und einem Gelenk
angeordnete Hubverstelleinrichtung zugeordnet.

Ausfihrungsbeisplel o

Die Erfindung soll nachstehend an einam Ausfiihrungsbeispiel ndher erldutert werden. Die zugehdrige Zeichnung zeigt eine
perspektivische, schematische Darstellung einer Dreimesserschneidemaschine, ohne Zufiihreinrichtung, Prefeinrichtung und
Schneideinrichtung.

Figur 1 zeigt eine Dreimesserschneidemaschine mit einer Ausschubeinrichtung, die aus zwei rechts und links neben dem
Schneidtisch 2 angeordneten Teilausschubmechanismen 3 und 4 besteht, Diese Teilausschubmechanismen 3 und 4 sind iiber
eine gemeinsame, oberhalb des Splinebereiches angeordnete Schwenkwelle 5 und eine sich unter der Schneidtischebene
befindende Eintourenwelle 6 funktionell miteinander verbunden.

Derin einem Maschinenkdrper 1 drehbar gelagerten Eintourenwelle 6ist an beiden Enden je eine Topfkurve 8und einseitig eine
Auswerferkurve 7 zugeordnet. Auf der Auswerferkurve 7 rollt eine in einem Dreigelenkhebel 9 gelagerte Rolle 10 ab. Ein Ende
des Dreigelenkhebels 9 istim Maschinenkérper 1 in einem Drehpunkt 11 gestellfest gelagert, wihrend das andere mit einem
Gelenk 12 einer Zugstange 13 verbunden ist, wobei die wirksame Schwingenldnge mit einer Hubverstelleinrichtung 30
verandert werden kann. Uber eine Gelenkverbindunn 14 greift an die Zugstange 13 ein Schwenkhebel 15, der mit derim
Maschinenkdrper 1 drehbar gelagerten Schwenkwelle 5 drehfest verbunden ist, an. Auf der Schwenkwells 5 sitzen drehfest mit
dieser verbunden rechts und links Schwingen 16, die tiber eine Koppel 17 mit einem auf einer Hauptfiihrung 18 gleitend
angeordneten Auswerferschlitten 19 verbunden sind. .

Dem Auswerferschlitten 19 ist eine Halterung 20 mit einem Ausschieber 21 zugeordnet.

Der Ubertragungsmechanismus 5,7, 9, 10 und 13, welcher die Ausschubbewegung erzeugt, ist einseitig, der
Ubertragungsmechanismus 8, 27, 28, der die Zustellbewegung realisiert, ist beidseitig angeordnat.

An die Hauptfiihrung 19 greift an beiden Enden je ein Trdger 22, 22" an. Die Triiger 22, 22’ werden durch Stiitzhebel 23, 23, die
mit einer im Maschinenkérper 1 drehbar gelagerten Stiitzwelle 24 verbunden sind, in ihrer Lage bestimmt,

An dem der Hauptfiihrung 18 entgegengesetzten Ende sind die Trager 22, 22’ mit Zwischenhebeln 25, 25, die an eine im
Maschinenkdrper 1 drehbar gelagerten Zwischenwelle 26 angreifen, verbunden. Der Antrieb der Zwischenwelle 26 erfolgt iiber
einen, mit dieser drehfest verbundenen Rollenhebel 27, dessen Rolle 28 auf der Topfkurve 8 lauft.

Die Wirkungsweise der Erfindung ist folgende.

Die beiderseits auf der Eintourenwelle 6 angeordneten Auswerferkurven 7 und Topfkurven 8 werden in eine mit konstanter
Winkelgeschwindigkeit rotierende Bewegung versetzt, Die Auswerferkurve 7 versetzt den Dreigelenkhebel 9 in eine
oszillierende, ungleichférmige Bewegung, der (iber die Zugstange 13 und den Schwenkhebel 15 die Schwenkwelle 5 antreibt.
Dadurchwird mitder Schwinge 16 und der Koppe! 17 der die Trager 22 mit den Ausschiebern 21 tragende Auswerferschlitten 19
angetrieben, wodurch entweder das beschnittene Schneidgut 29 ausgeschoben oder der Auswerferschlitten 19 zuriickgezogen
wird. Um die Ausschieber 21 am Folgestapel vorbeizufiihren und den Seitenmesserschnitt zu erméglichen, werden die
Hauptfihrungen 18 von dem durch die Topfkurven 8 angetriebenen Viergelenke — Topfrolle 28, Rollenhebel 27,
Zwischenhebel 25 und Tréger 22 - zuriickgezogen.

Zur Hubentstellung dient ein Verstellmechanismus 30 in Dreigelenkhebel 9, mit welchem die wirksame Schwingenlinge im
Antriebsviergelenk verstelit wird. Die Anordnung der Ubertragungselemente ist so gewihlt, daft auBer den Ausschiebern 21 alle
Elemente entweder auBerhalb des Maschineninnenraumes oder oberhalb der Beschnitthéhe angeordnet sind.
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