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zavr{zeni pro m&¥eni piesnosti kruhové
interpolace je urleno predevSim pro gbri-
béeci stroje se souvislym ¢islicovym Fize-
nim s p¥esnym kruhovym etalonem a trvale
radidlné orientovanyim drdhovym snimaéem,
zaznamendvajiocim pribéh dchylek drdhy na
zapisovadi, sestdvd z drdhového snimade
ulofeného v osgové prestavitelnd trubce v
hlavici snimaCe a pruZné uchycené planie=
tami k drZdku upevnénému na posuvné 1listé,
pFfestavitelnd upinané k hitideli, na ndjZ
je napojen ohebny h¥idel, pFipojeny dru-
hym koncem na osu nesouci tali¥ se zdzna-
movym papirem, na kterj zapisoval, napo-
jeny pres m&Fici zesiloval na_ drdhovy
snimac, zaznamendvd Uchylky mdPené drdhy.
V Sdsti stroje, vykondvajici vili snima-
cimu za¥izeni relativni kruhovou drdhu,
Je upevnén Sep opatieny vodicim loZiskem,
vedenym v pribd&Zné drdzce posuvné listy,
svou vdlcovou &dsti je v trvalém styku s
p¥inym kolikem upevndnym v hlavici sni-
nade, .
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Vynalez se tyka zarizeni pro méfeni presnosti kruhové inter-
polace na obrabécich strojich se souvislym &islicovym Fizenim.

Pro zjistovani presnosti kruhové interpolace se v praxii
bé2né pouzivad metoda obrabéni kruhovych vzorkl malymi Feznymi
silami, z nichZ se po prométeni napifiklad na prFistroji pro mé&reni
Uchylek kruhovitosti ziska zaznam prubéhu uGchylek drahy nastroje
viaéi obrobku.

Hlavnim nedostatkem této metody je to, Ze zadznam pribéhu
uUchylek programované drahy je vyznamné zkreslten velikosti
poloméru nastroje, protoZe zaznam zobrazuje uchylky ekvidistanty
nikoliv skutecné drahy stifedu nastroje. Podstatné neprfesnosti
do vystedku tohoto méfeni rovnéZ zanasi vlastni Fezny proces
silovym pusobenim mezi nastrojem a obrobkem. Dal$i podstatnou
nevyhodou této pracné a zdlouhavé metody je také to, Ze méteni
je praktiéky moZné provadét pouze v interpolaéni roviné kolmé
k ose nastroje,a to jen v omezeném rozsahu rychlosti danych
obrabécimi schopnostmi nastroje.

Je rovnéz znam zpGsob méfeni pfesnosti kruhové interpolace
bez obrabéni vzorkt zarfrizenim vyuzivajicim presného kruhového eta-
Llonu umisténého ve stifedu programované kruznice a drahového sni- '
maée uchyceného k vietenu stroje pomoci zarizeni zajidtujiciho
pfi interpolaci jeho stalou radialni orientaci ke kruhovému
etalonu. Signal z drahového snimate odpovidajici uchylce progra-
mqvané drahy je po zpracovani v méticim mistku privadén do
#elsynu odmé&fujiciho uhlovou polohu drahového snimaée vi&i kru-
hovému etalonu. Dva vystupni signaly ze selsynu jsou pfes
fazové diskriminatory napojeny na vstupy soutadnicového 2api-
sovade, ktery zaznamenava pribéh uchylek interpolované drahy.

A

Podstatnou nevyhodou tohoto méficiho zarizeni je skutelnost,



Ze prenos mérené Uchylky je ze snimace veden na soufadnicovy
zapisoval pres dal3i pomocné &lanky jakg je odméfovaci selsyn

a fazové diskrimindtory, které svou vlastni chybou ovlivnujt
pfesnost méfeni celého zafizeni. Navic je toto zakizeni pomérnd
slozité a vyzaduje pro svou kompletaci vyvoj a vyrobu rady
specielnich elektronickych obvodt. '

Dalsim znamym mépticim systémem pro méfteni presnosti kru-
hové interpolace je uspofaddani se dvéma lLaserovymi interferen-
separdtné ve dvouikolmych soufadnicich. M&feni drahy obou
soufadnic jsou pribézné zpracovavana pripojenym poéitatem, ktery
vyhodnoti a pripadné graficky zaznamenad Uchylky mezi programovou
a skutetnou drahou. Tento métrici systém, ktery s ohledem na
pouZitou mérici techniku ma vynikajici -presnost, je vSak mimo~-
fadné slozity a z hlediska poﬁizovaéich nakladd vysoce naroény.
Rovnéz jeho instalace na méreny stroj bude Casové i prostorové
velmi naroéna, takZe jeho vyuZziti je prakticky omezeno na ové-
fovani vlastnosti velmi ptesnych strojd v lLaboratornich podminkéach.

VySe uvedené nevyhody odstranuje v podstatné mife zairizeni
pro méreni presnosti kruhové interpulace podle vynalezu,vyzna-
¢ujici se tim, Ze drahovy snimaé; uloZeny v osové prestavitelné
trubce v hlavici snimade, pruiné uchycené planzetami k dréaku,
upevnéném na posuvné Lidté, upnuté k htideli, k némuz je na
opaéném konci napojen ohebny hiidel, ktery je svym druhym
koncem piripevnény k ose, ototné uloZené v konzole a upevnéné
na boéni sténé zapisovale a opatifené talifem, na kterém je
upevnén zaznamovy papir, jenz je ve styku s pisatkem iapisovaée,
napojenym pies méfici zesiloval na drahovy snimaé, piitemZ tep,
opatifeny vodicim lLoZiskem a uloZeny v pribéZné draice posuvné
Listy, je svou valcovou Easti ve styku s piriEnym kolikem,
umisténym v hlavici snimade.

Zaifizeni pro méfeni presnosti kruhové interpolace na obra-
b&cich strojich podle vynalezu je vyhodné pro svou jednoduchou
konstrukci, nenaroénou obsluhu a seifizeni. Instalace na méfeny
stroj je rychld a jednoducha, takZe mbZe byt vyuzivano v
béznych provoznich podminkéch. Podstatnou vyhodou je, Ze pro
svou kompletaci nevyZaduje 24dné specietni elektronické obvody,
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protoZe drahovy snimaé, mérici zesilovaé a zapisovaé jsou bé&znég
dostupné a 8iroce pouzivané vyrobky. Dal&i vyhodou zafizeni je
jeho vysoka ptesnost.

Prikladné provedeni zarizeni pro méfeni pfesnosti kruhové
interpolace na obrabécich strojich podle vynalezu je schematicky
znazornéno na pFipojenych vykresech, kde na obr. 1 je celkova
dispozice méficiho zafizeni, na obr. 2 celkové pldorysné uspo-
rfadani zarizeni, na obr. 3 je zobrazen fez snimacim zatizenim
a na obr. 4 jeho pudorysné uspoifadani.

Na stole 1 obrabéciho stroje je upnuto té&leso 3 snimaciho
zafizeni. Na télese 3 je upevnén kruhovy etalon 4, v némz je
na loZiskach.5, kolmo na plochu stolu 1, otoiné& uloZen hfidel
6, na jehoZ horni osazenou unaSeci Cast je Sroubenm 7 upnuta
posuvna Lista 8. Na vnéjsim konci Listy § je uchycen drzak 9,
ke kterému je pfes pFimovod, tvofeny planietani 10, pruiné_
uchycena htavice 11 snimate. Hlavice 11 snimale je na zadni
tasti opatirena klesStinou 12, na niZ je otoiné uloZena piresuvna
matice 13, obepinajici trubku 14, ktera je uloZena ve hlavici
11 snimae. V trubce 1ﬁ.je upevnén drahovy snimaéd 15. Hlavice 11
snimaée je v pitedni tasti opatfena pificnym kolikem 16, ktery je
ve styku s valcovou ¢asti 32 cepu lz_upevnéného ve vFeten% 2
stroje. Cep 17 je uloZen ve vodicim LloZisku 18, ktere je pohyblivé
uloZeno v pribézné dréice vytvorené v posuvné Lidté& 8. Na spodni
tast hifidele 6 snimaciho zarizeni je piripevnén jeden konec
ohebného hiidele 19, jehoZ druhy konec je pFipojen k ose 20
ototné uloZené v konzole 21 upevnéné na boéni sténu zapisovace
22. Osa 20 je spojena s talifem 23, na kterém je upevnén
zaznamovy papir 24. Pisatko 25 je uloZeno v nosi&i 26, ktery je
pripojen k voziku 27 zapisovate 22. dDrahovy snimaé& 15 je pripojen
na vstup méificiho zesilovate 28, jehoZ vystup je pmopojen se

vstupem zapisovaie 22.

Snimaci zatizeni se pied potatkem méreni ustavi do stifedu
interpolované kruznice. PFi méifeném relativnim pohybu vietena 2
vaéi stolu 1 obrabéciho stroje po kruhové draze se plUsobenim
vodiciho LoZziska 18 na posuvnou LisStu 8 tato natac¢i do sméru
interpole v aného poloméru, takZe drahovy snima 15 zaujima
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vi€i kruhovému etalonu 4 neustale radialni polohu a snimé
radidlni Uchylky interpolované drahy vG&i tvaru kruhového
etalonu 4, které jsou po zpracovadni v méficim zesilovadi
28 pfevadény na zdvih pisdtka 25 zapisovafe 22. Na zéazna-
movém papife 24 se zaznamenavaji uchylky int::poLované
drahy, ve zvét3eni nastavitelném na méificim zesilovaédi 28,
které maji odpovidajici radiadlni orientaci, protoie otadivy
pohyb posuvné Listy 8 je pfes hiidel 6 a ohebny hiidel 19
pfevadén na otativy synchronni pohyb talirle 23. Rozsah ;;ﬁe-
nych prumérG interpolovanych kruinic je nastavitelny prislug-

nym radiélnim'pﬁesunutim posuvné Listy 8 v unadeci tasti hii-
dele 6 a odpovidajicim pfestavenim trubky 14 s drahovym sni-
matem 15 v kledtin& 12 hlavice 11 snimate.

PEEDMET vYNLELEZU

zafizeni pro méreni hrfesnestil krahove interpoldce na obrébé&cich
strojich se souvislym €islicovym Fizefim s kruhovym etalonem a
trvale radiatné orientovanym drahovym snimaéem zaznamenavajicim
pr8b&h uchylek dréhy na zapisovaéi, vyznatujici se tim, Ze
drahovy snimaé /15/, uloZeny v osové prestavitelné trubce /14/
v hlavici 711/ snimate, pruzné& uchycené planzetami /10/ K
drzaku /9/, upevnéném na posuvné Listé /8/, upnuté k hiideli
/6/, k nému2 je na opadném konci napojen ohebny htidel /19/,
ktery je svym druhym koncem pFipevnéhy k ose /20/, oto&né uto-~
sené v konzole /21/ a upevnéné na boéni sté&né& zapisovate /22/

a opatiené talifem /23/, na kterém je upevnén zéznamovy papir
/24/, jenz je ve styku s pisatkem /25/ zapisovace /22/, napo-
jenym pFes mé&iici zesilovat /28/ na drahovy snimaé /15/,
prticemz &ep /17/, opatfeny vodicim LoZziskem /18/ a uloZeny v
prabéiné drazce posuvné Listy /8/, je svou valcovou &4sti

/29/ ve styku s priénym kolikem /16/, umist&nym v hlavici /11)

snimace.

2 vykresy
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Obr. 4

Vytiskly Moravské tiskafské zdavody,

stfed. 11 100, tf.Lidovych milici 3, Dlomouc Cena: 2,40 Ki&s
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