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Anotace:

Mechanismus pro otevirdni a uzavirani forem
v individudlni sekci IS stroje obsahuje dvojici
mechanismi pro drZeni forem, které jsou ne-
seny tak, aby se mohly pfemisfovat mezi odta-
Yenou polohou a pfitazenou polohou, v niZ
jsou v dotyku. Pfemistovani mechanismu pro
drZeni forem se provadi pomoci pfevodu maji-
ciho vodici $roub /70/, ktery je podepfen
pouzdrem /90/, levototivou a pravotocivou
matici /72, 74/ kdy obé tyto matice /72, 74/
jsou ovladatelné pfidruZeny k vodicimu Srou-
bu /70/ a k mechanismu pro drZeni forem.
Pouzdro ma zadni sténu vymezujici plochy po-
vrch a jak levotociva, tak 1 pravotoiva matice
/72, 74/ ma plochy, zadn{ opérny povrch, pfi-
tem? plochy povrch zadni stény se nachazi ve
volitelné stanovené vzdalenosti od kazdého z
opérnych povrcht tehdy, kdyZ se mechanis-
mus pro drZeni forem nachézi v odtaZené po-
loze, a tuhost vodiciho $roubu /70/ je uceloveé
vybrana, takZe, premisti-li se mechanismus
pro drZeni forem do pfisunuté polohy, ve které

je v dotyku pfi vyvinuti pfedem stanovené
sily s druhym mechanismem pro drZeni
forem, je vodici $roub /70/ vychylen za

tidelem vytvofeni dotyku mezi opérnymi

povrchy a plochym povrchem zadnf{ stény,
¢imZ bude mechanismus pro drZen{ forem
u¢inné udrZovan v pritaZzené poloze.
Motor /66/, ke kterému je pFipojen vodici
Sroub /70/, pohani uvedeny pievod.

o
L g




o

-1-
11823

Mechanismus pro otevirdni a uzavirani forem v individualni sekci IS stroje
Oblast techniky

PfihlaSovany vynalez se tyka IS (individualnich sekcionalnich) strojli, které pretvateji
davky roztavené skloviny na lahve ve dvoukrokovém vyrobnim procesu, a obzvla§té se tyka

mechanismu pro otevirani a uzavirani forem v individualni sekci tohoto stroje.

Dosavadni stav techniky

Prvni IS stroj byl patentovan v patentech USA registrovanych pod Cisly 1,843,159 ze
dne 2. inora 1932 a 1,911,119 ze dne 23. kvétna 1933. V soucasnosti se ve sveié pouZiva vice
neZ 4000 IS stroji od riznych vyrobed, které kazdy den v roce produkuji vice neZ milion lahvi.
Takovy IS (individudlni sckciondini) stroj ma urdity pocet stejnych sekei (sekcionalni ram,
ve kterém a na kterém je namontovan urcity pocet sckcionalnich mechanismi), kdy kazda
z t¢chto sekci ma pfedni formovaci stanici, kterd pietvaii jednu nebo vice davek dodané
roztavené skloviny na bariky majici otvor se zavitem (sti lahve) na spodku, a foukaci stanici,
do niZ bafiky vstupuji a pictvaieni se na lahve stojici ve vzpiimené poloze s Ustim sméfujicim
vzhliru. Mechanismus pro obraceni a drzeni kruhovych Gsti obsahujici proti sob& postavenou
dvojici ramen, ktera se otadeji kolem osy obraceni, pfemist'uji baiiky z pfedni formovaci stanice
do foukaci stanice a provadéji v priibéhu vyrobniho procesu obraceni téchto banék z polohy,
v niZ usti 1ahvi sméfuji dotl, do polohy, v niz Gsti 1ahvi sméfuji vzhliru. Lahev zhotovena ve
{oukaci stanici se vyjima ze sckce odbéraCovym mechanismem.

K¢ zdokonaleni vykonnosti doslo jednak na zakladé zvyseni rychlosti IS stroje (doby
cyklu sckee), kdv se pocet davek roztavené skloviny zpracovavanych v pribéhu jedné sekce
vyl z jedné na dve, tfi a dokonce Etyfi , a jednak zvySenim poctu sekci. Tato zdokonaleni
byla provedena bez vyrazného zvétSeni §itky sekce. Toto bylo podstatné, protoZe méfitko
vykonnosti je pojimano jako pocet lahvi vyrobenych za jednotku Casu v dané Siice stroje, 4.
skute¢na vykonnost. T'o znamena, 7e, zvysi-li se na zaklad¢ Gpravy §ifka stroje se Sesti sekcemi
na §ifku standartniho stroje s deseti sekcemi pii zachovani ptivodni rychlosti a vykonnosti sekci,

sniZi s¢ skutecna vykonnost 0 40%.




Predni formova stanice obsahuje opalné dvojice piednich forem a konecna foukaci
stanice obsahuje opacné dvojice koneénych forem. Tyto formy jsou piemistovatelné mezi
otevienymi (oddélenymi) a uzavienymi polochami. Opacné umisténé dvojice Gstnich krubovych
forem, které jsou premistovany (neseny v blizkosti jejich vrchi) mechanismem pro obraceni a
drZeni kruhovych Gsti, vymezuji asti lahve a udrzuji vytvofenou bariku v pribéhu premistovani
z piedni formovaci stanice do foukaci stanice.

Piedni formy a koneéné formy podle zminéného patentu "159 jsou neseny na vlozkach
pfemistovanych opaénymi nosici, které jsou otocné kolem spolecné osy otaCeni pred formami
(pohyb zepfedu dozadu je uréovan pohybem banky zpiednich formovacich stanic do
foukacich stanic). Linedrni motor (kapalinou ovladany motor) fidi ¢innost jak mechanismu pro
neseni prednich forem, tak i mechanismu pro neseni koneCnych forem. Linearni motor pro
fizeni ¢innosti mechanismu pro neseni piednich forem je namontovan na piedku osy oticeni
mechanismu pro neseni pfednich forem a vy¢niva vodorovné vnéj§im smérem z pedku rdmu
sekce a dvojice Clankovych fetézt propojuje vystup motoru na strané prednich forem s
mechanismem pro neseni koneénych forem. Lincami motor pro fizeni ¢innosti mechanismu
pro neseni koneénych forem je namontovan svisle na strané osy otaceni (tyto mechanismy na
kaZdé stanici jsou obecné oznadovany jako mechanismy pro otevirani a uzavirani forem). Tento
pavodni IS stroj s¢ vyvinul do podoby stroje, v némZ motory (kapalinou ovladané valce nebo
motory s otoénym vystupem) jsou umistény pod formami a kaZdy motor je propojen
s pidruZenou dvojici nosi€t forem prostiednictvim transmisi, které jsou vedeny svisle od
spodku sekce u predku nebo zadku dvojice mechanismu pro neseni forem (viz patenty USA
registrované pod &isly 4,362,544 a 4,427,431). Hnaci ¢lankova spojeni vyvijeji kroutici sily,
jejichZ plsobeni na nosice je neZadouci. Navic hnaci ¢lankova spojeni musi byt konstrukéné
feSena s ohledem na specifické tvary forem, a proto jak celé clankové spojeni, tak 1
mechanismus pro neseni forem vyZaduje provedeni souvisejicich zmén pii prechodu 7e
zpracovAvani jedné davky roztavené skloviny na zpracovavani jiné davky roztaven¢ skioviny.
V takovych strojich musi byt mechanismus zivérové hlavy predni formy a mechanismus
nalevky umistén na strané sekce v blizkosti prostredku, coZ zt€7uje provadéni Gdrzby a oprav
téchto mechanismi a vynucuje vyfazeni sousednich sekci z provozu. V téchto mechanismech
pro otevirani a uzavirani forem neexistuje nic, co by zablokovalo formy v potiebnych polohdch

uzavieni forem v pritb&hu vytvareni barky, v disledku ¢ehoZ se mohou poloviny forem odtlacit
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od sebe a zpisobit zvét§eni svislého §vu na bafice a tim i na hotové lahvi. Aby k tomu
nedochdzelo, musi byt Clankova spojeni konstrukéné feSena tak, aby se zabramilo pootvirani
forem v uzaviené poloze (viz patent USA ¢islo 5,019,147).

Provedeni IS stroje popisované v patentu USA Cislo 4,070,174 ma ndzev AIS stroj.
V tomto stroji, ktery se dodnes prodava, jsou dvojice mechanismu pro drZzeni forem
namontovany tak, aby provadély axidlni (,,A“) pohyb namisto oto¢ného pohybu, pficemZ
pristusné motory ovladaji jejich Cinnost obvyklym zptsobem. Stroj, ktery je odvozen od IS
stroje, ma nazev I'TF stroj a je popsan v patentu USA Cislo 4,443,241. Tento stroj, ktery ma tii
formovaci stanice [piedni, znovu ohiivaci a foukaci nebo-li troji formovaci (anglicky triple
forming ) ,,TF“ |, nebyl uspésny. V tomto stroji byl motorem pro dvojice nosict prednich a
foukacich forem svisly linearni motor, jenz byl umistén bezprostfedné pod stfedem forem.
Tento stroj také provadél premistovani polovin piednich a foukacich forem axialné.

Takové mechanismy pro otevirani a uzavirani forem jsou znacné slozité, obsahuyi velmi
vysoky pocet soucastek, které jsou specialné konstrukéné feSeny pro specifické uspofadani
stroje, jez zabira znaénou Cast ramu nebo skiiné sekce. Kvili tomu jsou tyto mechanismy velmi
nakladné a asto zména specifického uspofadani stroje v podminkach provozu vyzaduje provést
pirestavéni stroje na zakladé vymény celého mechanismu. To nasledné zt¢zuje zkompletovani
potiebného trubicového rozvodu pro mechanismy sekce. Pracovni vzduch se musi piivadet
v trabicich vedenych pied, za nebo navrchu ramu sekee a takovy trubicovy rozvod je pak velmi
nakladny. Navic podstatnym problémem IS strojii je to, Ze nariist rozméra v disledku pilisobeni
tepla na strané pfednich forem se projevuje smérem k ose mechanismu pro obraceni a drZeni
kruhového Usti, zatimco nardst rozmért v disledku plisobeni tepla na strané foukacich forem
se projevuje smérem od osy mechanismu pro obraceni a dr7eni kruhového usti. Nakonec lze
uvést, 7¢ udinek sily nebude pienasen piimo na meziclanky, které nesou formy, protoze nosic
nesouci tyto meziClanky je v draze sily, takze v disledku toho mohou byt tyto mezclanky

vystaveny uéinku krouticich sil tehdy, kdyz pilisobi svirajici zat€Zz.

Podstata vynalezu

V souvislosti s uvedenymi skuteCnostmi je cilem piihla§ovaného vyndlezu vyvinout

zdokonaleny mechanismus pro otevirani a uzavirani forem.
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V souladu s tim je cilem tohoto vynalezu vyvinout zdokonaleny mechanismus pro
otevirani a uzavirani forem, ktery zabere méné mista a bude snadnéji ovliadatelny.

V souladu s tim je cilem piihlaovaného vynalezu vyvinout IS stroj, ve kierém bude
pocet soucasti mechanismu pro drZeni forem v predni formové stanici a ve foukaci stanici

podstatné sniZen.

Piehled obrazku na vvkrese

Daldi cile a vyhody piihlasovaného vynalezn se budou jevit zfejméjsi na zaklad¢ studia
nasledujici Casti této specifikace a piipojenych nakrest, které znazornuji momentdlng
upfednostiované provedeni zahrnujici principy vynalezu a na kterych :

obr. 1 je schematicky nakres IS stroje majiciho urcity pocet stejnych sekci, kdy kazda
sekce mé pitedni stanici a koneénou stanici;

obr. 2 je §ikmy pohled piedvadéjici mechanismus pro otevirdni a uzavirdni forem jedné
ze stanic sekce;

obr. 3 je Sikmy pohled, ktery piedvadi propojeni jednoho z mechanismi pro drZeni
forem s vodici §roubovou hnaci sestavou, ;

obr. 4 je boéni pohled na pricny fez vodici Sroubové hnaci sestavy, kierd je predvedena
na obr. 3;

obr. 5 je narys vodici Sroubové hnaci sestavy, kiera je piedvedena na obr. 3;

obr. 6 je §ikmy pohled na konstrukéni feSeni transmisniho pouzdra, které je oddéleno
od svého drZiku;

obr. 7 je $ikmy pohled, ktery znizoriuje, jak je vyfeSeno umisténi mechanismu pro
drZeni forem umoznujici pfimocaré piemistovani ve sméru, jenz je kolmy ve vztahu k roviné
seviend,

obr. 8 je Sikmy pohled na mechanismus pro obraceni a drZeni kruhového Usti, ktery
provadi piemistovani bangk z piednich forem do konecnych forem;

obr. 9 je pohled podobajici s¢ pohledu na obr. 7 a piedvadéjici druhé provedeni
mechanismu pro drZeni forem, jehoZ umisténi umoziuje piimocaré premistovant;

obr. 10 je pohled, ktery se podoba pohledu na obr. 6 a ktery predvadi konstrukCni

feSeni transmisniho pouzdra odpovidajiciho provedeni, jeZ je ukazano na obr. 9;




obr. 11 je pii€ny fez &asti mechanismu pro neseni forem predvedeného na o'l)r;"‘9, kteiy
znazomiuje, jak jeden z kruhovych hfideli miize vyrovnavat nartist tepla;

obr. 12 je §ikmy pohled predvadgjici kryt vodiciho §roubu a transmise;

obr. 13 je Sikmy pohled, ktery pifedvadi loZe stroje, které nese jednotlivé sekce IS stroje;

obr. 14 je §ikmy pohled na ast loZe stroje;

obr. 15 je prvni provedeni elektronického blokového schématu znazorujiciho ovladani
mechanismu pro otevirani a uzavirani forem;

obr. 15A je alternativni provedeni elektronického blokového schématu znéazorfiujiciho
ovladani mechanismu pro otevirani a uzavirani forem;

obr. 16 je prvni postupovy diagram znazomiujici fidici algoritmus mechanismu pro
otevirani a uzavirani forem;

| obr. 16A je druhy postupovy diagram znéizorfiujici fidici mechanismus pro otevirani a

uzavirani forem

obr. 17 je §ikmy pohled na pfedni formovou stanici sckce pfedvadéjici mechanismus
zavérové hlavy, ktery je namontovan v rohu vrchni stény ramu sekce;

obr. 18 je bo¢ni fez ovladaci &asti mechanismu zivérové hlavy, ktery je pfedveden na
obr. 17;

obr. 19 je piitny fez z pohledu narysu piedvadéjici zavérovou hlavu nad predni formou

IS stroje;

obr. 20 je pohled, ktery se podobé obr. 19 a ktery pfedvadi situaci, kdy zavérova hlava

vstupuje do pracovniho styku s pfedni formou v prvni poloze;

obr. 21 je pohled, ktery se podob4 obr.19 a ktery predvadi situaci, kdy zavérova hlava
vstupuje do pracovniho styku s pfedni formou ve druhé poloze;

obr. 22 je Sikmy pohled na zivérovou hlavu; a

obr. 23 je postupovy diagram, ktery pfedvadi Cinnost ovladate mechanismu zavérové
hlavy.

Obr. 24 je pohled, ktery se podoba obr. 17 a ktery pfedvadi mechanismus ramena
nalevky, jenZ je namontovan na ramu sekce;

obr. 25 je §ikmy pohled na alternativni provedeni mechanismu pro obraceni a drzeni
usti pouzivaného spole¢né s mechanismem pro otevirani a uzavirani forem piedvedenym na

obr. 92 10;




obr. 26 je pohled, kery je vzat podic primky 26 - 26 na obr. 25;

obr. 27 je axialni pohled na 'spoj krytu $nekového pievodu a skiin€ motoru;

obr. 28 je postupovy diagram znazoriujici algoritmus obracent;

obr. 29 je postupovy diagram pfedvadgjici algoritmus otvirdni stniho kruhu;

obr. 30 je postupovy diagram ptedvad&jici vratny algoritmus;

obr. 31je §ikmy pohled na mechanismus ustniku piedni formové stanice, ktery je
Castené piedveden na obr. 17;

obr. 32 je Sikmy pohled na jediny dstnikovy kafiystr;

obr. 33 je §ikmy pohled na dstnikovou upeviiovaci desku;

obr. 34 je fikmy, oddeleny pohled pfedvadgjici propojeni prvnich Sty obsluznych
potrubi vedenych do spodku rozvadéciho zakladu dstniku;

obr. 35 je §ikmy pohled na predni ¢elo spojovaci skiing;

obr. 36 je Sikmy pohled na homi povrch spojovaci skiing;

obr. 37 je §ikmy pohled na vrchni stranu a pfedni Selo rozvadéciho zékladu dstniku;

obr. 38 je Sikmy pohled na dstnikovou pfechodovou desku;

obr. 38A je pohled, ktery se podoba obr. 38 a ktery pfedvadi alternativni ustnikovou
prechodovou desku;

obr. 39 je pohled, ktery se podobad obr. 31 a ktery predvadi alternativni upeviovaci
desku;

obr. 40 je §ikmy pohled na &ast drziku kruhového hrdla, ktery ma alternativni tvar;

obr. 41 je bo&ni fez prvni upeviiovaci sestavy piedvadéjici prvni polovinu formy, ktera
je nesena mezilankem pro neseni formy;

obr. 42 je boini fez druhé upeviiovaci sestavy predvadgjici druhou polovinu formy,
ktera je podepiena meziClankem pro neseni formy;

obr. 43 je bodni fez tieti upeviiovaci sestavy piedvadéjici treti polovinu formy, ktera je
podepiena mezilankem pro neseni formy; a

obr. 44 je schematicky botni fez predvadéjici pfedni formu nesenou v pfedni formové
stanici a foukaci formu nesenou v pfislusné konecné stanici;

obr. 45 je §ikmy pohled na mechanismus odbérace, ktery byl sestaven podle vyslednych

zavéri piihlasovaného vynalezu;




obr. 46 schematicky znizorfiuje oddéleni ramena odbérae z mechanismu dvdt.)érz‘u.‘ie,
ktery byl pfedveden na obr. 45; a
obr. 47 je postupovy diagram zndzomiujici ,Z% posunuty algoritmus oviadani

mechanismu odbérace.

Piiklady provedeni vynalezu

IS stroj obsahuje urdity po&et (obvykle 6, 8, 10 nebo 12) sekci 11. Konvencni sekce ma
podobu skfitiového rdmu nebo sek&ni skiin€ 11A (obr. 2), ktera obsahuje nebo nese
mechanismus sekce. KaZda sekce obsahuje pfedni formovou stanici, kterda ma oteviraci a
uzaviraci mechanismus 12 pro prenaSeni prednich forem, v nichZ jsou dodané davky roztavené
skloviny pfeméfiovany do ban€k, a konelnou stanici, kterdA méi oteviraci a uzaviraci
mechanismus 13 pro oviddani konetnych forem, do nichZ vstupuji bafiky, které se nasledné
pretvaii do l4hvi. V jednom cyklu kaZdé sekce miize byt zpracovavana jedna, dv¢, tii nebo
&tyfi davky roztavené skloviny, a proto v zavislosti na potu soulasné zpracovavanych davek
roziavené skloviny v feteném jednom cyklu bude kaZdy stroj piislu$né oznalovan jako stroj
pro jednu divku roztavené skloviny, stroj pro dvé davky roztavené skloviny, stroj pro tfi davky
roztavené skloviny (pfedvedené provedeni) nebo stroj pro &tyfi davky roztaven¢ skloviny.

Odbéraéovy mechanismus (obr. 40) vyjima zhotovené lihve z konecné stanice a pfenasi jena

odstavku 14. Odtladovaci mechanismus (neni pfedveden) nasledng pfemistuje zhotoven¢ lihve

z odstavky 14 na dopravnik 15, ktery je odvadi dale od stroje. Piedek stroje (nebo sekee) je
tim koncem, ktery je vzdalen&j§i od dopravniku, pficem?z zadek stroje je tim koncem, ktery se
nachazi v blizkosti dopravniku, a strany a stroje nebo sekci sméfuji kolmo na feeny dopravnik.
Pohyb ze strany na stranu je pohybem, ktery je rovnobézny s vedenim dopravniku.

Obr. 2 piedvadi ¢ast sekee 11 stroje pro tfi davky roztavené skioviny vyrobeného podle
vyslednych zavérd prihlasovaného vyndlezu a je schematickou ukazkou konstrukéniho feSeni
predni formové stanice. Sekce 11 obsahuje sekéni ram 11A ve tvaru skiiné majici vrchni sténu
134 s hornim povrchem a botni stény 132. Kazdy mechanismus pro otevirani a uzavirani
forem obsahuje opaéné postavenou dvojici mechanismi 16 pro drzeni forem. Kazdy
mechanismus pro drZeni forem je propojen s prostiedky oviddaci sestavy obsahujicimi otaceci

polohova¢ linearni transmise 18, ktery je namontovan na vrchu sekéniho ramu 11A a je




. .
o« eo@ oo » o oo
e o0 » . e oo
e © scsas ® . e s el .
* o . . . e
. o0 6000 .o .o

-8-

pohanén ovladacim systémem 19 majicim ototny vystup pro piemistovani pfidruZencho
mechanismu 16 pro drZeni forem piimogaie ve sméru do stran mezi odtazenou, odd¢lenou
polohou a pfitazenou polohou, v niZ jsou poloviny opainé dvojice mechanismit pro drZeni
forem k sobé pevné piitisknuty. Mechanismy pro drZeni forem pfednich formovych stanic jsou
stejné, ale mechanismus pro drZeni forem jedné stanice se milze svymi rozméry odli§ovat od
mechanismu pro drieni forem jiné stanice jako diisledek rozdili ve vyrobnim procesu, které
budou zkugenym odborniki v této oblasti techniky dobie znamé. ProtoZe piedvadénym strojem
je stroj pro tii davky roztavené skloviny, poncse kazdy mechanismus pro drzeni forem piedni
nebo konetné stanice i1 poloviny 17 forem (pfednich forem nebo konecnych forem).

S odkazem na obr. 3, 4 a 5 bude nyni popsano jednak piipojeni mechanismu pro drZeni
forem k piidruZenému hnacimu systému a jednak prostiedky pro piemistovani mechanismu
pro drfeni forem mezi pfitazenou polohou a odtaZenou polohou. Obr. 4 a 5 ukazuji pouze
mechanismus pro drieni forem, kiery nese mechanismus, jenZ je pfidruzen k jediné sekci,
zatimco obr. 6 predvadi alternativni skiifi, kterd ponese dva mechanismy pro drzeni forem
tehdy, kdyZ na sebe budou navazovat dv€ sekce, a ktera ponese pouze jeden mechanismus pro
drzeni forem tehdy, kdyZ nebude navazovat Zidna sekce. Ovladaci systém 19 obsahuje
servomotor 66 (s néjakou pfevodovkou a/nebo pievodem pro zménu sméru) majici otoCny
vystup v podobé vietena 67 (obr. 4), kieré je piipojeno k vodicimu §roubu 70 (napiiklad
kulovému nebo lichobéZnikovému), jenZ ma homi ast s pravotoCivym zavitem a dolni Cast

wrw

s levotodivym zavitem, prostfednictvim spojovaci soucasti 68. Skift 90 nese vodici §roub 70.

Oba konce tohoto vodiciho $roubu jsou umistény ve skiini 90 ve svislé poloze ve vhodnych,

M ,

jednoduchych radidlnich nebo zdvojenych sestavach kulickovych loZisek 99. Skiin ma
sousednich sekénich ramd (neni-li pfipojena Zadna navazujici sekce, bude vrehni sténa sekee
rozsifena vndj§im smérem, aby vytvoiila dokonalejsi podstavec pro skfin) vhodnymi §rouby 95,
opa¢né bodni stény 96, jeZ obsahuji vyztuhova Zebra 97, a odnimatelné homi Casti 98. Vodici
Sroub je pripojen k otadecimu polohovadi linearni transmisc obsahujicimu maticové prostiedky,
které maji dolni matici 72 s levotocivym zévitem a horni matici 74 s pravotocivym zavitem a
které jsou umistény na fedeném vodicim Sroubu. Otaceci polohova¢ lincarni transmise navic

obsahuje prostiedky pro piipojeni matic 72, 74 k mechanismu pro drZeni forem, kdy prvni




dvojice zvedacich ¢&lankt 76_ je pfipojena najednom konci k homi matici 74, druha ‘-
dvojice zvedacich &ankd 78 je pfipojena na jednom konci k dolni matici 72 a tfmen 82 ma
vodorovnou diru 91 nesouci pfi¢ny, vodorovny otony hfidel 80, k némuZ jsou otoné
piipojeny druhé konce zvedacich &lankd 76, 78 (z divodu prodlouZeni Zivotnosti feCenych
¢lanki se pouZivaji objimkova nebobpi’irubové pouzdra). Timen 82 ma také svislou diru 92, do
niZ otoéné vstupuje svisly ototny hiidel 27 mechanismu pro drZeni forem. V disledku toho
bude otaeni vodiciho §roubu 70 jednim smérem ‘nasledné piisunovat mechanismus pro drZeni
forem smérem k opaénému mechanismu pro drZeni forem a naopak. MiZe byt vidét, Ze
zvedaci &lanky 76, 78 vytvaieji kloubové spoje, které se mohou pohybovat mezi pfitaZzenou a
odtazenou polohou a které G¢inkuji vodorovnd mezi skiini 90 a mechanismem pro drZeni
forem. )

Kady mechanismus pro drZeni forem ma nosi¢ 30 a dolni 2 horni mezi€lanky 24, které
drZ poloviny forem a které jsou na nosi&i 30 neseny na hiideli 27, ktery prochéii svistymi
dirami v nosi&i 30, mezidlancich 24 a ve timenu 82. Tfmen 82 vstupuje do kapsy 101 v nosici
30. Na obréazcich je viddt, %e vodici Sroub je svisly a je veden v blizkosti mechanismu pro
drreni forem, pfidem? polohova¢ linedmi transmise, kterd propojuje otolny vystup
servomotoru (vodici §roub) a mechanismus pro drZeni forem, je kompakiné umistén mezi
vodicim §roubem a mechanismem pro drZeni forem na homim povrchu vrchni stény 134 sekce.
Otadeci polohovag lincami transmise je kompletn€ umistén nad vrchem sekéniho ramu a vytvafi
ZAt82 pasobici v blizkosti stfedu (svisle a vodorovn¢) mechanismu pro drzeni forem [svisle .
proto, %¢ osa vodorovného hiidele 80 leZi uprostfed mezi hornim mezclankem 24 a dolnim |
mezi&lankem 24, a vodorovné proto, ¢ osa svislého hiidele 27 prochazi stfedem télesa nosice
30 (a meziélankt 24)]. Z4t&%, ktera se pfena$i pfimo ze svisiého hiidele 27 na homi meziclanck
24 a dolni mezdlanck 24, plisobi v roving, ktera je kolma ve vztahu ke styéné roviné forem a
ktera protina stied forem (stfed prostiedni formy nebo, existuje-li sudy pocet forem, prostiedni
vzdalenost mez stiedy forem). Smér pilisobeni této zatéZe je kolmy ve vztahu ke styné roviné
(roving sevieni) nachazejici se mezi opaénymi polovinami forem a, protozZe svisly otodny hiidel
27 otoéné nese oba mezilanky 24 a timen 82 a tento timen navic otoéné podpira vodorovny
otoény hiidel 80, ktery je pfipojen ke zvedacim Clankiim, nejsou meziClanky 24 vystaveny

7adnym krouticim silam v prib&hu piisobeni svirajici zatéZe. V souladu s tim bude sila vyvijena
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otadecim polohovadem lincarni transmise pienaSena pfimo na mezi¢lanky 2_4 - nosic“:. 30 se
nenachazi v draze svirajici zat€ze.

Ob& matice 72, 74 maji plochy, zadni op&my povrch 84, kiery je piidruZen
k plochému, opracovanému, svislému opémému povrchu 86, jenZ je vymezen na zadni sténé
88 pouzdra (odlitku) 90 transmise. Pf odtahovani mechanismu pro drZeni forem se¢ zadni
opérny povrch matic 72, 74 oddéli v rozsahu pfedem stanovené vzdalenosti (vile) od svislého
opémého povrchu 86, kiery je vymezen na sténé. Vodici Sroub 70 spliiuje pozadavek takové
pevnosti, aby v pritb&hu pfisunovani mechanismil pro drZeni forem a7 do sviraciho dotyku
opatnych polovin forem, kdy na ng piisobi poZadovana zatéz, piived] potfebnym zpilisobem
maticové opérné povichy 84 az do dotyku s opérnym povrchem 86 zadni stény. Pouzdro 90
vodiciho §roubu ma potfebnou pevnost, aby existovala jistota, Ze tato zatéz miize piisobit a Ze
odnimatelna vrchni &ast 98 miZe byt sefizena pfed upevnénim na svém misté z dGvodu
nastaveni pozadované ville mezi opémymi povrchy matic a opémym povrchem stény.
V souladu s tim poloviny forem, mechanismy pro drZeni forem, opatné umisténé transmise a
pouzdro 90 vymezi pfihradovy nosnik (zhotoveny z trojuhelnikovych struktur), ktery je nesen
nad hornim povrchem sek&niho ramu, aby zabratioval jak svislému vychylovani (piihradovy
nosnik bude takto chranit nosné hiidele pred zatéZ uginkujici smérem doldi), tak i oddélovani
polovin forem do stran (vodorovné) v disledku svislych zatéZ pisobicich v priib&hu
formovaciho procesu. Aby bylo zaji$téno mazani opémych povrchi 84, 86, lze vytvofit
olejovou drazku 100 v povrchu 86 zadni stény, piiCemz olej mitZe byt piivadén do této drazky
skrze vhodné priichody vedené v pouzdru 90 vodiciho roubu. Aby se minimalizovalo tieni,
mii¥e byt obrobeny povrch impregnovén tuhym mazivem. Aby se zajistila v&t§i pevnost, miiZe
byt pouzdro 90 vodiciho §roubu (obr. 6) zdvojeno tak, aby mohlo nést dal§i vodici Srouby,
které budou pfipojeny k oticivym polohova&im linearnich transmisi sousednich sekel.

Kazdy mezilanek 24 (obr. 7) obsahuje prvni &ast 26, ktera se otaci kolem svislého
otoéného hiidele 27 a ktera nese jednu z polovin forem, a druhou Cast 28, ktera nese dal§i dv¢
poloviny forem a ktera je pfipojena prostiednictvim otodného Cepu 29 k prvai Casti 26 v takové
poloze, kterd zajisti, Ze déinek plisobeni sil na kazdou formu budé rozloZen stejnomérnc.
Otocny hiidel 27 kluzné prochazi smérem dolt skrze prvni ¢ast 26 horniho mezi¢lanku 24,
skrze vichni sténu 30A nosice 30, skrze transmisni ttmen 82, skrze dolni sténu 30B nosice 30 a

kone&né skrze prvni ¢ast 26 spodniho mezi¢lanku 24. Dvojice kolik® 31, kter¢ jsou vedeny
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smérem dolii skize homi mezidlanek 24, skrze nosi¢ 30 a skrze spodni meziclinek gz_g ina!i'i»
predem stanovenou viili ve vztahu k fedenym Castem meziClanki, aby vymezily po?adovanj'/
pohyb jejich prvni &asti 26 a druhé ¢asti 28.

Mechanismy pro dreni forem jsou, jak bude nyni vysvétleno, konstrukén¢ feSeny pro
kluzny pohyb na dvou rovnob&znych hiidelich 40, 50. Nosi¢ 30, jehoZ poloha je rovnob¢zna
ve vziahu k toviné sevieni, mé na jednom konci vn&jsi (v uréité vzdalenosti od mechanismii pro
obraceni a drzeni kruhovych usti - obr. 8) montaZni piirubu 32. Tato montazni pfiruba je
piipevnéna vhodnymi pfipeviiovacimi prostiedky 34 k bloku 35, ktery ma odpovidajici vyiez
na plochém, vodorovném, opémém povichu (draze) 41 vymezeném na hiideli 40, jimZ je
Styfhran a jenZ je soudasti konzoly 42 piipevnéné k sekénimu ramu v blizkosti jeho konce
(konzola 42 by piipadné mohla byt vytvofema jako soucast pouzdra nékterého jiného
mechanismu). Stéraée (nejsou pfedvedeny) budou udrZovat povrch drihy v istoté a mazivo
miZe byt dodavano k bloku tak, aby op&mé povrchy mohly byt prab&zné mazany. Vnitini
(nachazejici- se v blizkosti mechanismu pro obracené a drzeni hrdel) konec nosi¢e 30 je
pfipevnén vhodnymi piipeviiovacimi prostfedky 34 k bloku 46 ve tvaru L%, ktery tvofi jeden
celek snosnym blokem 48, a ma valcovity opémy povrch, jenz Kluzné pojizdi na
odpovidajicim vélcovitém opémém povrchu hiidele 50.

Mcchanismixs 110 pro obraceni a drZeni kruhovych isti (obr. 8) je namontovan na
homnim povrchu sckéni skfiné mezi piedni stanici a konecnou stanici. Tento mechanismus ma
dvoiici opatnych drzak 112, které mohou byt piemistovany z oddglené polohy do piedvedené
uzaviené polohy Cinnosti pristusnych, vodorovné umisténych pneumatickych valcl 114. Tyto
drzaky kruhovych usti nesou opaéné poloviny 115 ustnich krouzkd, které uzaviraji spodek
piednich forem tehdy, kdyZ jsou poloviny forem sevieny, 2 které pii uzavieni astnich krouzki
uréuji tvar asti (zavitii) 116 jednotlivych banék a koneéné i 1ahvi. Po vytvofeni fe€encho tvaru
usti se drzaky 120 kruhovych tisti pootoci o 180° v dtisledku ¢innosti mechanismu pro obraceni
a dreni kruhovych dsti oviadaného servomotorem 108 tak, aby uved! do otagivého pohybu
¢nekovy hnaci hiidel (neni predveden) vedeny ve $nekovém bloku 118, vnémZ se nachazi
inckové prevodové kolo, kier¢ je umisténo ve vhodném $nekovém pievodovém krytu 120.
Valce 114 mechanismu pro obraceni a drzeni kruhovych usti jsou vhodné upevnény mezi

opaéné umisténymi svislvmi podpérami nebo konzolami 122 a zminénym $nekovym
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prevodovym krytem. Svisly S$nekovy blok 118 a obraceni prdvédéjicf kdnzoly 122 jsou
piipevnény k homimu povrchu sekéniho ramu.

Na obr. 8§ je vidét, Ze kruhovy hiidel 50 mechanismu pro otevirani a uzavirani pfednich
forem, ktery je umistén v blizkosti mechanismu pro obraceni a drZeni kruhovych Usti, je na
kaZdém konci uloZzen v opaénych, obraceni provadgjicich konzolich 122. Kruhovy hridel
mechanismu pro otevirani a uzavirani konednych forem ma podobu dvoudilné kruhové hfidele
S50A, 50B. Tyto hiidele jsou namontovany souose a kazdy je na jednom konci uloZen
v obraceni provadéjici konzole 122 a na drubém konci ve svisiém Snekovém bloku 118. Bez
ohledu na to, zda jde o piedni formovou stanici nebo konecnou formovou stanici, Ctythranny
hiidel 40 umoziuje, aby se¢ nosic roztahoval v disledku stoupajici teploty stejnym smérem dale
od osy obraceni (stfedu sekce).

Jak je vidét na obr. 9 aZ 11, mohou byt dva kruhové hiidele 50C alternativné
namontovany pfimo na nosi¢i 30. Voln¥ konec téchto hiideli kluzné vstupuje do vhodnych
loZisek 170 (obr. 10) v prislusnych dirach 171 vytvofenych-ve dvojici montdznich blokd 172,
které jsou konstrukéné feseny tak, aby tvofily jeden celek s pouzdrem 90 vodiciho Sroubu.
Kazdy tento montaZni blok ma dvojici svisle, v urcité vzdalenosti pod sebou umisténych loZisek
170, do nichZ vstupuji kruhové hiidele 50C z mechanismi pro drzeni forem sousednich sekei.
KaZda dvojice kruhovych hiideli patfici k urcité sckei (jedna vysc a druhd niZe) je umisténa
svisle nad sebou ve stejné vzdalenosti nad a pod osou vodorovného, timenového otoéného
hiidele 80. ProtoZe roztahovani hnaciho bloku v disledku zvyseni teploty nebyva tak velké jako
tepelné roztahovani nosice 30, je do nosi¢e zabudovan vyrovnavaci mechanismus, takze bez
ohledu na to, zda jde o predni formovou stanici nebo zadni formovou stanici, se bude nosi¢
roztahovat v diisledku zvy$ovani teploty stejnym smérem dale od stfedu (osy obraceni) sekee.
Na obr. 11 je vidét, Ze sroub 174 propojuje éep 176 na jedné stran¢ nosice 30, ktery mize
vodorovné klouzat v podélné Sepové draze 177, s vnéjsim kruhovym hiidelem 50C na druhé
potiebnou viili, aby usnadnily klouzani ¢epu ve vodorovném sméru ve své draze (pomémé) a
tim umoznily tomuto kruhovému hiideli udrZovat rovnobéznost s dalsim kruhovym hiidelem
v rozsahu teplot daného prostredi.

Jak v provedeni picdvedeném na obr. 8, tak i v provedeni piedvedeném na obr. 9 a 10

je kazdy nosic umistén na kruhovém hiideli vedeném mezi osou obraceni a stiedem
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mechanismu pro otevirani a zavirani forem, piiCemZ je umisién na druhé strané stiedu
mechanismu pro otevirani a uzavirani forem na ose, ktera se miize pfenaset ilinek roztahovani
materialu v diisledku zvySovani tepla dale od osy mechanismu pro obraceni a drZeni kruhovych
Gsti. To znamena, Ze roztahovani v disledku tepla jak koneéné formové stanice, tak piedni
formové stanice bude postupovat stejnym smérem (dile od osy mechanismu pro obraceni a°
drZeni kruhovych tisti). Toto nebylo jesté nikdy piedtim dosaZeno. V viech doposud znamych
IS strojich sméfoval ucinek tepelné roztaZtelnosti v piipadé strany piedni formové stanice
smérem k mechanismu pro obraceni a drzeni kruhovych usti, zatimco v piipadé¢ strany koneéné
formové stanice se projevoval smérem od mechanismu pro obraceni a drZeni kruhovych dsti.
V. tomto ohledu je tepelné roztahovani predni stanice a zadni stanice vedeno stejnym smérem
jako drzak kruhovych usti, coZ umoZiuje lepsi vyrovnani pracovniho sméru stroje.

Obr. 12 predvadi strukturu krytu jednoho z pouzder vodiciho Sroubu. Je videt, Ze nosi¢
je uplné zatazen. Kryt ma pfedni, svarujici se sténu 52, kterd se kryje s vrchem nosice 30 a
ktera je pfipojena k zadnimu vrchnimu okraji zavésem 53. Kryt ma rovnéZ boky 54, které tvofi
jeden celek se sténou 52 podél obou okrajii 56 ve vrchni Casti. Kazdy bok ma svislou Cast 57,
ktera kryje phislu§nou &ast noside v jeho zatazené poloze. Ovladal krytu v podobé klapky 38,
kter4 je piipojena k pfednimu okraji vrchni Sasti 98 zivésem 60, sc opird o opacné, dovnitf
vedené konzoly 61, jeZ jsou piipevnény ke svaZujici se pfedni sténé 52 krytu. V zataZen¢
poloze je vrchni okraj krytu v blizkosti zivésu 60. KdyZ se nosi¢ odtahuje, vrehni ¢ast krytu (a
Kklapka) pfechazi do mimé&ji se svazujici polohy a klapka a vrchni Cast se pfiméfeng pohybuii,
aby sc piizplsobily pfemistovani.

Na zaklad® ginnosti transmisi mechanism@ pro otevirdni a uzavirani forem umisténych
nad vrchni sténou sekéniho rdmu a na zaklad$ &innosti transmisi pohanénych elektronickymi
motory, kieré jsou namontovany tak, aby, jak je pfedvedeno, sméfovaly dolit od vrchni stény
sekéniho ramu, se provadi otevirani podlahové Casti sekéniho ramu, kterd je znamym
zplisobem zapinéna témito motory (pneumatickymi valci) a transmisemi (spojovacimi clanky).
Sckéni ramy 11A stroje (miZe jich byt 6, 8, 10 atd.) jsou umistény na podstavci, ktery je
vymezen uréitym podtem dvoudilnych loZi 130, které jsou spojeny k sob¢. Kazdé dvoudilné
lo¥e ma priichodové prostfedky, které jsou vedeny zjedné sirana na druhou stranu loZe
v navaznosti na obdélnikové otvory 136 ve stranach 132 loZe oddélenych Zebry 137 boéni

stény, pro kluzny vstup urcitého poctu (osmi v upfednostiiovaném provedeni) beze§vych,
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&tyfhrannych potrubi 138 pro vedeni tekutiny, jeZ prochazeji celou §itkou stroje. Tato potrubi
slou# k u¢elim pneumatického ovladani, vzduchového chlazeni, mazani a vytvax‘em podtlaku
atd. podle potieby. Vrchni sténa 134 ma otvory 140 pro pfedni formovou stanici a otvory 142
pro koneénou formovou stanici, kdy témito otvory 140, 142 prochazeji feCena potrubi 138 pro
piivod tekutiny do kazdé sek&ni skiing. Sekéni kabely a rozvody jsou vedeny pod feCenymi
potrubimi a prochéazeji vzhiiru skrze prostor mezi skupinami potrubi a skrze rozvodové
prichody 145 vytvofené ve vrchni sténé 134 tak, aby mohly byt pfipojeny k jednotlivym
mechanismim.

Potrubi 138, ktera prochazeji z jednoho konce stroje ke druhému a ktera jsou piipojena
k piislu$nym zdrojiim, jsou uvolnitelné pfichycena ke kazdym dvéma sckenim loZim pomoci
upinaci struktury (obr. 14), ktera obsahuje I-nosnik 147, jenZ nese viechna potrubi, a upinaci
zafizeni 148 na pfedku a zadku loZe, kdy toto piipinaci zafizeni je pfipevnéno mez I-nosnikem
a vrchni sténon loZe. Kazdé upinaci zafizeni ma oviadaci $roub 149, ktery mé utahovaci hlavu
151 a ktery zajiSCuje upevnéni potrubi 138 skrze pfisluSné otvory 153 vloZi. Otaceni
oviadaciho $roubu jednim smérem pfitladi potrubi k Zebrim 137 bocni stény a zvednou je
vzhiiru do pevného dotyku s Zebrem 143, které vy&niva doldl z vrehni stény 134 dvoudilného
podstavce. Pokud je numé vyjmout jedno ztéchto potrubi a nahradit je napiiklad dvéma
potrubimi, provede se uvolnéni upinaciho mechanismu oticenim utahovaci hlavy v opacném
sméry, &imZ se odstratiované potrubi uvolni a miize byt nasledné kluzn€ vytazeno a nahrazeno
nékolika dal§imi, vedle sebe vedenymi potrubimi (potrubi mohou byt pfidavana nebo ubirana
podle pfedem urdeného podtu v zavislosti na poZadavcich vyrobniho postupu). |

S odkazem na obr. 15 a 16 bude vysvétleno, e kazdy motor mechanismu pro-otevirani
a uzavirani forem pracuje znAmym zplisobem, kdy signdly se zp€tnou vazbou jsou vysilany do
ovladage pohybu, ktery fidi servozesilovade, jez ovladaji motory (servomotory). Jak je vidét,
motory jsou vzijemné elekironicky spfaZeny. Motor/kodér Cislo 1 (fidici) M1/154 sleduje
pozadavkovy signal z ovladaciho zafizeni posloupnosti poloh 150 pohybového oviadale 153.
Pohybovy oviadaci polohovy procesor 152 se zp&tnou vazbou, ktery pfijma digitalni signal se
zpétnou vazbou z kodérové Easti motoru/kodéru Cislo 1, vysila signal do sumacniho obvodu
156. Sumaéni obvod vysila do ovladaciho signilniho procesoru 138, digitalni signal, ktery
postupuje do zesilovade 160, jenz fidi motor/kodér Cislo 1. Ovladaci zaiizeni posloupnosti

poloh pohybového oviadade piijma signal ze suma¢niho obvodu 156, provede jeho zpracovani
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na pozadavkovy signal s naslednym odeslinim do drubého sumalniho obvodu 161, ktery
rovnéZ piijma signal z polohového procesoru 162 se zpétnou vazbou, jenZ pfijma dxgltalm
signal se zpétnou vazbou z kodérové &asti motorw/kodéru &islo 2 (M2/168), a vysila digitalni
signdl. Tento signal je pfeveden druhym zesilovacim ovladacim signdlnim procesorem 159,
ktery vysili signdl do druhého zesilovale 162, ktery fidi Cinnost motorukodéru Cislo 2
(podfizeného) 168.

Oddélovani polovin forem pfi Gplném odtaZeni nosi¢li forem (kazdy je v polatecni
poloze) miize byt piedem uréeno a idedlném stfedovym bodem pohybu forem je polovina
vzdalenosti mezi nimi. Polatedni krok podavaciho programu spoivd vtom, Ze ovladaci
zafizeni posloupnosti poloh 150 stanovi pfemistovaci profil, ktery bude fidit Cinnost motort
(M1, M2), které jsou vzajemné elektronicky spiaZeny, tak, aby piemistovaly formy piidruzené
k t&mto motoriim do zminéného idealniho stiedového bodu. Aby se dokonceni premistovani
obou nosiéli forem skuteéné potvrdilo, je proveden test rychlosti kaZdého motoru a, jestlize
rychlost jednoho motoru (VML) a rychlost dalfiho motoru (VM2) se rovna nule, zalne dalsi
krok v pfisunovém programu tim, e ovladaci zafizeni posloupnosti poloh stanovi takovy profil
rychlosti, ktery bude fidit &innost motorii pfi velmi nizké rychlosti (Vs) - (toto muzZe byt jakykoli
povel, ktery uvede motory do Cinnosti). KdyZ se skute&n4 rychlost kazdého motoru znovu
rovna nule, je provedeno ureni, zda je skutenad koncova poloha vysunutého nosiCe forem
vrozsahu piijatelné chyby (+/-.X“ od idealniho stfedového bodu). Kodér nalezejici ke
kazdému motoru poskytuje tdaje, podle nich? miiZe byt urCena skuteCna koncova poloha.
Jestlize json mosice forem v piijatelné poloze, je moino provést tieti krok podéavaciho
programu, kdy &innost kazdého motoru vyviji zvoleny kroutici moment v pribéhu ureného
gasového useku (,T1%), ktery miiZe byt nastaven pfes pocita¢. Timto Sasovym usckem je doba,
kdy budou poloviny forem sevieny k sob¢. Poté, co tato doba skonéi, vrati se kazdy nosi¢
forem do své ,0“ polohy, nebo-li podatetni polohy. Aby se kaZzdy mechanismus pro neseni
forem vratil, jak je pfedvedeno, do poZatecni polohy, je kazdy motor oviadan pii nizké rychlosti
- VS, kdy oznadeni minus znamena otaceni v opainém sméru (ktery miZe byt nastaven - Sipka
predstavuje vstup pogitate) v pribéhu omezeného Casového fseku T2 (ktery rovnéz muze byt
nastaven - §ipka piedstavuje vstup potitade) do ,rozirZeni* forem pied tim, neZ jsou drzaky
forem stazena do 0“ polohy pfi velké rychlosti -VR (profil otvirani - napfiklad staly asek

zrychleni nasledovany statym isekem zpomaleni koncicim v pocatecni poloze).
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Druhy algoritmus oviadani dvou servomotoril je pfedveden na obr. 15A. V tomto provedeni
ma oviada& pohybu k dispozici oviadaci zafizeni posloupnosti poloh pro kazdy motor. Proto
nejsou motory vzijemné elektronicky spfaZeny. Jak je vidét ma obr. 16A, je kazdy motor
ovladan tak, aby soudasnd piemistoval piislusny drzik forem podle pfecdem stanovencho
phisunového profilu (profil premisténi/rychlosti/zrychleni) do idedlni sttedové polohy (jedna
polovina celkové vzdalenosti plus zvolend vzdalenost, jejimZ vysledkem by mélo byt sevieni
opacnych drzaki forem s nslednym zastavenim). Skutenost, % sc oba drziky forem
zastavily, jé ovéfena (signdl chyby miiZe byt monitorovan) a skuteSna poloha kazdého drziku
forem je uréena a porovnana s polohou idealniho stfedového bodu. Jestlize je skutecnd poloha
kazdého drisku forem vrozsahu +/-X od polohy idedlniho stfedového bodu, je pfisun
piijatelny. Pokud to neni tento piipad, bude vyprodukovan signal oznamujici chybu. Skutecny
sttedovy bod je uréen (celkova vzdalenost drahy obou drzaki forem déleno dvéma) a je urcen
novy idealni sttedovy bod. Jestlize se jeden drzik forem pohyboval po del§i draze neZ druhy
drzak forem, (po deldi draze, neZ je piijatelny rozdil), oviddaci zafizeni uréi rozsah apravy
prisunového profilu jednoho zmotord, ktery bud zrychli premistovani nebo zpomali
piemistovani, aby se zmenSil rozdil vzdalenosti, kterou absolvuji oba drzaky forem. Poté
oviadaci zafizeni zajisti po¥adovany kroutici moment na motory a bude pokra¢ovat v programu
pfedvedeném na obr. 16.

Obr. 17 piedvadi mechanismus 180 zavérovych hlav, ktery je namontovan na vrchni
sténé 134 sekéniho ramu 11A. NosiCové rameno 182, které nese tii zavérové hlavy 184
(mechanismus zavérovych hlav je piedveden schematicky, protoze existuje velka Skala
specifickych konstruk&nich feSeni), je pfipojeno ke svislé oviadaci ty&i 186. Tato ovladaci tyC se
zvedne a bude se otadet v pribéhu doby, ve které se nachéazi v iiscku nejvyssiho zvednuti, takZe
zavérové hlavy se mohou piemistovat mezi zdvizenou, odtazenou polohou a dolni pfitaZenou
polohou, ve které se budou nachazet na vrchu pfednich forem. Toto sdruZujici pfemistovani je
fizeno cinnosti servomotoru 188 (obr. 18), ktery ma otoSny vystup 190, jenZ je piipojen
pomoci spojovaciho zafizeni 192 ke Sroubu 194. Zavit tohoto §roubu odpovida zavitu matice
196, ktera se volné otaci v dife 198 vytvofené ve vatkovém pouzdru 199. Vackova kladi¢ka ve
tvaru valecku 202 pojizdi po bubnové vadce 204 vytvofené na siéné 206 vackového pouzdra.
Svisla ovladaci ty¢ 186 je upevnéna na vrsku matice. Na obr. 17 je vidét, Ze vackové pouzdro

ma podstavec 208, ktery je pfipevnén Srouby 209 k vrchni sténé 134 sekéniho ramu 11A na
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jeho piednim rohu tvofeném boéni sténou 132 a pfedni sténou 135. V piitaZené poloze jsou
osy zavérovych hlav shodné s osami uzavienych piednich forem a na tyto osy navazuji na
vriku fefenych prednich forem. Pfi uvedeni vacky do Cinnosti se zavérové hlavy nejdiive
astedné nadzvednou nad predni formy a nasledng, kdyZz provadéji pohyb smérem vzhiru na
zbytku své premistovaci drahy, se tyto zivérové hlavy piemistuji dale od stiedld piednich
forem, tak?e mechanismus pro obraceni a drzeni kruhovych Gsti miZe pfemistit vytvorené
baiiky do koneénych forem. Mechanismus zavérovych hlav miZze byt umistén na piedku
sckéniho ramu v kazdém rohu a na rozdil od doposud znamého mechanismu zivérovych hlav
se miize Gplné zdvizené a odtaZené rameno zivérovych hlav celkové nachézet v prostoru sekce,
jak je 1o predvedeno na obr. 17, a nemusi piesahovat do prostoru sousedni sekce.

Zavérova hlava (obr. 19) mé téleso 248, kieré obsahuje Cast 250 ve tvaru Salku majici
kruhovy, dovnitf se zuzujici utdsfiovaci povrch 252, jenZ je veden kolem svého otevieného
spodku pro styk a utdsnéni odpovidajiciho povrchu 254 na vriku oteviené piedni formy. Téleso
248 rovné? obsahuje svislou, trubicovou pouzdrovou &ast 256, ktera vymezuje valcovy vodici a
opémy povrch 258 pro Kluzny vstup ty&e 260 pistové soucasti 262. Valcovita hlava 264 pistové
Easti 250 ve tvaru §alku. Pruzina 268 umisténa kolem svislé, trubicovite pouzdrové &asti 256 je
stladena mezi piirubou 270, kterd je oddélitelné pfipevnéna k ramenu nosiCe a ktera je rovnéz
pripevnéna k pistové ty& 260, a vrchem &asti 250 ve tvaru galku proto, aby udrZovala horni
povrch vélcovité hlavy 264 ve styku s piiléhajicim povrchem &asti ve tvaru $alku tehdy, kdyZ se
zavérova hlava oddéli od piedni formy.

Kdy? s¢ zavérova hlava pfemisti dold na pfedni formu tak, jak je to vidét na obr. 20,
premisti oviadaci zafizeni (obr. 23) pfirubu 270 smérem doli do takové miry, aZ se bude vrSek
piiruby nachazet v prvni vzdalenosti D1 od homiho povrchu 272 piedni formy, ke které bude
snisena valcovita hlava ve vztahu k &asti ve tvara $alku tak, aby vymezila potfebnou vili ,,X*
mezi spodnim kruhovym povrchem 274 vélcovité pistové hlavy a hornim povrchem piedni
formy (valcovita hlava se premistila ve vztahu k Casti ve tvaru galku do svislé vzdalenosti .y ).
Toto vyviji pozadovanou silu stlateni mezi pistovou soutasti a predni formou vytvaiejici
poticbné utésnéni mezi dotykajicimi se, dovnitf Zkosenymi povrchy 252, 254. Za této situace
bude usazovaci vzduch zavadény do predni formy pies stiedovou diru 276 v pistové tyci

prochazet skrze urcity podet radialn€ vedenych dér 278 ve vilcovité hlavé do odpovidajiciho
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poétu svistych dér 280 a skrze prstencovou mezeru mezi kruhovym spodnj'm povrchem 280
valcovité hlavy a homim povrchem 272 pfedni formy do kone¢né formy (vhodné diry, které
propojuji vnitfek télesa s okolni atmosférou zajituji, Ze valcovita hlava se mutze hladce
pohybovat ve vztahu k t&lesu). Po ukon&eni usazovaciho foukani a pretvofeni davky roztavené
skloviny do podoby bariky se piiruba pfemisti natolik, aZ se jeji vrch bude nachazet v druhé
vzdalenosti D2 od homiho povrchu piedni formy. V disledku toho dolni kruhovy povrch 281
vélcovité hlavy vstoupi do pevného styku s hornim povrchem 272 pfedni formy a tuto piedni
formu uzavie. Pfi vytvafeni bariky (vyplnénim vnitini dutiny vymezen¢ vnitfnim povrchem
piedni formy a dolnim povrchem valcovité hlavy) mize vzduch unikat skrze urdity podet (Styfi
v upfednostiiovaném provedeni) malych zafezi 286 vytvofenych v dolnim kruhovém povrchu
281 valcovité hlavy (obr. 22) do svislych dér 280, potc skrze radialni diry 278 do diry 276
pistové tyée a ven skrze nyni uvolnéné diry 290 do prostoru mezi vrchem pistu a ¢asti 250 ve
tvaru §4lku a pry¢ z odlehgovacich otvori 282.

Pokud je vyZadovano uplaingni nalevkového mechanismu 210, pak toto zafizeni mliZze
byt namontovano v dal§im pfednim rohu. Na obr. 24 je widét, ch konstrukce ‘mechanismu
zavérové hlavy a nalevkového mechanismu jsou stejné s vyjimkou smcru bubnové valky a
s vyjimkou toho, ¥e nalevkovy nosi¢ 212 nesouci tfi nalevky 214 je umistén na dal8i ovladaci
ty&. Podobné jako mechanismus zavérové hlavy miZe byt i nilevkovy mechanismus vzdy
umistén v prostoru své viastni sekce.

Obr. 25 piedvadi aliernativni mechanismus 110 pro obraceni a drZeni kruhovych usti.
Jak je vidét, tento mechanismus pro obraceni a dreni kruhovych usti miiZe byt pouZt |
v provedeni piedvedeném na obr. 8 aZ 10. Konec kaZdého dr¥dku kruhovych tsti nachazejici
se v blizkosti nekového prevodového krytu 120 mé podobu drazkové upeviiovaci konzoly 113,
kiers méa sviij bajonetovy konec 109 kluzn€ nasazen na nosné konzole 117, jeZ je piipevnéna
k obraceni provadjicimu valci 114. Kruhovy vnéjsi konec 119 vélce 114 (obr. 26) kluzné
vstupuje do odpovidajici kruhové drazky 121 ve vrchni &asti pristuiné vngjsi bocni konzoly
122A. Zavitem opatieny konec bezdotykového spinace nebo &idla 124 reagujiciho na piibliZzeni
je zasroubovéan do odpovidajici diry 125 vbbém’ konzole a je zajiStén matici 126 v takovém
misté, odkud bude detekovat vilec v jeho upiné obracené poloze (drzik kruhovych usti je
odtaZen). Kabel 128 bezdotykového spinace je veden smérem dold v prichozi dife (neni

predvedena) v bogni konzole a samotny bezdotykovy spinaé je chranén krytem 129 Na konzole
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131, kiera je pfipevnéna ke §nekovému bloku 118, je umisténa dalii dvojice bezdotykovych
spina¢t 124A (obr. 27). Tyto bezdotykove spinaéc reagujici na piibliZeni jsou umistény pod
snekovym pievodovym krytem 120 a kazdy z nich je nasmérovan k pfistugnému valci z dvojice
vélc. Na konci kazdého valce, kiery se nachdzi v blizkosti $nckového prevodového krytu, je
piipevnén polokruhovy teré 133, ktery bude signalizovat piisluinému bezdotykovému spinaci
premisténi tohoto valce ke §nekovému pievodovému kryt z polohy, kterd byla prvni polohou
dr#aku krubovych usti, v niZ byly kruhové Ustni poloviny nesen¢ drzakem kruhovych usti na
vrchu tstnikového mechanismu (180° obracena pogatedni poloha), do druhé polohy (o 180°
zpét zprvni polohy), vniZ Gstni kruhové poloviny drZ bafiky v koneéné foukaci stanici
(koncova poloha 0° obraceni). V této souvislosti budou vyrazy ,astni kruh otevien“ a ,Gstni
kruh zavien“ pouivany pii popisovani polohy drzaku kruhovych usti/konzoly/valce, pfiem?
funkce ovladaél budou popisovany s odkazem na jeden drzak kruhovych asti, protoZe dalsi
drzak kruhovych usti je oviadan stejnym. zplisobem. ProtoZe servomotor 108 ma kodér, ktery
generuje polohovou zpétnou vazbu, je Gblova poloha drzaku kruhovych asti znama v celém
rozsahu jeho thlového pfemistovani.

Algoritmus znazornény na obr. 28 bude identifikovat ovladaci potize v prub¢hu
obraceni. Cidlo 124A detekujici stav ,istni kruh uzavien® bude soustavné monitorovano po
celou dobu, v jejim? priibéhu servomotor 108 uvede pod pohybu Snek, $nckovy pievod a ustni
kruh z poéateéni polohy obraceni (180°) do koncové polohy obraceni (0°). Pokud tstni kruh
neudr?i svou uzavienou polohu po celych téchto 180° premistovani, bude vyslan varovny
sienal. Tento signal bud’ zastavi provozni cyklus nebo vyvola potiebny zasah mensiho rozsahu.

Algoritmus znazornény na obr. 29 bude zjiStovat, zda &as pfichodu ustniho kruhu do
oteviené polohy je staly. Valec pro oviadani ustniho kruhu bude uvadén do Cinnosti podie
stanoveného natasovani cyklu (Gas ,T“) tak, aby pfemistil ustni kruh z uzaviené polohy
detekované &idlem 124A na §nekovém bloku do oteviené polohy detekované didlem 124 na
boini konzole. Cas mezi témito dvéma signaly je zméfen jako AT a porovnan s idealnim
gasovym rozdilem (ptivodnim Sasovym rozdilem) a ¢asem (.T%) odchylky, coZ je rozdil mezi
skutenym a idealnim ¢asovym Gsekem je odeslan do oviadaciho zafizeni, které fidi Cinnost
valce pro ovladani ustniho kruhu. V pfipadé, ze T odchylka bude vétsi nebo dokonce chybna,
bude vyslan signal, ktery zajisti nutné zasahy, a to od zastaveni cyklu aZ po vyslani varovn¢ho

hidSeni pro obsluhu oznamujiciho potfebu Gdrzbaiského zasahu.
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Obr. 30 znazoriiuje vratny algoritmus. Ustni kruhy budou otevieny v koneéné stanici,
aby uvolnily hotové lahve, a pred tim, neZ se miize rameno pootocit o 180° do pfedni stanicé,
musi oviadaci zafizeni ové&fit, zda jsou Ustni kruhy v oteviené poloze. V souvislosti s timto
ovéfovanim bude vratny servomotor ovladan tak, aby zajistit pbti‘ebné uhlové premisténi. Ve
zvoleném Ghlu otageni (01 idealni) bude ovladaci zafizeni fidit Cinnost valce pro ovladani
ustniho kruhu tak, aby se tento vilec (iistni kruh) pfemistil z oteviené polohy do uzaviené
polohy. Takova &innost bude uréena urcitymi lin'lity, které stanovi, Ze¢ 61 musi byt vetsi nez X°
a ¥ pohyb ustniho kruhu musi byt dokonten po dosazeni Y°. Hodnoty X, Y a 61 jsou
nezavisle nastavitelné. Oviadaci zafizeni uréuje skutedny dhel (01 skutecny) tehdy, kdyZ je
idlo 124 detekovani stavu ,stni kruh otevien®, a uréuje 81 odchylku #1 odeCtenim 91
skuteény od 61 idedlni. Tato odchylka je odeslana do ovladaciho zafizeni, kde je provedena
oprava polohy, ve které je valec pro ovladani ustniho kruhu v &innosti. Kdy?Z je tato odchylka
nadméma nebo dokonce chybna, je vyslan varovny signal.

Owladaci zafizeni navic monitoruje situaci, kdy Ostni kruh zaujme vzavienou polohu
vymezujici thel 02 skuteény a Cidlo detekuje stav ,0stni kruh uzavien®. Vilce jsou konvencné
ovladany vzduchem a &as, ktery pneumaticky valec potfebuje pro premisténi z polohy ,ustni
kruh otevien* do polohy ustni kruh uzavien® zavisi na konkrétnich technickych podminkach
innosti valce. S poklesem vykonu vélce se prodluzuje doba pozadovaného pfemistovani a
takové zpoZd'ovani miZe zplsobit, Ze pohybujici se strukiura (struktura ustniho kruhu) bude
naraZet na picdni formy, kter¢ by za normalnich okolnosti byly mimo jeji dosah. Ovladaci
zafizeni uréuje druhou 81 odchylku (62 idealni minus 82 skuteCna) a provede druhou opravu
Ghlu Sinnosti Gstniho krahu. Kdv? tento pokles dosdhne pfedem ureny thel, ktery je mezni
pro nuiné vyvolani zdsahu, vySle ovladaci zafizeni patiiény signal, jenZ oznamujc nutnost
opravy a/nebo udrzby. ProtoZe kazdé uhlové premistovani je pro kodér funkci Sasu, budou tyto
odchylky souviset se sledovanymi rozdily v ¢asech. Tyto odchylky zajistuji, Ze prabéhy cykli
budou mit stale ¢asy.

Ustnikovy mechanismus, ktery je soucasti pfedni stanice sekce, je picdveden na obr. 31
a 32 a obsahuje, jak je vidét, tii ustnikové kanystry v pfipadé provedeni stroje pro tfi davky
roztavené skloviny. Kazdy ustnikovy kanystr ma horni valcovou Cast 63 a dolni valcovou Cast

64 s kolikovymi vystupky 65 nesoucimi O-krouzkova tésnéni 71 a vyfukové potrubi 73, kieré




je vedeno axialné smérem dold od dolniho povrchu 75 dolniho valce tak, aby pﬁpojilo
ustnikovy kanystr k potiebnym provoznim sluZbam [chlazeni ustniku, odvédém’ plynt, klesani
ustniku, stoupéani ustniku, ppiedfuk/podtlak (ve strojich provadé&jicich dvakrat foukaci zptsob)
nebo chlazeni razniku (v lisofoukacich strojich), mazéani, stoupani podpéry]. Kanystr muze
odvadét plyny skrze homi vilec a v takovém piipad€ nebude poticbné piedvedena vyfukova
trubice a pfipojené vyfukové potrubi. Z diivodu jasnosti bude ustnikovy mechanismus popsan
v souvislosti se strojem provad&jicim dvakrat foukaci zpuisob, avSak v t&ch pasaZich, kde je
zmifiovano piedfuk/podtlak, by mélo byt pochopitelné, Ze jde o chlazeni razniku v lisofoukacim
stroji. Na vrchu kaZdého horniho valce je pfipevnéna montaZzni deska nebo pfiruba 77 a
nastrojové vybaveni 79, které ma opacéna ucha 81 pro spojeni s opanymi polovinami stniho |
kruhu tehdy, kdy?# jsou drzaky Gstnich kruhil v uzaviené poloze. Tyto montaZni desky 77 jsou
pomoci vhodnych pfipeviiovacich prostfedki pfipevnény k homimu povichu montazniho bloku
nebo desky 85, ktera ma otvory 87 (obr. 33), jimiz mohoun horni/dolni vélce prochéizet, a tento
montazni blok je pipevnén k homimu povrchu 94 sekéniho ramu 11 pomoci vhodnych Sroubi
89. Na vrchni &asti horniho valce je umistén ustavujici primér 69. Homi povrch sek&niho ramu
ma velky otvor (neni predveden), do néhoZ mohou byt umistény ustnikové nalozky podie toho,
zda jde o jednu, dvé nebo ti davky roztavené skloviny. V této souvislosti je homi povrch 94
sekéniho ramu fidicim povrchem. Je patii¢né obroben vtéch mistech, kde se pfipeviinje
montazni blok, aby byl vytvofen piesny vodorovny podklad. Homi povrch (nebo oblast i
podklad pro namontovani pfirub) a spodni povrch montaZniho bloku jsou patficné obrobeny,
vybaveni v poZadované vy§ce. Vymezenim polohy vélcovitych otvorii 87 v montiZnim bloku
natolik presné, aby v nich licovaly ustavujici priiméry ustnikovych kanystri, budou osy téchto
ustnikovych kanystri  po jejich zasunuti zaujimat potfebnou polohu. Umisténim
koso&tvereénych a kruhovych kolikd (nejsou predvedeny) na vrchni sténu sekéniho ramu a
vymezenim vhodnych dér v dolnim povrchu montaZni desky bude automaticky provedeno
wlo¥eni montazni desky. ProtoZe vrch tstnikového kanystru je piipevnén k vrchni sténé
sekéniho ramu, nebude G&inek tepelné roztaZitelnosti vyznamné ovliviiovat polohu feceného
nastrojového vybaveni.

Prvni &tyii kapalinova potrubi vedena pod piedni formovou stranou sekce (obr. 34) jsou

pneumatickymi obsluhami pro Klesani ustniku (potrubi 300 - pfiblizné 3,1 baru), predfuk
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(potrubi 302 - piiblizné 2 aZ 3 bary), podtlak (potrubi 404) a stoupani Wistniku (potrubi 306 -
piiblizng 1,5 a% 2,5 baru). Tyto obsluhy jsou pfipojeny prostfednictvim otvorii ve vrchnich
sténach potrubi ke svistym pfivodiim 308 v dolnim povrchu 310 ustnikového rozvadéciho
podstavce 312 pres odpovidajici prichody 314 ve spojovaci desce 316. Tyto ¢tyfi pneumatické
obsluhy jsou odvadény skrze ustnikovy rozvadéci podstavec do vystupnich otvori 320
v piednim &ele Ustnikového rozvadéciho podstavee. Paté kapalinové potrubi 301 je vedeno pod
dolni sténou piedni formové stanice sckce (obr. 34) a pfivadi mazaci kapalinu. Mazivo
prochéazi otvorem 303 ve vrchni sténé mazaciho potrubi, dale pokracuje skrze prichod 311 ve
spojovaci desce do mazaciho piivodu 305 v dolnim povrchu ustnikového rozvadéciho
podstavce, ktery zajistuje mazani pies vystupni otvor 309 v pfednim Cele. O-krouzky 318,
kieré jsou natlaend umistény mezi kazdym povrchem spojovaci desky 316 a vnéj8imi povrchy
potrubi a dolnim povrchem 310 dstnikového rozvadéciho podstavee, zajistuji 0¢inné utésnéni
po piiSroubovani fedeného dstnikového rozvadeciho podstavee k dolni sténg sekéniho ramu.
V iistnikovém rozvadécim podstavei je vytvofen piicny otvor 322, do n¢hoZz vstupuje klikou
323 ovladany uzavérovy valec (ventil) 324, ktery se miiZe otalet z oteviené polohy, vniZ
pneumatické obsluhy a mazani miZe prochazet skrze diry 325 do vystupnich otvori, do
uzaviené polohy, v niZ je priichod pneumatickych obsluh a mazani uzavien.

K piednimu Selu 321 dstikového rozvadeciho podstavee je piipojena spojovaci skiifi
330 (obr. 35), kierd obsahuje pét obstuznych vstupnich otvori (3204, 306A) na zadnim Eele,
kier¢ jsou propojeny s obsluznymi vystupnimi otvory 320 a 309 ustnikového rozvadéciho
podstavee (O-krouzky 326 zajiStuji utésnéni). Popisovanym provedenim je stroj pro tfi davky |
roztavené skloviny, co? znamend, Ze piedni stanice kaZdé sekee obsahuje tii Gstnikové kanystry,
které byly predvedeny na obr. 32, jimiZ jsou vnitini Gstnikovy kanystr (nachazejici se nejblize
osy mechanismu pro obraceni a drZeni kruhovych usti), prostiedni ustnikovy kanystr a vngjsi
Gstnikovy kanystr. Kazdy jednotlivy pneumaticky obsluny vstup (stoupani ustniku, podtlak,
predfuk, klesani ustniku) a vedeni maziva je ve spojovaci skiini rozdélen do tii vystupli, vzdy
po jednom do kazdého Gstnikového kanystru. Na levé &asti predniho &ela 332 spojovaci skiiné
jsou pro Glely vnitfniho kanystru, prostfedniho kanystru a vnéj§iho kanystru (svislé Sipky
_vnitini kanystr* atd. oznacuji svisle uspofadan¢ skupiny otvort v prednim ¢ele, které piishusi
k uréitému kanystru, a vodorovné Sipky ,.ke kanystru® atd. oznacuji vodorovné skupiny otvort,

které pﬁsli;éi Kk uréité obsluzné funkci) umistény tii vystupni otvory 334 pro obsluhu funkce
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stoupani tstniku, kieré souviseji s jedinym vstupnim otvorem pro stoupani Gstniku, tfi vyfukové
otvory 336, které jsou propojeny s vyfukem a tfi vstupni otvory 338 ,do kanystru“, které
komunikuji se tfemi odpovidajicimi vystupnimi otvory vymezenymi v zadnim &ele spojovaci
skiiné (nejsou piedvedeny) a komunikujicimi s odpovidajicimi vstupnimi otvory 360 pro
LStoupani Ustniku“, které jsou vymezeny vpfcdm’ml éele 321 ustnikového rozvadéciho
podstavce (obr. 37). Proudéni uvniti' kazdé svisle uspofadané skupiny otvorti na této levé Sasti
miiZe byt fizeno zafizenim pro sefizovéani tlaku, jako je regulator/ventil a jimaci nadrZ (neni
predvedena kviili jasnosti), jez bude pfipojeno bud’ k vedeni ke kanystru® obsluhy funkce
stoupani ustniku nebo k vyfuku. Na pravé Casti pfedniho Cela spojovaci skiin€ (obr. 35) jsou
pro ucéely vnitiniho, prostfedniho a wnéj$iho uUsinikového kanystru umistény tfi obsluZzné
vystupni otvory 340 pro podtlak, které souviseji s jedinym podilakovym vstupnim otvorem, ifi
vystupni otvory 342 pro piedfuk, které souviseji s jedinym vstupnim otvorem pro obsluhu
piedfuku, tfi vstupni otvory 344 ke kanystru®, které komunikuji se tfemi odpovidajicimi
vystupnimi  otvory umisténymi v zadnim dele spojovaci skiiné a komunikujicimi
s odpovidajicimi vstupnimi otvory 364 pro Lpredfuk/podtlak®, jeZ jsou vymezeny v piednim
&ele 321 ustnikového rozvadéciho podstavee (obr. 37), a tii vyfukové otvory 346, které jsou
propojeny s vyfukem. V tomto piipadé pracujc regulator a ventil (neni pfedveden) v kombinaci
s ventilem, ktery je fizen ovladadem (neni piedveden), aby bylo zajiSténo pfipojeni vstupnich
otvort ke kanystru® bud’ k podtlaku ncbo k piedfuku nebo k vyfuku. Na pravé strané vrchniho
¢ela 348 spojovaci skiing (obr. 36) jsou pro ulely vnitiniho, prostiedniho a vnéj§iho kanystru
umistény tii obsluzné vystupni otvory 352 pro Klesani astniku, které souviseji s jedinym
obsluznym vstupnim otvorem pro Klesani tstniku, tfi vstupni otvory 350 komunikujici se tfemi
odpovidajicimi vystupnimi otvory vymezenymi Vv zadnim &ele spojovaci skiin€, které
komunikuji s odpovidajicimi vstupnimi otvory 362 pro klesani ustniku vymezenymi v pfednim
Zele 321 Gstnikového rozvadéciho podstavee (obr. 37), a tfi vyfukové otvory 354, jeZz jsou
propojeny s vyfukem. Proudéni vkazdé svislé skupiné otvorti je fizeno samostainym
regulatorem a ventilem (neni pfedveden kvilli jasnosti), ktery bude pfipojovat vedeni ke
kanystru“ bud® k obsluze klesani Ustniku nebo k vyfuku. Na levé strané vrchniho ¢ela 348
spojovaci skiiné jsou pro acely vnitiniho, prostiedniho a vngj§iho kanystru umisiény
obsluzné vystupni otvory 351 pro obsluhu ,stoupani podpéry”, které komunikuji s vedenim

obsluhy Kklesini astniku, tfi vstupni otvory 353 ke kanystru® komunikujici se tfemi




odpovidajicimi vystupnimi otvory vymezenymi Vv zadnim Cele spojovaci skiing, které
komunikuji s pfistusnymi vstupnimi otvory 363 pro ,stoupani podpéry” vymezenymi v pfednim
Sele 321 ustnikového rozvadéciho postavee (obr. 37), a tii vyfukové otvoxj 355, jez jsou
propojeny s vyfukem. Proudéni vkaZzdé svislé skupiné otvorli je fizeno samostatnym
regulitorem a ventilem (neni pfedveden kviili jasnosti), ktery bude pfipojovat vedeni ke
kanystru® bud’ k obsluze stoupani podpéry nebo k vyfuku. Spojovaci skiifi také rozdéluje
mazaci vedeni do tfi vedeni, kterd jsou napojena na tii mazaci vstupni otvory 313 (obr. 37) na
piednim &ele tstnikového rozvadéciho podstavce.

S odkazem na obr. 37 bude zji§téno, Ze predni Celo ustnikového rozvadéciho podstavee
rovnéZ obsahuje urcity pocet pfidavnych vstupnich otvord 365 pro pfidavné funkce tekutin,
jako je chlazeni ustnich kruht, uzavirani klesti odbérace, chlazeni vzduchu, otevirani/uzavirani
Gstnich kruhd atd., které jsou propojeny s odpovidajicimi potrubimi ve spojovaci skiini. Tato
potrubi mohou vést k vivodiim v homim povrchu spojovaci skiin€ (nejsou piedvedeny), které
jsou propojeny s piislusnymi vystupnimi otvory odpovidajiciho pottu jednotlivych regulatorti a
ventilil (nejsou pedvedeny kvili jasnosti), kieré rozvadéji vzduch z obsluzného vedeni pro
sioupani ustniku a reguluji poZzadovane tlaky.

Horni povich 315 ustnikové rozvadéci desky ma tii sady vystupnich otvord, kdy kaZda
7 t&chto sad ma vystupni otvor 366 pro stoupani uUstniku, vystupni otvor 386 pro klesani
ustniku, vystupni otvor 370 pro predfuk/podtlak, vystupni otvor 372 pro stoupani podpéry a
mazaci vystupni otvor 374. Tvto vystupni otvory jsou univerzilni (trvalé), coZ hamena, 7¢
pocet sad vystupnich otvori odpovida maximélnimu po¢tu davek roztavené skloviny, které jsou
v sekei zpracovavany v priibéhu jednoho cykiu.

Aby byla vytvofena specifickd Konfigurace dsiniki (pro jednu, dv€ nebo it davky
roztavené skloviny) a aby bylo vymezeno rozmisiéni ustnikdi v urcité vzdalenosti od scbe
(napiiklad 5,5%, 4. 14 cm nebo 6% tj. 15,24 cm).v piipadé nékolika ustniki, je piechodova
deska 376 (obr. 38) pfipevnéna k hornimu povrchu 315 univerzalni ustnikové rozvadéci desky
pomoci vhodnych $roubdt 377. Piechodova deska mé pro ucely kazdého kanystru vystupni
otvor 380 obsluhy stoupani Gstniku, vystupni otvor 384 obsluhy klesani iistniku, _vystupni ofvor
384 piedfuku/podtlaku, vystupni otvor 386 stoupani podpéry a mazaci obsluzny vystupni otvor
388 vhomim povichu 390 pro vstup dolli vy¢nivajicich spojovacich vystupki 65 na

ustnikovych kanystrech (O-krouzek 71 vytvaii utésnéni mezi dold vyénivajicim vystupkem
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a prisluinym vstupnim otvorem. - jakykoli pohyb ustnikového kanystru bud’ v piistuiném
otvoru montazni desky nebo jako soudasti montaZni desky nezpiisobi naklanéni kahystr&
protoze potiebna stabilita je zaji§téna pomoci O-krouzkovych utésnéni ve vstupnich otvorech
v piechodové desce) a Usinikovy vyfukovy otvor 392 je tvarovan tak, aby do ného mohla
vstoupit piislusna ustnikova vyfukova trubice 73 Gstnikového kanystru. Ustnikové vyfukové
otvory komunikuji s vypustnym otvorem 378.

Zména jedné konfigurace sekce na jinou, j. napfiklad zmeéna z popisovaného vyrobniho
procesu zpracovavani tif davek roztavené skloviny na vyrobni proces zpracovavani dvou davek
roziavené skloviny, se provadi tak, e zmifiovana piechodova deska pro tfi davky roztavené
skloviny je odstranéna a nasledné nahrazena piechodovou deskou pro dvé davky roztavené
skloviny (obr. 38A), ktera neprody$né uzavie jednu ze tfi sad astnikovych vystupnich otvord
na homim povrchu tstnikového rozvadéciho podstavee, piicemz vytvofené propojeni k tieti
sadg otvorli (oviadani tistnihového mechanismu bude modifikovano tak, aby byla fizena pouze
Zinnost ventilit atd., kieré jsou piidruZeny ke dvéma sadam otvoril v pfechodové desce.

Aby mohla byt providéna vyroba 1ahvi majicich podstatné rozdily ve vySce, je moZn¢é
zvedat tisini kruhy/stnikové kanystry o pfiblizn¢ 70 mm. Pivodni prechodova deska majici
vy$ku H1 a montazni deska majici tloustkn D1 mohou byt nahrazeny piechodovou deskou a
montazni deskou tak, aby bylo dosazeno zvyseni jejich vysky aZ na 70 mm (H2 - obr. 38
a D2 - obr. 39 podle piislunosti) a dstni kruhovy dr7ak mibi¥e byt nahrazen alternativnim
ramenem, jehoZ upeviiovaci konzola 113A zvy§i Gstni kruhovy drzak 112 z polohy P1 (obr.
25) do polohy P2 (obr. 39). Pevna zarazka 111, ktera vymezuje polohu upeviovacich konzol,
je predvedena na obr. 40.

Na obr. 41 aZ 43 muZe byt vidét, Ze stroj s danou dvojici Ustnich kruhovych drzaki
miiZe vyuZvat formy, které maji Sirokou §kalu vysek, aby mohl vyrabét lihve majici rozdilné

visky. Zatimco poloviny pfednich forem 174, 17B, 17C, 17D (obr. 41 az 43) a meziClanek

mohou mit riizné tvary, propojeni polovin pfednich forem a mezi¢lanku je vymezeno tak, aby
vytvofilo pevné nastaveny svisly rozmer ,H* mezi sttedem 434 obraceni a hornim povrchem
438 Gstni kruhové drazky 436 poloviny pfedni formy (horni povrch Ustniho kruhu). V pfipade
astniho kruhového drzaku nachazejiciho se v P1 (obr. 25) by tento rozmér mohl byt napiiklad

100 mm, zatimco tento rozmér by mohl byt napfiklad 30 mm v tom piipadé, kdyZ se ustni kruh
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nachazi vP2 (obr. 40). Kazda polovina pfedni formy ma v blizkosti dolniho povrchu doli
previsly, kruhové vedeny okraj 440 ve tvaru haku, ktery miize mit urcity podet kruhovych &asti
nebo usekli a ktery vstupuje do odpovidajiciho, vzhiiru nasmérovaného, kruhové vedeného
okraje 442 v podobé& hiku na vnéj§i sténé mezilanku , ktery svisle vymezuje polohu polovin
piednich forem (pfedni forma je svisle umisténa ve vodorovné rovin€ spojeni dolti previsi¢ho
okraje piedni formy a vzhiiru nasmérovaného okraje meziclanku opéry piedni formy). Polovina
piedni formy miize mit takovou velikost, ktera postacuje k tomu, aby stabilizacni tladitko 442
miiZze zasahovat svisle nad dolni okraj, ktery spolupracuje s homim okrajem 440 poloviny
formy ‘pﬁ stabilizovani formy v prib¢hu jejiho pohybu (jak je pfedvedeno, stabilizacni tlacitko
442 nenese hmotnost poloviny formy). ProtoZe poloviny forem jsou neseny v blizkosti ustni
kruhové drazky v misté, kde okraj formy je podepien okrajem na podpéfe formy, bude se
v podstaté cely Gcinek tepelné roztaZitelnosti projevovat smérem vzhiru od tohoto mista a
jakykoli dcinek tepelné roztaZitelnosti projevujici se smérem dolii bude bezvyznamn)’/‘ (bez
potieby jakéhokoli sefizovani ustnikového mechanismu nebo Ustniho kruhu, které je obvykle
vvzadovano ve strukturach dosavadniho stavu v této oblasti techniky, v nichZ jsou pfedni formy
neseny v blizkosti vrchli forem). Navic pouZitim konven¢nich pfednich forem 380 (obr. 4),
které jsou zavéSeny nahoie pomoci doli previslého, kruhové vedeného okraje 382 majiciho
urdity podet Gsek@ podepfenych odpovidajicim, vzhiiru nasmérovanym, kruhové vedenym
okrajem podpérmého mezi€lanku konecnych forem (neni pi‘cdﬁiféden), jenZz rovnéZ miize mit
uréity podet tisekll (nachazejicich se v blizkosti Gstni kruhové drazky), se roztahovani polovin
forem t&inkem tepla rovnéZ projevuje smérem od usti labve (zavitové Casti), takze je
konzistentni v obou stanicich.

Je moiné si piipomenout, Ze v dosavadnim stavu v této oblasti techniky bylo &asto
vyzadovano zakoupeni nového IS stroj nebo piestavini stavajiciho stroje v souvislosti
s piebudovanim jedné konfigurace (pro jednu, dvé, tfi davky roztavené skloviny)s urcitou
stiedovou vzdalenosti na stejnou nebo rozdilnou konfiguraci s jinou stfedovou vzdalenosti.
Hlavni piiginou jsou komplikovana spojeni pro otevirdni a uzavirdni forem, kterd vymezuji
rozdilna geometrickd uspofadani. Vynalezeny IS stroj je strojem s univerzilni sticdovou
vzdalenosti. Miize byt provedena zména plivodni konfigurace/stiedové vzdalenosti pa jinou,
vyrobnimi okolnostmi pozadovanou konfiguraci/stiedovou vzdalenost jednoduchou vyménou

uréitych dil, které zajisti vytvoieni pozadované konfigurace/stfedové vzdalenosti; to znamena,
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Zz¢ vyménou sestavy nosi¢e forem mechanismu pro otevirani a uzavirani forem, montaZni
desky, prechodové desky a snad i Gstnikovych kanystrii ustnikového mechanismu by byly
rychle zménény parametry ustnich kruhovych drzakdi a chladiciho mechanismu forem (v
pfipad¢ konedné stanice) a tim, jak je obvyklé, by byla zménéna konfigurace stroje.
Odbératovy mechanismus, jenZ je predveden na obr. 45 ay 47, j¢ namontovan na
hornim povrchu 94 vrchni stény 134 sekéniho ramu a ma odbéracovou kle§tovou hlavu 450,
ktera muze uvolnitelné uchopit lahev (lahve) v konedné stanici a kterd je nesena na
kluzném nosniku 452 vedeném ve sméru osy X a kluzné zavéSeném na bloku 454, jenz se
pohybuje ve sméru osy Z na stojanu 456. Pohyb podél osy X a osy Y _]C fizen vhodnymi
servomotory 457, 458. Lahve zhotovené v koneéné stanici budou bez ohledu na jejich vysku
vzdy sefazeny tak, aby usti jejich hrdel byla vyrovnana v pfedem stanovené svislé poloze

(Z-srovnavaci rovina), pfiCemZ dna téchto lahvi se mohou nachazet vriznych swvislych

polohich (ZB1, ZB2) ve vztahu k feCené Z-srovnavaci roving) ve stanoveném rozsahu svislych

vySek lahvi. Odberadova kle§tova hlava provadi uchopeni 1ahvi, po cem?Z nasleduje jejich
vyjmuti z konedné stanice a umisténi na odstavce 460, kterda miize byt umisténa v rliznych
polohach ve vztahu k poloham Z (ZD1, ZD2). Kratké lahve budou absolvovat jinou vzdalenost
(Z1) nez vysoké 1ahve (vzdalenost Z2). Ovladaci zafizeni odbérace (obr. 47) stanovi X-Z profil
piemistovani odbératové kle§tové hlavy pro pfipadnou ,.Z“ odchylku (ZB - ZD) a provadi

pozadované premistovani.




SEZNAM_ODKAZOVYCH ZNACEK V PV _IS STRGJ

1

sekce 11

- sekéni sk¥in nebo sekdni ram 11A

~ oteviraci a uzaviraci‘mechanismus 12 pro prenaseni prednich
farem

- oteviraci a uzaviraci mechanismus 13 pro ovladani konecnych
forem

- odstavka 14

- dopravnik 15

- vrchni sténa 134 sekéniho ramu

~ bofni stény 132 sekdéniho ramu

- mechanismus 16 pro drZeni forem

~ otafeci polohovad linearni transmise 18

-~ ovladaci systém 19

~ poloviny 17 forem

~ servomotor 60

- viretenoc 67

- vodici Sroub 70

soudast 68

~ spojovaci

~ sk¥in 90

- sestavy kulicdkovych loZisek 99

- podstavcova Gast 93 skiindg

~ horni povrchy 94A, 94B sek&énich rami

- Srouby 95

~ bofni stény 96, vyztuhova Zebra 97, odnimatelné horni £asti
98 skirineé

~ dolni levotofiva matice 72, horni pravotodiva matice 74

- zvedaci ¢lanky 76, 78

~ tfmen 82 ma vodorovnou diru 91 a svislou diru 92

- vodorovny otodny hridel 80

- svisly otodny hridel 27

- nosic¢ 30

- horni
- kapsa

- zadni

meziclanky 24
101 v nosicdi 30

operny povrch 84 matice

~ svisly opérny povrch 86 zadni stény 80 pouzdra 90 transmise

-~ odnimatelna vrchni ¢ast 98 pouzdra




olejova draZka 100

pruni ¢ast 26 a druha ¢ast 28 mezidlanku

dolni sténa 30B nosicde 30

otocny cep 29

koliky 31

rovnobéZné hridele 40 a 50

montaZzZni priruba 32

pFipeviiovaci prostfedky 34 k bloku 35 majicim vyT¥ez 38
plochy, opé€rny povrch 36

opérny povrch (draha) 41 na hrideli 40

konzola 42

blok 46 ve tvaru "L" tvoili celek s nosnym blokem 48
mechanismus 110 pro obraceni a drZeni kruhovych usti
dvojice opacnych drZakid 112

pneumatickeé valce 114

opacné poloviny 115 dstnich krouzki

nsti (zavity) 116 bané€k

drZaky 120 kruhovych usti

servomotor 108

Snekaovy blok 118

Snekovy prevodovy kryt 120

opacné poadpéry nebo konzoly 122

dvoudilné kruhové hi¥idele 50A a 50B, alternativné 50C

1oZiska 170 v dirach 171 v montaZnich blocich 172

Sroub 174 propojuie Cep 176 v podélné cCepové draze 177
dirvy 178 a 179 v nosici 30

sténa 52, zavés 53, boky 54 a okraje 56 krytu nosice
klapka 58 se zavésem 60 a vrchni ¢ast 98 ovladace krytu

dovniti vedené konzoly 61

- sténa 52 krytu

- dvoudilna loZe 130

obdélnikové olvory 136 ve stranach 132 loZe
Zebra 137 bofni stény

vrchni sténa 134

otvory 140 pro predni stanici

otvory 142 pro konecnou stanici

rozvodové priichody 145




I-nosnik 147

upinaci zaiizeni 148

ovladaci $roub 149 s utahovaci hlavou 151

otvory 153 v 1loZi

Zebro 143 vy&nivajici dolll z vrchni sté&ny 134 dvoudilndgho
podstavce

notor/kodér €islo 1 (Ffidici) M1/154

zatizeni posloupnosti poloh 150 pohybového ovladade 152
pohybovy ovladaci polohovy procesor 152

sumacni obvod 156

ovladaci signdalni procesor 158
zesilovad 160

polohovy procesor 162

motor/kodér ¢islo 2 M2/168

ovladaci signalni procesor 159

motory M1, M2

rychlost jednoho motoru VM1, rychlost jindho motoru VM2
- velmi nizkda rychlost Vs

prijatelna chyba X

pocatedni poloha "0" poloha

Casovy usek T1, T2

velka rychlost VR

mechanismus 180 zavérovych hlav

nosicoveé rameno 182 nese tL¥i zavérové hlavy 184

svisla ovladaci tyd 186

servomotor 188 s otodnym vystupem 190
spojovaci zarizeni 192

Sroub 194 s matici 196 v dire 198 ve vackovém pouzdru 199

vackova kladidka ve tvaru valecku 202

povrchem 252 pro utésnéni odpovidajiciho povrchu 254

svisla, trubicova pouzdrova cast 256
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valcovitd hlava 264 pistové soudasti 262 s ut&siiovacim
povrchem 265

dira 266 v &asti 250 ve tvaru Salku

pruZina 268

prriruba 270

horni povrch 272 prfedni formy

vile X

spodni kruhovy povrch 274

st¥edova dira 276 v pistove tydi

radidlné vedené diry 278 ve valcovité hlavs

svislé diry 280

dolni kruhovy povrch 281 vilcoviteé hlavy s malymi zaFezy 286
diry 290

nalevkovy mechanismus 210 s nalevkovym nosicem 212
nalevky 214

upeviiovaci konzola 113 s bajonetovym koncem 109

nosnda konzola 117

kruhovy wneéijsi konec 119 valce 114 vstupuie do kruhové
drazky 122 ve vrchni &asti bofni konzoly 1228
bezdotykovy spinad nebo ¢idlo 124 s matici 126 v dife 125
kabel 128 bezdotykového spinace

kryt 129 bezdotykového spinade

konzola 131

bezdotykové spinace 124

rolokruhovy terdé 133

horni 63 a dolni valcova &ast 64 kanystru s kolikovymi
vystupky 65 nesoucimi O-krouZkova té&snéni 71 a vyfukove
potrubi 73

dolni povrch 75 dolniho valce

priruba 77

nastrojoveé vybaveni 79

montaZni blok nebo deska 85 s otvory 87
ustavuiici primnér 69

potrubi 300, 302, 404, 306

<

svislé pifivody 308 v dolnim povrchu 310 idstnikového
rozvadéciho podstavce 312

priichody 314 ve spojovaci desce 316




- vrchni ¢elo 348 spojovaci skiti

vystupni otvory 320
paté kapalinové potrubi 301

otvor 303 ve vrchni sténé mazaciho potrubi

prchod 311 do mazaciho p¥ivodu 305

vystupni otvor 309

O-krouZky 318 a 326

spojovaci deska 316

otvor 322 pro kliku 323 uzavérovéeho valce (ventilu) 324
diry 325 do vystupnich otvord

predni ¢elo 321 udstnikového rozvadéciho podstavce
spojovaci skrin

obsluZné vstupni otvory 3208, 306A, 320 a 309

predni c¢elo 332 spoijovaci skfing

tii
Lri

tIi

vystupni otvory 334
vyfukové otvory 336

vstupni otvory 338 "do kanystru”

vstupni otvory 360 pro "stoupani dstniku®
vystupni otvory 340 pro podtlak

t¥*i vystupni otvory 342 pro predfuk
vstupni otvory 364 pro "predfuk/podtlak”
ti¥i vyfukove otvory 346

ing
tii 352 pro klesani dstniku

obsluZné vystupni otvory
350

362 pro klesani iudstniku

ti¥i vstupni otvory

tri vstupni otvory

tri
tri

tri

vyfukové otvory 354
obsluZné vystupni otvory 351 pro “stoupani podpéry”

vstupni otvory 353 "ke kanystru”

t¥i vyfukové otvory 355
t¥i mazaci vstupni otvory 31

pridavné vstupni otvory 365

horni povrch 315 ustnikové rozvadéci desky

vystupni otvor 366 pro stoupani dstniku
vystupni otvor 386 pro klesani dstniku
vystupni otvor 370 pro piredfuk/podtlak
vystupni otvor ’2 pro stoupani podpéry




mazaci vystupni otvor 374

pirechodova deska 376 se ZErouby 377

vystupni otvor 384 obsluhy klesani dstniku

vystupni otvor 386 stoupdani podpsry

mazaci obsluZny vystupni otvor 388 v hornim povrchu 390
spojovaci vystupky 65 na ildstnikovych kanystrech
ustnikovy vyfukovy otvor 392

ustnikova vyfukova trubice 73 iistnikového kanystru
upeviiovaci konzola 113A

Ustni kruhovy drZik 112

pevna zaraZka 111

poloviny prednich forem 17A. 17B. 17C, 17D

roznér H mezi stifedem 434 obraceni a hornim povrchem 438
Ustni kruhove draZky 436 poloviny pfedni formy

kruhové vedeny okraj 440 ve tvaru haku

kruhové vedeny okraj 442 v podobé& haku

konvencéni predni forma 380

previsly, kruhové vedeny okrai 382

odb&radova kleftovd hlava 450

kluzny nosnik 452 na bloku 454

stojan 456

servomotory 457, 458

aodstavka 460
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PATENTOVE NAROKY

. Mechanismus pro otevirdni a uzavirani forem v individudlni sekci IS stroje, kdy tato
individudlni sekce ma sekéni ram a dvojici mechanismt pro drZeni forem umisténych na
sekénim rdmu  pro vodorovné piemistovani mezi oddélenou, odtaZenou polohou a
ptitaZenou polohou v niZ budou poloviny forem pieniSené mechanismem pro drZeni forem
vpevnémdotyku, vyznacdujici se¢ tim |, 7 obsahuje

feCeny sckéni ram, ktery ma sténu se svislym dotykovym povrchem, a

prostfedky pro premistovani jednoho z dvojice mechanismi pro drzeni forem z odtazené
polohy do pfitaZené polohy , k nimZ patii vodici $roub podepieny feCenym sekénim ramem,
motorové prostiedky piipojené k feenému vodicimu §roubu, maticové prostiedky, kferé
Jsou ovladatelné pridruzeny k feenému vodicimu §roubu, kdy recené maticové prostiedky
maji svisly dotykovy povich pro styk sfecenym svislym dotykovym povrchem stény
sekéntho ramu, a prosticdky propojujici fecené maticové prostfedky a feceny jeden
z mechanismi pro drZeni forem za tcelem pievadéni pohybu felenych maticovych

prostredkii na vodorovné piemist'ovani feCencho jednoho z mechanismii pro dr7eni forem.

. Mechanismus pro otevirani a uzavirani forem v individualni seket IS stroje podle naroku 1,
vyznadujici se tim , Ze feeny vodici Sroub ma levotoivou Cast a pravotocivou
Cast, 7¢ feCenymi maticovymi prostiedky jsou oddélené levotoCivé a pravoloéivé matice,
které jsou ovladatelné pridruZeny k fe€ené levotocivé a pravotocivé Casti vodiciho Sroubu, a
Ze k fecenym Clankovym prosticdkim propojujicim fedené maticové prostiedky a feceny
jeden z mechanismt pro drZeni forem patii prvni Clankové prostiedky pfipojené na jednom
konci k fecené pravotocive matici a druh¢ Elankové prostiedky piipojené na jednom konci
k fecené levotodivé matici, tfmen a timto tfmenem neseny piicny hiidel pro pfipojeni

druhého konce feenych prvnich a druhych ¢lankovych prostredkt k feCenému timenu.

3. Mechanismus pro otevirani a uzavirani forem v individualni sekei IS stroje podie naroku 1,

vyznacujici se tim , Ze feceny vodici Sroub je postaven svisle.
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. Mechanismus pro otevirani a uzavirani forem v individualni sekci IS stroje, kdy tato
individualni sckce ma sekéni rdm a dvojici mechanismt pro drZeni forem umisténych na
sekénim rdmu  pro vodorovné piemistovani mezi oddélenou, odtaZzenou polohou a
piitaZzenou polohou v niZ budou poloviny forem pfenaSené mechanismem pro drZeni forem
vpevném dotyku, vyznadujici se tim ,Zze obsahuje

prostiedky pro piemistovani jednoho z dvojice mechanismli pro drZeni forem z odtazené
polohy do pfitaZené polohy , k nimZ patii vodici Sroub vedeny v prvnim sméru a podepieny
feSenym sckénim ramem, motorové prostiedky pripojené k feCenym vodicim maticovym
prostfedkiim, které jsou ovladatelné piidruzeny k feCenému vodicimu §roubu, a prostiedky
propojujici fe¢ené maticové prostiedky a feceny jeden z mechanismil pro drzeni forem za
adelem pievadéni pohybu feSenych maticovych prostiedkii v feCeném prvnim sméru na
vodorovné piemistovani feCeného jednoho z mechanismti pro drzeni forem ve druhém

sméru.

. Mechanismus pro otevirani a uzavirani forem v individualni sekci IS stroje podle naroku 4,
vyznadujici se tim , Ze feCeny sekéni ram ma si€nu se svistym dotykovym
povrchem, a fedené maticové prostiedky maji svisty dotykovy povrch pro styk s feCenym

svislym dotykovym povrchem stény sekcéniho ramu.

. Mechanismus pro otevirani a uzavirani forem v individualni sekci IS stroje podle naroku 5,
vyznacujici se tim ,Z

feGeny vodici §roub ma levotocivou €ast a pravotocivou Cast,

7e feCenymi maticovymi prostfedky jsou levotoCivé a pravotoCivé matice, které jsou
ovladateIng pfidruzeny k feéené levotoivé a pravotocivé ¢asti vodiciho Sroubu,

a 7e k fecéenym &lankovym prostiedkiim propojujicim fecené maticové prostiedky a feceny
jeden z mechanismil pro drZeni forem patii prvni lankové prostiedky pfipojené na jednom
konci k fe€ené pravotodivé matici a druhé Elankové prosticdky piipojené na jednom konct
k fedené levotodivé matici, tfmen a timto tfmenem neseny pricny hiidel pro pfipojeni

druhého konce fedenych prvnich a druhych ¢lankovych prostiedki k feCenému timenu.
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7. Mechanismus pro otevirani a uzavirani forem vindividualni sekci IS stroje, kdy tato
individualni sckce ma sekéni ram a dvojici mechanismi pro drZeni forem umisténych na
sekénim rdmu  pro vodorovné piemistovani mezi oddélenou, odtaZenou polohou a
pfitaZzenou polohou v niZ budou poloviny forem pfenasené mechanismem pro drZeni forem
vpevném dotyku, vyznadujici se tim , Zc obsahuje
prvni hnaci sestavu provadéjici pfemistovani prvniho mechanismu pro dr7eni forem a
druhou hnaci sestavu provadéjici pfemistovani druhého mechanismu pro premistovani
forem, kdy ke kazdé z téchto sestav patii
vodici §roub, ktery je podepren feCenym sekEnim ramem,
motor, ktery je piipojen k feCenému vodicimu Sroubu,
maticové prostiedky, které jsou ovladatelné pfidruZzeny k feCenému vodicimu Sroubu,
propojovaci prostiedky, které propojuji fecené maticové prostiedky a odpovidajici jeden
z mechanismti pro drZeni forem za GCelem picvadéni pohybu feCenych maticovych

prostiedki na vodorovné piemistovani pfidruZzeného mechanismu pro drzeni forem.

8. Mechanismus pro otevirani a uzavirani forem v individualni sekei IS stroje podle naroku 7,
vyznadujici sc tim ,Zefefeny sekéni rdm obsahuje prvni sténu a druhou sténu,
kdy tyto stény jsou vodorovné postaveny proti sobé a maji svisly dotykovy povrch, a Ze
kazdy zfecenych maticovych prostiedkt ma svisly dotykovy povrch pro styk se svislym

dotykovym povichem odpovidajici jedné z fecenych stén.

9. Mcchanismus pro otevirani a uzavirani forem v individudini sekei IS stroje podie naroku 8§,
vyznadujici se tim , Ze prostiedky opémého povrchu zadni stény a prostiedky
zadniho opérného povrehu odpovidajicich maticovych prostiedki maji mezi sebou zvolenou
vzdalenost tehdy, kdy?Z se mechanismus pro drZeni forem nachazi v odtaZené poloze, a 7¢
tuhost kazdého zfeCenych vodicich Sroublt je Géelové vybrana, takZe, piemisti-li se
mechanismy pro drZeni forem do piisunuté polohy, v niZ jsou poloviny forem udrZovany
vpevném dotyku, budou vodici Srouby vychyleny za dcelem vytvofeni dotyku mez
fedenymi prosticdky zadniho opérného povrchu fecenych maticovych prostiedki a opémym
povrchem odpovidajici zadni stény, pii¢em? pfihradovy nosnik bude veden mezi fecenymi

sténami pres mechanismus pro drzeni forem.
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10. Mechanismus pro otevirani a uzavirani forem v individualni sekei IS stroje podle naroku 9,k

vvznalujici se tim , Zefeleny op&my povrch kazdé z feenych zadnich stén

je plochy a Ze fefené prostiedky zadniho opémého povichu kazdého zielenych

maticovych prostfedkd maji podobu plochého povrchu.

11. Mechanismus pro otevirani a uzavirani forem v individualni sekci IS stroje podle naroku

12.

10, vyznacdujici se tim , Ze kazdy z feCenych vodicich §roubii ma
levoto&ivou &ast a pravotoCivou Cast, Ze kazdym z fecenmych maticovych prostiedkii jsou
levotoivé a pravotoCivé matice, které jsou oviadatelng plidruZeny k odpovidajici levotocivé
a pravotoCivé Casti pfislu§ného vodiciho §roubu, a Ze ke kazdému z fecenych Elankovych
prostiedkti patii prvni &lankové prostiedky, jez jsou piipojeny na jednom konci
k pfidruZené levotocivé matici, a druhé Clankové prostredky, jeZ jsou pfipojeny na jednom

konci k feCené pravotoCivé matici, a timenové prostfedky pro pfipojeni druhého konce

fedenych prvnich a druhych &ankovych prostfedki k jednomu z mechanismi pro drZeni

forem.

IS stroj, jehoZ sekce ma pfedni stanici pro vytvafeni batiky z davky roztavené skloviny
v piinejmen§im jedné, opadné umisténé dvojici polovin forem piedni stanice nesené
opaéné umisténymi nosi¢i forem, které se mohou pfemistovat mezi odtaZenou a pfitaZenou
polohou, a kone&nou foukaci stanici pro pfetvateni baiiky do tvaru lahve v odpovidajicim
poctu opaéné umisténych dvojic polovic konenych forem nesenych opacné umisténymi
nosi¢i forem, které se mohou pfemistovat mezi odtaZzenou polohou a pfitazenou polohou,
vyznadujici se¢ tim ,Ze obsahuje
prvni prostiedky pro piemist'ovani jednoho z nosi¢h forem pfedni stanice, -
druhé prostiedky pro pfemistovani druhého z nosit forem piedni stanice,
tieti prostiedky pro pfemistovani jednoho z nosi¢ forem kone¢né foukaci stanice a
Sturté prostiedky pro piemistovani druhého z nosict forem konecéné foukaci stanice,
pfifemZ k feCenym prvnim, drubym, tfetim a C&tvitym piemisfovacim prostfedkiim
majicim stejnou hnaci sestavu patii pfevodové prostfedky pro pfevadéni vystupniho
otoéného pohybu na pfimodary vystupni pohyb a motorové prostiedky, jejichz otoény
vystup je piipojen k otoénému vstupu fedenych pfevodovych prostiedki.
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IS stroj podle naroku 12, vyznadujici se tim , Z feCené motorové
prostiedky obsahuji vodici §roub a Ze k feenym pfevodovym prostiedkt patii pouzdrové
prostiedky pro podpirani feCeného vodiciho §roubu, maticové prostfedky, které jsou
ovladateIng pfidruZeny k feenému vodicimu $roubu, propojovaci prostiedky pro propojeni
feCenych maticovych prostfedkit s nosicem forem,
kdy fedené pouzdrové prostfedky maji zadni sténu vymezujici opémy povrch a feCené
maticové prostfedky maji zadni opémy povrch,
pfiCemZ feceny opémy povrch zadhi stény se nachazi ve voliteln¢ nastavené vzdalenosti od
fedeného opémého povrchu maticovych prostfedkd tehdy, kdyZ je feCeny mechanismus
pro drZeni forem v feené odraZené poloze, a tuhost kaZzdého z feCenych vodicich §roubi
je udelové vybrana, takZe, pfemisti-li se nosi¢ forem do piisunuté polohy, bude vodici
§roub vychylen za G&elem vytvofeni dotyku mezi feSenym op€mym povrchem maticovych

prostiedki a feenym opérnym povrchem zadni stény.

IS stroj podle naroku 13, vyznadujici se tim , Ze feSenymi maticovymi
prostiedky jsou oddélené levotodivé a pravotodivé matice, které jsou oviadateln¢ pfidruzeny
k fedené levotolivé a pravotodivé &asti vodiciho §roubu, a Ze¢ k feCenym ¢lankovym
prostfedkiim propojujicim fecené levotogivé a pravotocivé matice a nosi¢ forem patii prvni
dankové prostiedky piipojené na jednom konci k fedené pravotolivé matici a druhé
&lankové prostiedky piipojené na jednom konci k fedené levotodivé matici, tfmen, piiény
hiidel, ktery je otoin& nesen na feCeném timenu, a prostfedky pro pfipojeni druhcho
konce fedenych prvnich a druhych &lankovych prostiedkd k feCenému pficnému hiideli.

IS stroj podle naroku 14, vyznadujici se tim , Ze feeny vodici Sroub je

svisly.

Mechanismus pro otevirani a uzavirani forem v IS stroji obsahujicim urcity poCet stejnych
sckei, z nich? kaZd4 ma piedni stanici pro vytvafeni batiky z davky roztavené skloviny a
koneénou foukaci stanici pro pfetvafeni baiiky piemisténé z pfedni stanice do tvaru lahve,

kdy predni stanice obsahuje mechanismus pro otevirani a uzavirani forem nesouci opaéné
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18.
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umisténou dvojici pfednich forem majicich povrchy upraveny pro vzijemny dotyk
v roving dotyku se stfedovym bodem forem vymezujicim stied mechanismu pro otevirani a
uzavirani forem, a koneCnou foukaci stanici pro neseni opatn¢ umisténé dvojice polovin
koneénych forem majicich povrchy upraveny pro vzijemny dotyk vroviné dotyku se
stfedovym bodem, ktery vymezuje sted mechanismu pro otevirdni a uzavirani forem
koneéné foukaci stanice, vyznacdujici se tim ,Ze¢ obsahuje

dvojici opaéné umisténych mechanismii pro drZeni forem nesoucich pfinejmen§im jednu
opaéné umisténou dvojici polovin formy, které jsou ureny pro vodorovné piemist'ovani
mezi odtaZenou polohou a pfitazenou polohou,

a Ze k fedenym prostiedkim pro pfemistovani kazdého z feenych mechanismii pro drZeni
forem mezi feCenou pfitazenou a odtaZzenou polohou patii hnaci mechanismus majici
otoény vystup, prostiedky pro vodorovné vedeni feleného otoCného vystupu v
blizkosti fe¢eného mechanismu pro drZeni forem nachazejici se v urcité vzdalenosti od
tohoto mechanismu a pfevodovy mechanismus propojujici fedeny otodny vystup
s fefenym mechanismem pro drZeni forem za ucelem pfevadéni oto&ného vystupniho
pohybu feleného hnaciho mechanismu na pfimoCary, pfemistovaci pohyb fedeného
mechanismu pro- drzeni forem, takze sila vyvijena feenym otonym vystupem hnacich

prostiedki se pfenasi smérem, ktery je kolmy k roviné dotyku.

Mechanismus pro otevirani a uzavirani forem podle naroku 16, vyznadujici se
tim , Ze feCenym otolnym vystupem je vodici Sroub a Ze feCené prostiedky pro
vodorovné vedeni feCeného otodného vystupu v blizkosti feCeného mechanismu pro drZeni
forem nachézejici se v ur¢ité vzdalenosti od tohoto mechanismu obsahuji prostiedky pro

svislé podpirani fe€eného vodiciho Sroubu.

Mechanismus pro otevirani a uzavirani forem podle naroku 17, vyznacujici se
tim , Ze feCené pfevodové prostiedky dale obsahuji timen nesouci vodorovny hiidel,
levotocivou matici a pravotoivou matici, kdy tyto matice jsou ovladatelné pfidruZeny
k feéenému vodicimu §roubu, prvni a druhé ¢lankové prostfedky, které propojuji fecené
levotodivou a pravotocivou matici a fe€eny vodorovny hiidel neseny feenym timenem,

Z¢ fecené pouzdrové prostfedky maji zadni sténu vymezujici opérny povrch,




19.

Ze jak feCena levotoCiva matice, tak i pravoto€iva matice ma svisly zadni opémy povrch,

Ze feCeny opémy povrch zadni stény se nachazi v urcité, volitelng stanovené vzdalenosti od
kaZzdého zfedenych op&mych povrchii matic tchdy, kdyZ se feCeny mechanismus pro
drZeni forem nachézi v fe¢ené odtazené poloze,

a Ze tuhost kaZdého z feCenych vodicich §roubl je 0elové vybrana, takZe, pfemisti-li se
mechanismus pro drZzeni forem do pfisunuté polohy, v niZ se poloviny forem tohoto
mechanismu pro drZzeni forem pevné dotykaji polovin forem druhé¢ho mechanismu pro
drZzeni forem, bude vodici $roub vychylen za Glelem vytvofeni dotyku mezi fedenymi

opérmymi povrchy maticovych prostiedki a feCenym op&mym povrchem zadni stény.

IS stroj s wCitym poctem sekci, vyznadujici se tim , Ze kazda sekce
obsahuje sekéni ram majici horni sténu, mechanismus pro otevirani a uzavirani forem, jenz
ma nosi¢ nesouci horni a dolni meziflanky provadéjici pfimodaré piemistovani mez
odtaZenou polohou a piitazenou polohou, prostiedky pro pfemistovani fe€eného nosice
mezi fe€enou odtazenou polohou a feéenou piitaZzenou polohou, kloubovy spoj, ktery ma
prvni a druhé ¢lankové prostiedky propojeny na jednom konci, pfiemz feeny kloubovy
spoj se milZe pohybovat mezi stavem roztahovani a zkracovani, a ktery ma prostfedky pro
drZeni feCené¢ho kloubového spoje umistény tak, aby sefedené propojené konce feenych
prvnich a druhych Elankovych prostfedkti mohly pfemistovat ve vodorovné roving
nachézejici se piiblizné uprostied mez fedenymi homimi a dolnimi rameny pro drZeni

forem a piiblizné ve stfedu feCenych meziclanki.




obr . |

= |

©@®

o]

N

b

b e

\)n/ \)n/ \)n./ :

el Nl SO/

: \ln /,\in N \)n/

s ND N

O

"
"

)

Lis

l|1|

n

ﬁl]llll

SEKCE N

SEKCE 2

SEKCE 1




101 ——

_—— 76

78

EL LY




obr . 4

72

(s}
o & x ¥ N 3
37 03 7 8 R3sY PFooen
u , T 1T | . |
By o o ) ' Tl e e e —————— s e et o o
..lln I'NJ IIWI.IIII_IIONMWNHWll INI llllllllll “Lll/1ll.l| /DAID' | {oooooo 3 f\@w_
|| ey g
L (©) AN i | . .
S ¢ IBI®LN = | pem———— 1 N3
/ e 7 Sl 2 e
Y




=e==s] 31
i 12 Bepatian 1

b4 J

bt

99

obr .5




7777
4%

(,‘m

L ]
.......

15379




o e SSH-TU

obr . 7




1519 -4

000000
*

obr. 8




. .o e .. 3‘3’4?’71

77 5

94A




c e e 3T-9




o AN

......
L]




T

|

POHYBOVE OVLADACI ZARIZENI

obxr . 5
v T T T T T T e e k
| . |
! OVLADAC | !
: POSLOUPNOSTI ;
! POLOH i
’ !
i : i
i
;‘ 158 ; 160
- . 1 .
| 56 OVLADACI i ' .
5 SIGNALNI > ZESILOVAC
: PROCESOR !
1
’ :
i ;
. 1 .
i POLOHOVY PROCESOR 1 | MOTOR/KODER
! SE ZPETNOU VAZBOU ; #1
' ]
1 ..
! ! | |
i KODEROVY SIGNAL !
' ;
; ]
1
s 159 5 162
! 1 OVLADACI : '
G —=  SIGNALNI 1 ZESILOVAC
: PROCESOR 5
i 1
i__-I55 :
i 168
! 166 ; s
] B . )
: | POLOHOVY PROCESOR | | MOTOR/KODER
: SE ZPETNOU VAZBOU ; 0
- » ;
: :
‘ i
: .

—————— PP |
e e e e e e e e e e e e e e e e e —————




obr . I5A
o o e T T e e e ;
! i
i - !
; OVLADAC | . {
! POSLOUPNOSTI 1
i POLOH :
! !
i |
i 158 i 160
. . R
: | 16 OVLADACI ! )
i SIGNALNI == ZESILOVAC
i PROCESOR !
! :
| :
§ 152 ; 154
‘ -
t .. . - 3
i | POLOHOVY PROCESOR { | MOTOR/KODER
i - SE ZPETNOU VAZBOU ; #
l
: 1
E T -
i KODEROVY SIGNAL |
i
E OVLADAC | i
: POSLOUPNOSTI :
i POLOH i
1
| |
i P 2
' 161 OVLADACI ! ov LADAC}
i —  SIGNALNI 1 SIGNALNI
i PROCESOR i PROCESOR
! ) 1
i__-155 i o
3 166 i I
! POLOHOVY PROCESOR t | MOTOR/KODER
i SE ZPETNOU VAZBOU ; 2
! 1
] N ]
! ]
i ‘ . z
t POHYBOVE OVLADACI ZARIZENI k

e e e e e e e e 0 i e o A o e At e e e e




obr . 6

PRISUN DRZAK 1 A
DRZAK 2 DO IDEALNIHO
STREDOVEHO BODU

CHYBA

KROUTICI MOMENT NA
A1 + M2 PO DOBU .T1*

NASTAV T1

SPUST M1 + M2
V -VS PO DOBU
T2

NASTAV VS

NASTAV T2

l

SPUST M1 - M2 V -VR
PRO NAVRAT
DO _0* POLOHY

NASTAV VR




IDEALNI

STREDOVY BOD

FAKTOR

UPRAVY

obr . 16A

{

PRISUN DRZAK 1 DO IDEALNIHO

STREDOVIEEHO BODU PODLE

PRISUNOVEHO PROFILU DRZAKU 1

A PRISUN DRZAK 2 DO IDEALNIHO

STREDOVEHO BODU PODLE ,

PRISUNOVEHO PROFILU DRZAKU 2
'

URCI SKUTECNE POLOHY
DRZAKU 1 A2

» CHYBA

URCIIDEALNI STREDOVY BOD

IDEALNI

POHYBOVAL
SE DRZAK ] DELE
NEZ DRZAK 2

URCI FAKTOR UPRAVY PRISU-
NOVEHO PROFILU DRZAKU 1

| sSTREDOVY BOD |

FAKTOR UPRAVY

Y

VYVIN URCENY
KROUTICI MOMENT N

M1 + M2 PO DOBU . T1*




QEL R

......
L]




186

1

M
; i :_ j. _ﬁxmxme-*
ml% _ :.::i

obr . 18




obr. 19 260y 7%
270—ZA) | ( 268
268
262 ! 256 548
2‘%‘?)0:/\\\\\\\ h\\\\\r,‘ggg
266 BT PG 555
NGV L N
=N\l
' 278, \ N
\\ N
NN
NS q
276
1{ : _
{w
obr . 20 \ S Sl
.\ QE e D1
i = =g =
F S = NN\ _-\2:_——250!L
MEN
NI
X 285 §§
280\ 204 24 \ § 218
§ > 1§
AN\ R
290
obr. 21 282 Haly k? 248
~ = Wi oso
250~ ey A ARSI ‘“/2‘7%55
280— A r 281

N

‘W//




......
.




obr. 23

a PRESUN PRIRUBU
| DO NEINIZSI POLOHY
> MINUS _X*
NEINIZS]
POLOHA

y

ZAVED USAZOVACI“
VZDUCH

A

ZASTAV PRIVOD
LUSAZOVACIHO®
VZDUCHU

Y

PRESUN PRI’ggBU
DO NEJNIZSI
POLOHY




oy 3T

. . L]
e * a0 S080 e (X

obr .24 214

212 <
SD|
T
l 1 ‘/// !
4 \210
@& .
186 —_ (/
N 186 I
5 2
N7 _
ﬂ ]
i )
y 3 7
U 0‘ L o 7
ST
S '
| 135 .
T 132




—

124A

obxr . 2/

121

120

1

.
.......

129

11224
%

137

n8




obr . 28

|

SPUST SERVOMOTOR,
PROVED OBRACENI

ZE 180° NA 0°

obr .29

AT 1DE.;'\L151'

UZAVREN PO CELOU
DOBU OBRACENI

~E
USTNI KRUH

|

VYSLI VAROVNY
SIGNAL

UVED DO CINNOSTI VALEC
PRO USTNI KRUHY V CASE
,T, ABY SE OTEVRELY
USTNI KRUHY.

A

URCI AT sxqm’zéW oD
UZAVRENEHO CIDLA K
OTEVRENEMU CIDLU V 0°

URCI, T* ODCHYLKU
(AT SKU'IECN{( MINUS
AT IDEALNI)

JE
,T* ODCHYLK A
NADMERNA
?

» 1T ODCHYLKA

VYSLI VAROVNY
SIGNAL




obrx .30

URCI 61 02
ODCHYLKU#2  |~—
(62 - 62 SKUTECNY) |

VvV 0°

SPUST SERVOMOTOR,
PROVED OBRACENI |

1 NASTAV

SPQ_ST VALEC PRO 1 XY,01
USTNI KRUHY VO1 A |91 ODCHYLKA #1

UZAVRI USTNI KRUHY ]
e 01> X° 01 ODCHYLKA #

« BUDE UK'ciNC‘ENo v Y?

VAROV.
ISIGNAL

URCI 01 SKUTECNY

¥

URCI 61 -
ODCHYLKU #1

(61 - 01 SKUTECNY)

VYSLI
VAROV!
SIGNAL

URCI 02 SKUTECNY,
KDYZ USTNI KRUH
PRIJDE DO UZAVRENE )
POLOHY




obr .32

CHLAZENI USTNIKU
VYFUK 7
KLESAN{ USTNIKU - — 0
STOUPANI USTNIKU ~ ///
PREDFUK/PODTLAK
MAZANI ~ 7>
STOUPANI PODPERY




AL

oooooo
-

0se ~ INYZVIN JNLSA
VNS¢ YOCE - nINIS) INYSETA
; o M V A\ N . V0ZE
MNAXA ~ = ) dNISA - ¥NIATId
LS XA - MOAATId ~_| ° C VoYY - Y02 _dNLSA - XV11A0d
™ / // N\ , / . v
™ ISt e L e L oAy
OMLSANVY T | | | \
~~ { 0 N/ / 7N
B R AR
VH#\‘HHQO& /ul ~ > N %
. &/ SPrE < S~ S \ /
. > M,"o < @ 7 "/
Q02K
s SISO
IBIANA ¥ 1 s vy 8ec
INATLLSO¥g | 0
ALSANVY
ISTANA YLSANVY
ALSANVY  INOTILSOUJ o
INWLLINA ALSANVY
i INILINA

dLLSA

- AMINLSQ INVINOLS

PEED Q
mN/LMW J |
gee ~ : . ,
| dOLSAA - AMINLISO INYINOLS
MALSANYY T

G¢ -aqo



, STOUPANf PREDFUK
USTNIKU
‘\‘PODTLM;\‘

e

KLESANI USTNIKU

l\ KW\ n\n&\‘v

324 3%

STOUPANI USTNIKU
MAZANI




YLSANYY
INOTLLSOdd
YLSANVY ,
ALSANVY | LISANVY PR |
ISIANA E§7 ﬁ /
M m l_0ge
T |llL o
4%
MNaxs ~ Wu)/nu LLAA

OMINLSO INVSTTY - A¥d3dqod INVdNOLS
MALSANVY T Oﬁ/ﬂl‘lﬂl ALSANYY T
oge= Sger
mvh

98 raqo




(=]
MMINISO INV ST TN\ MLSANV
o AAOMINLSN
AV LLAOdMNATTYd ALSANVY
A¥gdA0d INYdNOLs AAOZINISA
v INAOTILSO¥d
[INISO INYdnoyg ALSANYL 2RSS

AAOMINISN
INRLLINA




..'ZYW, 94




| , -

/4% ,
7 o8 l
Wv m z8¢
BER | =y o8

s>
M U 288 |
N oor NUNU 5% 1253
yeL ~aqo




v o 3579




434

~ 436

™

442
438

440
438

1%

LLLE L LINISSN

178

" .
LLL L L Ao S
1

440

obr . 41
obr . 40

442 436

24C M%L ) §




Y eeee
i

oooooo

I

Orv -

#p - aqo




Zp'aqo

NOMTAHOAO »Z"

48 TI0¥d

Z-X [NNISEd
‘A

RO IO L L
s ee M ¢ ¢ o oo
R TTIN . o o ooce
*ee® o ese soee LA 4

-

N

W (r\)n

G¥ "aqo

9%

/YN

A : {",«((ttt(t(m(uﬂ((e;f. ‘A.\é\ ‘W

A AT
i:'\g X

) ) 4 %
& »/@
o X ' R
N Qo
= &
S }a R
’_’_—._._)L(_ .
(S Ll
o — N
8 —— ;.
o% !
Eg
.
|
|+§+ i
e Q] é
R N ')
f— S -
| N iy
| y ¢
1 - é
i >
1
|
[
1
l
l _
! T TN
[ 3 |
| SEL —
I N
| - Oy

,35Yy-99




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

