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Systeme pour tester un parfum

DOMAINE TECHNIQUE

La présente invention concerne les systémes pour
tester des parfums.

Plus particuliérement, 1’ invention concerne un
systéme pour tester un parfum, comprenant

- un bolitier comprenant une ouverture,

- un organe de test adapté pour étre au moins
partiellement inséré a 1’intérieur du bolitier a travers
1’ ouverture, 1’organe de test étant réalisé au moins
partiellement a partir d’un matériau adapté pour
s’ imprégner du parfum,

- un dispositif distributeur disposé a 1’intérieur
du boitier et adapté pour distribuer le parfum sur 1l’organe
de test, ledit dispositif distributeur étant relié a un
récipient contenant le parfum,

- un capteur qui fournit un signal adapté pour
détecter la présence ou non présence de 1l’organe test dans
le boitier,

- un organe d’actionnement disposé a 1’intérieur du
boitier et adapté pour actionner le dispositif
distributeur, et

- une unité de traitement qui recoit le signal du
capteur et qui pilote 1’ organe d’actionnement pour

provoquer la distribution du parfum sur 1’organe de test.

ETAT DE LA TECHNIQUE ANTERIEURE

Le document FR 2 987 761 décrit un exemple d'un tel
systéme pour tester un parfum. Cependant, ce systéme
utilise un organe de test en papier ou carton, et ne
contréle pas 1’instant de distribution du parfum sur
1’ organe de test. Ce systeme ne permet pas d’obtenir une
perception complete du parfum, et notamment il ne permet
pas d’obtenir les notes de fond, de ceur et de téte du

parfum de maniere correcte.
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EXPOSE DE L’ INVENTION

La présente invention a pour but de fournir un
systéme amélioré pour tester un parfum.

A cet effet, 1l’invention propose un systeme pour
tester un parfum du type précité, caractérisé en ce que

- le matériau de 1’'organe de test est dur et
poreux, et

- 1’unité de traitement pilote 1’ organe
d’actionnement a un instant de pulvérisation déterminé par
rapport a un 1instant de détection correspondant a la

détection de disparition de présence de 1’organe de test.

Grace a ces dispositions, le systeme pour tester un
parfum selon 1’invention distribue du parfum sur un organe
de test constitué d’un matériau dur et poreux Dbien
approprié, et 11 distribue le parfum de maniere tres
contr6lé pendant 1’extraction de 1’organe de test du
boitier du systeme, c’est-a-dire peu de temps avant sa
perception par l’utilisateur.

Dans divers modes de réalisation du systeme pour
tester un parfum selon l'invention, on peut éventuellement
avolr recours en outre a l'une et/ou a 1l'autre des
dispositions suivantes.

Selon un aspect, 1’'unité de traitement pilote
1’organe d’actionnement pour provoquer ladite distribution
de parfum sur 1’organe de test, uniquement si une durée
d’inhibition mesurée entre un 1instant de pulvérisation
précédent et un instant présent est supérieure a une
premiéere durée limite, pour éviter de saturer 1’organe de
test avec une grande quantité de parfum.

Selon un aspect, la premiére durée limite est égale
a 60 minutes.

Selon un aspect, 1’'unité de traitement pilote
automatiquement 1’organe d’actionnement en 1’absence de

détection de disparition de 1l’organe de test, si la



10

15

20

25

30

35

3052086

3

présence de 1l’organe de test est détectée dans le boitier
pendant une durée de régénération mesurée entre un instant
de pulvérisation précédent et un 1instant présent est
supérieure a une seconde durée limite, pour conserver une
quantité minimale de parfum sur 1’organe de test.

Selon un aspect, la seconde durée limite est égale
a 180 minutes.

Selon un aspect, le systéme comprend en outre un
moyen de détection de chargement du récipient, et 1’unité
de traitement pilote une ou plusieurs fois 1’organe
d’actionnement pour amorcer le dispositif distributeur a la
détection dudit chargement du récipient.

Selon un aspect, le systéme comprend en outre un
bouton d’amorcage, et 1l’unité de traitement pilote une ou
plusieurs fois 1’organe d’actionnement pour amorcer le
dispositif distributeur a la détection de 1’actionnement
dudit bouton d’amorcage par un utilisateur.

Selon un aspect, 1l’organe d’actionnement comprend
un moteur pilotable adapté pour faire varier la quantité de
parfum distribué par le dispositif distributeur sur
1’organe de test.

Selon un aspect, le systéme comprend en outre un
tampon absorbeur disposé a 1l’intérieur du boitier et a
proximité de 1’'ouverture, ledit tampon absorbeur étant
adapté pour essuyer au moins une portion de 1’organe de
test pendant 1’extraction dudit organe de test.

Selon un aspect, le tampon absorbeur est situé dans
une partie inférieure de 1’ouverture.

Selon un aspect, 1l’organe de test comporte dans une
direction longitudinale, une premiére partie adaptée pour
s’ imprégner du parfum, et une deuxieme partie adaptée pour
manipuler ledit organe de test, et dans lequel la premiére
partie a une longueur déterminée de telle sorte que,
lorsque 1’organe de test est dans une position insérée a
laquelle 1le capteur détecte 1la présence de 1’organe de

test, la premiére partie ne dépasse pas vers 1l’extérieur du
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boitier.
BREVE DESCRIPTION DES DESSINS
D'autres caractéristiques et avantages de

l'invention apparaitront au cours de la description
suivante d'au moins un de ses modes de réalisation, donné a
titre d'exemple non limitatif, en regard des dessins
joints.

Sur les dessins

- la figure 1 est une vue en perspective
schématique d’un systeme pour tester un parfum avec son
organe de test;

- la figure 2 est une vue en perspective montrant
la face avant et 1l’intérieur du systeme de la figure 1 ;

- la figure 3 est une vue en perspective montrant
la face arriere du systeme de la figure 1 ;

- la figure 4 est une vue en coupe partielle du
systéme selon la ligne IV-IV de la figure 2, montrant la
coupe 1interne de 1l’ouverture avec le capteur qui détecte
1’organe de test inséré ;

- les figures 5a a b5d sont des vues schématiques
montrant des étapes successives pendant le retrait de
1’ organe de test.

Sur les différentes figures, les mémes références

numériques désignent des éléments identiques ou similaires.

DESCRIPTION DETAILLEE

La figure 1 illustre de maniere générale un systéme
pour tester un parfum 1 selon 1’invention.

Le systeme pour tester un parfum 1 comprend tout
d’” abord

- un boitier 10 comportant une ouverture 11,

- un organe de test 60 adapté pour étre au moins
partiellement 1inséré a 1’intérieur du boltier a travers
1’ ouverture 11.

Le boitier 10 se présente par exemple sous la forme
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d’un cube, mais peut présenter une forme quelconque. Il
peut étre réalisé a partir d’un matériau tel que du
plastique, du métal, du verre, du bois, etc.

L’ ouverture 11 est par exemple ménagée sur une face
du boitier, ladite face étant une face latérale (dans un
plan sensiblement vertical) ou une face supérieure (dans un
plan sensiblement horizontal). L’ouverture 11 a par exemple
une forme rectangulaire, ou par exemple une forme carrée,
cylindrique, ou triangulaire, ou quelconque.

L’organe de test 60 est un organe rigide qui
s’étend selon une direction longitudinale X pour étre au
moins partiellement inséré a 1l’intérieur du boitier 10.

Cet organe de test 60 a une section transversale,
perpendiculaire a la direction 1longitudinale X, qui est
avantageusement complémentaire de la forme de
1’ ouverture 11, pour que 1l’organe de test 60 puisse étre
inséré dans 1’ouverture 11 et sans laisser un espace
intermédiaire trop important entre 1l’ouverture et 1’organe
de test, pour des raisons esthétiques.

L’ organe de test 60 du systeme selon 1’invention
est réalisé au moins partiellement & partir d’un matériau
adapté pour s’imprégner du parfum a 1’état liquide ou
gazeux, par exemple a partir d’un matériau dur et poreux.
Ce matériau est par exemple une céramique poreuse. En
variante, ce matériau est un plastique poreux, tel que du
Porex™. Ces matériaux durs et poreux permettent une
imprégnation ou pulvérisation répétée (non a usage unique)
ce qul évite de jeter inutilement des organes de tests. De
plus, ce matériaux durs, rigides et poreux sont Dbien
adaptés a la perception du parfum, et notamment 1la
perception de toutes les notes de fond, de ceur et de téte.
De plus, la pulvérisation peut étre périodiquement répétée
sans altérer cette perception. Et, ce matériau est durable
et le nombre de pulvérisations possible est trées élevé,
contrairement aux organes de test en papier ou carton qui

sont a unique utilisation.



10

15

20

25

30

35

3052086

6

On entend par « matériau dur », un matériau tel que
l’utilisateur ne peut pas visiblement déformer 1’organe de
test 60. C’est donc un matériau ayant une dureté de surface
élevée. Ces matériaux sont également généralement treés
rigides, c’est-a-dire qu’ils ont une rigidité globale
élevée.

On entend par « matériau poreux », un matériau qui
comprend des cavités ou pores aptes a étre remplies par un
fluide. Ces pores ont par exemple une taille comprise entre
10 pm et 200 pm. Avantageusement, ces pores ont une taille
telle qu’ils sont difficilement visibles par 1l’utilisateur
pour donner un aspect continu et esthétique a
1l"utilisateur.

L’organe de test 60 comprend par exemple dans la
direction longitudinale X

- une premiére partie 61 qui s’étend Jjusqu’a une
extrémité d’insertion 63, et

- une deuxieme partie 62 qui s’étend a 1’opposé de
l"extrémité d’insertion 63, jusqu’a une extrémité de
préhension 64, ladite deuxieme partie étant ainsi adaptée
pour qu’un utilisateur manipule avec sa main ledit organe
de test 60.

Ainsi, l’utilisateur peut insérer 1’organe de
test 60 a travers 1’ouverture 11 Jjusqu’a une position
insérée pour qu’au moins une portion de la premiere
partie 61 soit éventuellement imprégnée par du parfum a
1’intérieur du boitier 10, notamment pendant 1’extraction
de 1l’organe de test 60. Apres avoir retiré 1’organe de
test 60 du boitier 10, 1l’utilisateur peut sentir le parfum
imprégné sur la premiere partie 61 de 1l’organe de test 60.

La premiére partie 61 a par exemple une longueur
déterminée de telle sorte que, lorsque 1l’organe de test est
dans la position insérée, la premiere partie 61 ne dépasse
pas vers 1’extérieur du Dbolitier et seul la deuxieéeme
partie 62 est visible depuis 1’extérieur du boitier. Le

systéme est ainsi plus esthétique.
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Comme représenté sur la vue interne de la figure 2
et la coupe de 1la figure 4, 1le systéme pour tester un
parfum 1 comprend en outre

- un dispositif distributeur 20 de parfum disposé a
1”intérieur du boitier, et adapté pour distribuer un parfum
sur 1l’organe de test 60 lorsque celui-ci est dans la
position 1insérée ou entre 1la position 1insérée et une
position retirée, positions dans lesquelles 1’organe de
test 60 fait face au dispositif distributeur 20, a une
distance prédéterminée, pour recevoir du parfum (notamment
le dispositif distributeur peut distribuer le parfum
pendant 1’extraction de 1’organe de test 60, c’est-a-dire
entre lesdites positions insérée et rétractée),

- un capteur 30 qui fournit un signal adapté pour
détecter la présence ou non présence de 1l’organe de test
dans 1’ouverture 11, et plus spécifiquement pour détecter
la présence ou non présence de 1’organe de test 60 dans la
position insérée a 1’intérieur du boitier 10,

- un organe d’actionnement 40 disposé a 1l’intérieur
du boitier et adapté pour actionner le dispositif
distributeur, pour que du parfum soit distribué (projeté)
sur 1’organe de test 60, et

- une unité de traitement 50 qui recoit le signal
du capteur 30 et qui pilote 1l’organe d’actionnement 40.

Le dispositif distributeur 20 est par exemple
constitué d’une pompe 21 reliée a un récipient 22 de parfum
par un tube plongeur 23.

Le récipient 22 contient 1le parfum. Ce récipient
est avantageusement situé a 1’intérieur du boitier 10, mais
1l peut étre situé a l’extérieur du boitier 10, auquel cas,
le tube plongeur 23 sort du boitier pour étre connecté au
récipient (non représenté).

Le dispositif distributeur 20 représenté peut
projeter dans une direction horizontale, une quantité de
parfum sur une face latérale 60a de 1l’organe de test 60. En

variante, le dispositif distributeur 20 pourrait étre
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orienté pour projeter du parfum dans une direction
verticale sur une face supérieure 60b ou une face
inférieure 60c de 1l’organe de test 60, ou pour projeter du
parfum dans toute autre direction adaptée a la forme de
1’ organe de test 60.

Avantageusement, le dispositif distributeur 20
projette une quantité de parfum perpendiculairement a une
face de 1l’organe de test 60 qui recoit ledit parfum pour
éviter de perdre une portion de cette quantité.

Le capteur 30 peut étre un <capteur de type
mécanique, optique, magnétique ou autre.

Dans le mode de réalisation représenté, le
capteur 30 est de type mécanique, et 11 comprend un
corps 31, un levier 32 qui s’étend en dehors du corps 31 et
qul est articulé en rotation a une premiere extrémité 32a a
1’intérieur du corps 31 et qui est muni d’une butée 33 a
une seconde extrémité 32b libre a 1’extérieur du corps.
Lorsque la butée 33 est déplacée par un contact avec
1l’organe de test 60, le levier 32 bascule vers la fermeture
un contacteur électrique a 1’intérieur du corps. Lorsque la
butée 33 n’est plus en contact avec 1l’organe de test 60
dans sa position insérée, le levier 32 bascule a 1’inverse
vers l’ouverture ledit contacteur électrique. Ce contacteur
électrique génére ainsi un signal représentatif de 1la
présence ou de 1’absence de 1l’organe de test 60 dans la
position 1insérée. Notamment, le changement d’état de ce
signal permet a 1’unité de traitement de détecter 1la
disparition de présence de 1l’organe de test 60 de 1la
position insérée, et donc de connaitre avec précision
1’instant de détection pour déterminer 1’instant de
pulvérisation.

L’organe d’actionnement 40 est par exemple un
moteur 41, avantageusement de type pas-a-pas, qui fait
pivoter un axe de moteur 42 qui entraine un bras 43, ledit
bras 43 étant en contact avec le dispositif distributeur 20

a une distance d de 1l’axe moteur, afin d’actionner le
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dispositif distributeur 20 par le pivotement du bras 43.

Ainsi, 1’unité de traitement 50 comprend un
microprocesseur avec, par exemple comme cela est bien
connu, des entrées/sorties numériques et analogiques, une
mémoire, une horloge, etc... Les entrées sorties sont
reliées au capteur 30 et a 1l’organe d’actionnement 40. La
mémoire stocke des codes d’instructions adaptés au
fonctionnement du systéme, et des informations.

Le systeme 1 comprend une alimentation électrique
qul fournit de 1’énergie a 1’organe d’actionnement 40 et
1’unité de traitement 50. Eventuellement, comme représenté
en figure 3, cette alimentation électrique est formée d’un
boitier 14 contenant une ou plusieurs piles ou batteries
(rechargeables), ce qui évite de conserver une connexion au
secteur.

Le systéme 1 comprend un dispositif d’affichage 13,
qui permet de visualiser

- un défaut d’ insertion du récipient 22 ou
inversement une bonne insertion du récipient 22, pour dque
l’utilisateur vérifie la mauvalise ou bonne alimentation en
parfum, et/ou

- un défaut du niveau de charge des piles ou
batteries ou inversement une bonne charge de celles-ci,
pour dque 1l’utilisateur vérifie la mauvaise ou bonne
alimentation en électricité.

Ce dispositif d’affichage 13 permet donc a
l’utilisateur de vérifier les conditions d’alimentation du
systéme pour son  bon fonctionnement. Ce dispositif
d’affichage 13 peut étre constitué simplement d’une ou
plusieurs diodes électroluminescentes (DEL) ou
éventuellement d’un écran si de nombreuses informations
sont a visualiser. Dans le cas de LEDS, un code de couleurs
ou de clignotements a diverses cadences ou tout autre type
de codage peut étre utilisé afin de délivrer les
informations sur le fonctionnement du systeme 1.

Le systeme 1 comprend un bouton de commande 12
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connecté a 1l’unité de traitement 50 et permettant de
provoquer immédiatement une distribution de parfum sur
1l"organe de test 60 si celui-ci est détecté par Ile
capteur 30 comme étant inséré dans le boitier. Ce systéme 1
comprend en outre une procédure automatique de distribution

de parfum décrite ci-apres.

Dans le systéme pour tester un parfum selon
1l’invention, 1l’unité de traitement 50 recoit le signal du
capteur 30 et pilote 1’organe d’actionnement 40 a un
instant précis pendant 1’extraction de 1’organe de test 60
du boitier 10. Grace a cette disposition, 1le parfum est
distribué sur 1’organe de test 60 peu de temps avant
1" expérience olfactive de 1l’utilisateur. Son expérience est
ainsi plus contrdlée et reproduit mieux les notes de fond,
les notes de cecur et les notes de téte ressenties du
parfum, c’est-a-dire tout le spectre olfactif du parfum.

L’extraction de 1l’organe de test 60 du boitier 10
est illustrée sur les figures 5a a 5d.

En figure 5a, 1l’organe de test 60 est en position
insérée et le signal du capteur 30 est dans un premier état
qui correspond a une détection de présence de 1l’organe de
test.

En figure 5b, 1l’organe de test 60 commence a étre
retiré de 1l’ouverture 11 comme le représente la fléeche F.
Par exemple (cas d’un capteur mécanique), la butée 33 est
libérée du contact avec 1l’organe de test 60, ce qui fait
basculer le levier 32 et provoque la commutation du signal
du capteur 30 du premier état wvers un second état qui
correspond a la détection de la non présence (absence) de
1’ organe de test 60 a la position insérée, a un instant de
détection td.

Gréce a cette commutation du signal 30, 1’unité de
traitement 50 détecte donc 1la disparition de présence de
1’ organe de test 60 du boitier 10, sensiblement a 1’instant
de détection td.
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En figure 5c, 1l’organe de test 60 continu a étre
retiré de 1’ouverture 11. Il est en position retirée (entre
la position insérée et la position extraite). L’unité de
traitement 50 commande 1’organe d’actionnement 40 pendant
ce retrait de 1’organe de test, peu de temps apreés
1”instant de détection td, pour qu’une distribution de
parfum soit effectuée sur 1l’organe de test 60 a un instant
de pulvérisation tp.

Autrement dit, on génére une pulvérisation pendant
le retrait de 1’organe de test de 1’ouverture 11, a un
instant de pulvérisation tp, tel que

tp = td +dt
ou

td est 1’instant de détection, et

dt est une durée de retard.

Cet 1instant de pulvérisation tp est 1’instant de
détection td auquel on ajoute une durée de retard dt
prédéterminée. Cette durée de retard dt cumule au moins le
temps de réponse de 1l’unité de traitement 50
(électronique), le temps de réponse de 1’ organe
d’actionnement 40 (moteur) et le temps de réponse du
dispositif distributeur 20 (pompe).

D’un autre cb6té, 1’'utilisateur de 1’organe de
test 60 le retire de 1’ouverture 11 du bolitier 10 avec un
certain profil de vitesse moyen.

Le profil de vitesse de l’extraction de 1’organe de
test 60, la durée de retard dt de la distribution et la
position dans la direction longitudinale X de la pompe 21
par rapport au capteur 30 déterminent la position P de la
distribution du parfum sur 1’organe de test 60 a 1’instant
de pulvérisation tp comme illustré sur la figure 5c. Cette
position P est par exemple a une distance di de 1’extrémité
d’insertion 63 de 1l’organe de test 60.

En figure 5d, 1l’organe de test 60 est en position
extraite, totalement extrait du boltier 10 et 1l’utilisateur

peut apprécier le parfum déposé sur celui-ci.
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Notamment, grace a 1l’utilisation d’un organe de
test 60 avec un matériau dur et poreux, combiné avec la
distribution lors de 1l’extraction du boitier, c’est-a-dire
au dernier moment, 1l’utilisateur du systéme peut
expérimenter tout le spectre olfactif du parfum comme

explicité précédemment.

Selon une premiere variante, 1’unité de
traitement 50 commande 1’organe d’actionnement 40 pour
provoquer la distribution de parfum sur 1’organe de test 60
pendant le retrait de 1’organe de test 60, uniquement si le
dernier (précédent) instant de pulvérisation tp’ est
suffisamment ancien, c’est-a-dire uniquement si une durée
d’inhibition di mesurée entre 1’instant de pulvérisation
précédent tp’ et 1’instant présent t est supérieure a une
premiéere durée limite DL1.

Autrement dit, on génére une pulvérisation pendant
le retrait de 1’organe de test de 1’ouverture 11, a un
instant de pulvérisation tp, tel que

tp = td +dt

sidi= t - tp’” > DL1.

On assure ainsi que la durée entre deux
pulvérisations successives est supérieure a la premiére
durée limite DL1, c’est-a-dire

tp - tp’ >= DL1.

On évite ainsi de distribuer du parfum sur 1l’organe
de test 60 de maniere trop fréquente, c’est-a-dire deux
fois de suite a un intervalle rapproché, inférieur a ladite
premiere durée limite DL1. On évite ainsi de distribuer une
quantité trop importante de parfum sur 1’organe de test
pendant une certaine durée, et on évite ainsi de saturer
1’organe de test 60 avec une grande quantité de parfum. On
évite donc de modifier de maniére inappropriée le spectre
olfactif du parfum, c’est-a-dire ses notes de fond, ses
notes de ceeur et ses notes de téte ressenties.

Cette premiere durée 1limite DL1 est par exemple
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modifiable par paramétrage de 1l’unité de traitement, par
exemple par téléchargement d’un nouveau logiciel de cette
unité de traitement.

Cette premiere durée limite DL1 a éventuellement
une valeur comprise entre 5 minutes et 120 minutes. On
évite ainsi que 1l’organe de test 60 ne soit saturé du
parfum, comme explicité ci-dessus. Cette premiére durée

limite DL1 est par exemple de 60 minutes.

Selon une autre variante, 1l’unité de traitement 50
commande 1’organe d’actionnement 40 périodiquement de
maniére automatique ou forcée (sans retrait ou extraction
de 1l’organe de test, i.e. en 1’absence de la détection de
disparition de l’organe de test de la position insérée dans
le boitier). On évite ainsi que 1’organe de test 60 ne soit
pas imprégné avec du parfum depuis une treés longue période,
ce quli modifierait également de maniere 1inappropriée le
spectre olfactif du parfum : les notes de fond, les notes
de ceur et les notes de téte ressenties du parfum.
Notamment, cette procédure de pulvérisations périodiques
permet de mieux conserver une quantité minimale de parfum
sur 1l’organe de test 60, ce qui permet de conserver tout le
spectre olfactif du parfum, et notamment la note de cceur.

Notamment, 17unité de traitement 50 commande
automatiquement 1’organe d’actionnement 40 en 1’absence de
disparition de 1’organe de test 60, si la présence de
1’organe de test 60 est détectée a 1’'intérieur du
boitier 10 pendant une durée de régénération dr mesurée
entre un instant de pulvérisation précédent tp’ et un
instant présent t est supérieure a une seconde durée
limite DL2.

Autrement dit, on génere de maniere automatique ou
forcée une pulvérisation de 1’organe de test 60 dans la
position insérée, sans aucune détection de retrait dudit
organe de test, si dr = t - tp’ >= DL2.

On assure ainsi que la durée entre deux
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pulvérisations successives est inférieure a la seconde
durée limite DL2, c’est-a-dire

tp - tp’ <= DL2.

Cette seconde durée limite DL2 est par exemple
modifiable par paramétrage de 1l’unité de traitement, par
exemple par téléchargement d’un nouveau logiciel de cette
unité de traitement.

Cette seconde durée limite DL2 a éventuellement une
valeur comprise entre 120 minutes et 600 minutes. On évite
ainsi que 1l’organe de test 60 ne soit trop faiblement
imprégné du parfum, comme explicité ci-dessus. Cette
seconde durée limite DL2 est par exemple de 180 minutes.

Il va de sol que 1l’unité de traitement mémorise au
moins 1’instant précédent de pulvérisation tp’. Toute
nouvelle pulvérisation provoquée par extraction de 1l’organe
de test 60 ou automatique par ladite seconde durée
limite DL2, fait que la valeur de 1l’instant précédent de
pulvérisation tp’ est mis a Jjour avec la valeur de

1’ instant présent t.

Selon une autre variante, le moteur 41 est adapté
pour varier la quantité de parfum distribué par Ile
dispositif distributeur 20. Notamment, si le dispositif
distributeur 20 est une pompe 21 du type utilisé dans les
flacons de parfum, cette pompe 21 est apte a projeter une
quantité prédéterminée de parfum lorsque 1la téte dudit
dispositif distributeur 20 est actionnée entiérement. Par
exemple, la pompe est apte a distribuer une gquantité
prédéterminée de 100 microlitres, ladite quantité
prédéterminée étant une quantité maximale que peut délivrer
ladite pompe par une unique action. Ainsi, le moteur 41
peut avoir une amplitude d’action modulable pour que le
dispositif distributeur 20 ne distribue qu’une fraction
(quantité plus petite) de la quantité prédéterminée. Par
exemple, le moteur 41 sera pilotable pour distribuer un

quart (1/4), la moitié (1/2), trois-quarts (3/4) ou la
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totalité de la quantité prédéterminée, maximale.
Eventuellement, d’autres fractions plus ©précises sont
possibles.

Grace a cette modulation du pilotage du moteur 41
de 1l’organe d’actionnement, il est possible de d’imprégner
1’organe de test 60 avec une quantité de parfum réglable et
adaptée a chaque composition de parfum. Cette quantité
prédéterminée est par exemple modifiable par paramétrage de

1’unité de traitement 50 comme précédemment.

Selon une autre variante, le systeme 1 comprend en
outre un moyen de détection de chargement (non représenté)
qui détecte 1’ insertion d’un récipient 22 dans un
logement 24 du systeme, lors d’une premiére mise en route
du systeéme ou lors du changement du récipient 22 lorsque
celui-ci est vide ou proche d’un état vide. Le systéme 1
utilise éventuellement le dispositif d’affichage 13 pour
informer 1l’utilisateur de la mauvaise ou bonne insertion du
récipient 22.

Apres la détection de 1l’insertion du récipient 22
dans le logement 24, le systéme commande une ou plusieurs
fois 1’organe d’actionnement 40 pour amorcer le dispositif
distributeur 20. L’unité de traitement 50 commande ainsi
successivement une pluralité de distributions de parfum, de
préférence avec la quantité prédéterminée maximale de 1la
pompe. Cette succession de distribution est effectuée a une
cadence compatible avec les performances de la pompe. Cet
amorcage permet de remplir le circuit de distribution de
parfum, c’est-a-dire le tube plongeur 23, la pompe 21, et
tout autre élément dudit circuit. Aprés cet amorcage, le

systeme 1 est alors prét a fonctionner immédiatement.

Selon une autre variante, le systeme comprend en
outre un bouton d’ amorcage connecté a 1’"unité de
traitement 50 afin de déclencher une ou plusieurs fois

1l’organe d’actionnement et donc forcer un amorcage du
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dispositif distributeur 20. Le bouton d’amorcage est
éventuellement le méme bouton que le bouton de commande 12,
les deux fonctions pouvant étre distinguées par 1l’unité de
commande par la caractéristique temporelle du signal du
bouton. Ainsi, un appul long ou multiple déclenchera la
fonction d’amorcage et un appul simple de faible durée

déclenchera une simple distribution de parfum.

Selon une autre variante, le systeme 1 peut
éventuellement comprendre un moyen de détection de niveau
de remplissage du récipient 22 ou estimer ce niveau de
remplissage. Dans ce cas, l’unité de traitement 50 par
exemple comptabilise chaque commande de 1’ organe
d’ actionnement 40 et/ou chaque fraction de la quantité
prédéterminée pour en déduire une estimation du niveau de
remplissage. Le systéme 1 utilise éventuellement le
dispositif d’affichage 13 pour informer l’utilisateur de ce

niveau de remplissage du récipient 22.

Selon une autre variante, le systeme 1 comprend un
tampon absorbeur 16 disposé a 1’intérieur du boitier et a
proximité de 1’ouverture 11 et dans une position pour
essuyer au moins une portion de 1l’organe de test 60 pendant
son extraction. On évite ainsi tout surplus sur 1’organe de
test. Ce tampon absorbeur 16 est par exemple un cylindre
constitué de fibres absorbantes, comme du coton. Ce tampon
absorbeur 16 est par exemple situé dans une partie
inférieure de 1l’ouverture 11 pour recueillir du parfum qui
coulerait vers 1le Dbas. Ce tampon absorbeur 16 peut
également étre situé en position latérale de 1’ouverture,
notamment du cbété duquel 1le dispositif distributeur 20
projette du parfum sur 1’organe de test 60 afin de
recueillir tout surplus. Eventuellement, ce tampon
absorbeur 16 peut étre situé sur toute la périphérie de
1" ouverture. On peut noter que ce tampon absorbeur

contribue également a la sensation de qualité lors de
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1”insertion et du retrait de 1l’organe de test 60 du

boitier 10 puisqu’il amorti les bruits de glissement.

Selon une autre variante, le systéme 1 comprend un
boitier 10 comprenant une pluralité d’ouvertures 11 ou une
pluralité de boitiers 10, chaque boitier comprenant une
ouverture 11. Dans un tel systéeme, chaque ouverture 11 est
apte a recevoilr un organe de test 60.

Les ouvertures 11 sont alimentées avec un méme
récipient (un seul parfum) ou des récipients différents
(plusieurs parfums identiques ou différents).

De préférence, les organes de test 60 et les
ouvertures 11 sont identifiés pour que chaque organe de
test ne soit inséré que dans 1’ouverture associée de telle
sorte qu’un organe de test particulier ne soit 1imprégné
qu’”avec un seul et unique parfum et selon un historique des
instants temporels des pulvérisations maitrisé et mémorisé
par la ou les unité(s) de traitement 50.

Les organes de test 60 et les ouvertures 11 ont des
formes adaptées pour qu’un organe de test 60 ne puis étre
completement inséré (jusqu’a détection par le capteur) dans
une seule ouverture 11 pour éviter toute erreur. Ainsi, un
organe de test 1inséré dans une mauvaise ouverture (non
associée) ne pourra pas étre imprégné par le parfum de
cette ouverture. Les formes adaptées de 1’organe de test 60
sont soit au niveau de la section transversale a la
direction longitudinale X, soit dans la direction
longitudinale X a la facon d’une clef codée.

Dans le cas ou une pluralité de boitiers 10 est
utilisée, ces boltiers sont avantageusement identiques. Si
nécessaire, une alimentation secteur unique alimente les
divers boitiers par des connecteurs d’alimentation 15
(visibles en figure 3) situés au dos de chaque boitier 10
et permettant le chainage des alimentations des

boitiers 10.
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REVENDICATIONS

1. Systeme pour tester un parfum (1), comprenant

- un boitier (10) comprenant une ouverture (11),

- un organe de test (60) adapté pour étre au moins
partiellement 1inséré a 1’intérieur du boitier a travers
1’ ouverture, 1’organe de test étant réalisé au moins
partiellement a partir d’ un matériau adapté pour
s’ imprégner du parfum,

- un dispositif distributeur (20) disposé a
17" intérieur du bolitier et adapté pour distribuer le parfum
sur l’organe de test, ledit dispositif distributeur étant
relié a un récipient contenant le parfum,

- un capteur (30) qui fournit un signal adapté pour
détecter la présence ou non présence de 1’organe test dans
le boitier,

- un organe d’actionnement (40) disposé a
1”intérieur du Dboitier et adapté pour actionner le
dispositif distributeur, et

- une unité de traitement (50) qui recoit le signal
du capteur et qui pilote 1’organe d’actionnement pour
provoquer la distribution du parfum sur 1’organe de test,
ledit systeme étant caractérisé en ce que

- le matériau de 1l’organe de test (60) est dur et
poreux, et

- 1'unité de traitement (50) pilote 1’ organe
d’actionnement a un instant de pulvérisation (tp) déterminé
par rapport a un instant de détection (td) correspondant a
la détection de disparition de présence de 1’organe de

test.

2. Systeme selon la revendication 1, dans lequel
1’unité de traitement (50) pilote 1’ organe
d’actionnement (40) pour provoquer ladite distribution de
parfum sur 1’organe de test, uniquement si une durée

d’inhibition (di) mesurée entre un instant de pulvérisation
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précédent (tp’) et un instant présent (t) est supérieure a
une premiére durée limite (DL1), pour éviter de saturer

1’ organe de test avec une grande quantité de parfum.

3. Systeme selon la revendication 2, dans lequel 1la

premiére durée limite (DL1) est égale a 60 minutes.

4. Systéme selon 1’une des revendications 1 a 3, dans
lequel 1’'unité de traitement (50) pilote automatigquement
1’organe d’actionnement (40) en 1’absence de détection de
disparition de 1’organe de test, si la présence de 1l’organe
de test est détectée dans le boitier pendant une durée de
régénération (dr) mesurée entre un instant de pulvérisation
précédent (tp’) et un instant présent (t) est supérieure a
une seconde durée limite (DL2), pour conserver une quantité

minimale de parfum sur 1l’organe de test.

5. Systeme selon la revendication 4, dans lequel 1la

seconde durée limite (DL2) est égale a 180 minutes.

6. Systeéme selon 1’une des revendications 1 a 5,
comprenant en outre un moyen de détection de chargement du
récipient (22), et 1l’unité de traitement (50) pilote une ou
plusieurs fois 1’organe d’actionnement pour amorcer le
dispositif distributeur (20) a la détection dudit

chargement du récipient.

7. Systéme selon 1’une des revendications 1 a 6,
comprenant en outre un bouton d’amorcage, et 1’unité de
traitement (50) pilote une ou plusieurs fois 1’organe
d’actionnement pour amorcer le dispositif distributeur (20)
a la détection de 1’actionnement dudit bouton d’amorcage

par un utilisateur.

8. Systéme selon 1l’une des revendications 1 a 7, dans

lequel 1’organe d’actionnement (40) comprend un moteur (41)
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pilotable adapté pour faire varier la quantité de parfum
distribué par le dispositif distributeur (20) sur 1l’organe
de test.

9. Systéme selon 1’une des revendications 1 a 8,
comprenant en outre un tampon absorbeur (16) disposé a
1”intérieur du bolitier et a proximité de 1’ouverture (11),
ledit tampon absorbeur étant adapté pour essuyer au moins
une portion de 1l’organe de test (60) pendant 1’extraction

dudit organe de test.

10. Systeme selon la revendication 9, dans lequel le
tampon absorbeur (16) est situé dans une partie inférieure

de 1l’ouverture.

11. Systéme selon 1’une des revendications 1 a 10, dans
lequel 1’organe de test (60) comporte dans une direction
longitudinale (X), une premiere partie (61) adaptée pour
s’ imprégner du parfum, et une deuxieme partie (62) adaptée
pour manipuler ledit organe de test, et dans lequel la
premiere partie (61) a une longueur déterminée de telle
sorte que, lorsque 1l’organe de test est dans une position
insérée a laquelle 1le capteur détecte 1la présence de
1’organe de test, la premiere partie ne dépasse pas vers

l"extérieur du boitier.
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