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Sposob wytwarzania mieszka do przyrzadow pomiarowych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6éb wytwarza-
nia mieszkéw do przyrzadéw pomiarowych, znaj-
dujacy szczegblne zastosowanie przy budowie ele-
mentéw automatyki pneumatycznej.

Znany sposOb wytwarzania mieszka polega na
wykonaniu, z metalowego krazka, wyttoczki, ktora
poddaje sie operacji kilkakrotnego przettaczania
celem uzyskania tulei o odpowiedniej gruboSci
i wysoko$ci $cianek. Miedzy poszczegdélnymi ope-
racjami przetlaczania tuleje wyzarza sie i trawi.
Uzyskang tuleje umieszcza sie nastepnie w spe-
cjalnej kasecie, w ktorej dokonuje sie ksztaltowa-
nia mieszka z tej tulei.

Wadg tego sposobu jest zlozona technologia pro-
dukeji oraz duzy procent mieszk6w zabrakowanych
na skutek nieodpowiednich wtasno$ci sprezystych
spowocdowanych nier6wnomierng gruboscig Scianek
tulei z ktorych zostaly wykonane.

Celem wynalazku jest uproszczenie technologii
wytwarzania mieszkéw oraz zmniejszenie ilo§ci
mieszké6w wybrakowanych.

Cel ten zostat osiggniety przez wykonanie z
krazka, operacjg wibracyjnego, glebokiego tlocze-
nia, wyttoczki. Wyttoczke podaje sie z kolei ope-
racji wibracyjnego ciggnienia az do uzyskania
cienkoSciennej tulei o zadanej grubosci $Scianki
i wysokoSci. Nastepnie otrzymang tuleje umiesz-
cza sie w znanej kasecie do wytwarzania miesz-
kéw, po czym wklada sie do tulei, w poblizu jej
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dna, tlok i wytwarza sie pod nim ci$nienie pul-
sujgce cieczy. Rownocze$nie, wyciggajac skokowo
ttok z tulei, ksztaltuje sie kolejne faldy mieszka,
powstajgcego z tej tulei.

Spos6b wytwarzania mieszka do przyrzadéw po-
miarowych wedlug wynalazku, polega na wykona-
niu z krazka, operacjg wibracyjnego, gtebokiego
tloczenia, wytloczki, ktorg z kolei poddaje sie ope-
racji wibracyjnego ciggnienia az do uzyskania
cienko$ciennej tulei o zadanej grubo$ci $cianki
i wysoko$ci. Wibracyjne tloczenie wytloczki oraz
ciggnienie tulei przeprowadza si¢ za pomoca
stempla obcigzonego statycznie i pier§cienia cig-
gowego poddanego dzialaniu zmiennej sinusoidal-
nej sity dynamicznej o kierunku zgodnym z kie-
runkiem sily nacisku stempla. Nastepnie tuleje
umieszcza sie¢ w znanej kasecie do wytwarzania
mieszkéw, po czym wklada sie do tulei, w poblizu
jej dna, tlok i ci$nieniem pulsujgcym cieczy pod
tlokiem, wycigganym skokowo z tulei, ksztaltuje
sie kolejne faldy mieszka powstajgcego z tej tu-
lei.

W zalezno$ci od zadanych parametréw mieszka,
ci$nienie cieczy pod tlokiem wynosi od 4 do
25 ata przy czestoSci zmian ci$nienia od 10 do
50 Hz i amplitudzie pulsacji tego ci$nienia réwnej
10 procent wartoSci S$redniej ciSnienia cieczy pod
ttokiem.

Zaletg sposobu wytwarzania mieszka do przy-
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rzadéw pomiarowych, wedilug wynalazku, jest wy-
soka jako§¢ wykonanych mieszk6w oraz elimi-
nacja z procesu technologicznego operacji zarzenia
i trawienia miedzyoperacyjnego, oraz wielokrot-
nego przetlaczania.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania mieszka do przyrzgdéw
pomiarowych, znamienny tym, ze wykonuje sie
z krazka operacjg wibracyjnego, glebokiego tto-
czenia, wyttoczke, ktoérg z kolei poddaje sie ope-
racji wibracyjnego ciggnienia az do uzyskania
cienko$Sciennej tulei o =zadanej grubosci S$cianki
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i wysoko$ci, a nastepnie otrzymang tuleje umiesz-
cza sie w znanej kasecie do wytwarzania miesz-
kéw, po czym wklada sie do tulei, w poblizu jej
dna, tiok i ci$nieniem pulsujgcym cieczy pod tlo-
kiem, wycigganym skokowo z tulei, ksztaltuje sie
kolejne faldy mieszka, powstajgcego z tej tulei.

2. Spos6b wytwarzania mieszka wedlug zastrz 1,
znamienny tym, ze w zalezno$ci od zadanych pa-
rametro6w mieszka wysoko$§é ciSnienia cieczy pod
tlokiem wynosi od 4 do 25 ata, przy czestoSci
zmian ci$nienia od 10 do 50 Hz i amplitudzie pul-
sacji tego ci$nienia réwnej 10 procent wartoSci
$redniej ciSnienia cieczy pod tlokiem.
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