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(54) Title: TEST FIXTURE

(54) 发明名称 ：测试治具

(57) Abstract: A test fixture, comprising a
4 base (1), a signal source (2), a work platform

deck (3) and a crimping mechanism (4),
4 7 45 44 4 1 42 43 wherein the base (1) i s provided with an in

clined face carrying the work platform deck/ / (3) and the crimping mechanism (4), the signal
source (2) i s located on the base (1), and the
crimping mechanism (4) i s used for applying a
test signal t o a product to b e tested so as to
perform a lighting test on same. B y means o f
integrated design, the test fixture i s convenient
to manage and maintain; moreover, the in
clined facial design thereof has a relatively
good detection visual angle, thus being ad
vantageous for operation and production.

(57) 摘要 ：一种 测 试 治 具 ，包 括底 座
( 1 ) 、信号源 （2 ) 、工作载 台 （3 )

和压接机构 （4 ) ; 所述底座 （1 ) 上设
有承载工作载台 （3 ) 、压接机构 （4 )
的倾斜面 ，所述信号源 （2 ) 位于底座
( 1 ) 上 ，所述压接机构 （4 ) 用于将测

试信号施加在待测产品上 以对其进行点
ifl 1 FIG. 灯测试。该测试治具通过一体化设计方

便管理和维护，且其倾斜面设计具有较
佳检测视角，有利于操作与生产。
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测 试 治 具

技 术领 域

本发 明涉及显 示技 术领域 ，尤其 涉及 一种 测试治具 ，更加具体 的是 一

种具有较佳 的检 测视 角，且方便安装与维修 的测试治具 。

背景技 术

目前 , LCD ( 英文名称 为 Liquid Crystal Display , 中文名称 为液 晶显

示器 ）由于其技 术 的优 势 ， 已经广泛应 用于生产生活 中。在 LCD 的生产

工艺 中，常常需要使 用一种辅助 工具 配合 测试信 号机 完成 LCD 的测试 。

该辅助 工具可 为 LCD 与测试信 号机之 间提供信 号连接 ，并将信 号源的测

试点连接在待 测产 品对应 的测试点上 ，在点灯状 态下完成对待 测产 品的检

测 。

现有 测试治具在应 用时存在诸 多缺 陷：首先 ，治具本 身与信 号源为分

体设 置 ，使 用时两者 必须通过外接排 线进行连接 。这样在操作现场就会导

致整体设备摆放 杂乱 ，不利于车 间操作 与统一管理 ；而且 ，一般 情况下 ，

治具在 进行信 号测试 时只在 水平 面上进行操作 ，不能提供较好 的检 测视

角，不利于快速 生产 ；其次 ，治具上 的偏光 片一般采用亚克力板 直接 贴 附

在载 台的表 面 ，这样 不仅导致偏光 片的透光率较低 ，而且还容 易造成严 重

的划伤 ，大大增加 了更换频率及 漏检 率 ；同时，治具载 台与 背光模 块通 常

集成于一体 ，即，背光模 块直接 固定在 载 台后 面的背光模 块槽 中，这样 不

便 于背光模 块 的清 洁与维修 ；此外 ，治具压 头上 的探针安装端无避让 ，在

压 头做往 复运 动 时会导致 非测试点处 出现破损现 象，造 成不必要 的损 害。

因此 ，针对 以上不足 ，需要 一种可有 效对待 测产 品进行 点灯测试 ，便

于一体化操作 ，具有较佳 的检 测视 角 ，且方便安装与维修 的测试治具 。

发 明 内容

本发 明要解 决的技 术 问题是提供 了一种 测试治具 ，可有 效对待 测产 品

进行 点灯测试 ，便 于一体化操作 ，具有较佳 的检 测视 角 ，且方便安装与维

为 了解 决上述技 术 问题 ，本发 明提供 一种 测试治具 ，其 包括底座 、信

号源、工作 载 台和压接机构 ；所述底座上设有承载所述工作 载 台、压接机

构 的倾斜 面；所述信 号 源位 于底座上 ；所述压接机构 用于将信 号 源发 出的

测试信 号施 加 于待 测产 品上 ；所述 工作 载 台对 所述待 测产 品进行 点灯测



试 。

根据本发 明的一个方面，在所述工作 载 台的上方设有翻转单元 ，所述

翻转单元 的一侧与工作 载 台转动连接 ；在所述 工作 载 台的下方设有 背光模

块安装板 ，所述 背光模 块安装板 与工作 载 台可拆 卸连接 ；所述待 测产 品设

置在 工作 载 台上且位 于翻转单元与 背光模 块安装板之 间；所述翻转单元上

固定有 第一偏光 片；所述 背光模 块安装板上 固定有 背光 源 ，所述 背光 源上
固定有 第二偏光 片。

根据本发 明的一个方面，所述翻转单元 包括转动框 、合 页和 固定板 ，

所述转动框 的一侧通过合 页安装于工作 载 台上 ；所述 固定板将第一偏光 片

通过双层玻璃板 夹 固在转动框 上 。

根据本发 明的一个方面，所述 背光模 块安装板 上设有 第一定位柱 ，所

述工作 载 台上设有 安装孔 ，所述第一定位柱位 于安装孔 内。

根据本发 明的一个方面 , 所述 工作 载 台与背光模 块安装板之 间通 过磁

性部件 连接 。

根据本发 明的一个方面，所述 工作 载 台上设有 用于限位 所述待 测产 品

的第四定位柱 。

根据本发 明的一个方面，在所述 背光模 块安装板 的下方 自上 而下依 次
设有横 向调 节板 、纵向调 节板 和底板 ；所述横 向调 节板上设有 用于驱动所

述 背光 源的电路板 的安装槽 ；所述底板 固定在 所述倾斜 面上 ，所述纵 向调

节板 沿 Y 方向移动 ，所述横 向调 节板 沿 X 方向移动 。

根据本发 明的一个方面，所述横 向调 节板上设有横 向槽 ，所述纵 向调

节板上设有 第二定位柱 ，所述第二 定位柱位 于横 向槽 中；所述纵向调 节板

上设有 纵向槽 ，所述底板上设有 第三定位柱 ，所述第三定位柱位 于纵 向槽

中。

根据本发 明的一个方面，所述压接机构 包括驱动单元和压 头；所述驱

动单元驱动所述压 头沿 Z 方向移动 ；所述压 头的一端设有 凸起 ，在 凸起 上

穿设有 多个探针 ；所述探针 的一端与信 号源电连接 ，另一端与所述待 测产

品的测试点接 触连接 。

根据本发 明的一个方面，所述驱动单元 包括框 架、旋转把 手 、偏 心块 、

支承板 和弹性部件 ；所述框 架位 于倾斜 面上 ，在框 架 内设有导 向轴 ；所述

弹性部件 、支承板 均套设 于导 向轴上 ，且 弹性部件位 于支承板 的下方 ；所

述压 头 固定连接 于支承板 的一侧 ；所述偏 心块位 于支承板 的上方 ；所述旋



转把手驱动所述偏 心块压合在 所述 支承板上 ；所述支承板在偏 心块 的作 用

下沿所述导 向轴 的轴向移动 。

根据本发 明的一个方面，所述信 号源上连接有控制按键 ，所述控 制按

键 用于切换 所述信 号源发 出的测试信 号 。

根据本发 明的一个方面，所述信 号源通 过信 号 源安装板 固定于所述底

座 的 内部 ；所述控 制按键位 于底座 的侧板上 。

根据本发 明的一个方面，所述倾斜 面与水平面之 间的夹角为 40°-50 ° 。

本发 明的上述技 术方案具有 以下有 益效果：本发 明提供 的测试治具可

有效地 完成对待 测产 品的点灯测试 ，通 过将底座 、信 号 源、工作 载 台和压

接机构 一体化设计 ，方便 管理与维护 ；而且 ，在底座上还设有承载所述 工

作 载 台、压接机构 的倾斜 面 ，使其具有较佳 的检 测视 角 ，从 而利于操作 与

生产 。

附图说 明

图 1 为本发 明实施 例测试治具 的立体 示意 图；

图 2 为本发 明实施 例压 头的结构 示意 图；

图 3 为本发 明实施 例压 头的侧视 图；

图 4 为本发 明实施 例工作 载 台的结构 示意 图；

图 5 为本发 明实施 例 背光模 块安装板 的结构 示意 图；

图 6 为本发 明实施 例横 向调 节板 的结构 示意 图；

图 7 为本发 明实施 例纵向调 节板 的结构 示意 图；

图 8 为本发 明实施 例底板 装配后 的示意 图；

图 9 为本发 明实施 例翻转单元 的结构 示意 图；

图 10 为本发 明实施 例底座 的结构 示意 图；

图 11 为本发 明实施 例信 号 源安装板 的结构 示意 图；

图 12 为本发 明实施 例底座 的侧视 图；

图 13 为本发 明实施 例压接机构 的结构 示意 图。

其 中， 1: 底座 ；2 : 信 号源；3 : 工作 载 台；4 : 压接机构 ； 5 : 翻转

单元 ；6 : 背光模 块安装板 ；7 : 横 向调 节板 ； 8 : 纵向调 节板 ；9 : 底板 ；

11: 第一定位柱 ； 12: 第二定位柱 ； 13: 第三定位柱 ； 14: 第四定位柱 ；

2 1: 控制按键 ；22: 信 号源安装板 ；3 1: 安装孔 ；32: 磁 性部件 ；33 : 定

位槽 ；4 1: 压 头；42: 框 架；43: 旋转把手 ；44: 偏 心块 ；45: 支承板 ；

46: 弹性部件 ；47: 导 向轴 ； 5 1: 转动框 ； 52: 合 页； 53: 固定板 ；7 1:



横向槽；72: 驱动电路板安装槽；8 1 : 纵向槽；4 11: 凸起；412: 探针。
具体实施方式

下面结合附图和实施例对本发明的实施方式作进一步详细描述。以下

实施例用于说明本发明，但不能用来限制本发明的范围。
在本发明的描述中，除非另有说明，"多个"的含义是两个或两个以上；

术语"上，，、"下" 、"左" 、"右" 、" 内" 、"外" 、"前端，，、"后端，，、"头部，，、"尾

部"等指示的方位或位置关系为基于附图所示的方位或位置关系，仅是为
了便于描述本发明和简化描述，而不是指示或暗示所指的装置或元件必须

具有特定的方位、以特定的方位构造和操作，因此不能理解为对本发明的
限制。此外，术语"第一" 、"第二" 、"第三"等仅用于描述 目的，而不能理

解为指示或暗示相对重要性。
此外，在本发明的描述中，术语"安装" 、"相连" 、"连接"应做广义理

解，例如，可以是 固定连接，也可以是可拆卸连接，或一体地连接；可以

是机械连接 ，也可以是电连接；可以是直接相连，也可以通过中间媒介间
接相连。对于本领域的普通技术人员而言，可以具体情况理解上述术语在

本发明中的具体含义。
如图 1 所示，本实施例提供的测试治具包括底座 1、信号源 2、工作

载台 3 和压接机构 4 ; 在底座 1 上设有承载工作载台 3、压接机构 4 的倾
斜面，该倾斜面与水平的夹角可根据需要灵活调整，例如：夹角可以为
40。-50。，以 45。为最优选择，其 目的是为工作人员提供最佳的检测视角。
而且，通过将信号源 2 设置在底座 1上，通过信号源 2 就可直接形成检测
待测产品的测试信号，方便一体化操作与管理；此外，压接机构 4 与工作

载台 3 的一侧对应设置，用于将信号源 2 发 出的测试信号施加于待测产品
上；同时，利用工作载台 3 可在待测产品连接信号后对其进行点灯测试。

该测试治具实现整体设备的一体化操作，具有较佳的检测视角，方便安装

与维修。
为了模拟点灯状态，结合图 1、图 4、图 5 及图 9 所示，在工作载台

3 的上方设有翻转单元 5 , 翻转单元 5 的一侧与工作载台 3 转动连接；在

工作载台 3 的下方设有背光模块安装板 6 , 背光模块安装板 6 与工作载台
3 之间为可拆卸连接；待测产品设置在工作载台 3 上且位于翻转单元 5 与
背光模块安装板 6 之间，翻转单元 5 上固定有第一偏光片 （上偏光片 ），

第一偏光片位于待测产品的上方；背光模块安装板 6 上固定有背光源，背



光 源上 固定有 第二偏光 片 （下偏光 片 ），第二偏光 片位 于待 测产 品的下方 。

通过背光 源以形成稳 定的光 源 ，光 源通 过工作 载 台 3 上 的 中空槽 照射在待

测产 品上 。

具体 的 ，翻转单元 5 包括转动框 5 1、合 页 52 和 固定板 53 , 转动框

5 1 的一侧通过合 页 52 安装于工作 载 台 3 上 ，利用合 页 52 实现 了翻转作

用 ，达到快速 安装与维修 的 目的；而且 ，在转动框 5 1 的 内侧还设有 用于

容纳第一偏光 片的卡槽 ， 固定板 53 将 第一偏光 片通 过议层玻璃板 夹 固在

转动框 5 1 上 ，即：第一偏光 片在被双层透 明的玻璃板 夹住后 ，通过 固定

板 53 安装于转动框 5 1 上 的卡槽 中。这种采用 两层 白玻璃 中间夹设偏光 片

的方式 ，可完全避免偏光 片 出现 划伤 的风 险 。

背光模 块安装板 6 与工作 载 台 3 之 间为可拆 卸连接 ，两者采用分体模

式进行 配合 ，不仅 方便 背光模 块清 洁，而且还 可使 背光模 块上表 面与待 测

产 品保持 最近距 离，从 而达到最佳 的检 测效果 。当然 ，这种 可拆 卸连接 的

方式可 以有 多种 ，例如 ：背光模 块安装板 6 上设有 第一定位柱 11 , 工作

载 台 3 上设有 安装孔 3 1 , 第一定位柱 11 位 于安装孔 3 1 内；或者 ，工作

载 台 3 与 背光模 块安装板 6 之 间通过磁 性部件 32 连接 ，利用磁铁 的磁 力

作 用相 互定位 。 当然也可 以进一步优化 ，将 定位柱 与磁 性部件 32 —起 配

合使 用 , 从 而 达到 更精 准地定位 与安装 。

由于待 测产 品在点灯测试 时是位 于工作 载 台 3 上 的 ，因此 ，在 工作 载

台 3 上还 需要有对待 测产 品进行 准确 定位 的器件 ，以其 中一种优选方式进

行说 明：工作 载 台 3 上设有 多个第四定位柱 14, 多个第四定位柱 14 之 间

配合 ，完成对待 测产 品的限位作 用 。基 于对待 测产 品的保 护 ，第四定位柱

14 可 以优选 为树脂材料 。

结合 图 1、图 6、图 7 及 图 8 所示 ，在 背光模 块安装板 6 的下方 自上

而下还依 次设有横 向调 节板 7、纵向调 节板 8 和底板 9。通 过横 向调 节板

7 实现 工作 载 台 3 在 X 方向对位调 节 ，通过纵 向调 节板 8 实现 工作 载 台 3

在 Y 方向对位调 节。其调 节方便 、利于提 高检 测效率 。

其 中，在横 向调 节板 7 上设有驱动 电路板 的安装槽 72, 可将驱动 背

光 源的 电路板 安装在槽 内。而且 ，背光模 块安装板 6 与横 向调 节板 7 之 间

也可通 过定位柱 、磁 性部件连接 。同时，横 向调 节板 7 可 沿 X 方向移动 ，

即，沿倾斜 面的横 向 （左右方向 ）移动 ；纵向调 节板 8 位 于横 向调 节板 7

的下方 ，可 沿 Y 方向移动 ，即，沿倾斜 面的纵向 （前后 方向 ）移动 ；底



板 9 则 固定在倾斜 面上 。

其 中，横 向调 节板 7 上设有横 向槽 7 1 ( 平行 于 X 方向 ），纵 向调 节板

8 上设有 第二 定位柱 12 , 第二 定位柱 12 可装 配于横 向槽 7 1 中 , 使 用时只

需将横 向槽 7 1 沿第二定位柱 12 滑动 即可 ；相应地 ，纵 向调 节板 8 上设有

纵向槽 8 1 ( 平行 于 Y 方向 ），底板 9 上设有 第三定位柱 13 , 第三定位柱

13 可装 配于纵向槽 8 1 中，使 用时只需将纵向槽 8 1 沿第三定位柱 13 滑动

即可 。

值得说 明的是 ，横 向调 节板 7 与纵向调 节板 8 之 间的对位移动调 节并

不局 限于某种特定 的形式 ，其可 以才艮据 实际需要设计相应地移动方式 。对

位调 节时除 了上述这种滑槽 、定位柱 的方式之 外 ；也可 以通过滑块 、滑轨

的方式；还可 以采用滑轮 、滑道 的方式。

对 于压接机构 4 而言 ，结合 图 2、图 3 及 图 13 所示 ，压接机构 4 包

括驱动单元和压 头 4 1; 驱动单元驱动压 头 4 1 沿 Z 方向移动 ，即，垂直于

倾斜 面的方向移动 ；压 头 4 1 的一端设有 凸起 4 11 , 在 凸起 4 11 上 穿设有

多个探针 412 。压 头 4 1 采用探针 412 部分 凸 出设计 ，检 测产 品时只有探

针 412 与测试点的直接接触 ，压 头 4 1 其它部分 不会接触 的产 品表 面 ，从

根本上避免 了待 测产 品 出现破损 、压 裂的现 象。

探针 412 的一端与信 号 源 2 电连接 ，即，探针 安装板 和测试信 号对应

的电路板 配合 连接 ；同时，探针 412 的另一端在测试 时接 触连接 于待 测产

品的测试点 。探针 412 优选 为双头可收缩式 ，双头可收缩 式探针 412 利用

中间套 筒和弹簧配合 ，使针体 两头 实现可收缩作 用 ，使其在与产 品接 触 时，

具有 一定的緩 沖作 用 ，不会 因压 力过 大导致产 品破损 。

而且 ，驱动单元可 以为手动式 ，也可 以为 电动 式。以其 中一种 方式进

行说 明：驱动单元 包括框 架 42、旋转把手 43、偏 心块 44、支承板 45 和

弹性部件 46; 框 架 42 位 于倾斜 面上 ，在框 架 42 内设有导 向轴 47, 导 向

轴 47 垂 直于倾斜 面；弹性部件 46、支承板 45 均套设 于导 向轴 47 上 ，且

弹性部件 46 位 于支承板 45 的下方 ，基 于成本 的考虑 ，弹性部件 46 可 以

为弹簧 ，其作 用是 为 了使 支承板 45 进行 复原作 用 ；压 头 4 1 固定连接 于支

承板 45 的一侧 ，可 随支承板 45 —起往 复运 动 ；偏 心块 44 位 于支承板 45

的上方 ；旋转把手 43 用于驱动偏 心块 44 压合在 支承板 45 上 ；从 而支承

板 45 在偏 心块 44 的作 用下沿导 向轴 47 的轴 向移动 。

此外 ，结合 图 10、图 11、图 12 所示 ，信 号源 2 上还 连接有控制按键



2 1 , 控 制按键 2 1 用于控 制切换信 号源发 出的测试信 号 。信 号源 2 通过信

号源安装板 22 固定于底座 1 的 内部 ；控制按键 2 1 位 于底座 1 的侧板 上 ，

达到方便操作 的 目的。

具体 的 ，将压 头 4 1 与信 号源 2 通过 多针排 线 （例如 16 针排 线结构 ）

进行连接 ，并将测试信 号传递给压 头 4 1 上 的各 个探针 412 上 面；通过 背

光 源给待 测产 品提供稳 定 的光 源，而且在翻转单元 5 与背光 源上分别设有

上下偏光 片，用于检 测产 品不 同颜 色的画面；将信 号源 2 与控 制按键 2 1

之 间通 过 另一排 线结构 （例如 2 针排 线 ）进行 连接 ，通 过下压旋转把手

43 完成探针 412 与待 测产 品的接触 ，点 亮产 品进行检 测 。

综上所述 ，本发 明提供 的测试治具可有 效地 完成对待 测产 品的点灯测

试 ，通 过将底座 、信 号 源、工作 载 台和压接机构一体化设 计 ，方便 管理与

维护 ；而且 ，在底座上还设有承载所述 工作 载 台、压接机构 的倾斜 面 ，使

其具有较佳 的检 测视 角，从 而利于操作 与生产 。

本发 明的实施 例是 为 了示例和描述起 见 而给 出的，而并不是群举 式的

或者将本发 明限于所发 明的形 式。很 多修 改和 变化对 于本领域 的普通技 术

人 员而言是显 而易见 的。选择 和描 述 实施例是 为 了更好说 明本发 明的原理

和 实际应 用 , 并且使本领域 的普通技 术人 员能够理解本发 明从 而设计适 于

特定用途 的带有各种修 改的各种 实施 例 。



权 利 要 求

1 . 一种 测试治具 ，其特征在 于 ， 包括底座 、信 号 源、工作 载 台和压

接机构 ；所述底座上设有承 载所述工作 载 台、压接机构 的倾斜 面；所述信

号源位 于底座上 ；所述压接机构用于将信 号源发 出的测试信 号施加 于待 测

产 品上 ；所述 工作 载 台对 所述待 测产 品进行 点灯测试 。

2 . 根据权 利要 求 1 所述 的测试治具 ，其特征在 于 ，在所述工作 载 台

的上方设有翻转单元 ，所述翻转单元 的一侧与工作 载 台转动连接 ；在 所述

工作 载 台的下方设有 背光模 块安装板 ，所述 背光模 块安装板 与工作 载 台可

拆 卸连接 ；所述待 测产 品设 置在 工作 载 台上且位 于翻转单元与背光模 块安

装板之 间；所述翻转单元上 固定有 第一偏光 片；所述 背光模 块安装板 上 固

定有 背光 源，所述 背光 源上 固定有 第二偏光 片。

3 . 根据权 利要 求 2 所述 的测试治具 ，其特征在 于 ，所述翻转单元 包

括转动框 、合 页和 固定板 ，所述转动框 的一侧通过合 页安装于工作 载 台上 ；

所述 固定板将 第一偏光 片通过双层玻璃板 夹 固在转动框 上 。

4 . 根据权 利要 求 2 所述 的测试治具 ，其特征在 于 ，所述 背光模 块安

装板上设有 第一定位柱 ，所述 工作 载 台上设有 安装孔 ，所述第一定位柱位

于安装孔 内。

5 . 根据权 利要 求 2 所述 的测试治具 ，其特征在 于 ，所述 工作 载 台与

背光模 块安装板之 间通过磁 性部件 连接 。

6 . 根据权 利要 求 2 所述 的测试治具 ，其特征在 于 ，所述 工作 载 台上

设有 用于限位 所述待 测产 品的第四定位柱 。

7 . 根据权 利要 求 2 所述 的测试治具 ，其特征在 于 ，在所述 背光模 块

安装板 的下方 自上 而下依 次设有横 向调 节板 、纵 向调 节板和底板 ；所述横

向调 节板上设有 用于驱动所述 背光 源的电路板 的安装槽 ；所述底板 固定在

所述倾斜 面上 ，所述纵向调 节板 沿 Y 方向移动 ，所述横 向调 节板 沿 X 方

向移动 。

8 . 根据权 利要 求 7 所述 的测试治具 ，其特征在 于 ，所述横 向调 节板

上设有横 向槽 ，所述纵 向调 节板上设有 第二定位柱 ，所述第二 定位柱位 于

横 向槽 中；所述纵 向调 节板上设有 纵 向槽 ，所述底板上设有 第三定位柱 ，

所述第三定位柱位 于纵向槽 中。

9 . 根据权 利要 求 1 所述 的测试治具 ，其特征在 于 ，所述压接机构 包



括驱动单元和压 头；所述驱动单元驱动所述压 头沿 Z 方向移动 ；所述压 头

的一端设有 凸起 ，在 凸起 上 穿设有 多个探针 ；所述探针 的一端与信 号 源电

连接 ，另一端与所述待 测产 品的测试点接触连接 。

10. 根据权 利要 求 9 所述 的测试治具 ，其特征在 于 ，所述驱动单元 包

括框 架、旋转把 手 、偏 心块 、支承板和 弹性部件 ；所述框 架位 于倾斜 面上 ，

在框 架 内设有导 向轴 ；所述 弹性部件 、支承板 均套设 于导 向轴上 ，且 弹性

部件位 于支承板 的下方 ；所述压 头 固定连接 于支承板 的一侧 ；所述偏 心块

位 于支承板 的上方 ；所述旋转把手驱动所述偏 心块压合在所述 支承板上 ；

所述支承板在偏 心块 的作 用下沿所述导 向轴 的轴向移动 。

11 . 根据权 利要 求 1 所述 的测试治具 ，其特征在 于 ，所述信 号源上连

接有控 制按键 ，所述控制按键 用于切换 所述信 号源发 出的测试信 号 。

12. 根据权 利要 求 11 所述 的测试治具 ，其特征在 于 ，所述信 号 源通

过信 号 源安装板 固定 于所述底 座 的 内部 ；所述控 制按键位 于底 座 的侧板

上 。

13. 根据权 利要 求 1 所述 的测试治具 ，其特征在 于 ，所述倾斜 面与水

平面之 间的夹角为 40°-50 °。
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